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Ammoniaklaboratorium Oppau

Unsere Zelchen ’ Tag
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,deg:Kontgktesvzu,steigern.,Durch.Ethhung der,linearén Gasge- -
-.8chwindigkeit konnte die Leistung der 5fen gesteigert werden,
obgleich sich die spezifische Ausbeute dabei nicht auf der
tibliehen Hdhe halten lieBo Um das Gas trotzdem wie normal aus~
zunutzen, wurden elnige Stufen hintereinander geschaltet. Die
Raumausbeuten liegen dann etwa 20 ~ 30% hoher als iblich. Die
Versuche laufen etwa seit 1#2 Jahren sowohl mit Th-haltlgen

als auch mit Th- und Hg-haltigen Kontakten in Réhrendfen mit
etwa 15 mm dicker Kbntaktschicht, die Dauer der Einzelversuche
betrug bis zu 4 Monaten. Die Vlerstufenversuchc warden mit ‘
40 m? Gaa/std‘ bei einer Belastung von 200 Ltr.Gas/Ltr.Kontaki-
"raum mit swischengeschalteter indirekter Kilhlung bei 20° unda,
Abacheidung dabeil kendenaierbarcr Produkte durchgefﬁhrt. In dem
Synthesegas betrug aas Verhaltnis von Go.nz = 1:2,3; bei Versur
chen mit dem genanen Verhdltnis von 1:2 zeigten sich keine
Unterschiede. Zu dem Syntheseges ist noch zu bemerken, dass es
- etwa 15% Imerts und 0,8 - 2 mc~erzanlsehen Schwefol/m enth1elt.~;

Als brgebnzs lleB 51eh feststellen: Insgesanmt wurden bei '
einem Versueh 450 kg flussige Produkte {(ohne Gasol) pro kg Co
"erhalfen, Schiittgewicht des Kontaktes 0,3. “Anzeichen fir eine m'g
erhohte Lebensdauer der Kontakte sind nicht vorhandem, es gallen %
aber ‘grifSere Produkimengen pro kg Koitakt an. In der Zusammene
" setzung des flﬁssigen'Anteiis macht siech eine'Verschiebung nach
. der Benzinseite bemerkbar, Der Gasolantell ist nur unwesentlich
hoher. Im Verlauf des Versuchs verschiebt sich das Verhiltnis-
Benzin : O1 von 1: 1 zu etwa 2:1. Der Paraffingehalt war 5%, die.
ﬁethanblldung nicht héher als normal, ‘die Kehlensaureblldung
praktisch C. Bemerkenswert ist die hohe ‘Olefinzahl der Produkte, '
~die eine Folge der/kurzen Verweilzeit zu sein scheint. Die Koh-

lenoxydumsétzung betrug zu Beginn 100%, spiter noch etwa 9B%. -

Die GriBe ‘der Ofen in den einzelnen Stufen war der zZu er-
wartenden Kontraktlcn entsprechend so gewihlt, dass die Gaseln—“ ;
gangsgeschw1nd1bkelt jedes Ofens . ctwa gleich groB war.: Die Tem-
“peratur in den lotzten Ofen 1Su/etwas hsher als in den ersten
Stufen. Sehadllche Spltzentemperaturen thnten vermutlich dureh :
die hohe Gasstromung vermieden we#den. ' :
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