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Berr 2. Bitofiseh gad einleitend und dann naoh den iseriohten
dor Sachbearbeitex abschlieidend einen Uberbliock ubar das Synthess-

~ Uber Ale Of/Hz-Synthese wird s. 2. an vielen S%ellen s.T.
sehr intensiv grerbeitet. Auder bei Fischer und der Ruhrohemis

‘auoh bei einer Eeihe von Syntheseaniagon w.a. bei der Brabagy

Abgesebon von mri‘sffontlimhungon ven Franz Pischer Aringt tiver
diese Arbeif sehr wonig In die Offentiiohkeit, eo benteht aver kein
Zwelfel, dal an vorschiedensn 3Stellem mancherlei Fortsohritte go~
macht worden wsingd.

Die Buhr-ohou:lo hat dsbei eine Pilonisrstellung. Purch Yoﬂrﬂg{
mit der I.G. und einer Anzshl auslindischey Pirmen (%eBe USAO) 1wt

die Zusammenarbeit der Rubr-Chemie mit dor I.G. fur dle Kohlen-
wassarstolfaynthone festgelegt. Es bestehon asulderden Vertrige dex

Rahr-Chonile mit Idzenznehmern, wobei offenbar Unklartaiten Hber den

Umfang der Lizens und des Erfahrungnsustausches bestehen. Yoertyige
beatehen oder tevtanden suoh z.B. swisshen Ruhr-Ohemis wund Inrgt
(tber 3ynthess und Produkts) sowie zwisohen der Buhr-Ohemie und
dor Guie-Hoffnunga-Hutte. Guwisse Schwierigkeiten ktnnten sioh !
spiite:r ovantuell duroh wercohiodenme Auffassungen swiijohen IHS
und uns {iber dle icrritorialen Austéehnungon der Vertra)sgbiete

naoh den Qrenzverinderungon in Europa erjedben.

Die Synthese von Krailtatoffan ist s-2Z%. nieht so wirtsohafi-
lich wie ais Hydrierung. Alle Anlagen ergtreden deshalb eine Un-
stellung von Mineraldlsektor uuf den Chemiesektor, 4.h. die Ersou-
gung von Produkten, die einen hSheren Erlls als Kyaftstoffe .
bringen.

- le Mineraldlsektor.

Bei Syntheseanlagen nach den ll‘uohnr--v.ruhron karnn nan z2e 2%,
it 135 g fltiesigenm Produkxt 'inschlieSlioh Gasol reahnyn. Nine
Verbessozung der Ausbeute um oa. 20 % auf 150 bis 160 & wiire ent-
soheidend fur die Lonkvrensfihigkeis zur Hydriezung.

L%

Dio inlagexosten fUr Hydrieranlagen (von der Kohle zum Benzin '
‘gorechned) und fur tiyntheso-Anlagen (vem Synthessgss zum Benzin)

#ind etwa gleioh.
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Parazfin fir &ls Parafrinoxydetion way da3s 8rats /uasganga-
matorisl fur chemische ‘eltarverarbaitung, das voa dynthessenlagen
gelisfart wurds. Dis 4irtechaftliohkeit der Paraffinarzsugun
andarte sioh aohrtéoh, indez der Paraffinpreis von urspringlioh
5¢ Jfg. je kg guf 18 Pfg. zuriickging und dann awangawaize anf
¢ = 30 fg. foaigeset:zt wurdeg.

Durger dile rzeugung won dartparaffin, das Uber 60 ki, (bis
85 odsr 95 EM./100 kg) einbracohte, wurde: gewisse Srlsastaigerungen
arzielit, Verwend.ngegetiat Imulgatorsn. s iat anzunabmen, d4a.) auoh
auf der llartparaffingevist spiter oin ‘barangebot einmire en wird.

Die Fuhr~Chemis hot dann sly neos Entwioklungamigliohkeit den
Chemiesektors das Ozovarfihren a:8reurvdlivet, den Ausgan.satof’e
fiur die ¥Yagohmit-slherstellung lietart. Zwisohen I G. - Iuhrohemie
und Henkel leateht sin Abkoumman £.7 4iesen Cebiat.

Fir dle organiuvche Chamia ®sind Alkohole 4in hohmr KXon:entrew-
tion erwinsaht,

Das #erk Anschwitsz 9o}l seine Pangnrme tber iie ganze Chemie
sugbreitan: Te soll dort eine mroibmtoff~3yn$hoee‘5nluge in Zussm-
menhang mit einer Ksut sohuk~8ynthese-inlage erriohtet wrien. Dap
Wark soll 4in grolem Maistal kohstoffe #tir den Lack-Plan liefern.
In besonderen soll auch dies Verarveltung von Casen suf wortvolle
chemiache -‘rodukte Bariiokaiohtigung finlen.

Das Gebiet der (asverarbeitung wird ven Dr. Blutefisch als
vesonders wishtiges Porsechungsgebiet mur Bearteitung smpfohlen.

Dr. v. 3taden m.ohte nihere Angaben uber iie /nlage 4n =
Auschwitz: Die Bunaenlage hut eine Kapazitdt von 30 000 Jato (7)o
Danebe:: solien drei Versuchsanlagen arrichtet Ferdsn und swar

1.) naoh dem Draiatuthnverfahrmn
2.) naoch dem Reppeverfshren {Acetjlen + Pormaldehyd)
3.) mnsoh Propylalkoholvarfahren.

Ka wwxﬁbnrvorhmndan sein

1.} Kartiddfen

2.) eine Hoohdruok C/Hp-Synthese, die > % Propylalkokol und
50 % Athanol liefert. |
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%.) Rine Mitteldruoks/mtheuss.

In Auschwitz sollen feruer neue SohmierBle herg:gtellt
warden, d.8. istsr von Polyvaduren mit Alkoholen und Zate: von
Polyalkioholen mit Sauren.

Pdr den Lackplan werden (insbesondere als Limingsmittsl)
Rater der issigaliure mit nSkeren Alkoholen benstigh.

Dis Gssigejures;ynthase wird kntal;tiachedufch Kohlenoxvd-
anlagerung an Methanol durchgefthrt.

Dle Sachbesrteiter Dr. Mishael, ir. Duftschmidt,

Dr. Scheuermann unl Ur. ¥enzel bherichtetan Gher den “tand ihrer
Arbeiten:

I. _Geskreislauf und Schaunfahrweliss. A

B'o M10b‘°1l Lu.

Urepringlish hatten dia Arbeiten das “iel, Banuine wlt
Rigenkontakten horsusisllen. flaenkontakte, die Temperatursh
Uber 3009 erfordern, kinne in Rohrantfen nioht géfahron worden,
Im Geviet vorn 300 bis 3507 vesteht imosr dde Vefahr der huigd-
scheidun . |

Bat wurde das (adumwi] sverfahran entwiokelt, bHet dow man mit
viel kleinerer Ruhifliche ale beim Rohrenofen nuskommt, weil dis
Feaktionowiirme durch winen Abhiekossel suierhald des keaktiona-
Taumes abgefuhrt wird, bei dom mit einen Températurgefille bis zu
50° gearbeites werden Xann, wihrend im Rihrenofen nur we aige
Grade sulisiig sind. Bel Reaktionsftemperaturen obernalb 300°
worden im fldssigon Anfell 2/% bis 3/4 Bensin erhalten. s hat
nach der Sausrstoffentfernung mit Tonerde eine O.Z. Kemearch
von B4 bis 85, enthilt viel 01efine und ist naoh einer l:zicherde
Eaffina%ion und Zusatz 'voa -~ Haphtol als Stabilisstor lagerbe-

- athndig und in den Testen oinwandfrei. 1/5 des Anfalls b:steht

sus Diezell. B enthilt etwa 1 1/2 % Sousrstoff und hat die
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Coten~os L 50 ~ 5-. Auderden wirdi 1 % Peraffin erhalten. Das
neben flissigen Produktsn boimGasumwil:verfshren getbildete Gaa
(etwa 50 % Ges Gesamtanfalls) snthiklt viel Kthylez, Propylen und
Eutylen.

Boi Versuchen in einem 80C bis 1000 Jato Unwhlzofen, der
sonst zufriedenstellend lief, stellts gioh heraus, dai beim
vergang von den relativ engen Unwillzleitungen in de: weiten
Rontektraun leioht stirende Gaswirbelbildung auftritt, wenn dieser
Jvergeng mit einer BRlohtungeinderung des Gasweges zusum-enfillt.
Bai Neukonstruktionen wire diesenm Umstand Reohnuny zu trapen.

Mir das Jasunwhlgverfahren werden eohr feste Hisensinter-
kontaxte verwendet. Fillungskontakte haben sich wagen i..rar
Zerreiblichkeit nicht bewihrt.

Als das Prodlem dexr Uittelulherstellung auftrat, wurde zur
Sshaumfahrwelss Ubergegangen. Mit einem Risenrot sms Carbonyl-
Risen als Kontakt, der in U1 nachvermahlen wird, wird bel 240 -

_ 2500 mit guter leistung o.in besseres Mittelsl erhalten ale beim
- Gasumwilzverfahren. s wlrd auf mtgliohst olefinreioches Proddkt

gearbeitet. Das Diescll hat Cetenzahl 80 -T70.

Do | Schaumfehrweise hat den Vorteil, nur sehr wenig Verga-
sung zu geben. Sie betrégt 3 ~ 8 % je naoch Pahrtemperatur gegen-
tber 18 - 20 % beim Gasunmwilaverfuhren.

Dss Varfahren kann im Rihrofen susgefihrt werden, wobei man
Stopfolicheensohwierigkeiten in Kauf nehuen mud. Teohnisch ein-
fachexr ist en, mit einer Sohaumplatte z: arbeiten, wobei durch
einem zusitzliohen Ulkreislauf ein Absinken des Kontaktes sicher
vorhindert wird. Dor aeulerhsld des Reakwionsraumes liegends Teil
dos Olkreislaufes kann zur Wirmeabfuhy und beim Anfahren zum
Aufhelzen bhenutzt werden.

Bei dor Schsumfahrwelse wurden z.B. erhalten:

30 Telle Benzin, 30 Teile Hittell urd 40 Teile Paraffin, das zu
70 % mo Mittelsl aufgespalien werden Xann. Oder man erhilt bei
etwas vertinderten Bedingungen: 60 % Benzin, 30 % bis 350° una
10 $ hthereiedende. Das bei 310° gewonnune Senzin hat 0.Z2.
liewearoh 90.
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FPiir das Gesumwilgverfahren sind folgende <ahlen kennzeioh-

_nengd:

Reaktionstemperatur 3250

Leiatung 0,8 kg Prod./Iiter Eat./Tag

Umsat: 91,5 % in zwei Stufen

Ausbeute Gessmtprcdukt jo No3 ldealgas 160 g .

davon sind 70 % = 112 g flussig daven 7 % Alkohole + Siuren
. 15 % Diesalyl 207 -35(00

48 % Benzin vig 2~
0% = 48 g gasfirmig davon 8 % Athylen

a g % fropylen
% % Propan
8 £ Butylen
2 % butan
= 100 % .,

Vom 0, #ind 60 ~ 65 % Iso. RBinsohlieSlich Polymerisation
betriigt die Ausbeute 142 g stats 112 go Die 48 & Benczin xtnnen
durch Tonerde-Ref fination stiurefrei il geruchlos gemnoht werden.
Die Ausbeute geht dabei von 48 suf 4% surtok. -

Fur die Schaumfaheweise suf Mitlelil wurden folgon e sahlen
genannt: _

“a Resktionasteapeiratur 240 ~ 2500 |
) Iloistung 0,2 kg/Titer Sohaumvol/Tag
Umsatz 90 % (in 3 Stufen)

Ausbeute kg/Nm’ ldealgas 170 g flissige und foste Produlkte.
Davon sind 4-5 % Alkohole im Produkiwasser.

Der ﬁlanfall basteht zu

30 # aus Benzin

30 4 Mitteldl

40 % Paraffin .
Hierzn kommen nooh:

4-5 % Ganol

3 % Vargasung.
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Wird mit der Sohaumfahrweise auf Benzin gefahren, go ist, um
sine hohe O.Z. zu erreiohen, elne feaktionstemparatur von 3100 oder
etwas tiefer erforderlich. Die Ausbaute ist dann 160 g.

"*ar dle Untersuchung wvon Produkten, die Jr. Michael mit
sigean und launa—lnn&ak+an hergzutellt hat und 4le in Merseburs
auf &i:ohelgehalt untersucht wurden, givt Dr. Wenzel folgenda
Lanlarn:

-
Schaumiahrwe ise Gasumwiil zverfatrern
Sumpfphaase Gaaphase
Peakt.-Temp. 2500 1950 :
‘ ]
Kontakt _ ¥iohael ai:an-81ntor- lerseburg “isensohmelze
konta kontakt in Me reduziert
\ i
Alkohole maximas bei 160° max. 36 % in einer Frak-
tion
in &er 7. soh- Bt dber 1
1t Lel-Fraxtion nicht iver 12 % 26 bin 28 ¢
Cg bis G158 |
| Qlefins 4in 60 -~ €5 % 40 - 50 %
Cg bia 05

B8 gilt als Hegel, daa die Summe von Alkoholen plus “lefinen
etwa konatant 19%.

Dr. Wenzel teilt mit, dad leuna newordings von der Ruhr-
Chemie ein Frodukt erhalten hat, das 80 % Olefine ir der. 08 bin
1 - Praktic:. aufweist.

Ur. Michael bariontet nouh kurz tiher Verluohs cit dem
¥erseburpg Bynol-xonﬁakt nnoh ‘der Sohaumfahrweise bei 20 at und

21090. Ba wurden mit Le:latung C.1% ein Produkt mit tolgcnden
Eigensohafton erhalten:

in Fraktion 220 - 250° | 250 - 300° | 300 - 3500
Alkohole ' 23 % 24 % ' 15 4
. Olefine | 36 % 30¢ 27 %
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I.. Ulkreigiaulverfahren

Dro Dufvionmidt, Oppau.

In den Juhron 19’7 bis 19268 hat Dr. Linck Glsanschmel. kontnktie
entwiokelt. fela Arbeiten in der CGasphase unter hchem Druck ar.-aben
gloli damelu 3guwlarigkeiten durnh C-~Abanheidnung.

1934 wurien Versuohe in fluesigex Fhase nuf encuren w.d dad
Glkreislaufvorfahren entwiclals, bei den {1 urd Gas 4w Glaiclasbron
Uber fast angeordnetem Kontakt geleitet wurde. Wasentllol 14l 4daa
Lrbelten in k¢  ..ander Phape, die duroh Kiokfilrung relativ lsicht-
siadender Ulanteile gewihrleiatet wird. 5s wurde zunuchat dai
100 at spdter bei Mitteldruok in 2 Stufen gemrbdeitet.

Bel 240° am Ofenein ang und 290°C ém Oferausgang werian bhal
50 % Umsatz in einer Stufe tbaer beide Stufen .e Normal mJ Idealgre

150 g Primiirprodukt (fliiesig + Gasol) folgendar 7 sammens:tging
erhalten:

40 % Prtmﬂl"bﬁﬂ”in Q.2 B2 - 68 QoZe ¢ 0 1 Blel 85

2 % Sauneretoffgehalt, entfyrnbar durch
Wauserwiisohe

20 % Witteldl * QCetenzahl 78
20 % Harsparaffin Sehmelzpunkt 959
15 £ Gasol ﬁohno Omﬁznit 85 £ Olefinen
5 % Alrxohole mit 25 % Methanol
50 % Kthanel
25 % httheren Alkokolen, Acstaldehyd, iceton eto.

Die' leistung iat 30 g/Ltr. Kat./Std. = 0,76k/Lir. Kat./Tag.

Mit steizendem Druck - en wurden Versiche bei 25, 100, 150
und 180 at ausgefilhrt - nimmt dor Sauerstoffgehalt der Produktie
za, bel 180 at erhilt man asber sehr viel Ieichtsiedends und nur
sohr wenig hihere Alkohole. '

Umn das Verfahren auf Alkohclproduktion umzustellen, 1ot es
erforderlich, mit kleinem Unsatz und mit wasserstoffreiohem
Synthessgan zu arbeiten.

!
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Bel einem 00/%,-Verhdltnis 1 : 1, 180 at und 280 - 2900
warden bei 28 - 30 % Umsats im Gesantflisaiganfall 48,5 % Alkohole
erhalten und zwar 8,5 % Methanol

21 4 Xtshanol

1¢ 4 Propanol
6,5 % 04 bim 037 -~ Alkohole r
2.5 % 0C1p bis Oy - Alkohole.

Die 33,5 % Xohlenwasseraztoffe enthielten

2'6:5 ‘ Bsnzin
3,0 % Meteldd
3,5 ’ tUber 3009,

- Von den 18 $ Fettuluren warsn

11 % wasserlislioh
5 % C5 bis Cy1y

Dle Alkohols im infsll vorsohwinden

a} bei hokem Umsatz
b) bei C-ibsoheidung am Kontaks.

41X Jeraffingmthese
Dr. Hoheasrmern, Amnoniaklaboratorium, Oppamu.
Bo wurde mit der Rubr-Ohomie-Apparatur gearieitet und

Kobalt-Kontaite satwickelt, 4ia hohs Paruf 'inwusbauien goien,
worlber schon friuher berichtet worden 1s%.

Den 00/Hy~Vexrialtals war davei 1:2, der Druck 12 ati.
Spiter wurdsn ®isenfMllungskontakte entwiockelt, die sohon

" unter 230% arveitens’Z.%%. sind mohon Bisenkontakte vorhanden,

dle bdoreits hei 19%° arbeiten.

Bei einsr Stufe werden 70 - 75 g Produkt Jo ¥md Idealgas
erhalten bostehand aus:
10 £ Paraffin
15 % Mistely)

15 % Bensin sdt 35-5 £ Alkoholen und 8-10% 2h¢0¢lt-
: B
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Die berechriete Austeuts {(muf 100 % Umsatz) betriagt 130 bis
140 g je ¥m3.

Beli 2600 werden mit einem Eisenschmol:kontakt 75 - B0 %
Olefins erhalien, von denen 15 - 20 % fur die Oxoreaktion geeig-
net sind.’ Sis enthalten 90 - 95 % gerade Ketten. Aus den hiheran
raraffinen kénren durch Kxeoken 70 % itielsl erhalten warden.

‘d-‘{‘[ U F,;r;:,r“_r! "

75;;;1&5— und Hmol Synthese
Px. Vence), Merspburg.

Im Jahre 1938 wurde angeotredt, das Rahrohenlie-~Vorfaliran zu
verisgsarne. Die Kalkulationen zeigten aver, dad d:a Verf:ihron
inm:r taver asin wird.

Aa- ging deshall dazu Uter, auf Spesialprodukte hinzuarbed-
tan, ; '

1.) Hartparsffin.

Bs wurde sin Kodalt-, Aluminiumoxyd-, Zinkoxyd-Kontakt ent-
wickelt, der bei 180 - 185° und 1C att im RBhrenofen in einer
Stufe 140 g Produkt je NmS-8mthesegas iio faxte, dns 70 % Hart-
paraffin vom Sohmelzpunkt 95°C enthielt. ‘ ' |

Feadesiit

3.) Alkohols.

it Bisensehiel:kontakten (Ammoniskkontekt) wurien im Rthren-

ofen Produkte erhalten, die in dea einzelnen Prakiiomen iz Duroh-
sohinitt enthielten:

% Alkohols % Qlefine
100 - 2000 60 38 - 20
- %80° | 65 LewdT 30.-.20

- 4400 32 35 - 40 .

/'.;/{va Yeo !
Der Anfsll mud enisiuert werden, um 1n or Dastillation
Taterbildung su wvermeiden.

Die Goradkettigkeit der Alkohole und Olefine betrigt 80-85 4.
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MY aile Anlage in /susochwitz bletet des Verfahren den Vorteil
1 .iohter Umatellbnrkeit von der Benz.n ¢ u&ou-l&lt-hrwoiaokim

Rrieg, auf die Alkohol (8Synol) - Pahrweise in hiodonumitd'n.

- Im Qinsolnwn ergeben sion fir die beiden rahrwaiaan folgends
Zahlan-

i
Bi + Diessldl Alkohol (Synel)
- % Stufen 4 Stufen
005-Abwoxption 2 nal 3 mal
gas-Lelaatung 1 : 250 l: 150
Leistung +/f1.Prod./m%/%g. 0,92 0,64
Temperatuy °0 | 220 ~ 245 . 190 - 220
g £1. Prod. jo m) Idealgae 140 160
g Gastl je mJ Idealgas 24 16
g Gessmt/m} Idoalgas 154 176
g8 Ita‘lausboutﬁ ibey *
Methanbilanz erxechnet lel 190
% Vergasung vom ang. Gas 8 5
Prdduktznuamﬁonmotzung % -thoholc %. {Alxohole
bis 200 64 ~ 40} 5 - 10 44 38
200 bis 30O 18 - %| 3~ 8 18 56
300 bids 400 6-15| 2~- 5 15 50 ~ 60
{tber 400 12-15| 2~ 5 23 37T

Das Verfahron kann im Euhrohemie-Msunesman--Flattenofen, der
grodteotmnisch erprobt und gut bewihrt ist, ausgefiihrt werden.
¥an hst den Vorteil des ruhenden Kontaktes und keiner heilden be-
wagten Telle an dex Apparatur.

Der Sohmelzkontakt ist lofoht her:ustellen, sehr haxt und
unverinderlioh und kann duroh Umsolmelzen leicht regeneriert
jnr-don 0

e
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Die Plat-onifen erlauhen jederzel. auoh eine Umstellung aut
sndere Konta: ty z.B. die Oppauer oder ﬂoraeburaor RKontakts ur
Paraffin- bezw. Hartparaf ‘Anharstellun;. ' '

o ws i

'm hohe Atkoholausbeuten :u arzii'en ist wsaantliéh

‘1) ‘nied.rs Temppratur und - orhe: 1ges dbarschwammen des
Kontakten mit auaoratoffﬂ

2) kleier Umsat: (die Alkoholo werden boi hﬁnorer Tempera-
Hur wledar seratdrs),

3) Xarze Kontaktboruhruugazoit. (Die Alkohole warien {iber
tigenkontekt zersetzt. dan wird dahor techniaoh nicht Hher 2 m
Kontaktsnhioht gohen.)

Die coa-ﬂuanha zwilohan dsn oinzolnon Stufen wird mit Irugk-~
wasser ausgefihrt, wobei der Goz-Gehalw des Gampes von 15 auf 3 %
surtickgeht. ius der ausgeunsohanon Kohboneaureww*in;nnontr?thch
.Lt A~Xokle nooh leichtsiedends Produktantsilq Zurliokgowonaen.

S . g oy oy . e g

AvachlieBand wiea Dr. Hichasl nool. auf Differensgen hin, die
aich guas den vormohialenon Alkoholbestim: ungen argebon und einen
diruxten Yorgleioh dsr varschiedsnen Verfahren erschweran.

Die Alkoholgehalte der Ludwli gshaténer Produkie mit Synol~.
xontakt nach d»r Schaumfahrweise errsichen 75 - 80 £ Gor Alxohol-
gshalte der 1n Isuna im Rbhrenofen hergestellten Proqute, wenn
dis Analyse naoh der gloiohan Methode exrfolgt.

|

Dra Wonzol udea d-rauf hin, daﬁ die Alﬂoholo sioh bei der
Destillation zersetzen und darsuf die Differanzan zuxuc;pmehrt
wordan konnen. :

Dx. Michesl hilt eine Zersstszung éer Alkohole bei dex
Dnstillqtion seiner Produkte fur unwahrscheinlioh, weil dia :
Destillation bei 2 mm Vakuum erfolgt ist. Die Ursachen der untor—;;
aohioaliah.n Bnatimmungon sollen in der nichaten bgit goklart ' f
'urdono -
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- 4bsokliedend wurde noch aie Patentlage .1end hesyrochen.

Yt

Nach Beendigung der Besprechungen wurden ant Anregung wvon
Hermn Dr. Pler gemeinsam mit den Sachbearbeitsern in einer Tabells
(elehs Anlage) die Brgebnigse der verschiedenen Verfahren zum
Yergleioh nebeneinandergegtellt. '

Un einen riohtigen Yergleioh zu ermbgliohen, erfordert
dieses Zahlenmat:risl sber noch versohiedener Brginzungan und
Xorrekturen. -

; " Die Pabelle wird deshalb den Suohbear:eitern sur Rerichti-
! gung zugeleitet. ' '

e ey

P In Merseburg 1st jetzt eine Syuthese-Anlage fir 1 Tonne,/Tag
/¢;¢@a44'zg;haﬁﬁéna Eine grysere Yersuohsanlage fiir 10 000 Jato ist dorxt
;;M&;;VLV$. umwiilzofen bezw. Schaumplattenofen (ifichael’ eufzustelien, um
Ll a éun lunter Mitarbeit von Dr. Miéhaol dort Parallelversuohe mit dem

F};:zfﬁ' ‘L’Nhr!ebutggr Verfahren anstellen m kSangn o)
<4 [ . . E——

. _._.Beplanty Her~ Dr. Bitefisoh regt an, in Merseburg such einen Gas-

nm)JLwcﬁwq7v: Herr Ir. Pler wendet dagegen ein, dal eor oinéTKonz-ntiationA’

s ¢l oeafigr wenigen Arbeitskridgte, dies in ILu fir Ade ynthese-Yersuohs-
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