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dukte der Pischor-Ejmthess.

ttellfraktionen (8iededereiohs oa. 210=

Kennseichnend fir diese Produkte ist oin"bevorzuéter
Serfall in niedrigmolekulare ‘Spaltesticke mit 3 bls 5. o-uom.n,
'sodass beim katalytischen Kracken neben ttbor-:l.ldoamohton r
‘Bensin (50-60 % bio 100°0 vei B = 200 %0) relativ grosse Meagen
Fliissigzes (05. 0‘) erhslten werden.

Die Nenge an unkondensierbaren des (0, o 0;) und an

Koks ist nicht hther als bei muruktiomn gloiohor Biede-
grensen. Dissss Verhalten l4sst den Schluss su, dass: iuc pal
tang 1n der Bauptuoh. aa Ende der Ketts, otwa. nwiuhon eo-
3. und 5.0~-Atom u stirksten ist.

Bin typisches mbmtuboinpiel filr einmaligen nnroh-

' gang (dmklo.) ist etwa folgendes:

Eatulytisohes Kraoken 50:: Kogasin IT Uber tontakt 6752
 (81-A1)
l!.cmucn_l_ttln des RBinspritsproduktes;
lpop_iﬂ;nhu Gewloht 0,774
Anilinpunkt 87%
Siedetiereioh 206-35990
Jodsanl _ . 1,89
Eraoksed msungum Aissbeute:
(besogen aut lmwitluns)

‘ 4so°o.nn - 1 Volﬁox/ata. 24,5 % densin =200°0:
- Davert 1 #tunde 60,9 % lrwk-b-l:lttolal
ht..'(t lztor%segi-‘u. 8.2 ; 2&
| % T8xs?
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+ Yerlust.
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Das Irackbenzin ist aromatenfrei, aber stark olefi-
nisch. Bei einer Jod-Zahl von ca. 180 enthilt das Autobenzin
oa, 70 % Monoclefine, Die Herstellung von L-Bensin ist druck-
los wegen des hohen Olefingehaltes des Krackbenzins nicht -

‘m¥glioh. Die Oktansehl (Notor-Methode) des 200er Bensins (un-
.atabilisiert und ubaraiodegerooht) liegt bel 75,

Das Krack-b-Mittell hat nur geringe Jod-Zahl (oa.4),
niedrigeren ‘Bndpunkt und tieferen Stockpunkt ale das Origi-
nal-Kogaein. Der Anilinpunkt einkt gegeniiber dem Ausgangs-
produkt nicht ab, wohl aber der Bz-ﬂohalt.

Die 0304-iorgalugg besteht zu etwa 70 Yol.% aus OUn- o
goeslittigten, .

Das ketalytisohe Kracken von Kogasin 1I unter Druck
(10-30 at) gibt bei hiherer Bensinausbeute olefinirmers Ben-
zine gutor-Oktinzahl und Lagerbestindigkeit, die‘lbihftlll
sronstenfrei, aber stark isoparaffinisch sind, Die os-rr.x-
tion stellt fast reines i-Pentan dar.

- Bel 20 at Druck.und eonst glciohen-nidingungon~wio
bei do;‘drucklosen Pahrwelise wurden erhalten:

36,0 % Bensin (B = 200%0)
42,8 % Krack-b-Nittelsl
412 % 050,

310 % 05~0,
14,0 % Xoks + Verlust.

Bemarkenlwert iat die starke Zunahmo des Koks: + Ver—
lustanteils sowie dor Oowcz-longo gegentber der drtuokloss:
Pahrweise. Die 030‘~lenge sinkt beim Pahren unter Druck da-
gegen ab. Bine Ubersioht tiber die Bensinqualitit bai' beiden
t&hrweiucn gibt die folgende Gegenliberstellung:

Pahrweiso ﬂ drucklos 20 at
: chs:lﬁ.schu Gowicht 0,672 0.668
Anilinpunkt é
{ Jod=Bahl ' 42 1
Dxvanzanl [No.Moth:) IZ'¢
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. -.Das b-Mitteltl hat beim Pahren unter Druok hhere
Jod-Zahl ale das der drucklosen Pahrweise, ity

Wihrend bei Brddlen bei Rtekflihrung der Krackmitielw
dle die Benzinsuabeute von Durchgang zu Durchgang sinkt, ist
dies bei Kogasin II nur vom l. zum 2. Durchgang der Pall.

- Nach ‘dem 1. Durchgang bleibt die Benzinauabeute hei Rilokfith-
rung .doe Irackmittelﬁlea konatant.

b) aohwerbonzinrraktionen {8iedebereich; oa, 100»200002.

Die Verarbeitung diemsr Praktionen durch katalyti-
m~ sches Kracken ist noch nicht mtglich. Man erh#lt selbat bei.
Temperaturen von 500°¢ zu wenig Spaltbensin, um den im Pro-
dukt vorbleibonden ungeepnltanon Benginrest nennenswert gzu
voriepsern.

Selbst bei Verarbeitung der lraktidn 150-200°¢ und
Abschneiden des Krackproduktes bei 150°0 erhélt man nur tber- .
siecegerschte L-Bensindestillate mit Oktanzahl (Motor-NMetho-
de) von ca. 72 uné Jodzahlen von oa. 160, entsprechend ca,
£ % iMonoolefinen.

Fahren unter Druck kbante zu besseren Ergebnissen
fthren, doch liegen hiertber keine Versuche vor.

2) gyntheaeprodukte von Dr. Michael.
o) Mitteltlfraictionen (8ledebereion 204-330°e).

Diese Praktionen 1anaon sioh drucklos mit besserer
Ausbcute kracken als &ie antsprechende Xogasinfraktion. Das:
KXrackbensin ist ebenfalls besser als das entsprechende aus
Kogasin II, hat aber nooh hihers Jod-;ahl., Die in den Olen
onthlltonon 0-Vorbindnngon werden grisstenteils in. ‘HyO ume
gewandelt. Das Kraokprodukt hat keinen unangenehmen Geruch
mehr, Infolge des O=Gehalts der Kichael-Syntheseprodukte
kinnen nur solohe Krack~Katalysatoren benutst werden, die
E50~w ompfindlich oind. Synthetizohe Bi-; Ll-Katalynatoren .
werden stark gesohlidigt. In BTtraoht korinen natiirliohe Bleie! -
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{
ordon und vialleioht EP=behandelte a-Tonarde, mit der noch
keine Yersuche gemacht sind.

Die Ausbeute- und Qualititsunterschiede beim kata= el
lytischen Kracken von Kogesin II und Synthese=Mittel®l Dr.
Michhel sind aus der folgenden Gegeniiberstellung ersichtlich:

Einspritzung,
Kogasin 11 Mittelsl

Dr.Michasl
8pezifisches Gewicht 0,770 0,839
Anilinpunkt °g 88 23,5
8iedegrenzen °¢ 197-326 204-330.

Fahrweise.
, 81-Al-Ketalysator (EKontakt 6752); 460°0; Durcheatz =

1 Vol/Vol/8¢4; 1 8tunde, druckios.

susbeuten.
- Kogasin IX Mitteldl
< Dr. Michael-
% Bensin 25,8 39,0
% Hittelsl 61,5 45,8
% 050, T 6,8 4,6
% 0 -0 : 0,6 1,1
% 320 - 2,7
Xoks + Yerlust 5,5 740.

Zusammensetzung der fllsaigen Krackprodukte.

Xogmsin II Nittell

'; Dr. Xichael
8) Bensin ‘
-Spcl. Gcwiohg 0,672 0,722
8unkt ¢ 49,5 . 29
100 o 67 47
Bnd unkt Q 210 210
Oktanuhl (lohl.) 67;5 76,5
‘+ 0,09 % P 80,0 85,0
Jod=%ahl 160 200
bwttolu
ﬂpel.ﬂiwichto - 0,772 ) 0,866
Anilinpunikt 0 90,2 55 ' 2
Bindobcreinh ] 220-324 21%=360Q
Jod=Zahl 4 46 ,6.
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b) PBohwerbenzinfruction (Sledaberaigh: 97-187%0.

, ‘Dlorm Praktion Llioel wlon lelioht #n siedeyoreschton
Autobenzin wit etwa 37 % Olefinen sufwpulten. Bemerkenswers
iat dle starke Aromatia.erung der Uber dem Benzinaiedebereich
Lisgenden Polymerisate \Anllinpunkt = -17,5' ).

giggpritzugg. ‘
gynthese-Bohmerbenzin von Dr. Michael,

8pezifisches @ewicht D737
Anilinpunkt®s 33,5
' Siedebeginn®C 97
, % =150°C ' 80,5
f  Bndpunkt °C 187
Oktanzahl {Motor-Methode) 62
+ 0,09 % Pb ' 76,3. -
ahrweige. : |

Katelysavor: Superfiltrol (COC 12 x); 460°C;
Durchratz = 1 “ol/¥0l/8t4.; 1 Stunde; drucklos.

Ausheuts,
78 % Benzin -190°C
4 % Nitteldl o
, _ 7,2% €50,
‘i 10,8% Gam + Koks + Verlust.

$isammensetzung der f1liseigen Krackprodukte. i

s) Benzin b) .Httersl 190°¢
Spez, Gewiochy 0,720 Speis. Gewichy 0,910
Anilinpunkt G 38,5 Anilinpunkt “C «1745
Siedeébgginn "0 37 Jod-~%ahl 3,753
% ~100,0 40,6

£ -150°¢ o 80 .

Endpunkt "0 . 187

+ 0,09% Pb 82,4

Jod-Zahl 92.
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