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Verfahren zur katalytischen Umsetzung fllissigey Stoffe.

Vit ]

Bai katalytischen Umsetzungen in'flﬁssigér Phase mit

fainvertailten Katalysatoren besteht vielfach ein Interesge: »

dafan, den Katalysator, gegebenenfalls nach erfolgter Wieder- -
velebang, arneut zur Verarbeituﬂg frischen Ausgangsstoffs zu
verwenden. Dabei zeigt sich,; Gass bel mehrpaliger Benutzung
des Kééaiysators vielfach‘mechanische Stdrungen; insbesondere
an den . Pilter- oaér'Zenfrifugiervorricntungeg;‘die zam Ab- |
trennenldzs Katalysators dienen, auftreten, Lie Leistung
dieger Vorrichtungen geht oft schon nach e{nigen Tagen auf
einen Bruchteil der urspriingiichen zurﬁdk. .

Es wurde nun gefunden, dass man diese StOrungen ver-
meiden kann, wenn man aus dem Gemisch von Umsetzungsprodukten
und Katalysator oder aus einem Teil davon laufend oder zeitweise B
“di1e feinsten Katalysatorteilchen, die wéhrend der Benutzung

durch Abrieb entstanden sind, entfernt.
Zu diesem Zweck kann man entweder einen Absitzbehdlter . .

einschalten, in dem 8 die grabéren Katalysatorteilchen

unten absetzen, wahr ie feineren in der dariibsr siehégdé
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Fiﬁssigkeit verbleiven, oéer aine Zentrifuge vef%enden,.wpbeil
defen Laufzeit und die Aufénthaltszeit des zu zerlegenden
Gemisches in ihr so eingestellt werden, dass die feinen
Katalysétorteilchen in der Flissigkeit aufgeschlﬁmmt bléiben,
wdhrend die grdberefi als dicker Brei austréten oder sich an
der Zentrifugsnwand abscheiden.

Mit besonderem Vorteil bedient man sich zur Abtrennung
der feinsten Katalysatorteilchen einer Schdlzentrifuge, aus
der wdhrend des Betriebs die innere Fliussigkeitsschicht, die .
diesge feinsten Teilchen enth&lt, mit Hilfe eines Schélrohres
abggzogen wird, worauf die nur aus grﬁberen'fatalysatorteilchen
bestehende Hussere Schicht unmittelbar mit frischem Ausgangs-
stoff vermischt wird, Zu diesem_Zwéckrverwendet man mit Vorteil
eine ‘Vorrichiung, wie sie in dem DRP ... ... (Anmeldung i cocooy
0.Z2.13%55) beschrieben ist.

£ 1st nicht notwendig, stets aus dem gesamten katalysator-
haltigen Umsetzungsprodukt die groben Xatalysatorteilchen frei
von den feinen Teilchen abzutrennen. In vielen Fdllen genlgt '
es, nur einen Teil des Produktes in dieser Weise zu gerlegen
und 50 nur einen Teil der feinen Katalysatorteilchen aus dem
Verfahren auszuscheiden., Man kann auch aus dem Reaktionsprodukt
oder einem Teil davon den gesamten Katalysator in iiblicher
#eise durch Filtrieren abtrennen und ihn ohne Zerlegung mit
friscﬁem Ausgangsstoff mischen und nur von Zeit zu Zeit die

q&&oben,Katalysatorteilchan frei von den feinen abscheciden
und ins Reaktionsgefdss zuriickfiihren. Wieviel feine Kata-

lysatorteilchen aus dem Verg n auszuscheiden sind, d.h. -

wieviel Umsetzungsprodukt diese& Zerlegung zu unterziehén'dder

wie oft diese duréhzufithren ist, héingt von dem Ausmass des. . e



Abriebs, von der Beschaffenheit def%gg;wendetéﬁ Filter'ﬁndA.
von der Art der duréhgefﬁhrten Umsetzung ab; Macht diese
z.B. den Katalysator rasch unwirksam, so dass ar oft efneuert
werden muss, so empfiehlt es gsich, laufend eine grossere Menge 3
der feinen Tejilchen auszuscheidenq

Die Abtrennung der feinen Katelysatorteilchen aJ;

der von grdberem Katalysator befreiten Flissigkeit kann

ﬁurch Filtrieren oder Zentrifugieremn, zweckméssig unter

iusatz von grossoberflédchigen Stoffen, wie Kieselgur;'Bleich_
erde oder aktiver Kohle, vorgenommen werden. Die feinen Kata~
lysatorteilchen kénnen in iiblicher Weise wiederbelebt werden,

Beisgiel

An i1u331ge Olefine, in denen Kleselgur, auf das 33 ¢

. Kobalt, 2 7 Magnesiumoxyd und 2 % Thoriumoxyd aufgebracht

wurden, aufgeschlammt ist, wird bei erhShter Temperatur und
erhthtem Truck Kohlenoxyd und Wasserstoff angelagert, worauf
das Gemisch hydriert wird. Zur Entfernungcdes Katalysators
werden 3/4 des Unse tzungsproduktes iiber ein keramisches Filter
geschickt, wihrend ¥4 in einer Schélzentrituge in einem die
griberen Katalysatorteilchen enthal tenden Schlamm und_;ﬁ\eine_
flussige Schicht, in der die feinsten Teilchen aufgeschlémmt
sind, zerlegt wird.

Die Schicht mit den gréberen Katalysatorteilchén wird
in der Zentrifugentrommel unter Zugatz der belm Filtrieren ge- .

-

wonneneﬂ'Katalysatorméﬂég mit frischem Ausgangsstoff aufge-

gchldmmt wund in d1e Reaktlonsvorrichtung zuruckgefuﬁft. Die -

Wlederbelebungsanlage zugefithrt,
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Im Verlauf von 4 Betriebstagen wird derlKatalySgtéf_"
15mal 1m Kreislauf gefilhrt. Tabei werden 6 % des Katalysaférs
als feinster Schlamm entfernt und duréh neuen Kétal&éatdf er-
getzt, Die Filterleistung geht von 600 Liter nur auf efwa 500
Liter Jje gm Filterfléche und Stunde zuriick. .

Unterl#éisst man dagegen das Abziehen_eines Viertels des -
flisgigen Umsetzungsproduktes und‘filtriert.steﬁs die'gésamfe
Menge in der {iblichen Weise, so geht die Filterleisfung-nach
4 Tagen auf weniger als 100 Liter je qm Filterfliche und |
Stunde zuriick.

i
Patentanspruch,

Verfahren zur Umsetzung von Fliissigkeiten in Gegenwarf
fein veérteilter fester Katalysatoren unter Rlickfithrung des
aus dem Umsetzungsprodukt abgetrennten Katalysators in das
Reaktionsgef#ss, dadurch gekennzeichngt,'dass man aus dem
fliussigen Umsetzungsprodukt oder aus einem Teil davon laufend
oder zeitweise die feinsten Katalysétorteilchen ausscheidet

und nur, die gréberen Teile ins Reaktionsgefdss zuriickfiihrt.
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