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Blmtliche Orun werden in den Ruhrbonnnulastn von obtn
nach unten gefabhruxn. Beim Fahren yon unten nach oben tr,.‘..‘tt

‘bald Verstopfung der Rohrs durch abgeschiedenws PATaffin eins

Bed Luborutariumwermchm in Glasréhren ist diess m-mlunz

_wvon Paraffin deuwtlich sichtbar. Beim Pahren --on oben nich unten

ist die Druckdifforeng im Ofer tiber 4 Monate Xonstant
100 - 150 mm Waesorstule, | R
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10 % groBer als in der ersten Stufe. Die Ausbeute betrigt
25 — 30 gr fliissiger Produkt und 3 gr Gasol, bezogen auf 1 m’
Idealgas der ersten Stufe.

In beiden Stufen zusammen genommen werden zus Zeit tech-

nisch erhalten:

drucklos 120 gr fliissigee Produkt und
15 gr Gasol

unter Druck 140 gr fliissigee Produkt und
10 gr Gasol

Bei beiden Synthesen sind etwa 90 - 92 % des nutzbaren Kohlen-
oxyds umgesetzt. Die Vergasung ist also bei der drucklosen Synt-
these viel hoher. Man hofft mit neuen im halbtechnischen Ver-
such bereits erprobten Katalysatoren bei der Drucksynthese tech-
nisch auf eine Ausbeute von 160 gr fliissiges Produkt und 20 gr
C;C; zu kommen, das sind 90 % der Theorie (theoretisch sind
ca. 205 gr moglich).

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse beim Arbeiten
unter Druck den Ergebnissen beim drucklosen Arbeiten gegeniiber

gestelit:
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B | | Pormaldruekx | 7 Atz. Druck |
Temperstur °C o 185=198 180=210 |
Sledebeginn g : 35 3%
# - 100° | : 285 17
= 1509 43,0 29.2
- 200° | | 61,5 42
« 320° . B8 % 72
Spezifisches GewichY 0,69% 0,600
Im Proguxt -200°
0lafine i 18
SHure mg KOH/gr Produki _ 0.00% 0,005
Sdure in Feraffin 1l ~2 mg
gr 00, je Nmy Gas | 3 1-2
® 0304 n N L 12 - T8
L cn‘ " x L %2 25 .. 27
Profukt 120 145
Durchsats =°/to Anfang 1500 {Mi Thortva) | 1700 2bei Th—lgg
Mitte: 1000 { » * | 1200 { * :
Benzin, einschliesSlish Kraok- g
mad Polymerbengin: . ___4 W & | e
beatshend aus: ) : i
Synthesebensin gr . 60 (=150°) 29 (=120%) !
Krantbonsin ( m3. T3% kugbeuts ' i
_srochnet) & 42 : 85
Polymerbnnlin e : b 6
Oktansahl LHesearehmethode 66 3 €6
| Kotormethode ¥ - ‘ 66 . 66
Iomprouaion/hj Gan suf 10 atl ‘ 0 0,125=0,13 x¥%h
Gasdrusk : © 3 = Rassersiule |} 7 Atm,
Eraftverbrauch je to Produkt | 600-B00 kWh _‘
Energie-lUberschus je to Sa. 400 X¥B | susdtsliche Energis ;
: eriforderlich :
Lebenpdauer _ - 4 Monate mind. € Monmte .

x)} Div Researcn—Oktanzahl ist bei einzelnen Frakitionen diener.
Benzine manchmal hher als die Botwr-ﬂktnnznhl
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Technische Fingslheiten.

Friher waren fir eine Oferfillung 1200 - 1300 kg Eobalt
Je Ofen. erforderlich, gegeniiber 850 kg bei den jetzigen EKata~
lysatoren- Es sind aver schon Ketalysatoren em wickelt worden,
die lsboratorium-méaig nur 450 kg Eobalt je Ofenfiillung ente
halten und die gleichen Resultate je Liter Entalysator ergeben
wie die jetzt verwendeten Co-reicheren. Mar hofft, noch welter
heruntersukommen, Nach theoretischen Uberlegungen sind 80 - 100

. kg Eobalt je Ofenfilllung flr die synthese nitig.
A

Die Eatalysatorschicht ist bei den druaklosen Ofem 2500 mm
lang und 7,4 mm d4ék. Bei den DruckSfen 5000 mm lang und 10mm
diakc dabel 1st der Kstalysator in einsnm Ringraum untergebraoht,
der aufen von einem Rehr von 44 mm lichter Weite und innen von
eineam Rohr von 14 mm AwBendurchmesser begrentt wird,

Die Gride der Ofen und insbesondere die Linge von 2,50
Tir die Katalysatorschioht ist durch dis Transportmbglichkeiten
suf der Loutsehen Reichsbahn gegebsn, Man igt Uberzeugt, daB gueh
weaantlioh hihere Ufen gut mrveiten wiirden, Die Yersuchsergednisse
mit den haltbechnischen Ufem, die eine Katalysatorschicht vom -
1¥2 m hattem, und mit gr: >« Ufen, 8ie nur zur Bllfte oder: 1/4
mit Katalysator gefllt warsn, seigten nur geringe Abweichungen
von den technischen Ergahﬂinlcno

Verschieden lange Zatalysatorschichten ergeben etwa gleiohe _
Produkte. Drgegen eind dis Produkte ovwas verschieden, wenn der
Inertgehalt des Synthesagases schwankt, und rwar 8ind die¢ Fro=-
dukxte 1oichtlr9 wenn mehr Inerte vorhanden sind. Versuche, die
bei gewbhnlichem Rruek ir Druckifen vorgenommen worden sind,
haben keine Unterschieds gegeniiber den crgetmissen in den Normale
drnck&fcn ergeben.

'%enn mehr inertgas vorhanlden ist, kiSnnsn dickere Sohre in
der Katalysatordfen verwendet werden.

¥ilehtig flir ale bynthuso ist der Korndnrehmsaler den xata~

lysators, Unter gleichen Becingungen werden mit 0,5 - 1 ma
. =) e






