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In Tabeltten, gepresster Katalysator ist fur die Reinigung

ungeeignet.

Analytisch wird in der Regel nur der Gesamtschwefel des
Grases bestimmt, es wird dann die im KWI Miitheim ausgearbeitete
Methode benutet bei der ine groflere Menge Gas verbrannt,
das gebildete SO, mit H,O, zu CO; oxydiert wird. Neuerdings wird
der organische Schwefel bei 1,000° (ohne Katalysator?) in Schwefel
wasserstoff tibergefiihrt, der als CoS gefillt wird.

Es ust vor vergesehen, auch das Line-Frank Verfahren flir
die Gasreinigung Beranzuzienen. Es soll damt méglich sein,
CS2, H2S + CO2, Harzbildner und alle sonatigen Verunreinigungen
besser und billigez es entiernen, als es bei der jetzigen zwei-
stufigen Schwefelreindgung der Fillen ist. Das Verfahren wir zur
Z it 1st Linde-Frank - 7 erporbt. Zum Ausblasen der Linde-Frank-
? wirde Stieksteit genommen, zwishcen gereinigtem Synthesegas

und Spiilgas ist ein indirekter Warmeaustauscher vorgesshen.
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Die Anlage in Holten wurde von Prod. Martin als groBtechnte
oche Versuchesnlage bezeichnet. Vielss ist daher nosh nicht alg
endglltige Lisung anzusehen .

Dag Synthessgas wird eus Koks# herzestsllt, In Humphgay-
GCeneratoren wird Vassergas erseugt und mit einen Turbogeblise
mit 100 000 m3 Loistung aug 5 Vagsersliule sedriickt. Da mish
slementarer Schwefel und SUtaud eus derm Vascergas an den LHufern
des Geblimes absotst, wird bei Minftigen Anlagen dap Gebllge
swischen Grobe und Peiureinigung gematst. Dann gent das Gas
durch die HoS-Reinigertiirme und snschlieBend durch die Feine
reinigung. AnschlieSend wird 1/3%5 des Cames Bur Xonvertierung
@bgerweigt, um dma CO/B,~Verhltnis 1 ; 2 im Gesamtgas hergu-
stellen, Die Druokdifferent in den Eonvertern wird Eit einem
Injektor Uberwuden, der mit dem fir die Ionvertierung erfcrdere
lichen Dempf betrieben wird, Dieses Gas hat 17 % Ry '+ COp und
wird chne vorherige COseEntfernung fur die druckloss Synthese
benutst .

FPir dle Drackeynthese wird das Gas in l2stufigen Turboe
kompreseoron in 2 8tufen suf 5 wnd 10 gt komprimiert, und es
8ind alles Lsitungen vorgeschen, uwa in dor Appsstur gleichzeitiyg
~Oder wahlwoipe mit verachiedenen Druckem mrbeiten xu kSnnen.

Aus dam komprimiorien Gas wird dureh Druckwasserwksche Coa
entfernt .

In der Kontsktofenanlage sind 52 Ofen in 2 Heihen aufgee
stellt. Die Ofentempsraturen werden durch sutomatischs Dampsf-
druokregler konstant gshaltom und von einen fir alle Ofen go-
- iteinsamen Besdienungsstand durch Kontaktugnometer eingostellt,
(Pitr die Xontaktkensel wird peruutiertes Xesselspeisevaster
berutzt, Der alkaliasche Abschlamm der Permutierungsanlage wird
gun Neutralisisren des Synthessabwassers verwendet. Der Danpft
wird einer gutomatisch arbeitenden Damptregelstation sugerihrs

die den Dampf je nash Bedart auf ¥ Leitangen mit 18, 10 und 2¥:
atll verteilt,
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Bau,,nulung mit Wnsscro Dam Henzin water 150° und dau Ganol ?. :2 

| :wmrden durnh Aktivkohle oder Ulwhsche mit Synthane-nittelal
_ﬁber 200° ‘abgeschieden.

Bei den Drucksynthioon worden 35.% des Produkt.m schen im

; OI&ﬁ kandensiartg der Rest des Uls wird in inﬂiroktan Rﬁhrenw

kﬁhlorn qbgOA*hiodcno
|

in die .ulage in Holten ist ein Forschungslaboralorium
(pr. Roelen) angogliadtrtﬂ in dem 10 Chamiker. uud 30 Mann bes
ocha:tigt aind, Im Betrietskaboratorium (nrn Foisat) wind weiterc
etwa 50 Mann bcschuttigto Auﬁtrdem ist .eine hdlb%echnxscse '
Vevmhnnlage ﬁir die Drucksyntimse vorhnndcng in der 20 Xa;m
beschifiigt sind, Es eind dort ein 100 n° Ofen, ein 80 m3 Oten
wd gwel 40 m? Gfon vorhaifen.
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In.Holten wqrdan mur‘ueit r ir 50 Oten # 'ann ELﬁienung
 }iE°hr‘thﬁin-?g~Tf‘“' Ll e

it

_ 2 Fpndena&tion mi{ ?umpsnﬁburwuohung af*ordsrt l;HPnn je
'.‘.}‘-‘5°hmh* ‘h~Xohle~Atlnge 12 Mann 3 'ahieﬁztr, In Folten sind ir o
  ¢10 Cesamtanlagc 15-20 ﬁanaraturuchloaaur vorhandenn Dia Labar-

j}”?ontxollan U r dia Sdnt eao arfordern ll Mann, aie auf 3 Sch¢ch~
V{ ten verteixt aind o g ' | §

. CAn Reparsturkou*cn werden 1 - 1Vé$ vcn dan Geaamtkca on nnm
' génomﬂan o S

4,'

o rﬁr ui@ Apparaturen wird kein Eaelstuhl veruandst mit Au
”g“ﬂnahma dor Ventila, die aus ajnam Hatall aus 1 ﬁ Niokol und 2 $j=
"Lhrom herpestallt Biﬁd -

F
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2 Tage. Dus eind sleo bei drucklosen Ufen 2 Ta.e von 4 Monatem.
bel den mmokbhu,‘:wetln 2 Tage vor & Monmten

~ Eg sind flr Regenoration, depsraturen usw % % Hesurven in
der Anlage ndtig. In Poutschland werden jetst i allgnzeinen
7 % eingebaut

Pie Lebensdnuer daes Katalysators btei der drusklosen Synthese )
in einer Stufe int 4 Monate . Bed 17 % Inerten im Synthessges ;.
ergibt Bich darsus eine Produktion yon 322 4o fllssiges Produkt
jo to Kobalt. Bei der Drucksynthese werden z. It. 720 %o flie-
siges Produkt je to Eocbalt erzesugt. Jeder einzelns Ofen ist
wihrend seiner gmusen Lebensdausy entweder as ernte Stufe oder
als sweits Btufe eingebaut. Die Lobensdauer der Cfen, dle in
der sweliten Btufe arbeiten, ist dispelde wie in der ersten 5tufe,
nﬂnlioh drucklos 4 Monate, unter Iruck & Monate. '

 Der Durohltts an Ideelgas je to Kobalt/k ist ahhangxg von
Inertgasgehalt des Synihesegases. Der mittlere Durchoats isd
1200 »3% Synthesegas/h und 850 kg Kobalt. Jas entaprichi einem
Inertgasgebald yon 17 % in Holten und Durchskts von 1300 o’
I4ealges/to Xobalt und Btunde.

Die Hormaldruok-Synthess selbst hat keinon irmabedarf, Hur
in der Peinreinigung wird Wirme verbraucht, uud war 4 % vom
Yirmeinhalt des Synthesegases, Bei der Drucksynthess werden '

1 ~ 1,5 £ des Heinvertes des kondensierten le’ohten Produkﬂ
s Austreiben des Bensins nach der Olwligche tenbtigt.

Dise Grobromg\ms des Synthesegases hat kur sinen minimalen

'Dampfverbrauch, dur sus Anfeishten im ersten Kasten dlent,

PUr 100 Synthesstfen wird 1 to 20=Atm,~Damp? pro Stunde ;
sup Anhelizen und pum Yaramhalten bei der Wasserstoffregensration .

gebrauaht. Die Kiklanlage bei der Normaldruoksynithese hat keinen
Danpfverbdraunah.

Bei der AktiveIchle-Anlage werden flr Xondensatiion des
Bensins von 30 - 160° 2 = 28 kg Dampf je kg Benzin gebrauchs.
Wenn Cx04 auch durch Adsorption in der Kohle gewcnuen w.rd,
4 - 4,5 xg Dampf. Iz Durohschnitt 3 kg Dampf Je kg Banzin und '
Gagol - L
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"f-j'wird 030 auuge%riobnnu da- 3)0 gr Benmin e m’ enﬁh&ltg d&nn
”"Vfg ung hﬁhoreu Dss rohe Achule«Bunzin hnt einan qupfdruok
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‘T ?durch Ldaorption in dexr A»Kohla&nlage werden je 1000 kg: “'
'T,ga. 15ﬁ x¥h- Iﬁr1?ardioh benbtigtp_"'. S ~:_1:j,a

]




 ”'w;1ndir;kte Kuhlnr bei Drucﬂnyntneno ',,130~140 to

_ gf6¢wﬂschh einlchl DSatillatian g o
- Avtrel sawig: ainachl Rohrloitung ' '
‘upd Ventilu ]'~ e ) 4 500 tn

CFur Anﬁa@ekcltun cin'nhliedlich vollutﬁndise Inatallat104

(Pun&amonta “li} bei 40 000 m Synﬁhcuegal 'uxdan folgenda
: uahlen &epebun.vh; -~_1 , ;."” _

.'?ng—-ke inig,nng ;-ji: , ) .=. _ g.g 500 EiOOn-_ .
Urganischc Sphweielrninigung R 550 D00~
vormalﬂruckuynthﬂle, je ozan T g% ooo,mgpi,j;,.”

| ‘ o v 650000

o Druexsynvhaqu 3& Ofmn fg:‘ R ;E? 0000“._3

.f;"ﬁandLnaatinn in 2 Stufnn, Rﬂrmaldruck-3"
- gyntheme, 1 Stufe e ‘

-
>

300 000,-

. ”IjAk*ivkohluaula u 2 Stufe (ainachl ' _f u rf_  {2&1
100 Ho A~Eohle) - -~ " BO0-Q00= Ty

: nrnckuynthamm 1. Btufe indirakter
: .-‘Kifnlezr o 2 : i

SR 20 Btufa Glbhmehcr,
-T(ainawhl Egmtiilatian, Kompresuion usw)

| -::‘HQSQfﬁﬁog;ﬁ :. viJfﬁ
1800:9005%. L




