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Helbtecanigohe Versuohe in Leuna.

Abpohrift einer Aktenratik Obering Sabel vom 1u 11 1778

Berlght Uber ungere K W.Sy -Versuche in Ludwiyshafen am 3.11.38.
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¥ir sind uns dariber im Klaren, da das Problem der Fischer-
Synthess, druckloe oder unter Druck. in der auffindung und An-
wendung des richtigen Zatalysators liegh: Eine derart schwierige
und . thecretisch nichi zu erfasssnde Synthelo; bel der die gering-
sten Abweichungen in der Katalysstorhergtellung. -.anwendung oder
~aufarbeitung die Syntheoe ermbglichen oder unmbglioh machen,
Xann mit technischen Xitteln des Ofenbaues, der (esherstellung
usw nur gestUtet oder vervollkomment, nicht aber gelist werden.
Der Katalysstor besiimmt nicht nur &8 Verfahren, sondern auch die
Wirtschaftlichkeit und vor allem much die Produkte.

Deswegen haben wir usnser Augenmerk such nauptsichlich auf die
Katalysator-Herstellung und -erprobvung geworfen, wobel nicht su
erwarien 1st, dad in der Kiirse der Zeit wesentliche lortschritte
gegen das Bekannte gefundsn werden. ¥as wir von der :iuhrohemie an
Eatslysator-Zusammensotisung, ~Ausbeuten und =Vergifung gebirt
baben; kiinnen wir im wesentlichen bestétigen.

Mit den &hoa- und.IEOmlatalyuatorcn der angegebenen Zuspanmen-
setsung kxemn man drucklos 120 g, unter Iruck 140 g und mehr Primkwe
_produkt pro ln’ €O «+ Ha srzeugen.

Anwondung der Eatalysatoren in gepreofter Yorm mit einen
Bohiittgewioht von 1 ergad keine Besserung gegeniiber dem einfach
getrockneien Katalysator mit einex Schiittgewlcht wmm 0,3,

Nagneslunmkatalysatorsn scheinen robuster su scin als Thoriume
katalysatoren. Iz titrisen ergeben sie stwa dieselbe Ausbeute.
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gefsbren mit einem Gas das bis et 250 mg 5/m’ enthielt; die Ausbeute war 5
— 6 Wochen jang 90 g/3m’, die Qualitat der Produkte war besser als mit
schwefelfreim Gas, die Oktanzahl des Benzins war hohere; der aus etsutz

Katalysator enthiett 1.5% S.

Die betse varmeabfuhr wurde pisher bei einem Ofen erzielt, der aus
Rohren mit 6 um lichter feite testand, die mit zylindrischen Katalysatorpillen
von 5 mm Durchmesser gefiilt waren. Es wurde bei einem Druck von 25 auf
130 - 140 g/Nm’ Ausbeute erzielt, das Produkt enthilet 4% Alkohole und

vie] Paraffin.

In einem Réhrenbundelefen, bei dem die Katalysatorschicht in 5
Abschnitte unterteilt war, wurde durch Gasanslysen nach jedem Abschnitt
festgestellt, das der Gesamtumsatz sich auf die 5 Abschnitte gleichméBig

verteilt.
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L. Gapumwlklsverfatiren,

Abaschrift einer Aktennotiz lMiochael vom 11, Hovember 1938;

Oleynthese sus CO/E ~Genisch mit Eipenkatalyss
tor nach dex 0m151: = Yerfghren bei mittlersn
Drucken.

Eine der griSten apparativen Schwierigkeiten bei dem Pigohsr-
Verfahren 1st die Abfubr der Resitionawirms. Die letsters wtirde’
genligen, um 4as Gae im thermised isolierten Raum um mehr als
1000° su erhitzen. Man hat bisher dle Reaktionswhrme hauptstehlish
durch die ¥and abgaftitrt. Die ¥irmeverteilung und Firmeentwioklung
im Querschnitt eines Reaktionsrohres reigen die Skissen I wnd I,
Die Gefahr einer 2u groSen Tempersturerhthung im Xontakts trits
leicht ein duroh die mit steigender Temperatur sehr schnell anvaghe
ssnde Gemchwindigkeit der Msthanbildung.

Die Gefahr ist bei Ligen sn grbdten, da fir Eiotnkstslysatorll
die ginatigota Reaktioastemperatur etws bei 300° und dariber 1iegh

" D die Gefahr der Vorrubung mit gleichieitiger sterker Methanbile

dung bel Efsen oberdald 350° oehr grod whrd und man goswungen Lg%,
in der Rihe dilesur Temperatur su arbeiten, bietat adie Yerwendung
von Eisen beponders groSe Behwierigkeiten. namentlich, wenn man
gréters Gesgeschwindigkeiten snwenden #i11,

Die Grinde, die dasu geftihrt haben, trotsdem mit Eisenkataly-
satoren su arbeitsn und eine Lisung der Sohwierigkeiten su pue
chen, sind folgende:

" 1)  Xicen 1st biliig,

2) Es ist viel aktiver als Xobalt und Nickel und liefert
‘ mehr Produkt pro Lir. Kontaktraus,

3) it Elsen erhlilt man grundsétslich andere Produkte,

4) Mit Bisen ist man vBllig unabhiingig von besSenenden Pa~
tenten, inabesondsra von den Fischer- und Ruhroheni e~
Patanten. Man xann gut lteren; vor 20 Jahren ausgef{iny-
ten I G.=Arbeiten avfbauven. '

Die Lisung der Schwierigkeiten wards auf kontektohemi scher

und apparstiver Seite in Angriff genommen und dabei neue Yege
-:52-
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besghritton:

Es wurde versucht, .atslysaioren hersustellen. die gegen
die Bwfbildung und die wilde Methanbildung migliohet immun sind
e reigte sich, daf hochaktive Katalysatoren mi: foinster Verteie
lung sohon nach kurzer Zelt gu Stirungen Anlad geben. Meist ‘
geht an elnselnen hochaktiven Hiellen im Kontaktraum einé leb-
hefte Reaktiion vonstatten. wobei o8 su Virmestauungen kommt, daie
su starker Methan- und Ruﬁb;ldung Anla8 geben, *.d verhindert
sber erst recht den Wdarmeadfluf. soda8 lokal p hr starke Uber~
hitgungen eintreter

Bolche Urtlichen ¥irnesteuungen wurden mit Erfolg dsdureh
vermieden. dad gut wirmeleltende Metalls in die EKontaktechioht
singelegt wurden. Am sinfuchsten geschisht dies durch Ausbildung
- des Eatalynsators selbst su einens guten ¥drmeleiter, indem man
fein verteiltea Eisen in dichte P~rnm bringt. Zum Beispiel wurde
Bisenoxyd hei 650° redusiert und gesintert. Das Kontaktkorn hat
¢in spexifisches Gewioht von etwa 7,5, Das Bohiittgewicht betrigt
2,3 Die Aktivitiit eines solchen Katalysators ist sunéichat klein,
erraixht aber naek 1 bis 2 Tugen ihren vollen Wert., Alkali-
Zusats ist vortsilhaft., Mit Ksialysatoren, die aus Karbonyl-
Eisenvnlver und wenig Boda bei 8507 hergestsllt worden sind,
wurde guerst in RUhrentfen bis 60 mm Rohrdurchmesser auch mit
Einbauten gearbeitet, wobei sich seigte, daB dliese Arbeitsweioe
grundslitslioh miglich ist.

Wagoh Ger immarwicder miglichon Btd;unatn wurde sber der
Wes. dis Wilrme éuroh dle Wané xbzufithren, grundsitzlioh vepe
lagven und dasu Uberzegangen, die gesamte Hevaktionswirme dupeh
dag Reaktionsgas absuftihren. Un eine unsulliseize Krwirmung
der Gases pu vermeiden, ist o notwendig, den Reaktionsablauf
weltgeliynd su unterteilen und swischendurch Joweile denm Gas die
Bufgenomuens Wirme wieder su entsiensn. Dies kinnte x. B. po
peschehon. 4nd xan 4is Xontaktsohiohd in der Btrémungariehtung
den Ganes weltgehend in Einrelechiohten von sunehmender Dioke
wnterteils und swischen je 2 disser Schichten sur Wirmeabfuhe
ein.n Xhler eindbsut. Einfacher ist es Jedooh, nur einen grofen
Kontaktraue su nehman, dshinter einen Xihler (Dampt¥ssnel) au
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