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III. Arbeiten der Kellog 777euf dem Synthesegebiet.
Der grofite Teil der Ergebnisse der Kollogg-Arbeiten (Keith) 1st der L.G. in

Form von 9 Berichten iibergeben worden Die Mitteilungen von Mr. Keith stellen
also im wesentlichen einen kursen tiberblick liber den Inhalt dieser Berichte dar.
1. (1. Bericht von 4, 6, 1937) in Amerika stehen tiglich 140 Millionen cbm
Methan zur Verfligugn, fiir die zur Zeit ksum eine Verwendung méglich ist. Bei
Verwendung als Heisgaswird ein Preie von 5 cents fir 1000 cbft angenom-men,
d. 1. 0.025 Pfennig je 1000 WS. Durch Vorarbeitung dieses Methans zu Benzin
kénnte man die Olreserve von USA Stark erhohen, vielleicht sogar verdoppeln.
In USA und Kanada ist bei den Fischer-Patenten Nickel ausdriicklich
ausgenommen, die Kellogg hat deshalb zunéchst in erster Linie Versuche mit
Nickelkatalysatoren ausgefiihrt. Katalysatoren mit 40 Teilen Nickel, 10 Teilen
MnO 4 Teilen ALO; und 50 Teilen Kieselgur ergaben eine Ausbeute von 130 —
160 cbm/Nm” in einer Stufe. Die Katalysatoren waren durch Fallung der Nitrat
mit K,COs hergestellt; aus Chloridlésung gefillte Katalysatoren waren weniger
aktiv, aus Sulfatlosung gefalite inaktiv. (Die in diesem ersten Bericht angefiihr-
ten Temperaturmeasungen haben sich spiter als unvollkommen herausgestelit).
2. Dieser N+Katalysator wurde in 75 mm-Rohren mit Blecheinlagen geprift;
die Blechstiicke waren sl angeordnet, dali der Katalysator an keiner Stelle mehr
als 6 mm von einer Metallflache entfernt war, um eine gute Wiarmeabfuhr zu
erzielen. Die Katalysatorhohe betrug 4.80 — 7.20 m; das Rohr war von einem
Siedekessel umgeben; das Schiittgewicht des Katalysators betrug 0.7 , bei
Tabletten mit 3 mm Durchmesser sogar 1.1. Mit 0.5 Ltr. Gas/h/g Ni wurden 110
cem/Nm’, mit 1 Ltr. Gas/h/g Ni 70 cem/Nm” erhalten. Man ist {iberzeugt, daB

diese Rohre mit Katalysatoren von Schiittgewichten 0.2 — 0.3, wie sie sonst

tiblich sind, gut arbeiten werden.
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Es bemt keinen Vorteil mit mehr als 150 ccm H,O/g Co zu washcen. Die
kieselgur dis bei diesen Versuchen verwendet wurde war sehr rein; sie enthielt kein
Ca und Al, nur wenig Fe. Sine Vorbehandlung mit Sals- oder Salpetersiure bracht
keinen Vorteil. Auch hier war das elektrolytische auswaschen giinstig. Es wurde
auch verauch, durch Zersetzen von Kobalt-oxalat von vornherein alkalifreie Kata-
lysatoren zu gewinnen, doch wurde hierbei der Fohler gemacht, sie unter H2 zu
zersetzen; dieser wirkte zusam-men mit dem CO und CO, aus der Oxalsiure auf
den Katalysator ein, sodal dieses praktisch mit Wassergas reduziert wurde; er war
nicht aktiv,

Bis hierher wurden alle Reduktionen mit wasserdampf-gesittigtem H, aus-
gefiihrt; von nun ab wurde trockener H, verwendet, da es sich herausgestellt hatte,
daf} dieser viel giinstiger ist.

7. Ein kalt gefallter Co - ALO; (2 % ALO;) Keiselgurkatalysator gab eine
Ausbeute von 115 cem/Nm3, wobei kein Paraffin war und fast das ganze Produkt
bis 200° destillierbar war. Schon kleine Unterschiede im ALOs-Gehalt geben groBe
Aktivitdtsunterschiede: 2 — 4 % ALO; war die optimale Menge, mit Katalysatoren
mit 6 % ALO;-Gehalt bekem man nur noch 60 ccm/Nm® Ausbeute,

Ein Co~ MnO - ALO; - Katalysator 100 : 20 : 2 gab 150 ccm fliissiges
Produkt je m’ Alle diese Katalysatoren wurden normal und nicht elektrolytisch
gewaschen.

Bei allen Katalysatoren wurde die Reduktion mit Wasserstoff bei 427°C
(800°F) durchgefiihrt. Bei Co-Cer-Katalysatoren mit 5 — 20 % Co, bezogen auf Co
1st die Akuvitit etwas kleiner als bei Co-Th-Katalysatoren. Ausbeute: 140
cem/m’, Fillung mit KOH ist nicht so gut (nur 90 ccm/m’ Ausbeute).

Bei der Verwendung von Co verschiedener Herkunft wurde kein Unter-

schied in der Kontaktaktivitit festgestellt.
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