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IV. Svnthesegas-Erzeugung.

A.  Oppaner Versuche (Schiller, Wietzel)

Es wurde tiber 2 Verfahren zur Herstellung von Wasserstoff aus
Kohlenwasserstoffen berichtet, das Sauerstoffverfahren und die katalytisch
Umsetzung mit Wasserdampf. Beide Verfahren sind zwar technisch nur fur
die Wasserstoff- bezw. Ammoniaksynthesegaserzenung ausgearbeitet aber
nach Laboratoriumsversuchen ohne grofie Anderungen auch fiir die
Kohlenoxyd-Wasserstoff-Gaserzeugung anwendber.

1. Das Sauerstoffverfahren arbeitet nach der Gleichung CH,+ %2 O, = CO

» H2 Praktiach ist ein kleiner Sduerstoffuiberschul notig, und man arebeiten
zwechndBig in zwei Stufen in der ersten Stufe bei hohen Temperaturen (etwa
1300°) werden 5 — 8 % des Methans nicht ungesetzt und auflerdem schon
etwas wasserdampf gebildet. In der zweiten Stufe findet bei niedrigeren
Temperaturen (bis herunter zu 800°) katalytisch die weitere
Methanumsetzung bis auf einen Rest von 1 — 2 % statt, danaben stellt sich das
Wassergasgleichgewicht ein; CO + H,O=CO, + H,.

Fiir die Herstellung von Synthesegas diirfte es moglich sein, ohne die
zweite katalytische Stufe auszukommen, wenn man mit groferem
Sauerstoffuberschuf} arbeitet. Folgende Zahlen entstammmen einem zufalligen
Versuch: Aus 100 CH, + 60 O, wurde ein Gas erhalten mit 4 % CO,, 33 %
CO, 58 % H,, 1 % CH, und Rest N,.

2. Das katalvtische Verfahren arbeitet mit Auflenheisung bei

Katalysatortemperaturen von 650 - 700°. Es ist in Oppau halbtechnische
ausgefuhrt worden und in Baton Rouge technisch in Betrieb. Der gesamte
Reaktionsablauf 146t sich als eine Kombination folgender drei

Einzelreaktionen auffassen:
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B m:n = Vermuohe im Cowper (Sabel) ' {

Absohrift der Aktennotis Ober-Ing. Sabel vom 10. 11, 1938

Tber Bynthonsuhcrltollm aus Hy-Rlickgasen im Cowper
w 11, gﬂg

beix Er anrunggaugtausch in Iadw.tﬁwm aa 3.

in Leuna bafindet aich ein Yermchloowpor, bestshend aus
Swel EMlften mit einam freien Querschnitt der Cowperkarmer mit
Je 0,5 ‘2 im unteren Teil und je 0,8 ad in oberen Teil. Die
Fillmasoen des Cowpers sivd etwa 10 m hooh. Der heifiere Teil ist
nit 8111imanit, der kiltere Teil mit Schamottebrocken getiills,
Die beiden Cowperhdlften sind unten durch sine leerg ausgemauarte
Kaxmer verbundezn. Die Xemzer verbindet die hiiSesten Tc:.:lqo dey
Cowpars. In der Kammer wuren Yorriohtungen sum Zufiihren von Heis-
€es und Luft fur die Heigperiods und sur Zufiihrung von Banerstof?
wihrend dor Gassperiode. Abwecsheslnd wurde eine Cowperseite
koohgalteigt und durch beids Cowper anlohliolond gegmnt; inden das
sugesstste Gas in dem hochgehsisten Cowperteil von oben naeh unten
strimte, dann die Verbindungekesmern dwrchstrimte, wo Bauerstoff
Sugesetst werden komnte. In dem swoiten Cowperteil ging darn das
umgesotste Gas yon unten nach obem und lies dabei seins Adhitse
im Cowpergitterwsrk surtiok. Bu d0r néchsten Periods wurde wmge-
kshrt gefahren.

Iie Vorsuohs sur Synthesegaserseugung wurden mit den Riiok~
mm der Hydrierang vorgenommen. Die Hydrierungsriickgase hasten
~ 45 ¢ Xohlenvasseratolfs (cn -0 '1.2 uné etwa 40 ¥ Yagserw
atorrg Rest Kohlemsliure, Xohlmxare und atick-toﬁo

Mit diesen Cowper konnte ein Wassergas li.t 88-89% Iohlonom
+ Wassorstoff, dsvon 11 - 14 % Koblenmoxyd; hargestells werdem,
wobei der Methangehal$ wicher unter 1 ¥ gahalten wards, mtl
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C. rpuoh 4 tionen Kellogg Co eith

Pie Versuohe der Xellogg Co. wurden von ornherein wnter
dem Goolohtspunkt ausgefihrt,. daS Brdgas als Ausgangs~
naterial fUr die Synthess verwendet werden goll und die Endgase
dor Bynihess gegsbenunfalls wisder in 4ie Spraltanlage suriiokge-
fUhrs werden. Anfiinglich erschisn als btilligater Weg die Dm-
setsung der Erdgase mit Bauerstoff. s wurden Yersuchs bei
830 ~ 940° 1n 75 - 100 mm - Robren durchgefUnrt, wobei ohne
Xohlenstoffabscheldung ein Kohlenoxyd-Wasserstoffgenisch mit nuy

1-2% Methan erhalten wurde. Xs w rd dabei oin '1=2h0,-Katalysator
benutst '

Mit Ul‘ + 0y wurden folgends Ergebnisse ersielt:

Analysen des srzeugien Synthesszases

S -

Temperstur d:l!‘ 00y B,/00
910° 1,0 % 0p1 % 2,08
870° 2.6 % 1,398 2,0%
800° 5.6 % 2,04 2,1 %
Mis Studsgas (1,9 % 00,, 53,2 % My, 22,1 % CH,o 6,4 % 00)s
femperstwr  om, 80, B /00
910° 12-148 164 2,6-3,0
1060° 25-3%3 & 148 - 2,8

© Die Kalkulation ergab jedooh sm hohe Kopten £Ur Apparatur
und Sanesrstoff,

Ddaber wurden Vergpuché nach I-H.P.-Patenten Uber aie Unsctsung

-ven Xohlenwmaserstoffen mit Us_sumnpt mfgenommen, Auch higre
. $Ur erschiencn aber &ie Kspitalkosten su hoeh.
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