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Ziel der Untersuchungen war die Entwicklung neuer Katalysatoren, die
mit hoher Selektivitit Olefine bilden, und die Ermittlung des fur diese
Synthese geeignetsten Reaktortyps.

Im ersten Band wird idber Versuche berichtet, hohe C,,,-Olefinausbeuten
zu erzielen. Mit modifizierten Mn/Fe-Katalysatoren ﬁé?ingt es, eine

c / -Ogefinselektivitat von 48 % und eine C,, ,-0lefinausbeute von

7; alm (Vn) zu erhalten. Durch Zeolithzusagéé 158t sich die Zusammen-
setzung des Reaktionsproduktes in einem weiten Bereich variieren und’
damit den Erfordernissen des Marktes anpassen.

Im zweiten Band wird gezeigt, daB neue Matrixkatalysatoren mit hoher
Selektivitit lineare Alpha-Olefine mittlerer Kettenldnge bilden. Die
resultierende Produktpalette besteht zu 93 % aus unverzweigten Kohlen-
wasserstoffen mit einem Olefingehalt von 78 %. Die Doppelbindungen
sind zu 97 % endstdndig.

Im dritten Band wird die Eignung unterschiedlicher Fliissigphasereaktoren
fir die selektive Olefinsynthese untersucht, wobei einem nahezu isothermen
Reaktionsablauf grofe Bedeutung beigemessen wird.

Geeignetster Reaktortyp ist die Blasensiule.
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The investigations were aimed at developing novel catalysts for production
of olefins with high selectivities and at finding reactor types most suit-
able for this synthesis.

The first volume describes attempts to produce high olefin yields. With
modified Mn/Fe-catalysts, a cz -clefin selectivity of 48 % of carbon fed
and a C,,,~-olefin yield of 77 6,m3 syngas can be obtained. Product compo-
sition 248 be varied in a large range by zeolite addition and, there-
fore, can be fitted to the demands of market.

In the second volume, it is shown that novel matrix catalysts produce
with high selectivity linear alpha-olefins with medium-range chain
length. The product mixture is composed of 93 % unbranched hydrocarbons
with an olefin content of 78 %. Double bounds are located in 97 X in
alpha position.

The third volume describes studies on liquid phase reactors suited for
selective olefin synthesis, considering the great importance of iscther~
mal reaction conditions.

Most suitable is the slurry phase bubble column.
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