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25 AbschlieBSende kritische Betrachtung der volkswirtschaftlichen ZueckmiBigkeit
eltor. Rerstellung fliosiger Kraftstoffe auf Kohle- oder Gasbasis

a=8==========§— =-—======================

Line abschlieBende Stellungnahme zur 'wirtschaftlichen-ZweohnEBigkeit oiner Here
stellung von Hydriere oder Synthese-Kraftstoffen wird sicl im wesentlichen auf
die folgenden Fragen zu erstrecken habens ‘

1. welche der verschiedenen nsgher untersuchten liglichkeiten einer Herstellung
flissiger Kraftstoffe aufgrund ihres Kapital- und Zuschuflbedarfes als die
vergleichsweise glinstigste anzusehen ist,

2¢ wieweit die verschiedenen Moglichkeiten einer Herstellung fliissiger Krafte
stoffe aus Kohle oder Lrdgas den eingangs dieser Studie herausgestellten
Zielsetzungen gerecht werden und - in unmittelbarem Zusammenhangs damit -
in welchem Umfang eine Herstellung fliigsiger Ki'aftstoffe auf Kohle~ oder
Gasbasis mindestens erfolgen miilte, um den Zielsetzungen zu entsprechen,

3. welche volkswirtschaftlichen und sonstigen Vore und Nachteile mit einer
Herstellung von Hydrier- oder Synthese~Kraftstoffen verbunden sind und wie-
weit die Vorteile den Aufwand an Kapital und laufenden Zuschiissen sowie
otwalge Nachteile sonstiger Art aufzuwiegen vermdogen und

4+ wie eine Herstellung flissiger Kraftstoffe auf Kohle- oder Gasbasis im
Vorgleich zu alternativen energiepolitischen MaBnahmen zu beurteilen ist.

«1_Kritische Beurteil der und these beim Einsatz von Steine

kohle, Braunkohle und Erdgas

Die verschiedenen, in den Abschnitten 3 und 4 untersuchten ‘Bglichkeiten einer
Herstellung von Hydrier- oder Synthese-Kraftstoffen haben zu rocht untersechiede
lichen Ergebnissen gefiihrt. Es wird deshalb bei einer kritischen Beurteilung
zunichst eimmal darauf ankommen, das vergleichsweise ginstigate Verfahren heraug-
zustellen. Entscheidend fiir diese Auswahl sind neben anderen Gesichtspunkten
einerseits die einmaligen und die laufend Jihrlich abzudeckenden Betrige und
andrerseits der erforderliche Kapitalbedarf,

Diese Auswahlkriterien sind in Tabelle 76 nochmals zusammengestellt. Die abzu-
deckenden Betrige sind der Tabelle 72 (S. 90) entnommen. Es erscheinen damit
auch hier wieder mur die ginstigeren, also niedrigeren Betrige. Der Kapitalbe-
darf wurde entsprechend den Berechmingen im Abschnitt 3.1, Tabelle 43 - 48
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nahezu gleich hoch ~ vd, 43 % bel 2 Milo ¢, 52 % bei 4 Mo t und 57 % bei 6 Mio ¢t -,
sodaB auch hier ein Einsatz von Steinkohle wirtschaftlich nicht in Betracht kommen
kann, linzu komnt noch, daB beim Einsatz von Steinkohle damit zu rechnen ist, dasB
sich die jéhrlich abzudeckenden Betrige gegeniiber der Praunkohle im laufe dexr Zeit
noch stirker erhthen werden.

Der Kapitalbedarf liegt bei einer Braunkchlen-Eydrierung oder -Synthese zwar etwas
hther als beinm Einsatz von Steinkohle 1).. Jedoch ist der Unterschied so gering, da8
er das Ergebnis nicht zu beeinflussen vermag.

Am ginstiguten erwelst sich sowohl hinsichtlich der eimmalig und laufend abzu-
deckenden Betrige sls avwch hinsichtlich des Kapitalbedarfs eine Synthese mit Ein-
satz von Erdgas (oder avch Koksofengas) als Wasserstoffbasis. Hinsichtlich des
laufenden Zuscimifibedarfes ist die Braunkohlen~Hydrierung nahezu gleich ginstig.

Sie liegt jedoch im Kapitalbedarf bei allen Ausbringungsmengen um etwa 50 % {iber
einer Synthege mit Eingsatz von Erdgas, hinsichtlich des eimmaligen Abdeckungsbetra~
ges je nach Ausbringung um 75 = 100 % hbther., Eine Synthese auf Braunkchlenbasis

ist bei kritischer Betrachtung ungiinstiger zu beurteilen als eine Braunkohlen-
Hydrierung, und zwar trotz eines etwas niedrigeren Kapitalbedarfs und des sehxr viel
geringeren eimmaligen ZuschuBSbedarfs (Unterschied rd. 200 Mio IM).

D2, Die Verwirklichung energiepolitischer Zielsetzungen durch eins Hergtellung
yon Hydrier- oder Synthese~Kraftstoffen

Als Zielsetzungen waren eingangs dieser Studie herausgestellt wordens

1. die sténdig wachsende und hohe Importabhingigkeit der Primirenergieversor-

. gung durch eine silirkere Nutzung inlindischer Energievorkommen su vermindern,

2. den Steinkohlenbergban durch die Schaffung neuer AbsatzmSglichkeiten vor
einer uwnerwinschten fortschreitenden Schrumpfung zu bewahren und

3. die Sicherheit der Energieversorgung su verbessern, insbesondere die nicht
unerheblichen Risiken der Versorgung mit dem wichtigsten Primirenergie-
triger, dem Mineral¥l, mbglichst weitgehend aussuschalten oder doch Aus-
wirlkungen dieser Risiken einzuschrinken oder aufzufangen.

Im Abschnitt 2.2 (S. 51 ff.) war bereits gezeigt worden, daB eine Herstellung
fHissiger Kraftatoffe aus Kohle ein weiteres Absinken der Selbstversorgung auf

1) und zwar bei der Hydrierung um 3,5 % bel 2 Mio t, 4,3 % bei 4 Mio t und 4,8 %
bei 6 Mio ¢, bel der Synthese um 3,6 % bzw. 4,4 % bzw. 4,9 %.







hﬁf?;:gmmmmmmmmmmrrmhmm
Gewl, mvmmgdu Importabhiingigkeit zu erreichen wire,

Die '
hinsichtlich Kapital- und ZuschuSbedarf sehr viel glinstigere Synthese auf Eri-

einer
Syntbe;:lmohmhrmhmnw&de.lhmgegenﬁberwﬁremhmsundmmktem
varstirkten fhwmumemmmmwormmuemmmm

Ein
pol:
all.
sicl
bl{.
sch
sit

auf
erw
abz
sSpr
mit
kel
not
20

eir
Vo1
dex
tr:

8ic
et
od«

K

He
ve
Zu
te

ve

wi

o1



e e ——————————




ne ins

e auf Erde
eit sogar
den Bedarf
dpunkt einer
lchen mit

eine solche

fe sus Stein-
eue Absats-
llung die
indig kome
indischer
Tezelgt hat,
1 abgudecken-
inkohlen- ;
tigen Zielset. |
auf anderen,

10

>ine Here
leitrag su
) untex-
t mir im
erreichen
en Rohtle
8 wesentlich |
egeniiber ‘
{ich abzu-

mthese

kdnnte .

R G o it v g

S U e R =

- 105 =~

cine Hydrierung oder Synthese zur Nerstellung von Eraftstoffen vernmag risiko-
rolitisch inmor nur einseitig zu wirken, d,h. allenfalls nur Versorgungsrisiken
allein auf dem Eraftstoffsektor abzudecken oder aufzufangen, Die Versorgungs-
gicherlinit auf anderen nicht minder wichtigen Gebieten, wie etwa der Petrochenie,
cliebe nach wie vor unvermindert gefinrdet und witrde deshaldb, was fiir die ab-
schiielonde Beurteilung der Hydrierung oder Synthese recht wesentlich ist, zu-
itzliche tlafnahmen, wie z,B, eine Devorratung in Rohtl, erforderlich machen,

Ainzu komnt, daB eine Herstellung von Hydrier~ oder Synthese-Kraftstoffen sich
auf dem Kraftstoffsekior risikopolitisch immer erst dann als wirklich wirksan
erwvelsen wicde, wenn pie nindestens den "lebensnotwendigan" Bedarf an Xraftstoffen
abzudecken verndchte. Wenn auch die GréBe dieses alg "lebensnotwendig" anzu~
sprochenden Bedarfs nicht ohne weiteres exakt festzulegen ist, 50 diirfte doch

it Siecherheit feststehen, daB eine Ausbringung von 10 <l des Jewelligen Bedarfs
ceinesfnlls als ausreichend angesehen werden kann, Vermutlich wire dieser "lebens-
netuendize" Bedarf selbst bei scharfen KontingentierungsmaBstﬁben mit mindestens
22 - 25 5 anzusetzen. Das wiirde aber bedeuten, daB nach der Prognose fiir 1975

~ine lieratellung von etwva 7 - 8,5 lio t/a Hydrier oder Synthese=Kraftstoffen
vorzusenen wire, fiir 1980 sogar eine Herstellung von etwa & - 10 [Ho t/a. DaB

s

der hierfiir erforderliche Kapital- und insbesondere Zuschulbedarf nicht mehr alsg

anzuselen ist, diirfte ohne weiteres aufgrund der Berechnungen dicser Studie er-
sichtlich sein, ebenso aber auch, das esg risikopolitisech unginnig wire, sich
etwa mit Ricksicht auf den Aufwand mit einer geringeren Produktion an Hydrier-
oler Synthese-Kraftstoffen zu begniigen,

2-% _Dis sonstimen Vore und Nechteile einer Herstelluns fliissiger Kraftstoffe

af Noale= oder Gagbagig

liin absehlieBendes Urteil verlangt auch nech die Untersuchung, wieweit eine
Herstellung von Hydrier- oder Synthese~Kraftstoffen nit anderweitigen Vorteilen
vertundan sein kann, die u.U, den Aufwand an XKapital, an einmaligen und laufenden
Zuschilszen unmittelbar vermindern oder doch teilweise kompensieren. Solche Vor-
teile kinnen einerseits in Ersparnissen bestehen, die sich aug den Fortfallen
ven bai einer Hydrierung oder Synthese unndtig é#ordenen energiepolitischen Mal-
nalwen ergeben, andrerseits aus verfahrensmiBigen und sonstigen technischen Ent-
wicklungen resultieren, die sich in Verbindung mit einer Hydrierung oder Synthese
erysben und direkt oder indirekt in anderen Industriezweigen nutzbringend vere
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wertet werden kénnen,

Ohne hier im einzelnen auf alle energiepolitischen Mafnahmen und Geren Aufwand
niher einzugehen, mus Jedoch festgestellt werden, daB bei einer Herstellung von
Bydrier- cder Synthese~Kraftstoffen Ersparnisse an Subventionsn und sonstigen
Zahlungen nicht zu erwarten sind. Da, wie bereits ausgefilhrt vurde, eine Iydrie-
rung oder Synthese auf Steinkohlenbasis aus verschiedenen gewichtigen Griinden
nicht in Betracht éezogen worden kann, werden lafnahmen im Interesse des Steine
kohlenbergbaus nach wie vor erforderlich sein. Ebenso kann, wie auch schon ge=
zeigt wurde, eine Bevorratung in Kohsl und Finereltlerzeugnissen bei einer Here
stellung von Hydrier- oder Synthese=Krafgtstoffen nicht aufgegeben werden.

In welcher Richtung und in welchenm Unfang verfahrensmiBige und sonstige techni-
sche Entwicklungen aus der Durchfithrung, Verbesserung und Umgesteltung einer
Hydrierung oder Synthese erwvartet werden kdnnen, 1i3t sich verstindlicherweise
zur Zeit noch nicht iibersehen, Jedoch diirften solche Ausvirkungen auf die Chemiee
und sonstige Verfahrenstechnik wohl keinesfalls so bedeutsam sein, daB sie einen
maBgeblichen Rinflu8 auf die ntscheidung, die Herstellung von Hydriere oder
Synthese-Kraftstoffen aufzunehmen oder nicht, auszuliben vermschten, Verfahren
und Anlagen, um deren Weiterentwicklung es sich hier handeln konnte und aus deren
Weiterentwicklung und Vervollkomnmnung eventuell neue Erkenntnisse und Anregungen
fir die Chemie- und sonstige Verfahrenstechnik zu gewinnen wiren, werden zum
groBen Teil bereits jin Raffinerien und in der chemischen GroBindustrie verwandet
und stindig anfgrund von Erfahrungen und neu gewonnenen Erkenntnissen weiter-
entwickelt und verbesgsert.

Im Zusammenhang mit der volkswirtschaftlichen Betrachtung einer Kraftstoffher-
stellung durch Synthese oder Hydrierung kann auch die Frage, ob und welche Aus-
wirkungen sich hierbei fiir die Mineral8lwirtschaft und insbesondere fiir die
Raffineriestruktur ergeben konnten, nicht iibergangen werden.

Da nach den Ausfihrungen im Abschnitt 5.2 von einer Ausbringung an Hydrier- oder
Synthese-Kraftatoffen mindestens in (Ishe des "lebensnotwendigen" Bedarfs - also
von etwa 20 ~ 25 % des jeweiligen Kraftstoffbedarfs - auszugehen wire, wiren
nachhaltige Auswirkungen auf die ineraldlwirtschaft und auf die Produktions-
struktur der Haffinerien mit Sicherheit zu erwarten. Diege Auswirkungen werden
allein schon deshalb erheblich sein, weil Hydrier- oder Synthesewerke aufgrund
ihres betrichtlichen Einsatzstoff-Bedarfes eine ausgesprochene Standortsgebun-
denheit aufweisen, Bei einer Hydrierung oder Synthese auf Rraunkohlenbasis
miilten sie in unmittelbarer Mihe der Braunkohlen=Vorkommen errichtet werden,
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Andrerseits milten sie aber, um die Absatz-Transportkosten kleinzuhalten, die
anagelborehton Xraftstoffe mbglichat weitgehend in den niichstgelegenen Haupte
rarbrauchogebieten absetzen. Abgesehen von den Schwierigkeiten, die das Durche
satzen eines bevorzugton oder ausschlieSlichen Absatzes von Hydrier- oder Syn-
thene-~Kraftstoffen in bestimmten Gebieten gegeniiber der Konkurrenz von Raffine-
ria~kraftntoffen bereiien wiirde, wiirden die in diegen Gebieten schon lange ane
piaslgen Baffinerien insofern entscheidend betroffen, als jhnen damit die Moge
Lichkelt einer Herstellung von Krafistoffen genommen wiirde. Ob und wie die da-
durch ansgeldsten Probleme zu ldgen wiren, soll hier nicht untersucht werden,
sondern lediglich gezeigt werden, dal bei einer llerstellung von Hydriere oder
Srnthese-Kraftistoffen neben einer ungewthnlich hohen Kapitale~ und ZuschuBbelas~
fung noch zusidtzliiie, nicht zu unterschitzende Probleme zu bewidltigen sind.

9.4 Die erstellung fliissizer Kraftstoffe auf Xohle~ oder Gasbasis im Verhiltnig

zu _altomativen energicpolitischen Ial3nahmen

Un den Risiken von Versorgungssttrungen auf den Kraftstoffsektor zu begegnen,
bogteht als e in 2 i g e Alternative zur Horstellung von Hydrier- oder Syn-
thesa=Kraftotoffen die Bevorratung in Rohdl und/oder Mineralslprodukten.

Dinse FMofrahme, dic bereits seit 1965 zur Anwendung kommt, hat gegeniiber einer
Borstellung von Hylrier~ oder Synthese-Kraftatoffen den Vorteil, daB sie in ihren
Wirkungen wesentlich vielseitiger igt, d.h. eine risiko~ und energiepolitische
Madnshme mit sehr viel groSerer Breitenwirkung darstellt, indem sie Versorzungs-
siuimingen auf nahezu allen Gebieten der Znergiewirtschaft und dariiber hinaus

auch die Iinsatzmaterial-Versorgung der Petrochemie und anderer Chemiezweige
abdeckt. Sie weist zwar gegeniiber einer Hydrierung oder Synthese insofern einen
Rachteil auf, 2ls sie vor Versorgungsstorungen irmer nur zeitlich begrenzt schiit-
zan kann, wihrend die Herstellung von Hydriere oder Synthese~fraftstoffen einen
zaitlich unbegrenzten Schutz bietet, soweit es sich um die XKraftstoffversorgung
handelt,

Wonn man jedoch beriicksichtigt, daf eine Bevorratung fiir einen 90-Tage-Bedarf
don "lebensnotwendigen™ Kraftstoffbedarf fiir mindestens ein Jahr abdecken konnte
unid = vom Kriegsfall abgesehen - nicht damit zu rechnen ist, da8 durch irgend-
wilche Ereicnisse jegliche Vergorgungsmdglichkeit mit lMineralsl oder !Mineralsl-
prodvkten unterbrochen wiirde, ist dieser Nachteil der zeitlichen Begrenzung bei
dar Bevorratung keineswegs so bedeutsam, wie os zunichst ercscheinen mag. Bei







langfristigen Unterbrechungen der Rohtlversorgung wiirde auch eine Herstellung Bei einenm
von Hydrier~ oder Synthese-Kraftstoffen schwerwiegende Auswirkungen auf die ge- fir eine 1!
samte Wirtschaft nicht verhindern kénnen. gichtigen
Ein Vergleich der Bevorratung als Alternative zur Hydrierung oder Synthese er- 1, a8 «
fordert die Berechmung des Kapitalbedarfs und der bei einer Bevorratung jihrlich hand
anfallenden Kosten, die abgedeckt werden miissen., Da sich fiir die Bevorratung die Art -
Anlage von Kavernen als besonders ginstig erwiessn hat, werden die folgenden Be- stel
rechnungen nach den Angaben fiir die bereits in Betrieb genommene Eavernenanlage 2. da8
von Riistringen bei Wilhelmshaven VOrgenommen, eine
Die 10 zuniZchst fertiggestellten Kavernengpeicher mit einem Fassungsvermbgen von 3. ::
insgesamt rd. 2 Mio m’ Rohsl haben fir die unter- und oberirdischen Anlagen und
(Boh.rungen, Augspiilen der Speicher, Leitungen, Pumpstationen, Hauptsehalt- und brax
elektrischen Anlager) eine Investition von 50 Mio IRl erfordert. Dor Kapitalbedarf sic
belduft sich damit auf »d. 28 DN/t einzulagerndes Rohol, o
Eine Bevorratung fiir 90 Tage wiirde fiir den wehrscheinlichen Rohtlbedart 1)von dex:
1975 etwa 30 Mo ¢ und fir 1980 otwa 37,5 Mio t ausmachen. Fiix eine Bevorratung Hinzu kor
in dieser GroBencrdmung ergibt sich dann folgender Kapitalbedarf': ist, daB
pitalbedarf fiie: 1975 1980 fie die
‘ Mio DM Mio IMM Abaschlie
Kavernsnanlage 840 1,050 gung all
Einzulagernde Rohdlmenge 2) 2.100 | 2.625 MaBnzhme
insgegant I 2.940 3.675 eine Hex

Die pro Jahr anfallenden und abzudeckenden Koston wiirden sich etwa auf die fole
genden Betrige belsufen:

Pgéihrlicho Roaten 1975 1980
Mio DI Mio DM

; Zinsen auf das Gesamtkapital 235 294
i : Abschreibungen auf g.ie ober-

fg irdischen Anlagen 3 28 35

: Anlagemnterhaltung 8 11

Sonstige Kosten 4 5

Gesamtkosten 275 345

1; hier nur auf den RBohdl-Importbedarf bezogen

2) bei einem RohSlpreis von 70.- i/t

3) nach den Angaben ifber die Kavernenanlage Riistringen entfallen 50 % der

47

Anlagenivestitionen auf oberirdische Anlagen.,
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Bei einem lritischen Vergleich dieser Botrige mit dem Kapitale und Zuschufibedarf
fir eine Herstellung von Hydrier- oder Synthese-Krafistoffen ist noch zn beriick-
sichtigen:

1. da8 die fir eine Bevorratung ermittelten Botrige sich durch die bereits vore
handenen und auch bisher schon gemitzten lagereinrichtungen verschicdenster
Art vermindern; in welchem Unfang dies der Fall ist, konnte nicht festgo~
atellt werden,

2. daB auch bei einer Herstellung von Bydrier- oder Synthese-Kraftstoffen auf
eine Bevorratung in bestimmtem, wenn auch geringerem Umfang nicht versiche
tet werden kann,

3. daB bei einer Bevorratung sowohl der Kapitalbedarf als auch die anfallenden
und abzudeckenden Kosten erst allmihlich entsprechend dem Steigen des Ver-
brauchs auf die fiir 1975 oder 1980 anzunehmenden Betrige anwachsen, wihrend
aie bei einer Herstellung von Hydrier- oder Synthese~Kraftstoffen mit der
Errichtung und Inbetriebnahme der Anlegen sofort in voller Hohe dar erfor-
dexlichen hohen Produktion anfallen,

Hinzu kommwt moch, was fiir eine krltische Beurteilungz ebenfalls nieht unwesentlich
ist, da8 inm Falle von Verscrgungsstﬁnmgen beim Rohdl-Bezug bei einer Bevorratung
firr die Raffinerien keine Stillstandskosten entsteohen,

AbschlieBend kann featgentellt werden, daB sich bei entsprechender Berticksichti-
gung aller Gesichtspunkte und Hinweizme eine Bevorratung als risikopolitizche
MaBnahme eindeutig als weniger aufwendig und insgesant giinstiger erweist als
eine Herstellung flissiger Kraftstoffe auf Kohle- oder Gasbasis.,






