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Bei Ibbenbiiren stehen 154 Mio t sicher bauwlirdige EBf- bis
Anthrazitkohlen an, die wahrscheinlichen Vorrdte sollen

180 Mio t betragen. Fir das Jahr 1969 wurde die mittlere
gebaute Fldzmdchtigkeit mit 1,09m, die mittlere Fdrderteufe

7)

mit 565 m angegeben .

caballe 3-2: Steinkohlenvorrite der Bundesrepublik '/
sicher bauwﬁrdigg'wahrscheinlich Gesamt-
Revier | Vorrdte bis zur bauwilirdige vorrate
nichsten geplan- | Vorrdte bis 1 500 m
ten Hauptfdrder— | Teufe einschl.
schle Schachtreservefelder
Mio t 3 Mio t % Mio t %
Ruhr 5 380 83,25 7 260 70,71 12 640 75,55
Saar 663 10,25 2170 21,13 3 833 16,93
Aachen 265 4,10 658 6,41 23 5,52
Nieder-
sachsen 154 2,40 180 1,75 334 2,00
6 462 100,00 (10 268 100,00 16 730 100,00

o e I — e - A S Wk S e el A - T v ot ok S S S Gl Sy g T e A A

Die Bundesrepublik verfiigt damit nach éen Angaben des Bundes-
beauftragten fiir den Steinkohlenbergbau vom November 1969
iiber 6,46 Mrd t sicher bauwilirdige und 10,3 Mrd t wahrschein-
lich bauwiirdige Steinkohlenvorrdte. Im Energie-~Gutachten 8)
wurden filir November 1959 die bauwiirdigen Kohlenvorrdte der
Schachtanlagen allein des Ruhrreviers mit 14,4 Mrd t angege-
ben, wihrend die Vorr#te der Reservezone auf 21 Mrd t ge-
schitzt wurden. Obwohl ein direkter Vergleich mit den Zah-
lenangaben der Tabelle 3-2 nicht mdglich ist, wird doch
deutlich, in welchem MaBe die Vorratsangaben von der wirt-
schaftlichen Entwicklung abhdngen.

75,5% der gesamten bauwilirdigen Steinkohlenvorrite der Bundes-
republik liegen im Ruhrgebiet; in weitem Abstand folgen die
Reviere an der Saar mit 17%, um Aachen mit 5,5% und in Nieder=-
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sachsen mit 2%. Das Verhdltnis verschiebt sich noch mehr zu-
gunsten des Ruhrreviers (83%), wenn der Berechnung die er-
schlossenen, sicher bauwlirdigen Vorridte zugrunde gelegt wer-
den (s. Tab. 3-2). Die Steinkohlenfdrderung entspricht diesem
letztgenannten Zahlenverhdltnis weitgehend. So wurden in den
vergangenen 1O Jahren im Ruhrgebiet 81-82%, im Saargebiet
10-11%, im Aachener Revier 5-6% und in Niedersachsen 2-3% der

9)

Gesamtproduktion gefdrdert . Die Entwickiung der Steinkoh-

9
lenfbrderung seit 1925 ist in Abb. 3-1 dargestellt _,10).

Die nach 1945 rapide angestiegenen Lohnkosten spiegeln sich in
der Preisentwicklung der Steinkohle wieder {aAbb., 3-2) lO). Die
unglinstigen Abbaubedingungen, die durch geringe Fl&zmichtig-
keit und relativ groBe Fdrderteufzan gekennzeichnet sind, stane-
den einer Kostensenkung entgegen, obwohl der Bergbau weitge-~

hend mechanisiert und rationalisiert wurde.

Aufgrund der Vorréte, der Forderkapazitdt, aber auch der an-
stehenden Kohlenarten kdnnen die Reviere um Aachen und ibben-
bliren, die keine jungen Steinkohlen besitzen, veon den nachfol-

genden Betrachtungen ausgeschlossen werden.

3.1.3 Braunkohlenvorrite

Der Gesamtvorrat an Braunkohlen in der Bundesrepublik wird auf
ca. 60 Mrd t geschitzt, von denen nach dem heutigen Stand der
Gewinnungstechnik jedoch nur etwa 9 Mrd t als abbaureif ange-
sehen werden 5). Ungefdhr 57% dieser abbaureifen Vorrdite ent-
fallen auf das niederrheinische Revier. Die iibrigen Vorkommen
in Niedersachsen, Hessen und Bayern, sowie die oberbayrischen
Peciikohlevorkommen, sind daneben so unbedeutend, daf sie als
Rohstoffquelle fiir die Kraftstoffgewinnung auBer Betracht blei-
ben kénnen.

Das kohlefilhrende Tertidr enthilt in der niederrheinischen

Buchit ein 10-80 m, im Durchschnitt 40 m michtiges Hauptflsz,
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das durch zahlreiche Verwerfungen gestoért ist 12). Im Sidteil

des Reviers herrschten besonders glinstige Ebbauvbedingungen.
Hier muBten nur 10-30 m Deckgebirge abgerdumt werden. Inzwi-
schen sind jedoch diese Vorkommen weitgehend erschopft, so daB
man im ndrdlichen Teil zum tiefen Tagebau Ubergehen muBte, bei
dem die Abraumdecke bis zu 200 m mdchtig ist. Das Verhdltnis
Abraum zu Kohle betrigt bei der heutigen Forderung etwa 2:1
(m3/t), pezogen auf die insgesamt erschlossenen 3 Mrd t Braun-
kohlenvorridte etwa 3:1 und fiir die 6 Mré t in den Reservefal-
dern 6:1. Daneben muBte fiir den Tieftagebau der Grundwasser-
spiegel um bisher 3C0 m abgesenkt werden, wozu sténdig erheb~

liche Mengen Wasser gefdrdert werden miissen 12’13).

3.2 Eigenschaften der Kchlen

3.2.]1 Charakterisierung der Kohlenarten

3.2.1.1 Kghlenpetrographie

Die Steinkohlen sind in keiner Weise einheitliche Substanzen.
Neben der Differenzierung durch den Inkchlungsgrad lassen sich
in den Flbzen berecits makroskopisch glénzende und matte Lagen
unterscheiden, die bergmdnnisch als Glenz-, Halbglanz-, Matt-
und Faserkohle bezeichnet werden. Mit der Einflihrung der Koh-
lenmikroskopie wurde die Unterteilung in Streifenarten (Mikro-
lithotypen) 14), die sich wiederum aus verschiedenen Gefilige-
bestandteilen (Maceralen) zusammensetzen, verfeinert. Diese
vielfalt ist aufgrund der unterschiedlichen Entstehungsbe-
dingungen in der bioclogischen Phase der Inkohlung verstidndlich,
wenn auch die genauen Zusammenhinge noch nicht vollstdndig
aufgekldrt werden konnten. Fir die Praxis reicht im allgemei-
nen eine Unterteilung in die Maceralgruppen Vitrinit, Exinit

und Inertinit aus 14).

Die Macerale - und damit auch die genannten Gruppen - unter-
scheiden sich chemisch und physikalisch voneinander. Exinit

und Vitrinit enthalten bei gleichem Inkohlungsgrad mehr Wasser—



stoff und Fliichtige Bestandteile als Inertinit. Bei der
Hycrierung werden daher die beicden ersten Maceralgruppen leich-
ter abgebaut, wdhrend der kohlenstoffreiche Inertinit schwer
hydrierbar ist 14). Eine Hydrierkohle sollte demnach mdglichst
wenig von dieser inerten Maceralgruppe enthalten. Weitere
Unterschiede zwischen den Ligenschaften einzelner Macerale be-
stehen z.B3. in der Dichte und im Reflexionsvermdgen. Mit fort-
schreitender Inkohlung verdndern sich diese Eigenschaften,
wobei die Unterschicede, die bei den Maceralen der Jjlingsten
Steinkohlen am deutlichsten hervortreten, beim Ubergang zu

stirker inkchlten Arten zuriickgehen.

3.2.1.2 géllastﬁtoffe

Kohlen enthalten neben der organischen Brennstoffsubstanz noch
Wasser und mineralische Begleitstoffe. Der Wassergehait der
Kohlenarten nimmt von der Flawrkohle zum Anthrazit ab. Die
mineralischen Verunreinigungen stammen aus dem beim Akbau
"heifallenden" Gestein, den "Bergen", die das Kohlefldz beglei-~
ten, und den "eingeschlossenen" Mineralien., Hier werden synge-
netische Minerale, die bereits wihrend der ersten Phase der
Inkohlung entstanden cder anwesend waren, und epigznetische
Minerale, die nach der Verfestigqung der Kohle in tektonisch
entstandenen Spalten und Rissen abgelagert wurden, unterschie-
den 15’16). Der Gehalt an Ballaststoffen setzt den Wert der
Kohile herab, daher muf die Rohkohle, die aus einem Gemenge von
Kohlen, Bergen und Verwachsenem in metergroBen Stilicken bis
herab zum staubfdrmigen Feinstkoin besteht, aufbereitet werden
Wihrend friher die Berye von Hand ausgelesen wurden, wird die-
ses Verfahren heute nur noch vereinzelt bei Rohstiickkohlen an-
gewaendt. Zur Sortierung wird der Dichteunterschied zwischen
Kohlen (1.3 bis 1,7 g/cm3) und Dergen ({iber 2,2 g/cm3) in

17) 1g)

Setzmaschinen und Schwertriibe-Sinkscheidern augsgenvezt.

Feinstkorn uncé Kohlenschlamm (unter 0,75 mm) warden in zuneh-—
T 0
mendemn HMaBe filotiert *’). Hormalerweise sollen bei cexr Aufbe-

reitung méglichst viel ballastarme Keohle, wenig Zwischengut



werden, sind Asche- und Mineralstoffgehalt der Kohle zwar &hn-
lich, aber nicht identisch. Die Z us ammenset zung
der As che, die nach DIN 51729 ermittelt wird, schwankt
sehir stark. Im gleichen Fidz kdnnen auf engem Raum bereits
beachtliche Unterschiede auftreten 21), ebenso zwischen Groh=-
unc Feinkorm, was aus der gleichen Rohfdrderkohle gewonnen
vurde. Da Gie Asche ein Gemenge verschiedener Verbindungen ist,
besitzy sie keinen scharfen Schmelzpunkt. Sie erweicht in
einci maeny oder weniger breiten Temperaturbereicn. Zur Beur-
teilung eos S ¢chmelzverhaltens wird nach

Diw 51730 c¢in kleiner PreBling in definierter Weilse erhitzt.
Charatteristische Formdnderungen vwerden zusammen mit den zuge-
origen Yemperaturen registriert {(Erweichungs-, Halbkugezl-,
Flie-Vemperatur). Der Halbkugelpunkt, bei dem der zylindri-
sche Prefling zu einer Halbkugel zusammengeschmelzen ist, wipd

meist als Sehmelzpunkt angegeben.

[oN]

pbeli der ¥ L ementaranalyse wird der Gehalt an

[

Kohlenstoff und Wasserstoff {(SIN 51721), Stickstoff

(Din 51722), Sauverstoff und Schwefel (DIN 51724) bestimmt. Im
suzemnenhang mit der Kohlehydrierung wird hiufig der dispeonible
(verfiigbarce) Wasserstoff angegeben. lan versteht darunter die
im Brensstoff enthaltene Wasserstoffmenge in g pro 100 g Koh-
lenstoff -~ nicht in % des Brennstoffs - nach Zbzug des zur
liydrierung des Sauerstoff~, Stickstolf- und Schwefelanteils
der kKohle notwendigen Wasscrstoffs.

Die Linteilung der Steinkcehlen in die handelsiiblichen Kolilen-
arten (Flemmkohle Lis Anthrazit) erfolgt nach dem Gehalt an
Fliehtigen Bestandtedillen {s. Tab. 3-1).
Es ist dies der Anteil dor Rohle,; der Lezim Erhitzen einer
Probe unter Luftabschlus auf 200°C entweicht (DIN 51720).

Unm eine weitergchende, einheitliche Differenzierung der Stein-
Kehlen zu ermfglichen, wurde das Internationale Xlassifika-

tions=-System (DIN 23003) geschaffen, das die Kohlen zundchst
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kohle nimmt mit zunehmender Inkohlung ab, die Unterschiede

zwischen

die Aufbereitung bedingt.

den einzelnen

Sorten

{S.

hierzu Tab.

der LEBkohle ein flaches Maximum.

Tahelle 3-5:

Nasser-
kohlensorten fir

und

die Industrie

3-5) sind durch

Der Helzwert (Hu) durchliuft bei

Aschegahalt verschiedgner Ruhr-

o

Bezeicknung Korngranzenxﬁ hasserqehaltXX} Aschegehalt
der Scrte (i.roh) {i.ron)
m Gew. % Cew, %
Stiicke > 80 Lis 3 3-5
Knabbeln 150~50 3-4 3-5
Nuji 1 80-50 3-4 3-5
NuB 2 50-30 3-4 4~5
Nul 3 3¢-18 4~5 4-5
wus 4 22~10 4=-5 4-5
wNuld 5 12-5 5«6 4=-5
Kokshkohle 10/6~0 =10 6-8
Gew.Feinkohle 10/6-0 £-10 6-8
Ungew.Feinkohla 10/6~C bis 4 11-14

Die Linteilung dor Korngrenzen ist flir verschiedene
Kohlenarten zum Teil unterschiedlich

XX) . .
) Dor Wassergechalt von Gasflammkohlen kann Uker den ange-

gebaenon Werten liegen.

T x)

Die Code-lummcr gibt neben dem Gehalt an Flichtigen Bestand-

teilen (erste Code-Ziffer) Auskunft {her das Kokungsverhalten.

Kohlen {hohe zwelte und

dritte

nit gutenm bock= und Hokungsvermbgen

Code-%Z3i ffer) sind die Gas- und Fettkehlen, zum Teil

auch noch die Efkoliien.

Der Gehalt an Kohlensteff, Wasscrstoff und Sauverstoff hingt

grad

A

in charakteristinscher Weise veom Inkohlungsg
/

alb. Mit dem
andteilen nimmi der Goha

Vverlust an Flichtigen Best 1t an Was~

serstoff und in noch stdrkerem Mafie der Gzhalt an Sauverstoff



ab. Der Kohlensitoff wird dadurch angereichert. Stickstoff-

und Schwefelgehalt sind bei allen Kohlenarten etwa gleich. Es
treten jedoch drtlich mehr oder weniger grofe Unterschiede auf,
Beim Schwefel muf zwischen dem organisch goebundenen Schwefel
der Brennstoffsubstanz und éem in den mineralischen Verunrei-
nigungen, hauptséchlich als Pyrit, enthaltenen Schwefel unter-
schieden werden. Pyrit cder andere sulfidische Erze kdnnen

bei der Aufbereitung der Kohlen abgetrennt werden, sofern sie
in dex Kohlensubstanz nicht zu fein verteili sind 15’16).

Die Steinkohlenarten der Reviere um Aachen und Ibbenbliren ent-

sprechen weitgehond den Rubrkeohlen.

3.2.3 Eigenschaften dey Sasrkohlen

An der Saar werdan Obersie- odeyr Edel-Flammkohle, Planmkohle

und Tettkechle A und B unterschied n,

—

21

o

faer-¥ettkchlen ent-
sprechen nach ibrem Gehalt an Flichtigen Bestandteilen ven

33-40 Gew.% {(i.waf) den Casflammikohlen der Ruhr.

Die Saarkchlen zeichnen sich durch einen hohen Gehalt an
Fliichtigen destandteilen zus (s. Tab, 2-6). Der Ballaststoff-
gehalt hidngt wie beil der Ruhrkolile in gewissen Grenzen von der
Aufbereitung ah. Auch hier sind die Rohkohlen der jungen Koh-

lenarten feuchter als die dlteren. 35% der Forderkohle sind
Berge 34}. Die Zusammensctzung doy Asche unterschelidet siceh
von «der Ruhrkohlonaschse vor allem durch einen hheren Caloiunm-
gehalt. Die Ascheschmelzpunkte licgen in ovxidierender Atmos-

_— . . . O
phire zwigschen 1 200 und 1 4007C,

Der Sauverstoffigehalt dexy Folilen nimmt mit fortschreiibcnder
Inkohlung stark ab. Das C/li~Verblilinis bleibt im Mititel kou-
stant. Wahrend der Stickstoifgehzlt von der Edelflamxmkohle zur
Fettkohle nur geringfigig abnimni, geht der CGesamtschwefzlge-
halt merklich zurlick.
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3.2.4 Eigenschaften der rheinischen Brcunkohle

Dic rheinische Braunkchle ist eine junge, erdige Braunkohle mit
einem sehr hohen Wassergehalt {ca. 60%, s. Tab. 3~7}. Derx
Aschagehalt der trockenen Kohle liegt bei 6%. Die Asche ent-
hilt vorwiegend Calcium und Lisen; Ortlich kann der Gehalt

an S;lizium und Aluminiws wesentlich hdher sein, als dies in
der Tabelle 3-7 angegeben ist. Die Schmelzpunkte sind daher

seiin unterachiedlich.

Die Teerausbeute bei der Schwelung nach Fischer ist nur rela-
tiv gering im Vergleich zu anderen Brezunkchlen. Charakteris-
tisch ist dexr hohe Sauerstoffgehclt dor sehwach inkohlten

Draunkohle.

Tabulle 3-7: Eigenschaften der rheiniscaen Braunkohle12’13’29)
Bezugszu- | Fliichtige | Asche @Was¢ar§Teer nach ‘Heizwert
stana Bestandteile g iFischer |Hu
Gew. % | Cew.2 'CGew.% Gow.% keal /Ry
i i
roh 19-22 1,6-3,555-63 3 Ez 000
wasserfrei 4-8 | |
wasser-u. '
aschefrei 55,0 8,7 6 200
| |
Elementaranalyse B disp.
Gew.3
C ! O by s
| filitcht. g/100g C
roh 26,3 2,0 9,7 0,4 0,2
. wasser-u.
asche frei 68,1 5,2 25,2 1,0 0,5 2,7

Zusammensetzung der Asche in Gew.% (Mittelwerte)

1

Si0, | Al,0, | Fe,Oy ! Cal i MgO | K,O+Ha,0 | S0, !Schmeéz—
P ; | ! ‘ 'punktC
2-3 | 3-6 | 15-25 %35—5oi 2-8 | 0,2-1 | 10-30,1300-1500

]
0
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3.3 Eigrung der Kchle zur Erzcugung von Wasserstoff oder
Synthesegas

3.3.1 &anforderungen an Kohle zur Gaserzeuqung

Fir die Kohlehydrierung wird Wasserstoff bendtigt, die Benzin-
synthese geht von CO/Hzncemisghen aus. lydricr- und Synthese-
gas konnen aus Kohle durch partielle Oxidation mit Sauerstoff,
Wasscrdampf oder Sauerstoff/Wasserdampf-Gemischen erzeugt wer-
den (s. Kap. 4.1). Bei Wahl eines geeigneten Vergasungsver-
fahrens k&nnen sdmtliche Kchlen, die preiclich gesehen in Be-
tracht kommen, eingesetzt werden. Aufgrund unterschiedlicher
verfahrenstechnischer Prinzipien besteht zum Teil eine Zuord-

nung von Vergasertyp und Kohlegualit&dt.

Gemeinsam ist 2llen Verfahren die Verwertbarkeit aschereicher
Kohlen. Aschegehalte bis 40% - wu.U. auch mehr - bereiten keine
Schwierigkeiten, so daf die Kochlen ohne kostspielige Aufbe-
reitung vergast werden kdnnen. Auch Stickstoff, Sauerstoff
oder Schwefel in der Kohle beeintrichtigen den Gaserzeugungs-
prozel nicht. Unterschiede bestehen teilweise in den Anfor-
derungen an das Schmelzverhalten der Asche sowie an K&rnung
und Backvermdgen doer Rohlen.

Dex Ascheschmelzpunkt begrenzt die Reaktionstemperatur bei
Verfahren mit Ascheaustrag in fester Form. Vergaser, bei denen
die Asche fliissig aus dem Reaktionsraum abgezogen wird, ar-~
beiten dagegen bei h&heren Temperaturen. Die Schmelztemperatur
der Asche kann durch Zuschldge erniedrigt werden,

Die Vergasung in Festbett~Vergasern 31,32}

(s. Abb., 4-3a/b:
Lurgi)} erfordert im Prinzip den Einsatz nichtbackender Kohlen.
Durch ein Rihrwerk im obersten Teil des Reaktors, das ein Zu-
sammenbacken der Kohle verhindert, li£t sich der Bereich auf
schwachbackende Kohlen erweitern. Die Korngr&fe der Kohle

kann innerhalb gewisser CGrenzen variieren - beispielsweise von

5 bis 50 mm oder von 2 bis 10 mm. Sie ist im Hinblick auf
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eine gleichmafige Vergasung und auf den bei hohem Gehalt an

Unterkorn steigenden Staubgehalt im erzeugten Gas begrenzt.

Die Vergasung im Wirbelbett (s. Abb. 4-3c: hinkler) erfordert
eine feinkérnige, gleichfalils nichtbackende kinsatzkohle. Bel
der Flugstaubvergasung (s- Abb. 4-3d: Keppers-Totzek) ist die
Korngr&pe nach oben begrenzt = genannt werden Rorngrenzen von
0,1 bis 1 mm —. In Reaktoren dieses Typs lassen sich auch

backende Kohlen vergasen.
Die Anforderungen an Kohlen zur Erzeugung von Dampf bzw. von

elektrischer Energie sind &hnlich weit gefaBt wie die an Ver-

gasungskohlen.

3.3.2 Steinkohle als Basis der Gaserzeugung

Bei der Auswahl der Kohlen zur Erzeugung von Vasserstoff bzw.
Synthesegas spielt neben der Qualiti#t auch der Preis der ver-
gchiedenen Kohlen eine entscheidende Rolle. Um die Kosien der
Gaserzeugung so niedrig wie méglich zu halten, wird man Koh-
len einsetzen, die fiir andere Verwendungszwecke weniger ge-
eignet und daher evtl. preisglinstiger sind. Ein lberblick

{iber die Kohlenpreise (Tab. 3-8) nach Art und Sorte zeigt,

Tabelle 3-~8: Kohlenpreise in DM/t ab 1.6.1870 34,35)
Kohlenart ‘ Revieri Sorte

l Nug I | NuB III | Feinkohlen

i ! I (gew.)
Oberste Flamm-i i | i
kohle l Saar ‘ 98, ~- % 94,-- i 78.~-
Fettkohle i Saar E 96 ,-- E 896.-- E 88.--
Gasflammkohle i Ruhr i 84,50 84.50 | 76.50
Gaskohle % Ruhr | 86.50 i §6.50 E 78.50
Fettkohle % Ruhr H 87.50 i 87.50 1 79.50
EBkohle | Ruhr | 96.50 . 108.-- | BO.--
Magerkohle | Ruhr 1 113.-- | 123.-- | 80.--
Anthrazit | Runr | 120.-- | 152.-- | 80.--
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daB fiir die Vergasung die Saarkohlen, dic Gasflamm- und Gas-
kohlen des Ruhrgebicts und dariiber hinaus auch die gewascliencn
und ungewaschenen, ballastreicheren Feinkohlen wven Fett- bis

Anthrazitkohle am ehesten in Frage kdmen.

Auf diese Preise werden bei langfristigen Vertrdgen und gros-
sen Bezugsmengen Rabatte von derzeit insgesanmt 4,== DM/t ein-
gerdumt, Die Preise gelten fir Konhlen mit ca. 4~8% Asche und
6-10% Wasser (s. Tab. 3-5). Ballasthkohlen mit (Wasser + hsche) -
Cehalten von 20% und mehr, wie sie u.a. in Kraftwerken einge-
setzt werden, sind billiger. Der Preis sinkt bhei steigendem
Ballastgehalt stdrker ab, als cs der Abnahme des Heizwertes
entspricht. Beispielsweise kostet eine Gésflammkohle mit 40%
Ballast (ca. 25% Asche + 15% Wasser; Hu = 4 665 kcal/kg)

Q,85 Pf/lO3 kcal, wihrend die vergleichbare Xohle mit 5-~-7%
Asche (H, = 7 000 kcal/kg) ca. 1,1 P£/10° kcal kostet. Diese
Relation ergibt sich unter Zugrundelegung des derzeltigen na-
tiirlichen 2nfalles von Ballastkohlen bei der Aufbereitung der
Forderkohle 36).

Stiickige Flamm-, Gasflamm~ und Gaskohlen des Saar- und Ruhr-
reviers k&énnen in Festbett-Vergasern eingesztzt werden. Asche-
gehalt, Ascheschmelzpunkt und Backfihigkeit (zweite Codezif-
fer nach dem Internationalen Klassifikationssystem O oder 1}
miissen beriicksichtigt werden, bringen aber keine Schwierig-
keiten. Stiickige Kchlen der ibrigen Arten, deren Backvermigen
eine Vergasung nach den genannten Verfahren u.U. verbieten
wiirde, sind ohnehin teurer. Flr sie bestehen besgssere Verwen-
dungsmdglichkeiten (z.B. die Verkokung von Gas- und Fettkoh-
le).

Feinkohlen und Kohlenstaub kénnen unabhirgig von ihrer Back-
f&higkeit und vom Gehalt an Ballaststoffen in Flugstaubver-
fahren vergast werden. Das gleiche gilt auch fiir aschereiches
Feinstkorn, das bei der naBmechanischen Sortierung (Schwer-—
tribe-Sinkscheider, Flotation) von Rohkohle zu aschearmer
Hydrierkohle anfdllt.



