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Dr. we'/xrc = Leun& Werke a am22- J‘m1940'\ . :) |

Aktenmnotiny

{

- Betr.: Die neus Variation des Michae’i-Veifahr_ens. | 01295 39 Jim o

Besprechung am.é‘.G.jg»g:O in Ludwiﬁ hafen, e run s
e T |Beantwortet: Ablage: . ...

Anwesend waren von ' Hei'i" Dir. Dr. Pler
~ Ludwgshafens " Dr. Michael :
’ C ' A * . Dr, Christmann.

.~ " Dr. Schiffmann
Friulein Dr. Héring -

von Leunat " Herr Dr. Herold -
R ~ " Dr. Fritsche
" Dr. Wengzel.

-1 ') Zweck der Besprechung.

Dr. Herold legte den ‘Zweck der Bespreclnmg wie folgt dar:

' Es soll in Leuna fiir die oxo-Syntheee auler der 5000 Jato-Anlage eine klemere ‘

Vereucnsanlage fiir 40 - 60 moto gebaut werden. Wahrend { das Ausgangsmaterial fiir. -
die gmﬂe Anlage von Fischer-Anlagen bezogen vierden soll, soll fhr d:.e kle:lne o
Zwecke will Leuna das bis jetzt aussichtsreichste Verfahren auswiihlen. '.D:le Be-
Bprechung soll dazu dienen, den Stand der Ludwigahafener Arbeiteweiae festzuu '
stellen,

e T =i
. . K 0

'2 ) l)!.e Auaeichten i‘ﬁ‘r des Oxo-VGrfehren. ‘

Herr D:i.x:aktor Dr. Pler bezweifalt, da das Oxo-Verfahren tata&chlich d:le besten
Auss:tchten 2ur, Herstellung von htheren Alkcholen hat. Er wirft auBardexn die Frage

auf, ob ‘es vorteilhaft ist, in dies Verfahren “eine Herstellung von Olefin von der ‘

To6s aus ainzubringen. Es sei ferner nooh mgncn, ob dte Reakt:lon wirkl:lch 80
eindeut:lg verlauft, wie es von der Rnhrohemie dargestent wird, unﬂ ob nicht eines
snzahl-von Seimndiz-Reaktionen - (Aldolwnildung und- dergl ) unerwinechte- Nebenpra=~{
-dukte. glbt. Dazu wies Herr Dr. Berom—auf die gﬂnetigan Ergebnissa d’ieaer '. j
Synthése in Leuna. hin, die beweiaen, daB be:l genﬁgend rasoh geﬁihrtar Operation
ainheitlich Aldelwda entsteheno
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dicsennotis. : G Ut
o : S Br.Ritre |
Betr.o Kohlenwasserstoffsynthese fir Mepaeinrohstoff bzw. o»Ver*’ahxe

Vergleich Michaelverfahren (M) mit Verfa.hren FenzelsWinzers—"
Wirth (W),

Bei der Vera:cbe:.tung von 50 000 an/h 00+H2 in Leuna kaxm ungdﬂhr nit
folgenden Vergle ichswerten gerechnet werdens

_ Micheel - W

Aus‘beute an Syntheseprodukt:

mges. g/Wi CO+Hp o ,g" 40 .| 140
davon £lssig Primdrprod.+ Paraff. Jato ca. 50 000 44: 000

" 03/0; - Gasol - jato " 6100 | 12 200

" Alkohole w. Aldehyde ~ Jate ™ 4 800 - 4800
" \Mepasinrohstoff . jato " 18 000 16 000

oder Olefine fir Ozo-Verfshren jato "™ 7200 - | . .7 200
Restgae nach Entfernung 03/04 ' KWE/h 35 000 | 35000
"Gesfehpreise je 100 kg Primprodukt 1) BM % kg 29,-! . 28,70

davon Spesen o g - 8.89 - . 8.33 !

Anlagekoeten flir

Synthese einschl.Alkoholdestil-

lation, 002-W§.sche u.Gasolab- - 1

scheidung , RM .12 460 000.~ 1L 150 000"

Organ.,Sohwefelreinig.,. Kontaktfabro, : S TR

Labor., Bilro, Werkstatte . Belegech. o L
: gebaude Ri 5 050 000.= |3 050 000,

Inogesemt R 15 510 000, 14,200 000.-
E:lnzelheiten ﬂber Anlagekosten siohe Anlege. | B

' Einschliesslieh Destillationskosten in. 5

. Hbthe von RM 2,- % kg wﬁrﬁe dey Mepasin- o ] ;

- rohstoff kosten "RM S 3le=| - 30470

 pofern auch die restliohen Kohlenwasu ' ) N B
aerstoffe 80 hoch bewertet werden kqnnen.

D& dde. Benzinmm-akmn s 2300 und dag 1 Image 0902
- Parsffin in Ieuna vorsussichilick nur _
- mit etwa RM 25.~-% kg wird gutgeschrie=-- - I
—~ben-werden-kinmmen,-so-wiirden-dam-die¢————— el

100 kg Mepasinrehstei’f vorauss.kosten ‘ca BN o ' 42.;-= A -41’.—‘;,
: 1) siaha nichste Seite




Abteil fﬁr : : 7

".wutaohaftlmnkeitsprurnng mieﬁhé wéfﬁé‘,ﬁ aéﬁ;é;j.‘ﬁééféihﬁéf 1938.
| 'Dr.Brdl./Ge. T R
Akt.N.Nr. 1059 /% ,‘ /M %/M\/% me

i o b ﬂz {/fw“’ﬂ%f

Aktennotiz.

Betr. G

Das von Drom:Lchael in seinem Memo vom 230 1938 ‘pie-
dergelegte Verfahren wurde gemeineam mit den Nz.ederdruok—laetrie-
ben und der Hydrierung einer kritisohen Prufung unterzogen und .
aufgmnd der Emittlungen eine Kalkulation der. voraussichtlichen
Gestehkoaten aufgestellt. :

Da schon eine uberschlagige Rechnung fur das Verfa.h==
_ ren Dr.Michael mit Restgas-Aufarbeitung zu CO+Ho verhéltnismas=
sig hohe Kosten erwarten 18sst, wurde in einer weiteren Kostm-

: sohﬁﬁzung die Restgas-Aufarbeitung weggelassen upd- a.ngenommen,
dass das gesamte eingesetate Synthese-Gas aus Steinkohlenkoks
hergestellt wird. Die voraussichtliche Gestehkosten—Ermittlung
erstreokte sich daher auf folgende 3 Falle:

1) ‘Verfehren Dr.miohael, Synthesegas—Erzeu aus. Koks -

. und Aufarbeitung. des Regtgases .zu CO + B2. Gasolgewin-
pung in Iinde~Anlage. und. ?olymerise.tion von 02H4 .
‘ 03— und 04-KW naoh thermisohem Verfahren. S

2) . Verfe.hren DuMiohael ohne Bestgas-Aufarbeitung, s 0~
, +thesegaserzeugung nur sus Koks, Gasol-Gewinnung m '
/' A-Kohle, Polymerisation von 03- ungd - 04—KW nach ther-
e . migohem Verfshrem. -

'3) 'Verfahren Dx.mohaal ohne Restgas-Aufarbei%nmg. Syn- :
. thesegas-Emam;mg nur aus KoksS.. @asolgewinmmg duroh -
Ammoniaktiefkithivng, ?olymerisation von G284, O3~ und -
,-E¥ nach. thermischem Verfahren. Dox Anfall von G2HE'
1 1 anbekannt und wurde daher bei der Polymerisation
- .nicht berﬁcksichtigt. S ‘ ‘ .

Image 0920
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_A ?f;Die Schanmfghrweise ist naoh Ansicht ées Referenten derjenigen
7+ 'mit Kihlungseinbauteén.ilberlegen, well deér eigentliche. Kbntaktraum

Die: Sy

. 100%ig ausgenutzt weraen kann und k@in@n Raum fir die Einbauten.g;

Ft o yerlierds

-"ijﬂVGasverteilung ,
. Bs wird fir dle Schaumf§hrweise jotzt gur dle GaQVerﬁeilung durgh-

_einen Schaumstein von 0,1 mm Porenweifs vorgenommest , ES ent-
‘gtéhen -Gasblasen von 3 ~. 5;@.'31@ -Porenweite ist wmehxig. ebenso-
wie die BlHachengrifSe. Bei' zu feinen Bl¥schen treunt sich das Gas
nicht mehr vorechriftsmdﬁig von dsm 01. Der Ofen ist su ‘stark mit
‘Gas gefillt und dié Leistung des Ofens geht zurdcke Einen Uberblick
"uber dao Verfahren gibt die beigefdgte Skizze. ’

~In einem: stehenden Ofen wird dnrmhemnan Sohaumatein das @as 4n fei$?
-ner Verteilung. durchgedrickt. -Das. darin stehernde Produkt geht mit .
dem . Ga3: gemeinsam in. einen~Entgasungstegf. Darunter befindet sich
‘oin Kiihle®, der. den Kreislauf um etwa 5% horuntor khlt, Mit: ‘einer
“pumpe wird das U1 wieder: zuriickbefsrdert, Ein kleiner Teil des .
"Kre slaufea, der. der Produktion entspricht, wird abfiltriertfund??
~abgezogens, Zur Abdichiung der Pumpen~-Stopfbiichsen ;. - wira ‘edn

aSpulﬁlkreislauf ven: dem’ Umwalzfut abgezweigt.a;_g‘u L

'Das nichtumgesetzte Gas’ wird am Ende des Entgasungstopfej a,gezgp'
i.gen, geht Ubex zwel. Kiihler und Abscheider (1200 und 200). und demn
" Jo nach Bedarf durch eine ‘KonlansHurawhschs (aruckwaseefhe‘“iebeﬁ“f
f: 7. dann’durech. ‘eihen Kieselgelturm und. Gureh eine Piefiithlung -
1dung dox Produkte. Wenn man-dis Kohlenshure, welche bl
atragen ‘fauewﬁschtfxso “kann man ‘bia 24 'B%ige
unber. &e‘lVoraussetzung,’ '




' Abtoilung fir Leunao'ﬂerke den sz:L° ov. 1938o-. [
wlvtschaffnohkei Lsprtifung : e

DroBrdl/Ko _
Akt TNz 1059 /4.

Buro Dr Langhemﬂch _ i

Aktenn Qrtvi_z a

- druckvers uc‘le u. Dr. ucmel

4kédu&ﬂznan ;

' Das von Dr.Hfchael in seimem Memo vom 230901938 niederwf
-lepte v@rfahren Tarde. gemelﬂeam nit den Fiedezdfackhnetrlaben .
- und dew Hyd;Lerunw einer kritischen P*ufung untelzoﬂen und. auf—lﬁ
grund der Ermittlungen eine Kalkulation der vorsussichilichen
Gestehlkogten aufgestel;to Zum Vergleich wurde das Fischer-Ver-
fthen in seinen belden Ahwsndlungen (drucklos und unter D:uok)y.
“auf gleicher Basis durchgerechnet, wobei in stmtlichen Tallen
dxe Frzeugung des frisch ﬂipgegetutun SynthQOF-Ga es aus utein»»
kohlenkoks im Demag-Generatoy awvanvanﬂn vwraﬂ

i Da: ﬂchen ging uhersohlagige Rechnung {ir das Velfahren ﬁ
DroM1chael nit RestgasmAuiarbeitung Zn GO+H2 verhﬁltnismassig
“hohe Kosven ervarten lissh, wurfe in ainer weiteren Kostensehat

. aung die Rnstgas=ALfalbeitung wegpelassen und angenommen, dass
das gesamte aingesetz+@ SynthesemeaS*aus Stein?ohlenkohs hnrge~ v
Btellt wivd. Die voramssichtliche Gestahkosten—izmittlung er~
sthokte sich dﬂhnr auf fol gende ) Falle :

1) FiSﬂheWwSynthese GruoxTO .
2) Pischer-Synthese bel 10 ati,;

3) " Verfahven Dr:lMichasl, Synthesegas—Erzeugunﬂ aus Koks wnd ™
. Aufarbeitung des Restgaees zn C0 + Hg. Gasolgewinnung 1n
- Iinde¢-Anlage End Polymerisation von 52H4”-G3-und 04»KW
.nach. thermisc m Verfahreno T

4)“Verfahren DroMichael -ohne Restgae«ﬁufarbeibung, Synthese~*
. gasexrzougung nur.aug Koks, Gagol-Gewinnung mit A-Kohle,
, Po%ymeriaation von. Cg-und G4~KH nach thermiscnem Vem~ y
.. fahren. . . s '

=



_Abteilung £ifr | “ % ) |
Wirtschaftlichkeitsgrﬁfung | ff;eunavWerke, den’ 21 November 1938[

- D PrL./StiL Nr .1068//4

‘Biro Dr Langhemnch
vungang : :

‘Aktenaniz;

‘Betr,: Die Herstellung von Fiséhéfsyntheéegas 1 : 2 Hber
Kokswassergas unter Zumischung von gespaltenem |
' Kokereigas.

N f

zumischt Die- Spaltung des Kokereigases kann im Rohrenofen erfolgen,

'bei grosseren HMengen (uber 10 1000 1/h) praktlscherweise im Cowper;:
im:« 1etzheren Falle nuss’ der sich: nebenher gebildete Russ durch. einen
Theissenwascher, die 1etzten Spuren gegebenenfalle durch einen E. GQR“
aus dem Spaltgas entfernt werden°

'mit Kokswassergas (3) im Verhaltnia 2 : 3 gemischt das Fisohersynthe—/
segas fﬂ) erglbt. | '

Gasmengen und ‘Anslysen.
Vol, %

e - e e S

cymnse g’¢02" schy. | CO Ho "} CHi?- N2
) _ o KW, | L
Kokereigas , ,1ﬁ? 3,0 ] 2,57 9:0 | 55,0 | 26,0 - 4,5
_Speltgas . 280 5,51 - | 154175 1,01 2,6
Kkawassergas 34 4, 6?: “;33 41 1 4 48,6 | 0,2 i 5,5
Plschersynthesegas 5 o ",,o' .;;7L- 31 1 : 59,0 | 0,5 4,4

. Nebeu der Spaltanlage mit Russwédsche ist an zusatzlichen Inve-

'stlerungeh noch eine Entschwefelun fir-das benzolfreie Kbkereigae -
avorzusehen, ferner noch bine Gasgeneratorenanlage, wenn es erforder-
’llch wird, das sonst fir die Unxerfeuerung der. Kbksofenbatterie verm'
'wendete Kbkereigas durch Schwachgas Zu. ersetyen.. . |

Image 0958



’ mmm o “Leuna=Werke, den 4.Kov+1938.

Dr . Br&l /Ko )
Akt m-.z,osg 2

Aktwvnnotiz.

.dmgkvaxsuchemonxg m‘::haa]‘. e

 Das von Dr.Michael 1nseinem Memo vom 23 9 193& niedexm
gelegte Verzahren wurae gemeinsam mit &en Niedezdxnokonetriebanqg
ond der Hydrierung einer kritischen Prufung unterzogen und. aufajﬁ
grund der Brmittlungen eine Kelkulstion der voraussichtlichen .
@e@tehkosgen aufgestellto Zum Vbxgleich warde s Fischex~?er~}k
fahren in seinen beiden Abwandlungen (aruoklos und unter Dxuck)jﬁ
fanf gleicher Basis durchgerechnet, wobei in simtlichen F¥llen
»dia Exzeuguns ‘des frisch eingeseteten Syntheaeneaass aus‘Steinwrﬁ
kohlenkoke in Demag»Generator angenommen wurdeo;;.'iﬁf.;w153. -

Da sohon eine: ubarsohlagige Reohnnng fuz das Vexfahxan
Dx. Michael mit Restgaa«Aufarbeitung zu GO+Hz verhaltnism&ssig
‘hohg Kosten erwarten lﬁsst, wnxde 4in einer weiteren Kostans@ha “
zung die Restgas—Aufaxbeitung weggelassen und angenommen, ‘dasei
-_aas gesamte eingesetzte Syntheeeaﬁas aus Steinkohlenkoka hargem-ﬁ
. 8%ellt wird. Die’ voraussichtliohe Gestehkostenpnrmittlung ex=" ,Q;
' streckte sioh daher auf folgende 5 Falle . o

1) FiecheruSynxhoae drnokloe,.
_2) FiachazbSynthase bei 10 atu,

-3) Verfanren Dr.M1chaelg Synthaseg g-~Exseugung ‘aus 'Koks und:

- Aufarbeitung des Restgesen: ou 30 ¢ H2o @aaalgewinnnng in.
' Iinde-Anlage und P@lymexiaaﬁion~von 0234. ngnnﬁw@ ,
nach th@rmﬁaanam Wezfahrend“ .

f4) Vexfahr@n onwichaal chne BﬁeﬁgasoAuﬁarbei%uhg yatheses
_gaserzeugung nur eus Koks, Gasol-Gewinnung mit Apﬁbhxa&?’
gggggeriaaﬁi@n vcn cauuaa Ggwkw‘ na@h ﬁhermia@ham Vers: -

enq L

Image 0965



: Abteilung fur _ Ieuna»Werke, uen 22o3 1933
Wirtsohaftlichkeitsprﬁfnng

. Dr. Brdl/K Nr. 948 /,4

[Teuro Dr: Langheinr_ich 1/,
- § Eingang.... ;,W—-’—- g

Akténxiot Tsslsz
uéh%dkna»w!

Bet¥o Treibstoffe aus co * H2 unter DruckofWMW”{ 55mfﬁ4w -

Besprechnng am 28.Februar 1938 in Oppauo

- Anwegend:
von Ludwigshafen: Herr Dr.Fritz Winkler,
- - ’ @ Dr.Duftschmidto
°  Merseburg: Herr Dr.lsngheinrich,

*. Dr.Brandlo

Ein Gemisch von CO + H29 des bis 55 % co enthalten )
kann und aus reinem CO &+ H2 hergestellt wird, gelangt bei 120 Atmo
Druck und 350° ¢ iber einen Kbn.takt9 der aus geschmolzenem Eisenp
‘oxydul mit geringen Zusdtzen besteht. Die zurzeit verwendete
~Apparatur besteht aus einem Warmeaustauscher, einem 120er Ofen ;

- mit 47 ILitexr Kontakt»Volumen, einem Kﬁhler und einex Flﬂssigkreisu
laufpumpe fur 120 Atm. Druck. Zum. Anfahren der Kammer ist ein Vor- )
heizer vorhanden. Selbst bei. den klelnen Ausmassen der vorhandenen

Apperatur konnte schon geltweilig ohne ‘Hussere Warmezufuhr die

. .Ofentemperatur gehalten werdeno Dle Festigkeit des Kontaktes
‘1488t es 3zu, dass Jjetzt picht mehr wie fruher 1n reinex Gasphase9
sondern in Sumpfphase gearbeitet wird.Dex 61kreislau£ Bur Erzeu=
gung des Sumpfea wird so gefahren, dass das -bei 120 Atm. und cao
900 ¢ (Kuhler-Ausgang) anfallende Produkt teilweise zuruokgefahren
wird.Durch geringe Anderungen der Menge und ‘der Temperatur des
Olkreislaufes gelingt es auf einfache ‘Welse,. die erforderliche

| Ofentemposatux gu halten, wihrend die Wirmeabfuhr beim Fahren ‘A
der anphase exhebliche Schwierigkeiten bereiteto Bel einer: Tages»
produktion von 250 kg werden stilndlich ope 055 ﬁbﬁl im Kreislauf
Wgafahreno_ : b*‘@“ - .

: t
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7 o
cf.ﬂ o Abteilung fir = - - Leuna-Werke, den 6. Juli 1943
" Wirtschaftlichkel tapriifung - . Aktenmotiz Nr.: 2569- 0
: DryiB0e/Be : - Exemplar Nr,:;u; ST
Aktennotiz

pzeuzung von 100 000 jato Primfirprodulct £lfissis
nach den Pischerverfahren (10 atl, Co-Kontakt)
"guf Bagis nichtbaclkender Steinkohle.
: - : ¢ . . . LR

Vom Reichsamt (Dr, Hiibner, Dr.. Becker) wird ein Vergleich der Kohle.
veredlungsverfahren durchgefiihrt. Gedacht ist an oberschlesische
Verh#linissse. Uber die‘anzunehmgnden~Eig3nsqhaftenider-Besaﬁzkohle.-
liegen keine néheren ingaben vVor. Bezliglich dex Ve rschwe -

1ung werden die bereits vorgingig durch das Reichsamt benutzten
Daten unverdndert ibernommein. B S

Pr die Vergasung ist dem Vorschla -Dr.;Beckegs entspféghéhd die - -
Sauerstoffvergasung nach Winkler eingesetste Lhnlich liegt das kon-
tinuierliche Op-Verfahren. = - : : . .

3y muse darauf hingewiesen werden; dass durch diese tenersten Gas~
erzevgungsverfahren bel einem Vergleich zwischen Fischerverfahren
und Hydrieruny das ergiere jinsofern erheblich unglinstiger. gestellt

wird, als fir Fischer etwa dreimal soviel Gas/t Produkt gébraucht

wied wie fUr die Kohlehydrierung, der Gasanteil bel Pischer &lso
 einen ganz bedeutend hoheren Anlage- und Produktionskostenenteil
-darstellt. ' R 1 o o

Aus diesem Grunde haben wir eine Vergasung nach dem gewShnlichen

Wassergasverfanren an die Seite gestellt. Pur letzteres ist aller-. .
dings ein Koks von - 40 mm erforderlich, sodass die Wahl dss Fabri- .
kationsortes vom Vorkommen einer Kohle entsprechender Verschwelber- -
keit abhinglg gemacht bezw. der Standort der Produkiionsstétte ent-

sprechend gewdnlt werden mlissve. S -
Bel der Sauerstoffvergasung nach Winkler ergeben sich nach den uns

gur Verfiigung stehenden Unterlagen Anlagekogsten, “die erheblich BO=-.

her sind, als die vom Reichsemt in analoger Weise fir die Ho-Here "

stellung in der Hydrierung eingesetzten Werte. In der Anlage (2)

‘8ind diese Werte ohne Diskussion nebeneinandergestellts

Dag Res tgas der Syntheée ist mib sginemvHeiZWQrt eingesétzt
Wirde man es im Rthrenofen spalten und zur Synthesegasherstellung
heranziehen, s0 wilrde eine guedboliche Kohlenmenge zul Energleer-

" geugung, Terner eine entsprechende Vergrisserung des Kesselhauses
~ erforderlich werdenj die Schwelexel., Vergasung und Gasreinigung
dagegen wirden erheblich kleinexr,: S R .

" auch der Anfall en andevén Nebenproduicten, wie der im Wassergas=

generator nicht vergssbare Koks 40 mm, sind einfach ohne Diskus.

‘gion ihrer Verwendung sufgefiihrt, wie dies auch in den ibrigen .
 yon Reichsamt avsgearbeiteten Vergleichsféllen geschehen ist. =

| - -
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Versuchs—Laboratorium o/ﬂ/&\ ﬁ Lewa~flerke, 9. November 197,

LY, 51/37/ - o
‘9"1 W 005 /7

= - Ablage % -
Nicaeﬂ cx;ift ﬁ%“””*

iber dle “asPre snung in Onuau am_1. Hovember 1957

¢

b@trefferd A1 y lenly ~w_i' -G1 Y2 z.e r in.

mit.deﬁ Horven Dr. Flamming und
' 3rn 3tein.

Line kurze 'Vorbosprecnung dos Unterselcennoien nit Herrn

S A
A .x‘s‘!‘

:vﬂt L1y In -

Professor G T i mm ergan, dafl dig Derelis
hetriebnahme in Aus91nhu genonmene halbtechnische Lppar %Lur
anch jetat noch nlcht fertizgestellt 1gt und men erst in Awel

bis drel Wochen mit ihrem anfohven rechnet, Tntgegen einer Eset i
ders lontenden Auferung des ferin P"of Grimm‘dpm'Unterzeichne~g

ten gegeniiberyivurden. apibterhin die- obonyuninntcn He*rﬂu von

ihn angewiesen, von einew Begicntigung der im Bow b&&lhd]lCan }
" y

- haluge ahnunehen wd eineg I ind. g erst nach Inbetrisbnahne ?
dadu wwf“hrﬂ . lassen. B2 Vﬁqnuv infolgedcasen nur dlb Labora-}
toriumsapparator bJ°]CﬂtlUt und bGODTUChvn WulﬁLP “In ihr wird

reiues Lropvlmn in lengen von %50 3/h mit 120 1 O%lov ahiing -

lich, ba;u600° in einenm kuraen. 20 ma 1.7.0€8 senden V27 huﬂrﬁzux}
Resktion gebrachb. Die Mw°cnung gesclieht durch Al“‘**tt des }
‘Ohlovs fus zehlreichen Lchera om Mﬂn+01 eines ZLn& ralen Roh~
res in einen sehr sehmalen- Rlnr”wum dgurch den das Prbvylen A}
|
|
)

einatromt. Alg CHlovi»runasobor;laehe GL"nu nieht nenr qunn~

nickeldrahtnetz, sondern eine neuc Art _Les“elbnn iaterials,
fiber ¢ie keine suskunft ertellt wrde. Dev Ofen. befand sich in
der 53; Bemrleboamundb' md zeighe noch heinc Verstopfungser -
ﬂohalnun en. Br lieferte 85 bis 004iges Allylchlorid; der Rest !
ist Pxonylcnohlorla, Propenylchlorid wird nicht gebildet. Bine,
Krackung zu nleder rmolekularen Gasen erfoly ;¥ anicht, auch nichd
Tin @erlnpstem flaBe, da'belm Rreislsaufishren kelne Anzeichen

- fir eine Anreic lernng soleher Produlkte vorhan&cn pind .

Image 1029 -2



Image 1037




Image 1064



