Eigentum von 904 .__..19-
KALLE & Co. Aktiengeselischaft, Wue.sbaden Blebnch

Mﬂ@h@ﬁ@h@ﬁﬁ@hﬁ Dr.)1/S0.

Angefertigt .4 Expl. Monat... Nov. und D&ggmher .. 193 U
Herrn Dir,Dr Januey 1936
Verteilt an “© Te ‘“C‘Dmldt 1Expl. Bericht des Herrn B2 .M.Lttag
LU Dre Erieger  1gg, vom . 193
1 n 44
.............. _ ‘ ”ttag Hl Expl. Gesehsn vom:
zu den Akten 1 . L
— Ll Abtsilungsleiter (” L%me
Insgesamt U 4 Expl. Vo: tind

in erster Linis bemithte ich mich um das TS neu, bel welchem vorrehm-
lich folgende Méngel auftraten:

Tonschwankungen

Schwankungen in der Belichtungs:zeli

schlechte Haltbarkeit

zu lange Entwicklung

Brilchigkeit der Pausen

ungenligende Tintenfestigkedit
unruhiger Grund.

1) Tonschwankungen.

&) Das bekannte Umschlagen nach griinm nach mehrstindigsm Préparieren
ist, wie Versuche und Analysen exrgaben, eindeutig auf Dinolverfiar-
ﬁdﬁg@ﬁszuruokzufuhren. Diese wird hervorgerufen durch die rela-
tiv grosse Substantivitidt des Dino¥s, welche die Gelbkomponenten
nicht geigen. Dies wurde behoben durch eine sogenannte Dinolauf-
stdrkung, welche dem Defizit etwa entspricht.
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Um im Ausland kein reines Dinol verwsnden su mliissen, wurde eine so-
genannte”ninolbeize“geschaffen, ein Gemissh von Dinol-Albil-
l, 396"‘5&“90

b) Unterschiede in Gas- und Befssluftmanchinen.
Unterschiede in Gas~ und Heissluftmaschinen entstehen durch schnel~
les Trocknen der Préparation auf letzteren. In allgemeinen ist auf
den Gasgmﬁschinen heute eine bessere Ware herstellbar als auf den
Heissluftmaschinen, bedingt durch die Komponenten der TS-PrHpara-
tion.

¢} Die Unterschiede, die sich bei der Entwicklung in der P-Maschine
begw. T 200-gzeigen, sind verursacht durch die Temperaturunterschiede
in den einzelnen Maschinentypen, und durch die vielen Kupplungse
komponenten unserer heutigen PrHparation ( 5 Stlick). Es sind Ver-
guche im Gange, mit nur 2 Kupplungskomponenten, d.h. mit Dinol
und einer Gelbkomponente auszﬁkommen, wobel sich das An1li#f bis-
her als am besten erwiesen hat. Es wird dadurch exrreicht, dass
die Tonuntesrschiede in den einszelnen Maschinentypen auf ein Min-
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destmass herabgaesetzt werden.

d)Ein Umschlagen nach braun, besonders beim TS rapid, war, wie aich
herausstellte, auf eine zugeringe SBurekonzentration zurlickzufiih-
ren. Nachdem diese guf mindest 4% gehalten wurde, verwchwand dieser
Ubelstand. -

e)Tonschwankungen, die:zurtickzufithren sind auf ungleichmissige Zuga=
be durch den Maschinenmann sollen behoben werden durch einen in Ause—
sicht genommenen kontinuierlichen Préparationszulauf.

f)Bei der Prifung anderer Gelbkomponenten konnte keine Verbesserung
erzielt werden. Diese kuppeln meist zu langsam, sodass Dinol alle
Diazo an sich reisst. Es wird noch nach einer ldealen Gelbkomponente
gesucht, welche bei schneller Kupplung einen schmutzigrotgelben
Ton aufweist.

) Schwankungen in der Belichtungszeit.
Die zu langen bzw. unregelmissigen Belichtungszeiten sind zumeist

auf Rohpapierschwankungen zuriickzufiihren, z.T. jedoch auf die Pré-
paration selbst, da diese recht empfindlich ist und leicht harzi-
ge Aussdheidungen zeigte, welche verursacht waren einmal durch
den zur Papieranféirbung notwndigen Farbst £ff und zum anderen durch
eine zu hohe Dinolkonzentration. Dieseﬂ@hrden behoben durch Wahl
eines geelgneten Farbstoffes und Verringerung der Dinolkonzentra-
tion suf ein Mindestmass. Eine Anwdrmung der Priparation in der
Maschine ist nicht mehr notwendig. Eng damit verbunden ist die

3) Haltbarkeit,

welche um so besser ist, je weniger Dinol auf demﬁPapier vorhan-
den ist. Bel TS rapid wurde auf ein entsprechendes Rezept iiberge-
gangen. Wie mittels eines neu angeschafften Glétteprifapparates
festgestellt wurde, zeigt dle Haltbarkeit eine gewisse Parallelitdt
des~Papier mit der Gldtte des Faplers, d.h. je glatter der Stoff
ist, um s0 besser ist die Haltbarkeit bzw. umgekehrt. Ermittelt
wurde dies bei frischen Pausen von 3 Monate lang gelagertem Pa~
pier. Der Grund dieses Verhaltens liegt vermutlich in dem tieferen
Absinken der Pridparation guf rauvhem Papier, welches wahxscheinlich
weniger geleimt ist. Die Versuche sind noch im Gang.

4) Entwicklungszeit. £

Die zu lange Entwicklungszelt, besonders im Kasten wilrde abgetn-
dert durch Herabsetzung der SHurekonzentration von 7,25 auf 4 %,
Erhvhung der Polyglykolkonzentration von 3 auf 6 % und Zugabe
von 2% Zinkchlorid. Die Haltbarkeit wird dadurch natiirlich nicht
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besser, aber auch nicht sckhlechter, wie sich bisher gezeligt hat.

Mit Magnesiumchlorxid konnte keine schnellere Entwicklung er-
halten werden.

| Eigentum von KALLE & Co. Aktiengesellschaft, Wiesbaden-Biebrich

Es hat sich erwiesen, dass Polyglykol sich besser verh#lt als Gly-
zerin bsw. Glyzerogen sowohl in der Firderung der Entwicklung
als auch Best#ndigkeit der Préparation. Verbessert damit ist
auch die im Winter oft sufgetretene |
5) Brlichigkeit
des Papiers,

6) Tintenfestigkeit.,
Es sind Versuche gemachlworden, die Tintenfestigkeit zu vabesserns
2) durch Fortlassen des Isopropylalkohols aus dem Regept,
b) durch Zusstz von l¥slichen Sthrkesorten,

¢) durch "Vorstdrken" mit einer Lisung von Gelatine und Chrom-
alaun, e oty 7 b
d) durch Ersetzen des¥Aluminium-triformiatd

e) durch Zusatz von Dextrin.
Alle 4 VWege zeigen deutliche Verbesserungen, wenn auch der Ton
bei ¢ etwas nach blau umschliigt, was durch entsprechende Einstel-
lung verbessert werden kann. c¢) ist relativ teuer, da eln zu-
sitzlicher Arbeitsprozess notwendig ist. A und b wurden kombiniert.
Das Fortlassen des Isopropylalkohols scheint keine unerwiinschten
Folgen zu haben, dariiber wirkt es sich glinstig aus auf die Los-
wigrden 1ichkeit der Stirke. Es+nun bel unserer heutigen Fabrikation taglich
f4m TS 6 - 8 Kilo Stlirke gebraucht.

I 4

Der Zusatz von Stirke oder Dextrin hat jedoch den Nachteil, dass
die Entwicklungszeiten vergrtssert werden, da eine Art Verkleben
der Papieroberfléche eintritt. Durch Erhthung der Pdyglykolkon-
zentration wurde dieser Nachteil wettgemacht. Die Haltbarkeit
scheint dadurch nicht zu leiden. Die Versuche sind noch nicht abge-
schlossen. '

7) Unruhiger Grund gegeniiber N

bedingt durch
a) Absinken der PrEparation.

Durch Fortlassen des Isopropylalkohols ist eine geringe
Verbesserung eingetreten.
b) hBheren Gehelt an Salzen uswe.

Durch Herebsetzung des Gehalts an Albil und 1~5f%aure
(diese beiden Substanzen machen ce. 38% der gesamten
Festsubstanzen der Priparation aus) auf die HHlfte

t
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wurde eine gewisse Verbesserung erzielt. Das Papier

zeigte bisher, d.h. nach ca. 4 Wochen, keine Nachteile
gegeniiber dem jetzigen Rezept.

¢c) Buxeh etwaige mangelhafte Benetzung.
Ein Zusatz von Netzmitteln wirkte sich jedoch ungiinstig

aus. Es tritt ein zu starkeg Absinken der PrHparation

efn. Zudem fallen die meisten Netzmittel in der Prépara#
tion aus.

Es wurden verschledene auSléndischen’Rohatoffe speziell gum Prij-

parieren von TS gepriift und Rezepte fﬁr diese ausgearbeitet.wown-
den. - . ‘ .

Weiter wurden Versuche angestellt, die sogenannte Geheimprﬁpara»

tion zur Herstellung nicht welterpausfihiger Papilere zu verbesge—
8 e“rﬁ ° .



