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Dasg 8c r 5An1g§§'mif_Wbséeféasvﬁurde sogerétéli%i*dqﬁjdérbéibéfSti
'gehalt im Bynthesefrischgas erhalten wurde, sodaB die Entspannungsgasmengen der“
.Synthese IT der Ménge und Zusammensetzung nach etwa gleich sein werdenfiﬁfjﬁatw
'zu diesem‘Zweck er;orderllch mehr Restwaﬂsergas zum Null—Waqsergasrr, -
'als dies fruher in den E%llen ohne’ btickstoffanlage geschah (siehe Seite 3ub:

S N
_Das Kraftwerk wurde in belden
?strom erzeugt wurde, wie 91ch . ergi
gAnlagen wurden durch: Herrn Dr. Wengler so knapo wie mbglioh geachﬁ
brikatmonanlagen fiir To aus n'ernge.s kosten so nach uberschlégiger
'65,4 Mio,einscbl. Eherg;eversorgung und- Allg. An”agen jﬂdoch rund_101 M
Schétzung%fﬁr Herstellung aus | Koks liegen weaentlloh hoher und zwar b61*

bezw. 118 1 Mio. (siehe Selte 6 - 8 )

Durch Ver21cht auf e1n elgenes Kraftwerk, &lso mlt relnem E*emdstrombet b
Erzeugung des benotigten Dampfes in moglichst elnfachen Kesseln, ermaﬁigen “ich as
AKbsten einschl. Energieerzeugung und Allg.Anlagon fur To aus Ferngas au rund 24
mo. ‘und fdr To aus Koks.auf rund 108,3 moa x)

.Die so ermlttelten Anlagekosten wupden, sowelt 31e die Gasaufbereitugg betreffi

.....

fauch dem gleichzeltlg durchgefuhrten Verglelch fdr die Bewertuug von Fbrngas ge=
; gendber Rbks zu Grunde gelegtn; o

: .'.»‘rlg-“

x) ‘Bei- Ver?icht st ein eigenes ‘Eraftwerk mﬁssen otwa’idie- dadurch eraparten Kosﬁm
“in“ein von:dritter Seite’ sn énderer Stelle zu' errichtendes Kraftwork. hinein~ 5
gesteckt werden. ‘Bein energiewirtschaftlich betrachtet ist die Kombination waf
ﬁampf und- Stromerzeugung auch 81cber vorteilhafter ‘
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Betroffs Kostenrelstion Koks/Fernias,

Um'éiné”,' ;sveé
lich folgende
Wieviel: darf: de

1éi-¢h,;vo.§'1‘; Ferngas gegenliber.:
Wego.mdglichs. & T

Ferngas: kosten, ‘damit di
2] in Spaltgas und Jullwassergas boiw, Oosamtyasssrgas
bj damit. die 1000'm” CO '+ H, im Frischgas singr Tanol-

(- ous Koks: bezw, rein aus Yerngas gleich binstehen?.
'¢)*ﬂﬂmif°f§3Binﬁﬁy?paéiellénffhll,7233-,Héyd9ﬁr59ff339.M
- nerator- und einer Ferngsespaltaplage dib 1000 'm’ CO &

-+ Tanol-"oder Methanolsy 1these gleioh eingteken? '

bundbetried

SR

fNachigf;Brgibi?éichJdé#&geringgtéQVérgleibhbiﬁé EQrbgéapréis;ﬁﬁ&c b
vergleidhbanogwbrngaepreia:am*hﬁbh&ten,adafdiﬁfspezifisohan;Vszeilsﬁde

?beqaer{Zﬁr,Aﬁﬁﬁirkung"kbmmen;als*béisVerbundbﬁtrié ,gUnd:boi-o);wir&jeinymitﬁlerg'”
Feingaspreis orhalten. (Siehe Kurvenblatt S.'ﬁt);xjUbersdhlagaweigéjbgtp&chtgtfmﬂs
dle Verwendung von Ferngus bei‘auséohlieﬂlichbr'Hsrutellung‘vonvStibkbtaffsynthQs
g8 den allerhitcheten Preis fifr Poxnges, verglichen mit Koks; zulassen, da in dies’
.sem Fall ein groBer Teil des sonst :pur - Speltwig bendtigten Sauersteffes durch Luft.
ﬂérsétzt;wordgn"kann,'aod@ﬁ sowohl dle Anlage wie die Betriebekosten flr di% Linde~’
Frinkl-dnlege merklioh erniedrigt werden kénnen, - - T T A T R

JDia_AaEWifkunEj&ei'Wéiteréh;Mégiiohkait; dasiikfné@s vdr défrspaiﬁhﬁeiih_sﬁiﬁéfﬁﬁ
oBte ¢ | iseen wegen: der nioht sbzusehenden . Variati
‘onsmdgliohkeit 'in der Verwendung dér,einzginen;Ferngasfraktionen,und"wird:dahar/VOrF

atandteile zu-'zerlegen und diese véraohiedeneﬁ,VerwendunQBZWeoankzuzufuhrén;fiSt
~1&ufig;nidht:bérﬁoksiChtigt¢LNaoh dufstellung isines neuen'GasachamasﬁfuriHgydéﬁréakf

“kdstghﬁuﬁig“weaentlich‘nchwterigergzu-erfasse:

wird versucht werden,.die Auswirkung dernﬁbrngaazerleghng,épf,dibjﬂﬁhé,deégvgrgl}yﬁ
Vglqiqhbarqn-Fbrngaspreigea-ap.unterauohen.' B T G

Finanziell nicht berlioksichtigt: ist bel den Fdllen a) bis c) die Auswirkung. even- .
tueller totaler oder teilweiser Betriebsstarungen'durch}Stargng“dér{Ebrngaazufuhrf?
Koks bietet in dieser Hinsicht, da lagerhaltuny mbglich ist, gr8fere Gewkhr flr =
gleichmiBigen Betrieb. Aus dem gzleichen Grund hat auoh‘deraverbqndbatr;eb?VQrtei;e;

Fail’é)iwﬁrdewihfénlehnuﬁ%wahfdietGaésChemafé,ﬁ%fnéaéi?oﬂl vqm;31diii942$ﬁﬁa?W§§Qé .
gas To I vom 4,841942 berechnet (siehe‘Seite 4;&,,5)~und_zwqflthggﬁérﬁckg;ghﬁ;m'

irggnQWelcherwAnlaga4un@_Bet:iebskosten,f?

Fall b) wurde 'in Anlehnung an die ében erwihnten Schemats und die ‘dazugehdrigen -
Kostenschédtzungen (siéhe Seite 6 u. .7) vom 6.8.1942, sowelt sie mich guf die Gas

‘aufbereitung beziehen,.erreohnetf(siéhe}Seite_ifﬁ.'10)} Anteile an Allg.Anlagen un :

Energieerzeugung sind dabeifnﬁr'insbferneberﬁckpi¢htigt, alS”défGKﬁpit§1di§ngtﬁﬁiégf

,fﬁriih'&gn3Eanergiepreisenventhﬁlten‘ist}(sighﬁ?Sgite;9_ﬁ.:10)7~B¢54nﬁpehﬂérW§ ‘t
Eostenschitzungen die Allg.Anlagen mit Ausnahmd]der‘Engrgieanldgeﬁﬁéléich;hOO dn

genommen sind, wird die Relation der Preise dadurch nicht beeinfluBt.:

R

x) Wie auch Nachtrag zum Kostenvergleich fir To- und N-Synthesegas aus Koks b
" Perngas nech Gasgchema 9a) vom 27.3,1940 R



o8 Tezagn ' Generato"?wff_'
274341940 nar mitq 6,5% gexeohnet orden, Fir ei
rAnlage miifte man’ dagegen mit" insgesamt ‘ot
:gschiede in:den Betriabskosten ‘noch grBﬁer

j{, Ein ubersichtlicher Ve'
S blatt” Seite 11. .. um

‘lich.darsuf verzich%g ;3 ek
,,beziehen. Ebenso 'wurd f?‘ :
‘. des” unterschiedlith
. gréBeren. Uhterschi
owie dm. Schemg*ﬁhssqrgas To I auf: mb
JtSynthes’“ 'qhgasés ausginge, sondern dem Sp
5 rmeres’. Q~Hhs§ergas gegenubers_ell”
Bew itﬁngade dann’ sehr bebrichtliok
che Wi in die. Betrachtung hine in bri

fden, wie. -auf- Seite

1St eyl
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Betreff: Ferngas-Tanol, R I

fus dem Schema I geht hervor, daf zur Einstellung des Fichtigen H, aCd;VérLéRnisses
rund. 5000 m” Kohlengxyd;ans. einem lfeblegg;sydr-?@n..e.rafoa:efsf_f?z'de;;,;ch g8ind.|Es wird
:Zupdchst ancenompen, daB das foblenoxyd in einem Abstichgenarayop hergestellt wird,

:Die dnalyse des Kghlenoxydgases warde' entsprecheqd-einer Angpbe; in-der Akten-Notiz
Yro 557 vem 17.5,1939 ¥en . Leuna gngengommen In djeser Akpen-Notiz wirde iber Er-

den wichtigsten Daten liegt bei. Um die Temperatur vbr den Formen ficht zu stark
ansteigen zu lassen, ist eg erforderlighg auler Sauerstoff Kohlensgure zuzufiithren u,
zwar nach der Leunaer Akten-Notig etwa /4 m3/m3 Eohlenoxydgas. Nach Schétzung von - -
Herrn Dr. Gloth miiBten 5 - 10% Kohlensiure evtl, geniigen. Da bei Verzicht auf eine
Kohlensdure-Wische des Gesamtgases nach dem Schema nicht genug Kohlengiure verfiigs '
bar ist, ist zunéchst angenommen worden, daB das gesamte Auspuffgas def Kohlensiure-
wésche im Kohlenoxydgas—Strang dem CO-Generator zugefiihrt wirds,Die flir den GO~ ,
Generato; erforderliche Sauerstoffmenge wurde um 1000 m3 hGher angenommen als nach-
der Leunaer Akten-Notiz, um einen stéchiometrischea Ausgleich fir die geringe ’

Kohlensduremenge zu schaffen. Ye

-Die Herstellung des zur Hydrierung benﬁtigtenlwgsserstpffes mufB entgegen der ur~
springlichen Vermutung doch mit Kupfeflaﬁgefgéééhehén}ida nach fuskunft won Herrn’
Ober-Ing. Lampe eine’Mbsserschmidt—Anlage der”é?fdrderlichéﬁ*ﬁr6@enordnung teurer -
sein wiirde als cine Kupferlaugewésche, sogareéiﬁbéhlieB;ichTGasaufbereitung. Die
Adusniitzung des Entspannungsgases .in der Messersénmidtllnlég%¥w§re nicht méglich, da
bereits hohere Gehalte an Kohlenoxyd zur°RuBBiiduné~fﬁﬁren5ﬁnd im Ges enthaltene
Kohlenwasserstoffe mit'Sicherheithtﬁrungen geben, Davonvabgesehen-ist eine Messer-
schmidt~fnlage auch nur dann wirtschaftlich, wenn die erforderlichen'Wasserstoff—
mengen so klein sind, daB eine Kupferlaugewssche spezifisch wesentlich ‘teurer wird,

" da zur; Herstellung von 1 cbm Wasserstoff 2,1 cbm Wasserges erforderlich sind, die
Betriebskosten also auf slle Fille hdher ausfallen vie die einer Kupferlaugewische,

Das Rohkohlenoxyd aus der Kupferlaugewische kann nfch Befreiung von Ammoniak zu den
gereinigten Kohlenoxydgas des CO-Generators geleitet werden, Der Kohlensduregehalt
st6rt an dieser Stelle nicht. Die Dosierung wird zweckméfiger Weise durch Einstel-
lung der Gesamtkohlenoxydzugabe vor der Kompression II vorgenommen werden, ‘ '

Das Gagschema wurde zunédchst ohne Beriicksichtigung einer Dlmethylétherspaltung und
Riickfiihrung des so erhaltenen Methanols eufgestellt, da durch diese M@Bnahmeihﬁchgt
stens 2 700 m3 CO4H. = 343% Rohgas erspart werden kénnten., Da hierdurch eine Sen~

kung der Anlagekostén sicher nicht zu erwarten ist, wirde die Atherspaltung ledig-

lich eine ErhShung der 4dnlagekosten bedeuten,

Das Entspannungsgag wurde mit 50% Gesamtinerten berechnet. Es werden so, wie er-
sichtlich, 9 300 m /Std. erhalten, Hierfiir einen Endkreislauf mit evtl, erhshtem
Druck einzurichten scheint in Anbetrscht der relativ geringen;Menge zunédchst nicht’
rtschaftlich, Der Heizwert des. Gases wird ﬁberscglagsméﬁig errechnet bei 2600 Wﬂ/

-7 liegen, der 4nfall/Std. betréigt demnach 25 x 10° WE/Std. Dazu kommt das Prodult
Entspannungsgas mit 3500 m“, je rgnd 5500 VE = 19,3 ' 105 VE., In beid‘en*Abgasen° ,
Zusammen werden a%SO'etWa 44 x 10 WE/Std. erhalten, Der direkte Heizgmsbedarf wird
nur etwa 4,5 x 10 WE/Std. betragen, Es ist daher zu untersuchen, ein wie grofler

" Teil des insgesamt erforderlichen Dampfes mit Hilfe der‘ﬁberschﬁssigen[Entsnannunzs-
‘gase erhalten werden kénnte. co :
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Noben 50 000 jnto Ponol wilvden etwn folgeude Produkte crhaltent

23 300 Juto €1 100 ' R
14 700 "  Riickstandsbenzin

T 400 " Dimethyliither ,

5 200 ™ PrOpylalkohol. I .
Da ‘dan’ Synthesegas hhs der E‘érngasspalmng b61~wefelwagserstoff enth
'und ‘keine Kohlonsurawhshe  vorgesehen ‘1st; «mi# bine FiKohlersilitgu
nach- der opaltung vorgeséhen -werden. Eine Regeneration der Kohle' is
ficht erforderlich;' és wird vielmehr’ damit’ve%echnet dast dlese wie;
Waldenburg alle 1 bis 2 Jahre- ausgewéchseiﬁ wxrﬁ o

¢ ngrn Dlr Dr.Mﬂller-Cun;adig,
i Herrn.Dr, Stnksen,. r
..Herrn:Pr.: Wengler,.
HeI‘I‘n[ Dr_g Erte;\, o
‘Herrn _Dr. Krekejer I
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