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7 Fcferat‘ Dr. Roelen, Ruarchemle.
‘Sznthetische Waschmittell ausgehend von den.Produkten ;

v der Kbhlenox&dhxdrierung.Aj

Dle Herstellung von daschmltteln aus den Produkten der CO—Hydrle-
rung ‘ist heute schon auf mehreren und ganz verschiedenartigen Wegen
lioh, ‘deren grosstechnische.Anwendung auch bereits mehr oder -

ger weit fortgeschritten ist. ¥s kommen im wesentlichon seuhg
verschiedeneWArbeitswels in Betr#cht: ; .

1.) Die Gewinnung der Pri arfettséuren, also deraenlgen Fett—

sduren, welche als\Nebenprodukte bei der KW-SyntBese unmittelbar '
primir entstehensg i

2.) bie Parafflngxydatidn. .

3.) Die Sulfonierung von Prlmaroleflnen oder Krackoleflnen.
" 4.) Die Sulfoclorlerung von Paraffln-Kohlenwasserstoffen-
5)

Die Synthese von Fettsduren aus Oleflnen und Wassergas auf
dem Wege liber die Oxo-Synfﬁese..f

'Z 6.) Die Synthese von Pettalkoholen aus Oleflnen, CO und H2 mittels
der Oxo-Synthese.

. Hiervon wird di€ direkte Sulfonleryng von synthetischen Olefi Nyt

soweit mir bekarnnt ist, zurzeit technisch nicht ausgelibt. Die iGriin-
de hierfiir liegen teils in den Eigenschaften der Produkte, teils ‘-
in den mit dieser Art Sulfonierung verbundenen Nachtellen. Ich
mchte daher guf djese Arbeitsweise nioht weiter eingehe

" ber die Paraffinoxydation sowjie liber die Sulfoclorlerung von Pa-.
- raffin-Kohlenwasserstoffen liegen bereits eingehende Verdffentli-

chungen vor, -sodgss ich mich auch bei diesen beiden Verfahren auf
die Erwahnung derselben beschriénken kann.,

Wenlg oder nichts ist dagegen bisher bekannt gewerden uber die Ge-
winnung und Weiterverarbeitung der hdheren Primdrfettsduren. Ange-
sichts der herrschenden Waschmittelknappheit ist aber das Interesse?
hierfiir bei allen Synthesewerken sehr gross, zumal der Anfmll dieser
Fettsauren durch Laugenwésche zwangslauflg exrfolgt.

Es hat sioh nun geze1¢, dass es aus- ‘einer Reihe ven Griinden nlcht
moglioh ist, fiir die Gewinnung von brauchbaren Seifen aus diesen
-Waschlaugen eine' einheitliche Arbeitsweise anzugebén. Zunkchst -
. wird die Laugung auf den einzelnen Synthesewerken sehr versehieden-
- artig ausgefiihrt. Die einen laugen unmittelbar nach der Kondensae

tion, also das Gemisch aller Moleklilgrossen, und gewinnen dement-
sprechend Waschlaugen, welche unerwiinschte niedere und die brauch=
- baren htheren Fettsduren gleichzeitig enthalten., Die anderen wa=
- schen nach der des®¥illativen Tremmung die verschiedenen Fraktio-

nen gesondert Hierbel kann die Waschlauge der Dieseltlfraktion
sogleich ein solches Fettsiduregemisch enthalten, dass eine Abtren-~
nuE%/Q%n fiir Waschmittelzwecke unerwiinschter niederer Sauren nicht
otig ist Dies ist z.B be1 RCH der Fall. :

me

die Qualltat desselben entscheidend zu beeinflu%sen. Die beglei-
) tendel Verunreinigungen schelnen beispielswe*se nach Art und Meng:
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erheblich gutartiger zu sein, wenn man ver der Destillation
1augt‘ Derartige Sturen :lassen sich”dann leichter aufarbeiten, .
als. Sduren aus Desiillatiia.Tnterschiede -in der Beschaffenheit
der Ruhfettséiuren scheinen auch herzuriihren von Verschiedenheiten
in der Durchfilhrung der Synthese. Nidheres ist aber dariiber noch
-nicht ermittelt werden. Ferner ist die Konzentration der ange-
wandten Laugen nicht einheitlich, Die einen waschen mit gelativ -
verdinnten Laugen und vermeiden teils bewusst die Bildung v-on
Emulsionen.- Die anderen waschen so, dass.sich eine Emulsions-
.8chicht bildet, in welcher Form dann bereits ‘ein Seifenkonzen-

trat bequem gewonnen werden kann.

Das -Ausgangsmaterial fiir die Gewinnung der Primérfettsturen.
fgllt also in sehr verschiedenartiger Beschaffenheit an. Deshald
8ind auch verschiedene Arten der Aufarbeitung erforderlich. Wenn
diese Aufarbeitung -zum Zwecke der Erzeugung von Seifen fiir Wasch-
. zwecke e:folgt,iso besteht sie im wesentlichen gus zwei” Teilen:

.'1.). aus der Entfernung der verﬁnréinigenden N@benbestandtéile;
2.) aus der Fortigmashung oines brauchbaren Weschoittelas..

‘Die Fertigmechung kann auf die liéngst bekannten und erprobten
Methoden der Seifenindustrie zurlickgreifen., Hier sind keine
neuen Arbeitsweisen erforderlich. Man konnte meinen, dass dhn-.
liches auch fiir die Entfernung der Verunrejinigungen gelte, in-
dem man z.B. die Erfahrungen der Paraffinoxydation benutzt. Dies
ist aber nicht/ ohne weiteres mdgliuh, teils weil die zu verar—
beitenden Mengen jeweils zu beschrinkt sind, teils wegen der
nicht unerheblichen chemischen Unterschiede z.B. -gegeniiber den
Produkten der Paraffinoxydation. Anlidsslich der Herstéllung
von Seifen aus Oxofettsduren haben wir alle diese Arbeitsweisen
geprift und zum Teil weiterentwickelt, zum Teil neue ausgear—

Bever. ich einén tberblick hieriiber gebe, mochte ich einiges -
“{iber die Natur der verunreinigénden Begleitstnffe sagen. Zuni#chst
handelt es sich um geldste<oder emulgierte Kohlenwasserstoffe,
deren Menge im wesentlichef von dér Konzentration der Lauge” ab-
héngt und betréchtlich -sein kann. Diese Kohlenwasserstoffe mis-
‘sen deswegen entfernt werden, weil sie die Waschwirkung herab-
getzen. Scdann konnen wechs&lnde Mengen htherer Alkohole enthgl-
ten sein, Diese miissen soweit wie mdglich' entfernt werden, weil ~
schyn geringe Anteile in der fertigen Seife -ein unangenehmes
7iehen auf der Haut verursachen. Secdann ist Eisen enthalten,
-welches die rote cder braune Farbe. bewirkt, sonst aber nicht -
st5rt. Die bosartigaten Verunreinigungen sind schliesslich die
ihrer Natur nach nicht nsher bekannten Geruchstriéger. Sie sind
deswegen so unangenehm, weil sie einerseits bei den chemischen
und physikalischen Trennungen meist hartndckig mit den Fettsdu-
ren vergesellschaftet bleibesr, und weil andererseits noch geringe

'gte ‘Spuren derselben auf dex Haut oder in der Wédsche einen wi--_ -
‘derlichen Geruch zuriicklassen konnen.

Die-Aufarbeitung der Produkte der:Paraffinoxydation erfclgt be=-

. kenntlich im wesentlichen mi}tels fraktionierter Destillation.
Aber die Fettsiuredestillation -ist. technisch nicht einfach

und erferdert sﬁurefeste.Baustoffe;,welqhgfzurzeit kaum begchaff-
bar sind. Hinzu kommt, -dass zwar wohl .das gelvste Eisen, nicht
aber z.B. die unangenehmen Geruchstréger durch Destillation ent-
Pormt werden komien. Man sucht daher moglichst ohne Destillatien

auszukemmen, was gugh'durchaus moglich ist.
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AnSchlieséeﬁdVﬁuraenLvon demﬁVorfragenden,diéfwichtigsten=f w

. Methoden zur Aufarbeitung der Prigérfettsﬁur?n;anhandseines;.'
" {ibersichtschemas im,e;nzelnenpe;lautert. S L

. Wir haben heute ngehieineiweitere Moglichkeit, .um ausgehend von
den Primirprodukten dér Kohlenoxydhydrierung zu Waschmitteln au
kemmen. Hierzu bedienen wir uns einer neuer Reaktion, welche-im
- Jahre 1938 bei uns entdeckt wurde.” Sie besteht in der Anlagerung
von Wasserges an elefinische Doppelverbindungen, Wébei die je-
wells néchst hoheren Aldehyde entstehen. Da unter geeigneten Be- -
dingungen auch zwei Molekiile der an der Reaktion teilnehmenden
. Olefine mit ednem Molekiil Kohlenoxyd zusammentreten kinnen, so
ktnnen such Ketone nach dieser Reaktion erhalten werden. Sie
stellt also einen allgemein anwendbaren Weg dar, um zu Oxo=Ver-
© bindungen zu gelangen, S L : :
Beispielsweise erhilt man aus Athylen Propyleldehyd oder Di&athyl-
keton, aus Cyclohexen Hexahydrobenzaldehyd, aus Ols&ure -Oxomethyl-
* steéarinsdure. usw. Die Reaktibnsbedingungen sind vgrhéltnismﬁssig
milde, némlich Driicke oberhalb von 50 at, 190-200~, sOwie die Ge-
genwart von Katalysatoren. S . R ’
Zur Herstellung vOn Waschmitteln geht man aus wvon Olefinen der

MQlekillgrtsse 0.1-C , d.,h, von Primir- oder Krackolefinen des
o Diesplﬁlbereich!. A& -diesen gewinnt man mittels der Oxo-Synthese

die entspreohenden Fettaldehyde.

-

Zur Gewinnung von: Seifen hat man nun notig, diese Rettaldehyde
mit Luft zu oxydieren und in bekdmnter Weise. zus dem eptstehenden
- Gemisch von Fetisduren und Kohlenwassepstoffen die letszteren ab-
- zutrennen und die FettsHBuren zu verseifens . i

Werden die Fettaldehyde statt mit Luft oxydiert 'mit Wasserstoff
hydriert, was bei Aldehyden bekanntlich sehr leicht durchfiihr-
bar ist, so erhdlt man die entsprechenden Fettalkohole. Die Ab--
- trennung der Kohlenwasserstoffe erfolgt hierbei zweckméssig in
der Weise, dass-man die Ausgangsolefine vor der: Oxosynthese durch
PFraktionierte Destillation in so enge Selmitte zerlegt, dass man
spdter die nicht umgesetzten Kuhlenwasserstoffe von den gebil- .
deten Fettalkeholen durch einfache Destillation abtreilen kann.
Diese Synthese liefert nahezu ehemisch reine Fettalkohble belie-
biger Molekillgrtsse mit hoher Ausbeute z.B. mit Ausbeuten von
95A%.«Diewg§bildeten FPettalkohole sind ausschliesslich prim&re
%;kghg%ei-zas fiir ihre weitere Verwendung ein entscheidender
Vorte 8te ‘ - ' S T e

Zur Herstellung vonWaschmitteln werden diese Fettalkohole in be-
kannter Weise sulfuniert und liefern dabei ein Produkt, welches e
- dem aus natiirlichen Fettalkohol hergestellten Fewa durchaus
gleichwertig ist. Eine Groasanlage zur Herstellung von Fettalko-
holenaus den Primérolefinen der RCH befindet sich in Holten im
Bau und wird voraussichtlich noch in diesem Jahr in Betrieb. kommen.'
Ausgehend vonden Fettalkoholen kann man auch auf dem Wege ilber die
- Alkalischmelze zu Fettssuren.in an Sich bekammter Weise gelangen.
"Grgssanlagen- fiir diese Reaktion. sind bekanntlich in Deutschland
- vorhanden, Die Oxo-Synthese bietet also den Vorteil, dass sie auf
~ dem Wege- fiber die Fettalkohole wahlweise Sulfonate eder Seifen
aus ein und derselben Anlage herzustellen gestatteét.  ~ , =

Lez. Roelen -
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Hartln. Eiese Ausfuhrungen oelens sollen zeigen, wie man mlt
_elnfachen Mittein gerade aetzt zur Krleészelt die Pettsduren vor
allem fiir. die Gefolgschaft verwerten kann, Wobei besondere Sorg-
falt auf die Neutrallsation der Seifenlaugen angewandt werden ‘
muss,'um &autkraﬁkhelten zu verweiden. Ferner ist ‘zu beriicksich~
tlgeny dass durch die Gewinnung der Fettséuren auch der Grund
maneher Korrosionserscheinungen beseltigt Wird. Spidter soll ﬁber
‘diese Fettsaureverwertung noch elngehender berzchtet werdén.

Braune fragt an, ob das Sohﬁumungsvermogen ein hass fﬁr die gute
‘ Reinlgungswirknng der Seife ist und ob prinz;plelle Unte rschlede
zwmschen der Brauchbarkelt nledrlzer und hnher 1T'e‘t:‘l:séuren beste-t
bildner aber wenlge- gute Relnigungsmlttel sing, wa@rend dle how-
heren Dauren trotz des geringen Schaumens einen besonderen Wasch-
.effekt ergeben. Thies weist darauf hin, dass der- unangenehme ;
»Sauregeruch ‘durch Zrhitzen der Lauge auf 120-140° uber ‘12=24 Stunﬁ
den wesentlich zuruckgedrangt Werden kann Roelen bestatigt dies
und erkléart, dass die ven ihm durchgefdhrte glelchzeltlge Bellif-
‘tunb bel hoheren Temperaturen besonders gut wirksam ist;l—vw

D S v 4.' . - .-

. .
Nartln bittet, eine kurze Er&larung tber dle Kobaltlaﬁ
"zunehmen. Laube fiihrt hierzu ausg E s ;
: Die Beschaffung von Kieselgury Thorium und- Magnesium bereitet
jzurzeit kelnerlei Schwierlgkeiten, dagegen ist ein’ ursatz des Ko-
balt fast'unmoglich geworden. Da die RCH als Treuhanderin der an-
deren Werke die Beschaffung der Rohmaterialien fﬂr die Kontakt- |
“herstellung tibe rnommen hatte, war ihre besondere Ausmerksamkelt
der Kobaltelndeckung vor. dem Krie ge gewidmst. Gleichzeitig mit
gem Bau der Synthesewerke wurde auch das Werk Letmate so ausge-
etaltet .dass es unseren monatllcnen Bedarf decken konnte. Da. die
RCH aufgrulu ihrer Dev;esenelnkommen bei den Qeichsstellen Var-
ratseinkaufe durchsetzen konnte, -wurden: bis 1839 - T30 t in '
schw1erigen Verhandlnnben beschafft. Hierbel ist zu bedenken,
dass diese menge bls dahln\den halben Weltjahresverbraudh an Ko-
halt darstellte._Selt Kriegaaquruch konnte aus dem Auq}ande
_kgin_Kobalt zusatzlich eerrBen werden. Auch wur&en in Finnland,

féntgegen;
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Russland, Belblen und Frankreich kelne grbsseren Bestande ge-
funden. Die. in.&usaicht stehende Anlieferung ‘yon Kobalterzenv
aus Afrika 1st ebenfalls unmoglich geworden.' : -

In einer Sltzung im Rustungsamt im November 1942 wurde ﬁber dle
Kobaltlage der gesamten ‘deutschen Kobalt verarbeltnnden Indu-
strien beraten. Da die Synthesewerke noch einen Kqbaltvorrat

fiir: etwa rd. 2 Jahre besltzen, besteht die Gefahr, d~ss -das
Reichsamt auf dlesen Vorrat zurﬁekgreift und ihn zum Teil unter
die Stahllndustrie vertellt ‘Von Seiten der Ruhrchemle ist alles
unternommen worden, Jum diese "Aufteilung su verhlndern. Gleichzei~
tig miissen aber wir selbst uns die Aufgabe stellen, mit den Ko=
vbaltvorraten se sparaam w1e nur mogllch umzugehen. Mir den Ersatz
der Verarbei sverluste benotlgte ‘die- Katalysatorfabrlk der .
"RCH bisher 7d. - 90-100 .t ‘Kobalt im Jahre Vom Reachsw1rtschafts—?
ministerium gind vorewqt 7,5 t im Monat = 94 jate zur Deckung

der Verluste in allen &rei“ atalysaterfabriken frelgegeben. ‘Schon
‘nlles getan werden muss, um Kobalt-

diese Tatsachs zelgt das_

verluste sowohl in den Katalysatorfabriken wie . auch in den Syn-
thesewerkan zu vermeiden.

Dz das vin der RCH beschaffte Kobalt Elgentum dexr einzelnen
Werke ist und da der Vorrat bei einzelnen Werken vQr 2llem den
‘zuerst in Betrieb gekommenen weiter aufgebranoht wurde als bei
‘den jﬁngeren Werken, w;gd vorgesohlagen, d1e~Kobaltreserve ZB=
sammenzulegen und gemeinsam zur Verlustdeckung elnzusetzen. Auf

. diese Weise kinnten. samtliche ‘Werke bis Ende 1944 ohne Einschrin-
" kung ihrer Produktion 1n Betrleb 5ehalten werden.

Martins weist darauf hin, dass elne solche Ausnutzung des Ko~
“baltvorrats im Interesse der Reichsverteldlgung liegt -und dass
-sle, wenn.wir gie nicht selbst vernéhmen, von den Relchsstellen
wahrschelnlich zwangsweise durchgefhhrt wird, Die Frage, eb Ko-
"balt durch andere Metalle zu ersetzen ist, wurde und wird:van
der- RCH,4 on.KWIFK und der IG-FarbenPIndustrie bearbeltet. Die
~von uns ausgearbeiteten Elsenkontakte y -die einen Ersatz des Kow
»balt darstellen, benotlgen cine um 5&; hbhere Reaktionstemr
‘ peratur und einen hbheren Gasdruck, wenn men dee Synthesegas
~mit éhnlichen Ausbeuten wie'mit- Kobaltkon%akten aufarbeiten _
"will. Es. erscheint mogllch, die’ Drucksynthese auf Ejsenkonxakfe
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umzustellen, doch kann hieriiber erst 1n einigen Monaten nach In-
;betriebn“hm» eings- Crossofens- n#hcres ausgetuhrt werden. Dureh diese<
Umstellung der Drucksynthesen kénnte ein Kobaltvorrat auf léngere
Zeit fir die Normalsynthese geschaffen Werden, da flir die Normal-

~ synthese bisher ndch keine Losung der Kobaltfxage gelungen ist.
" Alle.Werke milissen in 1hrem Synthesebetrleb durch Verléngerung der
Lebensdauer des Kontaktes, durch Anpassung der Fahrweise und durch
peinlichste ﬁberwachung der Gasreinhelt gegebenenfalls durch Er—
stellung einer Vorreinigungsanlage mittels Aktivkohle dieser Ku-
baltlage gerecht werden. Ven dieser Seite aus kann durch Erhohung

der Lebensdauer der Verlust in den Katalysatorfabriken erhebllch
'elngesotrankt werden. . ‘ -

"~ Lopmann berichtet iiber die Erfahrung, die die Chem.Werke‘Ess, :
Steinkohlesowohl mit der Vorreinigung des Gases wie mittels Aktiv-
hat. Durch dle Entfernung<ier-Harzblldner und eines Teils der or-
_aganlschen Schwefelverblndungen in der Aktivkohle-Vorrelnlgung ge-
lang.es wohl, eine wesentliche Einsparung an Feinrelnlgermasse und
‘eine erhthte Schwefelreinheit des Synthesegases zuerreichei , ohne
aber hierdurch die Lebensdauer des Xontaktes,das vedrher schen

acht iienate betragen'hatté, weiter erhdhen zu konnen. Nach Lop--
manns Ansicht ist die Fahrweise der beiden Synthesestufeh, wie

sie bei den Chem.Werken Ess. Steinkwvhle durchgefuhrt wird, allein
dafir veruntwortllch zu machen, dass diese langen Laufzeiten und
damit elne Verminderung der Kobaltverluste ‘erreicht werden konnte,
- Lopmann weist nechmals auf seine Ausfuhrung zu dieser Fghrweise .
vom 18.4.42 hin, die iiber die RCH s@mtlichen Synthesewerken zuge-
leitet wﬁrden. Martin bittet iiber diese Darstellung hinaus einen
elngehenden Bericht vor allem unter Bericksichtigung der neueren
Erfahrungen den elnzelnen Werken zuzustellen, Diese sollen dann
prufen, inwieweit sie in der Lage sind, die Fahrweise der Ess.
Stelnkohle in ihrem Betrleb durchzufiihren. Lopmann stellt elnen
'schrlftllchen Bericht hiertiber in Aussicht. ¢ :

Martin dankt noch elnmal sewohl den Referenten fir ihre 1nteres-
santen Auéfhhrungen wie auch fir die in den Diskussienen vorge—

brachten Gedanken, die sicherlich 1n manchen Fallen die Arbeiten
we*ter befruchten werden. - ' : )






