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Erfahrung tiber dle Anwendung der sogenannten
Felnstrelnlgung.
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Im Folgenden w1rd miter Felnstrelnngung die {iber die normale
Reinigung des. Syntheqegases hlnausgehende zusétzliche Behandlung
mit Akt1v~Kohle verstanden. Eine solche Akt1v~Kohlebehandlung

kenn sich auf den Betrieb der HeiBreinigung und der Synthese
auswmken° |

I. ElnfluB der Aktlv-Kohlebehandlung auf dle Schwefelfelnrei-
nlgunge

Dur-~h Dauerversuche'im Laboratoriumqmaﬁstab wurde festgestellt,
daB bei gewissen Synthese-Gasem durch Einschaltung einer Ak~

" $iv-Kohlebehandlung zwischen die Grob- und die Peinreinigung,
die letztere eine erhebliche Verbesserung ihrer erksamkelt
erfdhrt, Bei diesen Tersuchen war die Arbeitsweise wie folgt:

. Synthese—Gas, das hlnter der Grobreinigung entnommen war,
- wurde in zwei Teilstrdme aufgetellt Der erste Tellstrom wurde
~ in normaler Weise durch elnen[Felnrelnlgungsofen geleitets
der znelte Teilstrom pa831erte zundchst bei normaler Tempera-
tur elnen mit Aktiv-Kohle gefullten Adsorber und trat erst
dann in einen Felnrelnlgungsofen ein, Die Behandlung der Teil- .
strime 1n den beiden Pelnrelnlgungsofen war im ubrlgen gleich,
Die Aktlv-Kohle wurde nach bestlmmten Gasdurchsatzen ausge~ :

dampft und regenexlurt

R

Bei den: Versuchen wurde zunachst ein Synthese~Gas angewandt,
" das durch Zusatz von Kokerelgas gum Gasedampf belm Kokswasser-
gasprozess gewonnen war und folgende Merkmale aufwies._

- Organischer Schwefel lo - 13 g/loo obm |

~ Aktivkohlekondensat 4o g/les cbm & = 0,84

Der Schwe*elrelnigungseffekt in den beiden Teilstrsmen zeigte
merkllche Unterschlede. Wehrend der Gasstrom shne’ Aktiv-
'KohleZW1anhenbehandlung in Upereinstimmung mit den Resul-

taten des GroBbetriebes bis auf 0,5 - 1,0 g/loo cim entschwe~
‘lag der S-Gehalt des ZW1schenbehandklten Gasstroms -

felt Wurdef
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‘Dieser Unterschied wurde nicht pur erreichi bei kurzzeitigem
Gasdurdhgang-durch das Aktiv~?ohlefiltéi, béi dem die Schwe-
felaufnghme an der Aktiv-Kohle fiir die Vexbesserung der. |
l_Reinigung wverantwortlich gemecht werden kénnte. Der grosse
fReinlgunbsunterschied bleibt vielmehr bestehen, wenn der Gas-
durchsatz durch div Aktiv~hohle verlangurt wird, und der
Schwefeldurchbfuoh durch die Kohle bereits praktisch voll-
Astandig stattfindet. '

Es lag von vornherein die Vermutung nahe, ‘dass die im
Betrieb und im Iaboratoriumsversuch iibereinstimmend beobaohte-

 te mangelhafte Wirkung der Hoissreinigung ohne Aktivkohle

durch din Verarbeitung von Koksgus zu Synthuse -Gas begriindet
wer, Die Restctigung dafilr ergibt sich dadurch, dass das ange-”
wandte Hes-freie Foksgas mit 1o g organ. Schwefel / 1oo cbm
in der normalen Heissreinigung keunm eine Ver#@nderung seines
Sohvcfelgehaltes erfihrt. RegelmiBig brechen nach kiirzester
, Betricbszelt 90 % des Sohwcfels hinter der Heissreinigung
durch. ‘Die Anglysc des orgdn. SChWbelS im Loksgas ergab

| folgcnde Auftellung- | ,

7,5¢ . . Schwefel als Schwefelkohlenstoff

6,4 - o,S‘g'Schwefel als Thiophen
1-28 Sehwefel in durch Alkell vorseifbaa’

_ ren Verbhindungen.,
Sa. 9 - 10 g Schwefel/ 100 cbm

Der Ehiophenschwefel des Loksgascs mit ca, 5 % des Gesamt-
schwefcls ist also 80 gurinb, dess des vollsténdige Versagen
der Hcissrelnigung ‘dadurch nicht erklart werden kenn. ‘

Beil Zwischensohaltung von Aktivkohle konnte dagegen’ ‘auch bel
den Koksgasvcrsuchon einc cinwandfreie Schwefelentfernung in
der Heissrcinigung orzielt worden, sclbet dann, wunn bereits
70 - 8& % des Scthfols aus der Kohle auf die Hc1ssrcmnigungs~
. masse ‘durchbrachen. Bel welterer “ortsctzung des Koksgas~
durchsatzes durch Aktivkohlc wurde sprungartig ein Abfall der
.Schwefulreinigung bis zum vollstédndigon Vcrsagen der Reini- |
gung buobachtut, u.zwar £411% diesc Prscheinung zusammen mit
dem Auftreten eines positiven Harzbildncrtcstes ( mit Forma-
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- Die kontrollo diesor Beobachtung beim Versuch mit Synthese-
gas bestétigto gluichfalls, dass dic gunstige Wirkung der
Aktivkohlobohandlung an dio Schwefclfeinreinigung im Augen~
blick des, Harzbildncrdurchbruchs durch die Kohle sufhrt. Durch
“normeles Ausdémpfen und Regenerieren der Kohle ldsst sioch.

. dis voll$ Wirksemkeit fiir die Verbesserung der Feinreinigung

| wioder herstellen und 80 haufig wiederholen, dass eine lange
Lebenusdauerhder Xohle fiir diesen Zweck mit Sicherheit ane
genommen werden kann. Die Versuchc wurdcn bis zu cinem Durch-
éatZ'von'7 000 chm Gas je kg Kohle ausgedchnt, ohne dass oin.'
"Nachlasscn der erksamkeit beobechtet wurdu. |

Entsprechsnd dem vezschiedenen Gchalt en Harzbildnern im Koks~
gas undf;m Synthesc-gas ist die Virkungsdaucr der eingeschal-
teten Aktiv-Kohle bis zum Durchbruch bei beiden Gasen unter-
schiedlich. Di¢ Wirksemikeit hdrt auf: o

- Beil Koksgas nach Durchgang von

ea.»25 cbm/kg Kohle, wobei 110 g Kondensat/kg Kohle
, aufgnnommen wurden

bel -Synthesegas naoh Durchgang von !

140 cbm/kb Yohle, wobcl 42 g Kordensat/kg KOhlb
sufgenommen wurden. |

"7Sclbsfversténdlich c. ten dicse Zahlen nur fiir die Kohle -
vestimmter Aktivitdt bei mittlorem chensalter. | |

Dic unterschiedliohc (ufnehme von™ organlschcm Fondunsat

in der Kohlc bis zum Harzblldnerdurcnbruch deutut schon

darauf cha Harzbildnorg»helt und Kondensatgehalt oinea

- Gasces nlcht glcich gecsetzt werden darf. So xonnte nech Be-

~ handlung eines Gesce mit Aktivkohle von ncuem dem Ges raines

Benzol. in ¢iner Menge von 100 = 400 2/100 chm zugcsctzt wer-

den und trotzdcm dic gute Wirkung dcr Hoissruinigung cinwend-

- frei aufrecht erhelten worden. Sclbst bei Zusetz von techn.

reff, Motoronbenzol mit 2 % Thiophengehelt und cinem Horze

| bildncrtuet ( nach B.V.) von 3 mg/1oo occm war cine ‘oinwand~

freic Roinigung bis auf mrxjécl 0,1 g orgen. Sohwefel/1oo cbm -
ch Thiophonsohwufcl in der Heiss-

. roinigung vorcrbcitct werden kznn, frlls nloht, wie in techn.,v‘-
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| G sen wohl immer, dic Anwesenhelt von 'l'hiophcnschv.efel mlzllt51

der Anwcsenheit von Horzbildnern verpesellschrftot ist. Wurde

jedoch rnstelle von s ubercm Renzol drs Kondens~t, des ~us dem'

 Synthus0g3s mit Litiviohle rbgctrunnt wordcn wer, nnch der

Aktivkoh1ebchandlung von neucm dem Ges in ﬁengcn von

50 = 15oig/1od cbm zugesctzt, so'tfat Fehr beld dre clte Bild

einer m'ﬁgulh"fton Reinigungswirkung boi dcr Wciésrbinigung

euf., Schwefclwertu von 1,= 2 g/ 100 chm konnten drnn nicht
mehr unterschritton Wercn.

Bs ergibt sich ¢1lsz0, duss nicht clle im Grs enthfltcncn Koh-
lenwhssgpstoffdampfc ruf dic HUeissrcinigung cine verschlech-
ternde wirkung im Sinnc von Herzbildnern cusiiben, dess drge-
gen der Nechweis von T-"ohlenvxrssors1:0:E‘I’A‘kondc-msrten im Geg dic
‘g1010hzuitigc JnWLSbnhult von Horzbildnern wohrscheinlich
mecht. Nahuru iussegen iber) die Mrtur der 61ﬁcntllchbn H'rz-f*
blldner 1m vorllcgundbn P11 81nd mir nicht mdglich. Die

- schddlichen Kondunsrte Fus uynthéscgzs und Zoksges wiren ein- -
onder ghnlich, dic Dichtc von 0,84 - o, 89 beweist ihre ero-
metische ¥etur, dio Jodz hl leg bbl 40 < 8o, dur Hrrzbildner-
tost n‘oh der B.V. “huthOdb erzeb I pulmassig ‘mchrera 100 mg
Rucrat(nd. fin Gehelt rn Styrol krmn kium fiir die Herzbildner~
wirkung vere mitwortlica gemncht wurdun, dr Zusdtze von styrol-
| hcltlgum Tonzol zu vorher gercinigtem Synthescgns 4B putc

B Cclingun der Jclssrclnlgung nur wenig buoinxlussto.~-

Uber die Wirkung der Hr rzbildnbr ~uf dic Puinrcinlgungsmzssc
i~ chen wir uns dio Vorstullung, d(s) dic Storung durch dio
Bildung eince 1c ckertigen bchutzubcrzugcs tuf den ¢ cktiven
utellcn dcr Mess¢ zustrndckommt. Dumcntsprechbnd vcrllcrt ,
die mit: ungcr01nigtcm, hgrzblldnurhrltlgon Ge.s bche ndclte
rblnrcinigcrm‘ssu ihre cktivitdt und bleibt ruch drnn zuntichst
incktie, wenn spatcr di¢ ‘1t1vkohlurcln1gun vorgceschrltet

| wird. Brst noch longom Dulchg ng von vorgereinigtom Ges durch
| vvrgiftctc'“clnrulnigurm 33L gtcllt sich rllmahlxch dic
normcloy guté Wirksrmkeit wicder uin, ne.chdem offunber der
'Niodcrschltg von dur Foinrcinigormesse nbgutregen worden
ist. Ansohoinond splclt Pir dic mchr odur weniger sechnelle

Rogvncrlmrb rkeit e¢iner zuvor vcrglftotun Eelnreinigurmcsso

. der Sguerstoffguhclt des G sus cinc Rolle. Bel elncm Synthese~ |
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08¢ mlt c". 0,2 % O2 wurdu diu normsle erks(mkclt n“ch 75 % |
Tdes G sdurchgenges errcicht, der bei ¢inem Grs mit o, 06 bis

10,08 % D 5 ZUr Rugvnurmtion notwcndlg war.,

Luch dic Vyrtcilung des augcnommcncn Schwcfuls in der Fein-
rclnlgurmgssc fithrt zu der Vorstbllung ciner Abdockung der
‘aktivcn Stullen durch die Herzbildncr. Der Verglcich der
chwefulvurtullung in zvici mit Feinrcinigermasse gefullto

. Rmhru, von denen das einc mit vorgescheltetcr Kohle bctriebcn
;_wurdc, Zblgt dcss dic .ufnahmefihigkeit der Messe bei iorz-
'bildnorhsltlgem Ges vicl frihor zum Stillstand kommt; der
'Schwefel drlngt schneller in ticfert Zonen der messo ¢in

»und Iuhrt schneller zu «iner gleiohméssigeren Vurtcilung decs
Schwefuls in der ges emton Schicht. Dic Aufnchme war bel Koks-
~ges schon bei ca, 1 % Schwefelgehalt und bol SVnthOSb”ES bei
4 =-5 %~_chwcfelguhalt in dor Messe crschdpft, gegeniiber

9 - 10 % bei Vorreinigung mit Aktivkohlc. .

Dic¢ vollc Bestatigung flir den vorstchend geschilderton schéd-
lichin,Binfluss der Herzbildner cuf die Feinrcinigung wurde

~ durch dic Beobachtung dcs Betrichs pawonnen. Npchdom im Werk
Phulnprcusscn durch besasere uu*speltung des uOkSchbS der

: .Kondcnsetgchrlt und dcmit der Herzbildncrgehrlt im Synthese-
ges untcrdruckt wer, sctztu zum gleidhen Zeltpunkt die Ver-
besserung der Fclnroinigung5W1rkun5 cuch im ¢rossbetrich ein.
- Der Schwefvlgehelt nreh der betricblichen Feinrulnlgung scnk
von ot. 0,5 bis 1,0 g Sehwefcl / 1oo cbm ouf 0,1 ~ 0,158

| Schwcfcl hered und kommt demit schon nehe an dun Grengwert
yon 0,05 g, der bei den cntsprochwndcn Leborversuchen crziclt
wurde. such die Aufnrhmcfahigkeit der Jelnrulnigvrm¢ssc sticg
im B&triob gu gleicher Zeit en. Dor mittlbrc Schwifelgehalt

Cder Lusgebr<uchten Messc licgt scltdem bel co. 8 % gogonuber |

4 - 5 % bei don fritheren Verhdlinisaon,

Bci‘dcr E1nwmrkung der Herzbilduer enf die Fcinrcinlgcrmcssc
 bildet dicsc leider Xein wirksrmcs Filtcer, in welchem die
- Vcrunreinlﬂungnécatlos fogtgehelton worden. Neben den [n-
tellcn, .die unzwelfclheft cuf der Mcssc nicdurgeschlogen wor- 
- den, trctcn sclbst bl fri cher Peinreinigermossc vonvoIrn=
‘herein Durchbruchc"n Vcrunreinigung uf, die somlt :uf don

7
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Synthesekontakt gelaunen. Der fibliche Test auf Harzbildnern
durch Beobachtung der Dunkelfdrbung von Formallnschwefelsaure
 ist zur Kontrolle dieser atsache ‘Zwar wenig geeignet, denn

es ist nicht zu vergessen, dass diese Formalinschwefelsiure~,
reaktion_@ehr oder weniger stark aﬁf die Anwesenheit aller |
Kohlenwasgerstoffe im Gas anspricht, wihrend die wirklichen
'Sohadigungen sicherlich nur von bestimmten.organischén‘Verg
unreinigungen ausgehen; zuverlédssiger kenn der Béweié des
Durchbruchs der Harzbildner durch die Feinreinigermasse da-
durch gebracht werden, dass men mit dem hinter der Peinrei-
.nigung durch Aktivkohle sus dem Synthesegas abscheidbaren
‘Kondensat den Harzbildnertest durch Oxydetion in der Egloff—
~ Bombe oder nach der B.V.-Methode ausfiihrt. Auf diese Weise
wurde nachgewiesen, doss bei Anwendung eines frischen Fein-
reinigersystems die Kondensate im Synthesegas nur folgende
geringe Abweichungen zeigten:
¥ondes.vor d. Peinreing. 35 g/100 obm, E. V.-Test 440 mg/1oo obm
" pach " 47 g/100 ctm, B.V.- " ' 320 mg/100 "

- Am zuverlassmgsten ist aber der Durchbruch der Harzbildner
durch die Feinreinigung dadureh zu beweisen, dass man ihrer
 W1rkung auf den Kontekt bei der Synthese nachgeht.
11, Dlnfluss der Feinstrelnlggng_auf die Synthese.

Von vornherein ist die Frage nicht eindeutig zu beantworten,
ob der heute allgemein anerkannte giinstige Einfluss der Harz-
blldnerfrelhelt auf die Synthese nur Dank der dadurch erreich-
_baren guten Schwefelrelnlgung zustande kommt, oder ob die
Abwesenhelt von Harzbildmern unabhanglg vom Schwefel Zur
SChonung der Kontaktfiillung eines Ofens dient. Durch Betriebs-
und Laboratoriumsversuche konnten wir direkt nachweisen, dass .
1etzteres der Fell ist, dass also ein spezif. schadigender
Einfluss durch Harzbildner auf die Synthese uusgelibt wird.

Zu diesem Ziele wurde Synthesegas, welches harzbildnerreioh

war entsprechend einem Gehalt von rund 0, 3=0458 Kondensat

je cbm und welches 1nfolgedessen auch nach der Peinreinigung
‘noch o, 5'- 0,8 & Sehwefel/ 100 cbm enthielt, durch 2 parallel
mit gleichem Kontakte gefahrenen Betriebsdfen ( 0fen 58 und 60
geleitet. Vor Ofen 60 wi.r eine Aktlvkohle-ﬂnlage geschaltet,zr
‘deren Schaltschritt go gewdhlt war, dass wesentliche Mengen
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- des Schwcfels ( cc. 0,3 ~ 0,4 g/ 100 cbm) dumchbraohen, wuh-
‘rend die Harzbildner restlos entrernt wurden.

Beide:@fen wurden am 6. lai 1938‘mit Synthesegas 171, Stufe
angefahren und unter ibereinstimmenden Tedingunger von Ofen-
temperatu:vund<Gasbelaétung_bis zum 29, Mai, also 24'Tage t
long, euf der zweiton Stufe beiricten. Nubel zeigten sich
keine nennenswerten Unterschiede in der Teistung der Ofen.
'Die4BelaStung'auf der II. Stufe war im Durchschnitt 985 chm
Synthesegas / h, die mittlere Kontrektion betrug 43 %.

Am 30. Mai wurde ohne vorhergehende Hydrierung auf die I.8%ufe
umgeschaltet. | | | o

Der Ofen 58 wurde vom 30. Mai bls Zum 10. August auf der
T.-Stufe in Deirieb gehalten und in dieser.feit inagesamt
Vier Zw1bchenhydrmerunren und der Schlu»shydrieruwc vor der
Antleerung unterworfen. ‘

- Der Ofen 60 wurde vom 3o, HMai bis zum 5. beptember auf der
L Stufe ‘betrieben, bei glelchfalls vier ZW1scHehhydrlerungen
und elner Schlusshyuuerunb Das Gas fiir Vfen 6o, das eus
~der Aktlvkohlerelnicunbsanlage kam, wurde mi% Temperaturen
yon ca. 40 auf den Ofen gegeben, wihrend die Gastemperatur
des’ SyntheJOﬂabes you Oren 52 normal helsa, elso im Durch-
sohnltt ca. 160° war.,

/Von belaun Ofen wurden {tiglich Synthesegas- und Undgaspro-
ben entnomuen und 9uxgnnd der Stickstoff-Peinbestinmung die-
ger Probe1d1e Kontraktlon, mit der im folgenden gerechnet
iet, eriiittelt. Diese Fontrektionen lagen im Durchsohnltt |
s um 4 Einheiten niedriger els die aus den laufend genommenen

OznProben errechnete’ Kontraltion. Die téglichen Analysen
“boten Terner eine Kontrolle, dess dLe Methanbildang sieh
wahrend der ganzen Letrlebaperlodo 40 noritwlen Grenzen (etwa
12 - 15. o des ges. C0 ) hielt. Die Ofen wurden mit mogllchdt

glelchem Ggsdurchsatz gefahren.

" Die Gasverarbeltunc 1zg bei beiden ufcn in folgendex ﬂdhe~
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’:Ofen 8 | | - Ofen 60

‘%GGES %%.gg. 568000 mS ; 568000 m® 3
Pndges II,.St. | ~ - SR
 Jontrakt.II. St, \ O e R %
_ y—Gas. I.5t, 1. 505960 _(: 805 m3/h o : 1. 999000 (830 m.)/h .
: ' - mittl. Ofen~ . - mittl.0fen-
. - ‘belastung) . . Ybelastung) ]
| ittlo Kontrak- ’ 947 \90 " | o : 1’0,_83000 e , L
?Sa.2.o7396o :41.270190 . B 2.56T000  1.406 000 |

Bei der Annahme, dass die Kontraktion wie bel den gleichzeitig
- unter denSelben Bedingungen'laufenden Labordfen mit der'Flﬁs-
slgproduktausbeute parallel geht, gsind folgende Produktlonen

 anzunchmen:
| | - Ofen 58 Ofen 60
| I1.Stufe 274 | 27
T, | _Tot EERILR
Gesantprod. ot w2

Dle Mehrerzeugung von ‘Ofen 60 bctragt also § te

Der Ofen 60 hette trotz grogserer Gasaufgabe im Durchschnitt
eine héhere Kontraktion, sodass,dor‘Ofen noch weiter in Betr.
'gehalten werden konnte, bis die mittlere Gesaufarbeitung der
von Ofen 58 gleichgokommen wirej der Ofen musste jedoch aus
susseren Grinden am 5. Sept. ausser Betrich genommen werden.
~Die parallel zu Ofen 58 und‘Ofcﬁ 60 in einem Laborcfen be~
triebenen Kontakte, die mit dem glelchen gerelnlgten und un-
gereiniﬂten Gas wie die Ofen 58 und 60 betrieben wurden, er-

gaben folgend08°

| Zuﬁpchst wurden 272 Stunden lang die Rohre mit Synthesegas
II.Stufe betrieben. Dabel zeigten alle 4 Kontakirohre voll- N

standige Ubereinstlmmung.

Darauf wurden je zwei Rohre auf das gerclnlgbe und ungerei~
 nigte Gas I Stufe gesohaltet.‘In 1.533 Betriebsstunden wur-

den folgende mitt101anKontraktionen beobachtet:

;'9',:-



mit AktinKohlévorreinigung ' I 54,5 %
o S 11 54,8 g7 100 %
ohme < " 111 49,4 % .
o , v 49,0 % °F
Die‘Bildung von {1 und Wasser betrug: |

| | 'Waséer J1

I 751 gg 744 & 2%5 2 §.§423 = 100 %
111 - 646 205 g ) |

IV 690 23 668 8 555 g)) 215 g = 89 %

Dle Kontraktionsuntalochlede stehen in Uberelnstimmung mit
den §1- und Wasserausbeuten, sodass aus der Kontrsktion ein
Schlugs auf die Flu831gprodukt-B11dung gestatcet ist.

Die Unterschieds sind trotz der ziemlich hohen Sehwefelkon—
zentration im Synthescgas so gross, dass der Einfluss anderer
durch Akth—kOhlp entfcrnbarer Gasverunrelnigungen deutlich
in Erscheinung tritt. - . A |

~ Wir fanden spéter zur Fortsetzung von Versuchen\mit derartig
- krassen Unterschleden in dor Gasrecinheit keine Gelegenheit
mehr, da nach Elnfuhrung der getrennten Koksgasspaltung nur-“
nooh oinwandfreles Synthegogas zur Verfilgung stand. honden—i
sate pind in diese¢m Gase vor und naoh der Peinreinigung nicht
mehr nachzuwcisen.

Wir Tegen uns nun die Frage vor, ob trotz diesecr Kondcnsat~
freiheit viellcicht doch noch ein zusatzllcher Effekt durch
Aktlv-Kohlebehendlung auf die Synthese erruicht werden kann.
. Die Kohle ist je befdhigt, ausser organlschen Démpfen noch
andore Bestandteilc, wie Bigsencarbonyl, flilchtige Silicium-
vcrbindungun usw, gufzunehmen, dic bel den fritheren Testen
unberuck51chtigt geblisben eind, die aber auf den Kobalt~
kontakt v1elleicht von Elnfluss gein konnen. -~ : -

_ Aus der Reihc solcher Versuche iber Aktlv-Kohlebehandlung
bei ‘harzbildnerfrcien Gasunimdchtu ich heute nur uber einen

Dauervcrsuoh berichten.

Bbl diesem wurde in einem grosseren Laborofen mit 2 m 1angen,
, sonkreoht stehcnden elscrnen Kontaktrohrbn, die mit Hbiss-;

- o - ﬁ
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wadserumlauf auf der regelbaren Raaktionstcmperatur gcaalten |
wurden, cinige. Fﬁllungon parallcl mit dom normal gercinlgten
Ectriebs~uynthesbgas betricben, Andere Rohre des gleichen
Ofcns wurdcn mit Synthescgas betricben, das nach sustritt

aus der normalen Helssrcinlgung zussitzlich mit Aktiv-Kohle
und einer zweitcn Heissrcinigung behandelt war. |

Der Schwcfelgchalt im Normalsynthosegas war im Mittel samt~
licher fortlaufend durchg goflihrter Bcstlmmungun 0,165 g Schwe-
fcl/1oo chm, wobei nur goring Schwankungon zwisehen 0,15

*bis 0,21 g vorkamen. Im zusatglloh mit Aktiv-Kohle feinstge-
,rcinlgtun Synthescgas wzr der Schwefelgehslt im Mittel

0,038 g Schwefcl/ 100 cbm glolohfells mlt nuy gcringcn Schwan-
.kungcn.

Dic Gcsamtbotriebszclt dcr Rohre mit Gas I otufc bctrug 3 480
Stunden, wahrend dleLr Zelt wurdcn 3 Zwmschencxtraktionon |
ZUr Rugoncration ausgufuhrt Dle gcsamtproduktlonon waren
folgcndo'

Mittclwcruu bei Mittclwcrte’bei
zusdtzl, Feingt— normal. Sy-Gas

, reinigung Xk
durcthSQtzt Casmcnge | ' -
jc Rohr -: | 47,85 c¢tm 49,0 cbm
‘Produkt.an fliiss,.Prod. o
- ¢inschl.Paraffin | 4,105 g 4.080 g
AusbeutO‘g/obm Sy-Gas 85,8 o 83,4

'Dur Untbrschled von 3 A in dcr Audbbutu ist grosscr als der
. Fchlorgrenze cntspricht, s ist also unzweifclhaft noch ein
Fclnstrcinigungscffckt bel dem nobh heutigem Mess schon eine-
wendfreien Ges eufgetretin. Dabei bleibt cs noch unentschic-
dcn, ob dicser Effekt lcdiglioh cuf die- Voriingcrung dos
SChWCf&lguhgltLS von 0,165 g auf 0,038 g zurlickzufithren 1st
- oder ob die Entferning cndorer noch nicht erkanntur Verun--
r01nigungun cine Rollu spiblt. |

jSulbstv»rstandlich diirfen die urgcbnissc solcher Versuche
nicht verallgemoinert wprdon, sondcrn gcltanzunachst nuy ‘
fir des Gas unsercr Anlegc. Ebenso ist dic Bourtoilung der
WiftschaftlichkOit c¢iner solchen zusétzlighen Feinstreini-
gung durch Aktivkohlc nur von Pell zu Pzll zu cnischeiden.
Di¢ Gesomtkosten der Aktiv-Kohlob hendlung licgon bei cinem -
° wenig vcranderllchen Wert von ca. 0,04 - 0,05 Rpf/chm Syn-
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';thesogas Dieser zusatzliche uxw"nd Piir die eulnstrcinigung
kenn fir awed vcrschiedonc Zisle matzber gemacht worden,
 1. kénnen demit durch Vcrlangerung der Leufzeit ¢iner Kon-
1tfullung Kosten fijr Kontekt, vhy Ofenentluerung und Sdubes
- rung usw, ¢lngespeert werden.Jo nech den Srtlichen Verhglt- -
nisscn igt in abhéngigkcit wvon Ofunbclqstung, Kontektpreis
\*clne ¢, 1o - 20 %ige LcufzoitVurlangurung bei gleichblei~
‘bendor mittlurur Ausbeute erforderlich, um dabei die Mohr~
kosten dor Feinstroinigung auszugleichen. 2, kenn sich der
-zusdtzliche Aufwend durch eing Steigerung der spezifischen
';Auob»ute unter Verzieht cuf dic Lgufzuitvcrlangcrung rccht—
fertigen lzssen. In Abhdngigkeit vom Prois des cingcsctzion
5Synthuscgrs,s muss die hed Felnstrulnlgung srforderlichc

| MchrchLuguna 3 - 5% bbtragcn, um dic zusHdtzlichen Kostcen
euszugleichen,

 .W1O die husbcutostelgurunv beid dem lctztbcschricboncn Vor-~
‘such zoigt, wird dic lotzte Voreussutzung sclbat bel eincm,
nr~ch heutigen Bewgrificn guton Synthescges annidhornd urrcicht.
Tch i dcrhole nochm'ls, dess ich unserc Boobechtungon nicht -
~cuf ~ndere Vorhdltnisse Ubertregen will und helte cg fir wn-
mogllch von vornherein Aussecgen libcr die Erfolgseusslchten .
der “Ginstreinigung bei einem spuzicllun Gnec zu mechon, onde-
rirseits schoint¥mir borechtigt, wean dic Werke sich mchr
als bisher mit ¢iner Anwendberkeit dor Aktiv—?ohl»«Rcinigung
far Juden einzelnen Pr 11l nuseinendersetzon. ;-



