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i

“_’Anﬂer der Frage iiber eine. weltere Verminderung des Kbbaltgehaltea

‘in den.Synthesekontakten atanden folgende Punkte Zur Debatte"'

',.1 'Erfahrungen mit der elektrischen Gasreinigung (Brabag)
2. Neuere Erfahrungen in der Grobreinlgung o a. .
| Korrosionsfragen. (Essener Steinkohle)
f‘31 Derzeitiger Sitend der Verauche mit hochporbeer Fein—
- ‘reinigermasse (Brhbag) | | f
4, Brfehrungen mit der Gasvorreinigung &urch Aktivkohle
(Bspener Steinkohle) ‘ . o
5. BinfluB der Syntheeepro&ukte insbesondere von Wasserdampf
~ und Kohlensdure guf den Umsatz in der. Syntheee bezw. anf
" 4ie Akbtivitat der Komtakte (Brabag, Krupp) )
6. Ubertragung der Fahrweise Essener Steinkohle auf den
| ‘Betrieb anderer Werke (Rhemnpreuﬂen und Rawxel) )
T Stellungnahme zur Zwischenbelebung dei Kbntakte
8. Fragen der Aktivkohleanlage (Wirkungsgrad, Dampfver- .
. brauch Kohlealter,_Kbhlewecheel, Kbhleregeneratlon) .
9. Monatemittelwerte: Selffvann wird anstelle des CO-Umsat-
. zeg der GOfHZAUmsatz angegeben9‘ : S
10. Einsatz und Arbeitsleistung der Entleerungskolonnen .
fiir Syntheseofen und Schwefelrexnlgung _' o  }fxv
| o | o ST

i _Dle allgemelne Stlmmung betreffé Senkung des CO—Gehaltes im.Kantakf 7

von der Durgl-Apparaﬁebaugesellechaft. Die Arbeitaweise entepricht;} .

wn insgesamt 10 % war ablehnend. Nur Reuxel vnd Hoesch traten fiir

eine Senkung ein. Auf wungeren Hinweis bezugllch der- besseren Be-fé
~ gchaffenheit und der hoheren Kontaktleistung der 18 von - Rnhland
" bezogenen Kontakte versprach die Ruhrchemie, elch um bessere und
‘glelchmaBigere ”uren zu bemithen. Es wurde beschlossen, ledlglich

die Lieferung fiir den Monat Pebruar als Versuchskontakte mit 10. %

.niedrigerem Kobaltgehalt herzugstellen. Rauxel wunschte, 2 Monate p
lang mit Gesen Kontakten bellefert zu.werden. T R

“ Herr Mﬁller-nucanus von der -Brabag brachte elnige interessante ?

Ausfiihrungen iber die in Ruhland. eingebaute Elektrogasreinigung
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der der'Entstaubungsanlagen auf Braunkohlenbergwerken. Der Stanb-
gehalt im.Synthesgas konnte bei einem Durchsatz von 1250 m3/h,von .
20 mg/w’ aut 1 mg/m’ herabgesetzt werden. Der Druckabfall in der
Reinigungszelle betrug bei dieser Leistung ca. 30 mm HQO—Saule. .
. Verwendet werden als Elektroden legierte Chromnickelstihle mit ei-
nem hohen Gehalt an Cr. Die ungestérte Laufzelt der Synthesegasge-fﬂ
- blése wurde nach.Einschaltung dieser Filter von ca. 4 Wochen auf
&urchschnlttllch 278 Tage heraufgesetzt (max. Laufzelt 460 Tage)

- Der Stromverbrauch belduft 81ch auf 0 5 KWh /WOOO m3 Gae.

~—

Zu 2 Kbrrosianen in der Grobrein@ggy;

- Es wird allgemein beetatigt daB sich die verschmedenartlgeten An-
B striche fiir Hordentréger und alle enderen Eisenteile nicht bewshrt
. haben. Von Herrn. Dlrektor Schwenke wurde die Lebenddauer fiir Eisen-
teile in den Grobrelnigern mit ca. 7 - 8 Jahre angegeben. Dae Auf-- -
- spritzen einer wasserarmen Betonmischung soll angeblich einen brauch-‘
~ baren Schutz gegen Korrosionen bilden. Léngere Erfahrungen iber -
* diese Methode lagen jedoch noch niecht vor. Der Angtrich der Eisen-
; telle mit Kalkmilch hat slch nicht bewahrt ’
Wie aus dem Vortrag von Herrn Dr. Lbbmaﬁﬁ hervorglng, entsprlcht
die Fahrweise der Grobreinigung bei den Chemlschen Werken Egsener
| Steinkohle ganz der unsrlgen. Augenblicklich.macht man dort Verau~
che, der Grobrelnlgermasse verwitterte, ausgebrauchte Felnrelnlger-
- masse belzumlschen. T
Die glelchen Verauche Waren elnmal bel uns %egonnen worden, muBten
~ aber wegen Mangel an.Stapelraum abgebrochen werden. AuBerdem wurde 
' geinerzeit von unserem Laboratorlum festgestellt daB susgebrauch-
. ter Felnrelnigermasse in. der Grobrelnlgung nicht wieder verwendet N
| werden kénne, da das Eisen der Masse in Oxydform und nicht in Hy- |
. dratform vorlige und daB sich das Eisenoxyd nicht mehr in die Hy-
© dratform umsetzen lasse. T

7u. 3 Punkt 3 wurde nicht erdrtert. - y
Zu 4 Die Gasvorreinigung durch Aktivikohle hat sich bei Essener Stein-
| kohle nur insoweit bewshrt, als dadurch Feinreinigermagse einge-
_i spart erd Ausbeuteeteigerungen bezw. Kontaktaltererhohungen sol-
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| eollen 81ch dadurch nicht ergeben haben. Bdtzgendorf hingegen be—

hauptet, wenigstens vorerst in der ersten Stufe weeentliche Aus~-
beute~ bezw. Umsatzsteigerungen erreicht.zu haben. (A.AK.-Reinigung
gekoppelt mit der ersten Stufe der Aktivkohle-Anlage. fiir Benzin-

| 'gewinnung) Hohe Schwefelgehalte jedoch im Synthesegas der 2. Stuie

"infolge Desorbtion des Schwefels in der Beladeperiode. Nach Ent-
, fernung der Kondensate wurde auch hier einwandfreles Arbeiten der

Felnreinlgung beobachtet.

Vérsuche von Herrn Dr; Figcher, Krupp

Es wurde Oz—freier Waaserdampf iber Kbntakt geleitet und festge-

-etellt daB der Kontakt in kurzer Zeit oxydiert war. Dann wurde

Oz-freie Kohlensaure iiber Kontakt geleitet. Es zeigten aich auch
Kbntaktachadigungen, allerdings in geringerem Ausmaf. Ein Gemisch

| von Kohlens&ure und Wesserdampf zeigte wieder stérkere. Schﬁdigun-'
- gen. Die. V‘rauche wurden so geleitet, daB die Stromnngegeachwindig-,

kelten am.Kbntakt bei allen Versuchen die gleichen waren. Die Kon-

takte sprangen nicht mehr unter 200 °c an und brachten nur noch
geringe Kontraktionen. Daraus wurde geachlossen, daf hohe Wasser—
dampf- bezw. Kbhlenaauregehalte 1m.Synthesegas Kbntaktachadigungen
hervorrufen;_ | ~

'Die Versuche der Brabag gingen dahin, daB die theoretisch festlle-
‘genden Gleichgew1chtsbedingungen (aus der einschlégigen Iiteratur)
im System Co, Co-Oxyd und Wasserdampt bei 187 °¢.und bei 200 %
‘mit elgenen,Untersuchungsergebnissen iiber das System OOAKontakt—

Wasserdampf bei gleichen Temperaturen verglichen. wurden. Es ergab

gollen. Das Glelche gllt auch’fur die Kbhlensaure. Ruhland ist nun

fauf Grund dleser'Erwagungen und ihrer Versuche zu der An91cht ge-
pkommen, daB wesntliche Kbntaktschadigungen in der Prexis nur durch

 §priih auftreten kinnen, der den Kontakt korrodieren soll. Einwand |

'meinerseits, daB sich die Korrosion aber dann immer nur auf die -
‘obersten Ofenzonen erstrecken kionnen. Ich glaube, daB man bei den
'Kruppschen Vereuchen nicht in Erwagung gezogen hat, da8, wenn guch .
'Q;dle Verweilzeit am Kontakt konstant gehalten wird, man durch gro-
fBere Waseerdampfzueatze den Gehalt des Synthesegaees en 00+IH2

4

_aich daraus, daB der Wasaergehalt des Synthesegases schon sehr er- |
| hebllch sein mul, wann,wesentllche Kbntaktschadlgungen eintreten
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| wesentlich herabgssetzt. Bekanntlich kommflman aber mit der Aufar-
; beltu.ng des Gasea, wenn man von unnormalen Tempera’mreteigerungen ,
absieht, nur schwerlich unter einen Gehalt von 18 - 20. % CG+H2 im
Restgas herunter, such wenn die Nutzgasmenge im Syntheaegas -gtark
zurtickgeht, das heiBt mit anderen Worten, daB der GO-Umsatz falls.
Daraug lieBe sich auch erldaren, daB Rauxel die Beelntrachtigung
der Synthese durch Waeserdampf nicht mehr euf eine direkte Konbak'b-
achadigung zuruckﬁ:hr’c, sondern vielmehr von einer Kontaktlahmung
- gpricht, die wieder verschmnden goll, wenn der Wasserdampf nicht
mehr vorhanden ist. Meiner Meinung nach ist Ruhland der ILUsung des
Problems am nichgten gekommen. Damit wire allerdings die Erklirung
. Piir die offenbare Schidigung der Kontakte bei léngerer Laufzeit auf .
© “der 2. Stufe wieder in weite Ferne geriickt, zumal die Wassergehalte
| ,'unseres Synthesegages 2. Stufe verh#ltnismiBig niedrig sind. AuBer-
- dem muBten dann Wasserdampfschadmgungen vor allen Dingen beiden’ r
- Chemigchen Werken. auftreten, da deren Trockenadsorber en letzter
Stelle im A.K.-Gasstrom der ergten Stufe liegen und die Syntheae-_
gastemperatu.ren 2. Stufe, sowelt ich mich erinnern kann, zwischen
40 wnd 50 oC schwanken. Alle diese Tatsachen, Widerspriiche und
Meinungsverschiedenheiten deuten darauf hin, daB msn den Haupt-
gchuldigen fiir Kontaktschidigungen in den Ufen der 2. Stufe in
ganz falscher Richtung sucht. Ich habe aus diesem Grunde einmal
auf unsere Auedémpfversuche hingewn.eeen. Die Kontakte wurden damale
mit reinem Wasserdampf beschickt,. Die Arbeiten von Herrn Dr. iz o
scher und Herrn Dr. Weingdrtner haben aber e_indeutig ergeben, daB o
reiner Wasserdampf unbedingt oxydierend auf den Kontakt wirkt. Eine
Wiederbelebung des Kontaktes kionnte man also damit nicht erkléren, :
 vielmehr miiBte eine vollkommene Inaktivierung eintreten. Da gber
* nieht nur keine Kontak’cschadlgung gondern eine wesentliche Akti-
;.vierung des Kontaktes nach dem Auadampfen eintritt mB sich dabei
sicherlich noch etwas ereignen, was den Kontakt von einem Gift 'be-
freit, dessen Vorhandeneein wa.hrscheinlich die Hauptu.raaehe fiir
~die Kontaktschidigung der 2. Stufe darstellt. AufsehluB tiber die
- Art des Giftes gibt die Zusammensetzung des aus dem Ofen austre-
‘tenden Dampf—Gas-Gemieches. Man findet darin vor allen Dingen Koh-

- lenpdure, zu Begimm des Ausdémpfens mehr, spiter weniger, ferner

. noch Waeseretof& und Methan. Ich nehme an, daﬂl gich bei einem
, ﬁbera.ngebot von CO im Synthesegas 2. Stufe (niedriges Verhaltnis) |
 stabile Kobeltcarbide in gréBerer Menge am Kont.akt bilden und ihn
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o inaktivieren, VlLlelcht auch nur verstopfen. Bei der Behandlung

auch

nit Wasserdampf wird zunachst der Kohlenstoff der Carbide zu Kbh-
lensdure oxydiert werden, wobei zwangslauflg Wasserstoff frei wer- .
den muB, der entweder reduzierend auf bereits vorhandenes Co-0Oxyd
wirken kinnte oder mit Carbidkohlenstoff Methan bilden kbnnte oder |
als freier Waeserstoff abgehen kann. Ist der Kohlenstoff dann rest--'
los oxydiert, so findet man in dem austretenden Dampf fagt nur noch
Wasserstoff, was auf eine nunmehrige Oxydation des Kobalts schlieBen

- lieBe, die Versuche von Herrn Dr. Fischer und Herrn Dr. Weingdrtner

damit aber bestatlgen wiirde. Be1 entsprechender Fihrung der Wasser- N
dampfbehandlung 188t es 91ch errelchen, daB men den Kbntakt mehr

E entglftet als oxydiert, soda8 8ich als Resultierende eine Wieder-

belebung ergibt, die allerdlngs wegen der Oxydation eines Teils -
des Kobalts nur ve;haltniemaﬁig kurz befristet ist. (Ahnliche Vor-

- gédnge sgpielen gich bekanntlich bei der Blldung von Acetylen aus
~ Calziumcarbid und Wasser ab.) "

gu 6

- Was die‘ﬁbertragung der Fehrweise der Chemischen Werke:Essener
- Steinkohle guf unseren Betrieb betrifft, so wurde von Herrn Dr.

—

'g Grimme ausgefiihrt, da8 ein direkter Vergleich awischen beiden Be=-
. trieben nicht mogllch ist, da die entsprechenden betrieblichen Vor-
. aussetzungen und Mogllohkelten in beiden Betrieben nicht die glei-
- chen gind. Die bei Essener Steinkohle vorhandene Kbnstanz sowohl

~ hingichtlich der Menge als auch der Zunammensetzung des Gases |

. (Verh#ltnis und Nutzges) wird bel uns bei weitem nicht erreicht.

~ Perner fehlt uns der Zusatz von Wagserstoff im Synthesegas der

© 2. Stufe und die Kontaktwiederbelebung durch Hydrierung. Drittens

- liegt unsere Ofenbelastung hther als bei den Ghemischen Werken
»aEssener Steinkohle. | |

;_Rauxel #uBerte sich dahin, daB sie die Pahrweise. von Egsener Steln- B
- kohle nicht Fiir unrlchtlg halten, jedoch ihre Ausbeutesteigerung vor
 :al1en Dingen auf die in letzter Zeit erreichte Kbnstanz "in ihrer
 Gasenlieferung schieben (halten ‘hohes Verh#linis in der ersten und
- zweiten Stufe fiir erforderllch) Was die Ofenbelastung betrifft,

~ ist Rauxel anderer Meinung als Essener Steinkchle. Man beabsich-
 tigt sogar spiter die Ausbeute noch mehr zu steigern durch hﬁhere |
- Ofenbelastungen. = - S
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Ruhland extra.hiert die Ufen zweimal und sohlieft an die folgondan

Extraktionen je eine Hydrierung en. Ebenso verfihrt ‘Essener Stein-
kohle nVch der 4., deagleichen Kmpp ‘nach der 3. Extrak'bion.

Die I:oietu.ng der Aktivkohle (vorwiegend Supersorbon—Kohle) wird

7. ven einigen Werken mit durchschnittlich 2,5 - 2,7 t Benzin pro

kg Kohle angegeben. (RheinpreuBen 4,165 t/kg) Der Dampfverbrauch
leg allgemein bel ca. 2,3 +/% Bi. (bei vms im. Durchschnitt 3,4 ‘b/'b)

Der Gesoldurchschlag wird' bei den meisten Werken anpcheinend nicht

all zu genau erfalt, zumal die Beet:.nnmmgsme‘bhoden flir durchge-

schlagenes Gasol nlcht {iberall dle gleichen 8ind. e

Rauxel hat aeine gesamte Aktlvkohle zweimal mit dberhn.tztem Damp:f
(400 - 500 %) regenenert, und glaubt, sie jetzt ausfﬁllen zu mis-

- sen. Staubanfall nach der ersten Siebung bei Ruhlend und bei wns

ca. 25 - 30 %. Egsener Steinkohle h#ll es iy weeentlich, deB dn,e

| Spuldampftemperatur nicht unter 150 % kommt.

Der co + H?_-Umsa'bz wird von uns geit September 1943 angegeben.

§ 1>unkt 10 wurde vertagt.‘ S N |




