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Ber:cht ither die frfahrungS?u:tausc‘sitzung vom
14.,Jdnuar 1944 im Hotel Feiserhaf in sson.

s - - -~

Auveserd Gie berren:
Vorsitz: | Tagemenn — -
Brabag: | Steinbrecher. S
- Klein !
 Miller-lucenus
| Weinglrtner ,
Rheinpreubient. | Grinme
. ‘ Striwen
Lggener Steinkohle: - Sohwenlke
Lopmann
Rauzel: Alveris
Braune s

Fackmann
von tolt
Volmer

Hoesch: - ‘ weittenhiller
| . Ohme
Ulrich
TeTres

-  Krupp Treibstolif: Ritter |
’ ' Fischer

Mohry

Thienersl .

Scheffgotschs ~ Kasper

VWintershall: o menis
| o Scholz
Tiitzkendorf Yatorfabrilk: Jofwich
Ruhrchemie: | Hagenann
Biederbeck
PeifBt -
Gehrke
Yeier
- Veweling
- 8ehutdf
Velde
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Tagemnann begrift ale Teilnelmer dexr Si%zung und

sehil ¢t vor, die Frage einer weiteren 5 digen Brm”Figung des
Tobﬁlthhaltes im ?vnthesekontakt vor den folgenden Tagesord~.
nungsnPunkten Z0 crleclgonﬂ' - o

1 ) Mrfehrungen mit der elektrlschen Casrelnlgung (Br?bég)

2,) l"evere erahrungen in der Crobrelnlgvng U 8o Iorroslons~'
~fragen (ssener Steinkohle) |

3.) Deraeltlger Stand cer Versuche it hochpor ser ‘elnrelnlnc
gerasse (Oreh “g) | .

4.)‘Lr”(hr1nren mit (er Cc svorreinigrng duréb'ﬂktivkohle
(Lusener Steinkohle) '

5.) BinfluB cer ;nthesenroduktc, inshesondere von asser-- o
- ubnpl uné Tohlens ure ruf dGen msatz in déy S nthese bezw
e 61e Aktivit 't der lontekte (Jr‘bag, Irupp) ,

6.) (hertre gUNg defv“'hrN01se Besencr Oteinkohle auf cen ue— 
| frieb eiderer Verke (Rheinpreufien uvd avxel)

uellunfnahme ZUT ZW1schenbelnbung der Tontekte

)
.) ‘rauen der M tiv-Tohle.-Arlage (*1rxungs rad D(mpfvero
hreavel, Tohlealter, Iohlewocn el Tohleregenergtlon)

9.) Tonstsmittelwerte: (eit wann wird anotelle des CO Umsatzes
aer CO+J2~Um»ubq bn"e eben? | ,

10,) ! ,1nsatz und Arbeitsleistung der Lntleerungskolonne Piir
‘nthesea;en und uchwefelrelnl Lng.

zuerst “ertep cie rfnhrungel mit cer im Fonat Mai 1943 statt~ .
gefundenen ero»en.s igen Sron' figung ces T’obs?].’c{_v*ehal’cr—:'f.=3 bespro-

- chen. Tie Briheg, ¢ie seit’ langer Zeit mit einem kob. ltarmen -

ontﬂ1t bl hrt lenn v ‘dieser ! rafe uber die in der Drfahrunps*
custauschuitzung vom 4, 5.,1943 geune chten Musfithrunger hinaus
nichts weiteor: e b01tr gen. Dié Iobaltsenkung in Gieser Kator- °
febrik ist nieht mit thsicht ”eschehen, goncern hauptsuchllch
durch ¢ie Uinfihrung der voluminésen Iieselgur & 120 im Tovfe ~
der ﬂeit eingetreten, sodaf der T Tobe ltgehalt Je ther Vontakt~
korn von 87, 0 cuf etwa 80,0 g gesunken igt, Ceit thte 1942
-wurde dieser niedrige Tobdltgehalt konstcnt rfehenl’sen, Die
"Vntheseofen enthalten hler etwa 840 bis 890 kg T’ob:l‘c/Ofc—zn.

s vird nochmels botont, Gaf trotu ve"h, tnism fig hoher He~
.lestlng nit. dlesen Ofenfiillunsen gute 'uqbeuten GTALelt verden;
", wte eind Versuche im runbe, ¢ie Tlerheit iber den Llnfluf
de~ T’obaltgehal‘ces aul Umsatz vnu Leoensolter bringen. sollen,

“3 -
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doch kenn -dcriiber noch nicht berlchbet we¢den. Lrupp Treib-
gtoffwerk stellt fest, dab der Tobaltgehslt im reovzierten
ronie Xt durch dic erste Cenkung von 32,7 ¢ auf 29,97 4 also
nieht um 5 %, sondern um 7 ! ¢ gefe 2llen ist. Von uClten der
Yatorfc brik ruhrehemie wird dieser starke Abfall auC ‘die Tine
stellqohw1crighoiten, vor allem bei Verwendung zweler ver—
. schiedener Iieselrurarten, guriickgefihry.,

Yooy
nitter weist vor allem derauvi hln, def die Brgebnisse
dor Brebag beil Ceil hier geha ltenen niedrigen Ofenslter nicht
beweisend sind, da zu erwarten ist, daf dexr geringere Kabalte~
rehalt sich erst bei hoherem onfaktalter cuswirkt, Uper die .
Tontcktwirksamleit selt dem Ionqt liai kann bei IIrupp Trelb~ ~
stoffwerk kein abuchllePendes Urteil abgegehen werden , zumal |
durch “ufere linwirkungen hiufige Storungen des Petriebes
auftraten. fus dem glelchen Crunde kann such von ueiten der
Ruhrchomle niecht Stellung ~enommen werden, Tgsener otelnkohle'
glovbt, daf im eigenen “erk bei dem hier eingehaltenen hohen
 Tontektalter und der hohen Delastung die Aktivitit der Vontal
te etwas zurickgegangen igt, zodaf bei einer weiteren Senkung .
des Tobaltgehalies auch ein st ‘rkerer Puckgang zu erwarten
ist, wemn nlcht101e Tontaktquallt't glelchzeltlg verbesser?
werden konn. os mubte hier gleichzeltlg ‘mic¢ der Fobaltsenkung
es Lebensalter von 3 000 stunden auf 2 600 Ctunden gurtick-
genoumen werden, doch durfte der I-obaltgehalt des Yontaktes'
'alleln nicht ausschlaggebend fir diese lMalnahme gewesen seinv'
zume] durch pnderunb der Tohrweise mit Dicksicht eud die
cehliseleistung uvnd durclh | chw1er1rkeiten in der Produkten-'
gewinnung die klare Trkenntnis beeintr: chtlgt wurde.

Bed. Ph01npreuﬂon zedgton die 0 von def Brabag bezogenen

- Ofenfiillungen, die also oswon geringeren Kobaltgehalt anL
welgen, eine ﬂﬂWﬂbl”OrC jufarbeitung e dlo 20¥ nolben %eld
cingesetzten lontalite der nuhrohenie, e lof nten {ther dio
Drabag-lontakte bei glonchor Temperotur -im mvrcbechni*+

4 332 000 m3 Gas umgesetzt erden, w hrend @gie Ruhrchmniem
Fontakte nur 3 780 000 m3 wihvend einer Laufueit verarbeite-
ten. Die Durchsatustelgorung betri st bel Breod§ iy . der zwel-

ten Stufe etwa 25 %, in der ersten gtufe 5 Gae Die Brabag-
. | 5 | - ‘.
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"ontaktc besitzen el ne feotere Fornform. G e h rke erkl’rt
diese Unterschiede nit den Schwierigkeiten, die bei. der Puhr~ |
chemie durch die gwangswelise Verarbeitung zweier Yieselgursor~'t
ten entstehen, Hierbel wird eingehend die Lage der Yieselguru'
lieferung besprochen und von Seiten der Ruhrohemie betont, dan
noehmals energisch eine Verbesserung dieser Rohstoffgrundlage
versucht wird, ¥ 1'e i n weist darauf ‘hin, daB audh neben der
Tfleselgurfrabe die Yobaltreinigung bei der Brabag. mit besserem
frfolg durchgefihrt wird und daf die : oduhtionstemperaturen hier
andere sind, was hier durch die Verwendung einer anderen Yieselu;4
gur erklint werden kann. Den Vorschlag, mit den. Gursorten der
'Ruarchenle in Schwarzheide Tontakt her&uetellen, lehnt Klein
‘ab, da er auch dann elne VerschlnchterunU der Lontaktouallt t
vorau531eht. | ' | AR

Fur 4 Ofenfilllungen Lrobag-Fontakt wurden bei dey Puhrchemze o
~ in die Drucks synthese eingesebzts Diese. zeirgben wenlgstens glelch i
'gunstige Unsbizergebnisse wic die Eunrohem&e-lontakte. re it -'f
‘tenhil 1 e r mochte aber diese Vérsudhe in dey Drucksynthewj
se auch noch weiter ausgedehnt w1"sen und vor-allem in die eige~"
' ne Anlage Brcbag-Lontakt ubernehmen. 50 hw e nke weiat -
‘noch eimmal auf dag geringe Lebensalter, dag in uchwaraheide
eingehalten wird, hin, Hierdurch ist ein Vergleloh ZW1schen .
den Merken deg Vestens schW1erig, zumal bei diesem Verk euch

' noch bcorungen durch Luftge¢<hrdvng und hnliche Umat! ndo weg~'
fqllhn. Von Seiten der ur?bag vHird aber vor allem auf den sehlde
,llchep influf des im eigenen Sjnthesegas enthaltenen yondenu,;?
sates hingewiesen, der bisher eine Erhohung des Lebenaaltera S
verhmnderte. TrOuzdem 8011 jetzt langsam dieses Alter heraufge-

s
"

- setzt werden, Elne wegentliche Lrhthung vird eret. curchgefuhrt

werden, denn die Vor&OSehene ondensb+re1niguhg des Synthese-'-?
- gases in den bestehenden AktleohleﬁArlagen durchdefuhrt werden
"kann, L 6 pnma nn betont hmerbei, "dzpB. age Vbrrelnigung des g
Srnuhesegases mittels Aktiv-Iohle komnﬂn eiohtbaren EinfluB
euf dos Lebensalter der Jyntheselontamxo gebrricht hat. Nur 1n
“der TFeinreinigung ict @urch die Linfilhrung dieséT AhﬁinOhlﬂ“ ;
Rednigung eine wesentllche Lntlastung L1 Masseverhvﬂuch einge-;
trpten. | < S
! . PS"’

./.
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.1, e rt s stellt fest, dap die urzung dee I(obaltgeheltes

'elne ~enugende T‘obal’c:a:-etscwe flir die %Jntheaewerke brlngen .'
5011, Diese Notwendlgkelt besteht avich ‘heute noch. Ceht beim
Herabsetzen des Yobaltgehaltes die Voﬁaktleiatung zurvck, was

© in Deuxol bis jetzt noch micht festgestellt werden kommtc, so -
kann. diese durch inderung des Oferalters wicder avsboglichen _?
werden. Hagemenn weist auf die Wotwondlgkoit dieser Reserve,

~vor allem im Hinblick auf Fatsstrophent lle, hin, v betont,f; .
vdaf aus dem gleichen Grunde die LisenSJnthese mOfliohst sohnell
betrlobsfertlg uusgebildeb Werden mun | -

\ o

Da Rhelnpreuﬁen und lesencr bteinkohle eine weitere uenkung
des Yobcltgehaltes S0 lanbe nicht fur notlg halten, als dio
laufenden Verluste noch ave dem Kobaltvorrat gedeckt werden
_f Lénnen und do die VCrmnnderung der Verlueue duroh eine Vobalt-
genkung j hrlieh rur 1,5 t bctr'gu, erd vorgeschlagen, YOT~
~erst in elnen CroBversuch, an dem siein alle Werke dee ”estene
~ betelligen, eine weitere Sen?ung des Yobaltgehaltes 7u, uber- g
- priifen. Uber elnen Ionat soll ab 1, ebruar bel der Katorfa~“L
Cbrik Ruhrcnemie ein Tontakt mit 90 < Tobalt geliefert werden,_
dcs bedeutet, dad bei d]len Werkén des Vestens rund 10. % der
elngesctzton Ofen mlt diesem'lontakt 1aufenywerden. Rauyel
beantrﬂmt fur 51ch diesen Yontakteinsatz aui 20 Y zu erhohen.,~,
'.!agemann regu an, Verouohe tiber den.Dinf‘uﬁ dee Iobaltgehaltea
auf die Synthese iberall da, WO moglmch, duxchzufuhren. Dle
* Yuhrchemie scl bet wind in ihrer Vérsuchson)age Iononkte mit |
“noeh geringerem Tobgltgehult einsetzen, - eandcutib den Eln-f
fluB ¢les~yr aBnahme Zu bestimmen. Die bei der Brabag in
glelmher Nichtung durchveLLhrten Versuche werden’ mlt der Cur
'S 120 durchgefuhrt, sodaf sie nur mit ,1pschr nrungen Lur d1e
Runrchemie Vontbkte beweisen& sind . L
1 )EQQQQL_wJa___mit dex. elektrischen Qagggjggggug; el
Uber die bei der Brabag schon 3~ 4 Jabre in Betrieb befindll*~w
- che elektrische Casrelnigung berlohtet J"i 11 9 r-luca -l
nus wie folgb: . o ‘%’;.
Mg im Jahre 1936 des vork anlief, wurce a@“r bald featEOStélltﬁ
,dan im ¢ J~Ga8 5t ube onthalton sind, welche zﬂaoh kurzer Be- ;
triebszelt v unangendhmon Bcbrlebssuurungen fuhf¢°n- In uen _ 
| | a3 | S o 6 -f



- Sy-Casgebl sen, welchc gem’ B der “lanung vor der Grobreini-f;
_gung aufgestellt wurden, traten hi ulig bereits nach wehin_ﬂ
‘gen Betriebstagen uchwingungen auf welche Zum Stillstand

der betroffenen Geblise . fuhrten. Die Gebl:: seschaufeln waren'_
ebenso wie die Gehl ‘usewandungen durch anhaﬂbnden Staub 80
stark verkrustet daf Unbalanoe an den. ochaufelr dern auf- fi

‘trat. \

In dor Grobrelnnvung stieg der Vldorstend in den erstge- -
schaltefen Deinigern in kurzer seit so hoch an, ‘daB der |
Gasstrom gewendet werden mubte. Dieser Maﬂnahme war h! uxig ‘;
" or wan:g Erfolg beso%iedcn, sodaB die Reinlger nach kurzer,-
Taufzeit guBer Betrieb gonommen und die Lautamasse schon
mit geringer uchwofelbeladung ausge&ragen werden muﬁte. Die
'geoffneten Reiniger 201gtep jedesmal dos gleiobe Blld- Die
Messe war auf der Bing gangseeite 80 starh mit Staub belegt
daf. das SJ-Cas kelnep Durchgang mehr fand. Die- durch
uchrumpfung der Mas e entsta ndenen Rlese boten dem y—Gas je—;
aoch ‘die bogllchkeﬁt an dlesen Stellen mit hoher Gegchwine E
‘c1~keit und daher wirkungslop dle Masseschi¢ht4zu.passierenq,?

unstllche Lockerung der Lautﬂmaspc Gy B. duroh Augabe vonf
nggesp ‘nen - brachte pruktisch keinen Erfolg. 5 o T

'.Diese Betriebselkenntnlsse veranla?ten uns, da zun’ chaﬁ die

°tcvbbildunn in den Gaserzeugungsanlagen nicht zu beseitlﬁen”

‘war, dzg Gas vor den Geblisen und\vor der Crobrelnlgung -
durch elektrlsche Gasreinigung au. entst‘uben. é, |

i

';Dlelcuf unsere Vu;&ﬂl&bouné von der uurgl 1m J hre 193J;f
 duIane'Uth”ﬁ VLLbUCU° wercu 80 ellolgrejoh db w1r unu |
Lo gleicten Johr zu dix besc“e¢1anb acr elehuﬂlsnher Fl]y61~
cnleseu auxjuu(ubielnlgang aes gesamuen Y- (Lues encbchlos—~
gen e eruben M lter wurden im. Aprll 1039 unu dle lcuauen“;
i) 1gl 194L 1n Letrieb éenommen - S

iule erotelluen dlehur0¢1loer hcben Lolbende 1bmessungen
‘ 3 m L né, €,5 u brelt und 3Im hoch 11 elnbehhnb e und ge -
ardeoe “1auuen von der Greofe 3mox 2,25 i tellen uen (cs~h.
rcum in 12 Gesoen ‘Der guf SUOOU VOlu hochgespannte uurom

T



w1rd duroh einen Darchfuhrun331solator an der Deoke des Fllu .
ters-in ein Vertullungsgesthnge gesohlckt, an. welohem ZWl ”f
schen je 2 Platien 13 pruhelektroden befestlgt sind zwiochen
~ diesen 156 bpruhdrahten und den 11 Slatten entsteht ein elek--‘

' $risches Peld, welches zur lufladung. der fadnen Staubtellchen

fithrt. De.s Ges stromt von unten nach oben durch das Pllter
Jer Staub wird' dann an den Nlederschlagsplatten, tellwelse
cucn an den upruhelektroden nledergesohlagen | e

.- Die gntfernung des an dem Spruhelektrodensystem nledergeschla-g
genen Steubes geschieht durch Klopf~ und opulvorrlchtungen.l_u£.i
 Die siuberung der bpruhdr@hue geschieht in mehrstundmgen‘bie

-nehrtablgen jbstanden, Je nach ptaubgehalt aes Gases.~,.‘ L

" m'Versuchsbeurleb wurden Relnheltsgrade von 0, 1 mg/m Gas ? |
" bei einem Aniangsbehalt von .¢twa 20 mg/m er21elt. Die Groﬁn ;f‘

elektrofilter errelchten aedoch gpédter nichi di@sen Relnigungﬁ~
effekt. Der Staubgehelt von 1 mg bel 20 ms Llngangsgehalt kann

-~ Dbei der hesonderen Beschaffenheit unseres Sy-Gassteubes als

gut bezeiohnet werden Die Analyse des im Laboratorlum genlﬁ'-
-'trockneten Stﬂubes lautet: 97 ,» C, 1, 5 ¢ Asche und 1,5 p olige

;Bestandtelle. er haben diemen Llektrofllteretaub im Lulser- ‘
'Wllhelmnznstltut fur phy81kallsche Chemie und uLektro-Chemie
._1n Dahlem ZOr Bestlmmung dexr Tellchengroﬁe untersuohen 1as~m}’
sen. Das urgebnls sehen Sle auf den hler vorllegeﬂden Poto-;:
graiien, 1S smnd Pluttchen von atwa 300 - 700 ﬁ Durchmesser
und einer Stcrke von 50 = 150 3 L SRR

v -

' Da es sich offenbur un besonders felnen Staub handelt, so |
. ist auch die Entfernung dieser felnsten Staubtellchen eine‘l
~ beachtliche Leistung des elektrlschen Filters. Bei. hoheren

| Steubgehalten, z. B. 30 mu/m £o11t der erkungagrad von

95 % avf 93 %, bei 40 mg/m auf. 91 % und bei 50 mg/m auf -i’

etwa 28 p, das s1nd berelts 6 me;/m3 ungerelnlgtes Gas. Der

. gur :ntfernuné dieser utaubmengen benotlgte Strom belauft sich

auf etwa 0yD - 4 rwh/1ooo Nm3 “y«Gas. Der stromaufwand ist

. sterk abhanglg von der Drahistorke un&'nlmmt ab mit zunehmen~

~ dém Durchmesser. In unseren blektrofllteranlagen haben dle i
'59W°h1ten SPfUhdrhhte eine Stirke Von 6 mm. SR

"'8'('
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Das oben naher bezelchnete hlehtrofllter relcht zur Reiniu
,guﬁg von etwa 12 500 Nm3 Sy-Las/h aua, " Der Gasw1derstend 1m.
Filter selbst betrugt hlcfbel nor 8 mm Wo elnschlleﬁllch
.der mlngangs~ und ﬁusgangsschleber und hrummer kann mit 1
einem Druckverlust von 20 - 30 mn WS gereohnet werden.,,;Z“

~In der nun. mehlauhrlgen Betrlebsperlode Lonnten viele Er-,ﬁi
- fwhrungen beziiglich des Pilters selbst als auch der AuBW1r-f]
ungen der Staubentfernung auf die nachgesehglteten Anlagenf
gesannel werden. R AR i..rfv'f;Tf;f

\

Im Vordergrund bteht naturbemaﬁ das LorrosmonSproblem. Hler’
llegen bei der Verwendung -des Schwarzheider Swaases eine 80
grofe Anzahl von Ergebnissen vor; das hler nur das Wesentllch
 ste. gesagt werden kann Sprithélekd iroden aus gawohnliohem
lilsen gind vOllig unbrauchbar, norrodleren innerhalb wenlger
onate und fithren 2u, erhebllohen wtorungen ’ ’

chromnlckelstahl nit etwa 35 % Ni und 20 Cr (Cr N1 F@ III
Vereinigte Deutsche lietallwerke) laufen seﬂt 4 Jahren ohne‘i'
Jede Beanstandung{ Die Besohaffung dieaer Drahte 1g% Jedoeh*

“heute nicht mehr mdglich Der Einbeu von CQromwnolybdan-::;'"
|  bpruhdrahten, sogenannte Novar A—Druhte, mit etwa 18 % Cr L

und 1,2 ¢ lio (herstellerfirma harkat~ulcken, Hagen) hat siohf
bis heute bewidhrt, wenngleich auch hier nach . 33ahr1gem Be~ |
trieb gerlnge korr031onseruche1nungen Z0 verzelchnen sind

Heute wird auoh Molybdédn-Stahl nlcht mehr fur diesen Zweck
'genehmlgt Tolybdo,nfrele Spruhelektroden o Rnawuhaterlal
mit etwa 17 % Chrom (Harkot Licken)A-i hatten Jedoch nur
elne Lebensdauer von 11 Monaten. Es ist. W1chtig, daB alle o
" Dréhte geschllffen und blank pollert werden | 5

| Auch das Aufhangesystem der Spruhelektroden korrodiert mit

der Zeit erheblich. Die Bexestlgungshaken und Fuhrungsosen |
der Spruherhte muBten berelts durch korr081onsfesten 0hrom~f
stall ersetzt werden, Die NlederschlagSplatten muBten eben-
‘ falls nach einer Be'triebazeit von etwa 3 Jahren wegen Lorro~'f
sionen erheblichen Unfenges rusgewschselt werden. ‘Da fir dlef'
se Nlederschlagsplatten leglertes Materlal nicht ﬁenehmigt }

o ~_9f;
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wird, ist bel LrsLellung neuer .nlagen auf 1elchte Demontage«
der Deckel gn den Llektroflltern 20 achten.

Das 2. borgenkind der Llektrofllter 1st dle L10pi~ nnd
“Spulvorrlchtung. Durch das 1Zlopfen gegen das upruhelektroden~l,
5Lsystem sind hau¢1g chcden an den ﬁurchfuhrun351solatoren, ;.5
die schr schw1ngungsempf1ndlloh 81nd, aufgetreten ‘Wir haben  §
‘gie deshalb nach Einbau der ble anollerten uovar~A~Spruhelek~;;
troden nlcht mehr in Betrieb., S '__/-

Die Spuldusen waren uruprungllch um eine Achse in einer Lbenej?-
schwenkbar angeordnet Die Splilwirkung wurde durch uns daduroh
verbessert, daB die Dusen zusatzllch auch achaial verschoben ';
~ werden konnten, Der Diisenunuand war zuerst als flacher Spalt
ausgebildet, Diese Diisen yerstopften sehr leicht, obwohl
1e8¢11ter zur Mlterung des pﬁlwassers'eingebaut wgren |
upater wurde der Dusennund mlt urfolg rund ausgeblldet

Die quW1rkuné der Bnuotaubung auf die nachgeschalteten Gasge-
blése 1st erheblich: Wahrend im Jahre 1936 naoh etwa 14 Tagen
bis 3 .oclen ein 'Gebldse pereinigt werden muSte, konnte die'.
-Lguizelt in den Jahren 1937 bis 1939 dureh prov1sorlsche 1\“
| Hilfsmittel, durch Linblagen von .asser bezw Dampf in die

Geblésegehiuse - allerdings auch unter L01stungsm1nderung -
-auf elnén Nlttelwert von 53 Tasen gebracht werden, Nach In~ 'ﬂ
belriebnahie der Llokbroflltcr liegt bis heute ein Mlttelwert
von 284 Tagen Laufzeit vor, wobei bisher eine mazimale - uauf~ ?
zeit von 464 Tagen erreicht wurde. Diegse Relordzeit wird -
gerade in wenlben ag,en von einem anderen Geblase nooh uber~_

PO

trofien werden.

Lie bruckverluste in der Grobrelnigung wuraen wosentlioh nme
driger bezw es ist durch des seubere Gas moglich geworden, ,‘
die Nenndurchsatzlelstung der Crobrelnlgung wesentllch Z0. - |
ubersohrelten. ils urlterlum sei hier der durchschnlttllche
instieg des Druclverlustes des aewells erstgeschalteten Grobu
relnlgera in der Zeltelnhelt angegeben Wahrend bei staubhal |
tigem Gas der Druckverlust in 1C Tagen um 4 mm zunahm, konnte
‘dieser 10uTageuwert nach Inbetriebnahme der ulektroxllter aufj
4,4 nm Druckverlustzunalue gesenkt. werden. Die vor der Inbe~ .
triebnahmne entleerten Cr0b¢einlger konnuen 1m 11LbC1 mlt nur 7'
140 % ochwefel beleaden werden, “wihrend aetzt elne mittlere
schwefelbeladuns aut” 350 ¢ je lielniger mog l;chilst _1°,q’
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Anschlleesend arn diesen Bericht fiurt X E'w-e l
uber die Betriebsverhultnl ge der Ruhreh e m i o | und
die hier durohgefuhrten RelnlgungSV(rsuche folgendes aus 15.

- Der im Waseergas nach den skrubbern und den Gasometern ver~f3
" bleibende Staub, der im Durchscnnitt 20 mb’ 3 betrqgt fhhrte
von der. Inbetr%ebsetzung des Werkes an zu Schwierlgkeiten 1n
den ‘Geblisen. Hier wurden Laufzeiten von 2 = 4 Wochen arrelcht;
die, nachdem die Geblaaelaufer rauh geworden waren, smch je~~ -
V'doch zeitweise bis auf 8 - 10 Tage ernmedrigten. Sowohl dle
Gebls selaufer wie auch dle inneren Gehausbtelle ﬁberzoaen
‘sich sehr rasch mit elner mehr oder weniger dioken Staub—c-J
“Scthht ‘die 35 - - 455 elementaren uchwefel enthielt Neben
- diesen ochwefel wurde in Wechselnden Mengen Eisenoxyd, Kie»
gelsHure, Aluminlumoxyd und ahnliche Bestandteile der- Kbks~;¥
  ‘acche gefunden. Nennenswerte Mengen Kohlenstoff wurden nie ,}
festaestellt Den Ansatz von Staub suchte man zuerst iurch |
Wissereinspritzung in die Geblase zu verhindern, dooh braohte
diese Massnahme, wie auch die Metalllsierung der T#ufer keine
 wesentlichen Erfolge, Erst die Vorschaltung der Grobrelnlgung |
“vor die Geblise behob diese StaubschW1er1gkeiten. ba aber
'bel dieser Fahrwelse einmal die- Grobreinigung mlt Uhterdruck
‘betrleben werden musete und zum andern weder die iamperaturnﬁf
- fihrung im eretgeschalteten Rexnigerkasten beherrscht noch
das Llntﬂeten von Sprith in die Grobreinigung verhinder# werden
konnte, entstanden jetzt in der Grobreinigung erhebliohe
. Schwierigkeiten, die vor allem eine gute Aufladung dexr Masse
nit Solwefel verhinderten.-Aus diesen beiden- M*;nden wurde -
. diese Schaltweise im Dauverbetriedb als nicht tragbar angesehen,
und man untersuchte zugeumen mit der L u rgil die WirknA‘f
‘samkeit ‘eines Elektrofilters. Das aufgestellte Verauchafilter,
das einen ¢asdurchsatz von 1OOU m3 erlaubte, ermaasigte den
Staubgehalt auf 2 - 0,5 mg/m . Auf Grund dieser Versuche'wur»
de von der L wr g 1 eine Reinigungsgarantie auf 2. mg'ab~zé
gegeben. | | B ' : L

Ba in “dem aus dem Filter ablaufenden Kondensat die Staubbe~

) stlmmung eine gleiche Zusammensetzung wie der Stanb des waa-g

~ sergases aufweist, ‘kann angenommen werden, dass dle Staubabazg
 scheidung im Gebldse wenigstens gleichlaufend mlt der Er— w*“ 

| nledrlgung des btaubgehaltee abnlmmt Es wurde daher die Auf~ 3
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stellung eines hlektrofilters fur die Reinigung des gesamten
.assergases beechlossen.‘ Hoesch stellt ebenfalls ein
Elektrofiiter auf, will aber d1e Voraohaltung der Grobreini—‘
gung bestehen lassen, godass d1e Schwierlgkeiten in der Grobu‘
'reinlgung nach Ausscheidung des Wasserspruhs und des Staubea |
im Elektrofilter behoben sein durften. S o <_u+:‘  

Kr u p p - Trelbstoffwerke errelcht mit den dort vorhandenen ;
Desintegratoren eine Ernledrigung ded Staubgehaltes von 20 auf
2 uo/m3 Die Laufzelt der Geblise wird ‘mit 160 - 170 Tagen an-
gegeben.,na der Wasserspruh in dlesem Falle ebenfalle auf dle -

'<AGeblase gelangt werden ‘hier vor allem Schaden durch Kbrrosio~ﬂ

. nen festgestellt wahrend die Staubansatze nur gerlng sind. ]

" Essener-5te inkohloe besitzt ebenfalls Dee- }:
inteoratoren, erremcht eber hier nur eine Staubreinigung auf

- 20 mg/m3 Wassergas.  Sch ! z berichtet uber besonders
starke Schiden an den Geblasen der Gaserzeugung in W in nzf*
tershall,wo Nebel und Staub unregelmassige Absetzunmff

~gen und einen starken Verschleigs der Liufer verursachen, Einef
Anderung in der Schaufelkonstruktion brachte wesentllche Ver~ -

/ beewerungen. Rheinpreuss e n hat etwa 15 ng Staubf

und muss seln Geblcse nach 10 - 15 Tagen stlllsetzen, wi eine )

| Reinlgunb dex lnufer durchzufuhren. Nach etwa 4 Nonaten ist fg
der mechanlsCQe Verschlelss 80 gross, dass der laufer ausgen.fl
wechselt werden-muss. Eine Behebung durch konatruktive Inde~
| Tung ist nicht gelung en. Der Staub bei R he i n p r e u;~;f
s s en welst ebenfalls einen hohen Schwefelgehalt auf,
doch wurde hier bembrkenswerterwelse etwa 20 % Zlnkoxyd und
etwa 10 % Bleioxyd gefunden. Vel tt én hivl 1 e |
weist darauf hin, dass auch in dcr Kokskammer Abaohemdungen
von Zlnkoxyd bcobachtet werden. | | | -

2 ) Neuere Erfahrungcn 1n der Grdbreinigpngn

;.Beif” Es s e ner - S % e i nko hl e ﬁrdeh Véréeﬁiedééﬂ
~ ne Versuche in der Grobreinigung durchgefuhrt. Bei - Inbatrieb-ﬂf
. nghme des werkes wurde ein Gemigch von Iuxinasse und. Rasenei—',;

senerz exngesetzt das auf eine durchschnlttllche Schwafelbe¢f)

" Jedung ven 39,5 /» gobracht werden kann. “Sowohl bei dieser ‘
 Fillung els auch bei folgendem Elnsa+z yon . Luxmaase allein,
".aie auch nur eine ochwefelaufladung von 39,4 % erbrachte, ,;

o - e #....--12.-
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~ wurde. die Regeneratlon durch den von. K l b nne VOrgesééh
henen Kreisleuf durchgefuhrt Da dlese Sohwefelaufladung un=
befrledlgend und vor a}lem auch’ dle Druokverhaltnisse in der 1
Grobroinxgung ungunatig waren, wurde die Kraislaufregenerb-
~tion verlassen und neben oiner kontinuierliohen ‘Zugabe von -
Sauerstoff eine Zwisohonregeneration duroh Umpacken der Masse'
und die 8-fache Schaltung durchgefilhrt. Bei dem Umpacken -
durchléuft die Masse unter Wasserzusatz éine Mihle und wird |
beim Aussohleudern gleichmassig durchoxydiert Bei 9 8C gen"}f
fahrenen Grobreinlgcrn wurde eine mittlere Beladung von 49, 5/w;
‘Schwefel, bezOgen auf Orlginalmaase, estgestellt, sodass
.also dle Messe nach der hochsten Bewertungsstufe verkauft
werden konnte Durch dle. Llnfuhrung dlescr Fahrweise konnten
die Jahrllchen Bctrlebskosten von rund RM 120, 000,-~ auf
Rii 95. 000 y=~ gesenkt werden, wahrend der Schwefelerl@s von.
Rl 24,000, = auf RM 46, OOO,~- anstleg. Auf 1000 m3 Gas umge-f“
“rechnet, konntcn die Kosten .von 15, 35 Rpfg. auf Ty 8 Rpfg. ge~}
. sonkt worden. Neben diesem finanziellen Vorteil ist vor. allemf
Z0 beruck31cht1gcn, dass die 3chwefelgew1nnung aus der masse

| wesentlxch ginstiger beim Elnsatz einer hochprozentlgen Masseﬂ?
1st da einmal weniger Lasge in die Extraktlon eingesetzt |
- werden muss und zum andern die. Vcrluste ah thraktlonsmlttel,}
der. Arbeltseinsqtz, der fagenbedarf und die demit verbundeneﬁf
Bahnbeldstung zuriickgeht . Der ”1rkungsgrad der Grobreiniger-?{
anlase ist als gut anzusehen, da es gelingt, bei einem An~ T
fangsgenalt von 3 - 400 g Schwefelwasserstoff/100 > Wassor=
gas dlesen auf 0,2 - O 5 g/1OO m3 hbrabzudruoken. Korr051o-li
‘nen tratun vor allem an den Hordcntragern und den Steigelei~f
tern auf, ohne dass hiergegen ein W1rksamos Mittel gefunden :
wurde. & : ’ o

Ferner tcilt L d I a nn .mit, dassISOWOhl’in der Grdbékv
| re1n1gung der Kokerei als auch in der Syntheeeanlage auage-_i;
| brauchte Felnrelnlgungémasse, nachdem sie durch Lagern im |
Frelen uber 3 bis 4 Monate . cinen Hydratisierungsprozess |
durchgemacht hatte, mit Erfolg eingesetzt werden konnte, . Der |
Zusatz betrug. in der Koksgaerein:gung 50 %, wahrend er Zs Zt.
in der Synthesegaereinldung 30 % auamacht.» R 1 t 1t 8T b H
statigt aus. elgener Erfahrung dmese Verwendbarkeit von aus—71'
gebrauchter Felnrelnlgermasse, nachdam aie durch Lagern hy~
dratisiert isf, doch erschelnt der- Einaatz nach hoher S-Be-

L ~v*5‘—~.
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~ladung oder nach Betrleb bei hoher Temperatur nieht anghngig.

- Mir Kleinverauchc kann die Hydratlsicrung durch mehrstundlges
| ;'Kochon mit Wasecr ersetzt werden, Ferner wolst. R 1 % 1 e r

- auf die boi K rupp beobachtetc Aufnahme von organiachem |

Schwefel«in der Grobreinlgung hin, diec aber trotz der Verauohe
der R h re hemi e eincr wciteren Bearbcltung bedarf.v
Auweh Rk eilnpreussen ‘packt dic Grobreinigung =

) ZWischenzeitlioh um und errcicht damit Aufladungon bie z,

47 % und die gleich giinstige ertschaftlichkcit wie E§ s a e -

ner .~ S3%einkohle . Boi der Koksgasreinigung der

Ruhreh ¢mie hat sich ein Innenanstrich der. Reiniger~ :
. késten mit Kalkmllch gut bewdhrt, doch wird darauf hingewiesen,,

“dass die im Koksgas enthaltenen Teerbestandteile selbat schon e

sich korrosionshindernd auawxrken.; Rhoei npy r X u 8 8¢n

~ hat Inertolanstrlch ohne Erfolg versucht. Kr upp- Treib-;

stoffwerk umgleltet die Hauptatutzan mi% Beton.v Wine

tershall weist darauf hin, dass neuerdmngs ‘Tanks mit
’Portlandzcment bespritzt erden, um 80 einen glatten, nieht

© spréden, aber korrosionsbestandigen Schutzﬁberzug Zu- erhalten.
~ Ob sich dleser Uberzug auch in der Schwefelreinlgung bewahrt

nmuss ubcrpruft wardcn. Bei . Hoeso h . 8lnd Reinigerkasten,
die vollstandig aus Beton ausgcfuhrt 51nd, ohne jegliche Kor*'5 

| rosmonss¢haden gelt 25 Jahrcn in Betrleb.

.'Eine Umfrage tber dle LagerungsmOOllchkeit von Feznreinigermas-

8¢ ergibt, dass mit Ausnehme von H oOcsch Benzin’ alle  ;5
Werke den Bedarf von 3 - 4 Monaten gelagert haben. Im Hinblick
auf die Katastrophenmoglichkelt 8011 diese Einlagerung von v

|oFc1nr61n1germasse bei samtllchen Werken des Westens moglichst

3

vergrossort werden.~

. . . L / X

. | L : o
Derzeitiger.Stand der'Versuche mit hoch
|

oroeer‘Feinreini"ermaEB

Dadic Brabvag- SOhwarzhelde ibor den Einsatz von hoch~ |

pordsen Maseen in dor Feinrcinigung koine neuen Erfahrungon ,
mittellen kann, wird diesex Punkt von der Tageaordnung abge-

. Betzt, Auf einer spateren Sitzung 8t Schwarzhoeide

gerne berelt, hicriber zu,beriohten..l
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4, ) Erfahrungcn mit der Gasvorreln;gung durch Akt1v—Kohle.ﬁi;,gw;

~ Eine Aktiv~Kohle~Torreznigung anlage wurde im August 1942 be
den Chemischen  Werken Eggener Steinkohle
in Betrlbb genommen, Wie schon auf elner fritheren Sitzung bem p
| rlohtet treten Sohw1erigkeiten durch. den Wdesergehalt -des. Ga~r
- -ees auf, die such heute noech nioht ganz behoben sind “Auch dio
-~ Zus ammbnsetzung des Koksofengasea hat auf dlc erksamkelt dor B
Anlago cinen starken Einflues, da, der Kondonaatanfall zwischen
300 und 800 l/Tag schwankt, Jede Storung in deér Kokerei maoht
sich hier bemerlbar, Bine 100 #-ige Lntfurnung'dor Kondonsate ﬁ
.gulingt bis jetzt noch nicht, doch glaubt man, wonn dié Trock~ :
.nungsfrage der Kohle golust 1st, noch weitor zu konmon. Dae i
mit dem Koksofengas cingebrachte Naphthalin beoinflusst obenu” :
~ falls die Kohlewirksamkeit. Die Auswirkung auf die Feinreini“‘g-
' gung erbrachtc einen Ruckgang dca Masseeinsatzes um 1/3, wah~~=»
-~ rend der SChwefelguhalt des ynthesegases, dor vor Inbotriob~~.;
_.anahme der Vorreinlgung 0, 2 - 0,3 g/m betrug, nur auf: 0,1 -0y 2
guscnkt werden konntu. Man. hdfft aber auch hior nach Auswechsn
- lung dex Lohlc cinen hoherin Rulnhcltsgrad zZu. errelchcn. Dic
:w1rtschuft11chc Sclte bufrledigt da durch gerlngeren Einsatz
von Folnrelnigurmassu dic Geeamtreinigungskoston dos Synthese- ?
A"gases unm 0, 04 Rpfg. /m erma381gt wcrdcn konnten. T g n i a
 berichtet von den Maﬁsnahmon, die in Liitzk e n d o T f
v;”durchgcfuhrt werden., Das oynthescgas hat hier cincn Kbndensat«
'7gchalt von 8 ~ 9- ¢/md, dur in der Waech-Olanlawc auf 0, g ~ 1 g
crnicdrigt werden konnxe. Diesur Kondensatgohalt war abcr fur
dic F01nroin1gung inmor noch ZU hoch, godass nach dur Fclnrei- g
nigung c¢inige Gramm Schwcfel im Synthesegas verblioben. Durch
.Einschaltung der fir die Bcnzinaeowinnung vorhandencn Aktiv-f»nv
Kohle hat man Jctzt den Kondensatgchalt g0 weit gcsenkt dass
Cdie Fcinr01nigung auf 0,1 - Q0,2 g Schwefel reinlgt wobei /; _,
| glhlchzeltlg ¢in gtarker. Rickgang deg Masaeverbrauches in der
- Fuinrcinjgung festgcstellt wurdc . ‘Durch die’ Aktiv-Kohle»Vor»
reinlgung wird nicht nur der Kondonsatgehalt, sondcrn auch der
Schwefclgehalt des  Synthesogases woscntlich erniedrigt Diose
'bctragt 60 - 65 g vor der Wascholanlagc, 45 g’ naoh der Wasch- .
\ olenlagc und 15 ~ 20 g naéh der AktivAKohle-Anlage bzw. vor ‘ 
 dtr Feinreinigung. Ee sind damit also guch in- L it zk o n -f;
‘dor?f normale organieche Schwefulwerte fiir die Feinreinigung,

L -15 o
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_ érreicht Die B r'a b é g beabsxchtigt ~aueh ihre Aktiv» TJ’

Kohle zur Entfornung der Kondenaate einzuschalten, doch eoll

“hier dds Gas nach der Feinreinigung abgonommcn und ﬁber den

‘Trockens und Kithlkrcisiauf der vorhandanun Aktiv~Kbhle-An1age

geleitet werden. Die Einschaltung diescr Vorrelnigung Nor die

,Felnreinlgung will man vcrmcidcn, da hierdurch Schwefequrblnu_

- dungun in das Synthcscgas II durch Dusorptlon gelangcn kénnen. l
ke wird hicr also kuing Feinrcinigcrmassc erspart ~wohl abor 7' 

| bynthcsog;&ue wesentlich zu steigurn.

5.)

hofft man, das Kontaktaltur durch die urhohtu Rclnhuit de

"I . .

Linfluss dur Syntheseproduktu insbcsondcrc von Wasscrdampf und
Kohlensdurs auf den Umsutz in der synthbso bzw. auf die Akti~ |
VitCot dbr Kontaktbo

-

Lane e - N 4 A we >t

RS

“Bei Kru P p | wurden eingchonde Klulnversuohe uber dun Ein~

fluse von Kohlcneauro und, Wassordampf und ein Gemisch dicsor

‘b»idun Stoffe. auf die Kontaktaktivitat durchgcfﬁhrt Es wurdo'

fostyeatollt, dass bo im Toerloiten von Kohlenskure aber kontakt

o bel 1950 wehrond cinigur 100 Bctricbsstundun vine deutliche.~

Schgdigung der Aktivitdt eintritt. :cit atarkor ist dic uchadi~
gung, 8o Massnrdamgf bel der gleichen Tcmporatur zur Anwondung
gclangt Hicrbei zeigt sich dem Ausschen dos Kontaktes nach |

~ einc Oxydation dos Kobalts, Ein Gomisoh von Kohlensture und

'acsurdampf fuhrt obunfalls zu Inaktivicrung dos Kontaktas. L

Wcltcrc Vcrsuchc wurdcn mit Svnthesegas mit 100 g und 0Og Was~j

vsorgchult durchgetiihrt. Dabel zelgt sich, dass der CQ/HZ-Umsatz,’

der zu Beginn des Versuches in buiden Fillen bei ctwa T4 %

- liugt, naeh der 3. bis 4. Extrdktion, also nach 01ner fur dbn ’f
" Betrieb normalen Loaufzeit, bol dem trockenon Gas immer noch
rund 74 % betrégt, wihrend das, mit 100 g wguserdampf beladene

Synthescgas nur noch zu 67 umgcsetzt wird. iueh. dicsc Vuraua;*
ohe zcigen cinduutlo, dage- cine uchadigung dor Kbntaktaktlvitat.f
auftritt, dic mit der fortschrcitendun Loufzolt zunimmt.
Weingértnor hat schon vor' elnlger Zoit dlu thormo, ;ﬁ
dynamischen Glcichch1chtsbestimmungcn der Literqtur fdr das

System Kobalt—Kobaltoxyd~Maqsordampf ausgowertut und duroh |
,Extrapolwtion auf die. normalu Synthesetumpcratur von 187 go—__

funden, duss erst cin 170-fachor Waqsbrdampfﬁberschuss und eln

Cetwa 55,000~ fache,r Kohlcnssurciibersehuss 2u einer é)xydation

- due Kobalts und aamit zu eincr Schi dlgung dca kontakt g fuhrt. -

-1‘-
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Da abpr dlese %assbrdampf— bzw Kohlensauregehalte normaler- -
‘wcl ge im Synthcsuofcn nlcnt vorllcgon, durfte cine Kontakt~fﬁ
schgdlgung nicht uuftrcten. Die bei B r a b a g Schwarz~,
~heide beobachteten &kt1v1tatsmindcrungen in den obcrsten '
- Behichten der 2. Stufe Werden durch ulngetragenen Wasserspruh
Zusamien mit dem Kbhlpnsauraguhult des Gases als Kbrrosionvul‘
- 'schaden angenomncn. Auch fiir Temperaturon von e%wa 200 or- o
gebpn die thcrmodynumlcchen Gleichgewichte unserer Konzuntra~
ftlonen keine Sohadlgung. Bei Xru p P wurdcn durch Elnw«t
'_'fschultung elnes Kuhlors dlb Wasserdumpfgcaalto duB Synthoao~7 
"gases von 70 g/m auf 30 g ernledrlgt Hi¢rdureh trat eine |

' r‘duutllche Verbesserung des Umsatzes auf, Wi hrcnd bei

Ho ¢ s ¢h ~ Benzin und Ruh rechemic “bod Duroh—f
_fuhrung der Dampftrocknung anschlicsgend an le uchlussex~,_ﬂ
traktlon im DPruckofin ein. Oxydation bazw. ¢ine Erni drigung
des Rbaktionswcrtbh dcs Kontektes fustgcstcllt wurdu, hat
Rheinprceusse 0 Damyftrocknung nach der Zw1schon~f
oxtraktion durchg.fihrt, noch der eine erhohte Aktivitiy des
Kont.ktee zu bumurkon war, doch glaubt mun, dats oino Ver—_vs*
kurzung der Kontoktlaufzeit dabel eintrat, Wurdc diu Aua~; y 
dampiung nur bis zu'24 h ausgcduhnt, 80" trat «ino’ Aktivierung' 
“und keine 6chad11ung Lin. Bei diesen Di mpftrooknunbun wurden .
Kohlcnsaurc~ und Was scrstoffbildungon, wahrschpinlich durch |
Zersctzung von mQtallkarbidon, bcobaohtet. Esse n e r L
. 8teinkohle hat im praktischcn Botrich bei oinor
; Sattlgungswmempcratur von 60° mit clner Wa&serdampfboladung
von rund 100 g keine Elnwirkung fcstgcstcllt Dies wurde
_.'uchon in der Erfahrung auntausch91tzung vom 26 3.1943 (Sloho ;
~'Protokoll Seits 8 und 9) dargclegt, als Wediln g a r t'~‘
4 ~n ¢Cr . busondnrs auf dun Linfluss von: Wd serdampf auf dic.
wKontaktaktivitat h1nw1os, Trotz all dom wird ¢in Grossvcr—5 g
such durchgafuhft bei dem dug Synthosegas II in 2 Ofen S
. durch cinen 1ndircktun Kuhler von 60° euf 20 huruntorgukuhltg;
»-und dwmlb in sclnum Wasserdampfguhalt crniodrigt wird, - ,,'\;7
Brabdvag-~ Schwarzh01de fithrt ebcnfalls clnun Grossvor~:j_

a .”suoh durch bci dem 2 Oan mit gutrocknetom Gas und 2. dfen j“

-;mlt Gns von normulcr Fbuchtlgkvlt verglichun Wcrdun.4DiL
VbTSRChu 1aufun Jwtzt urst iiber tine Gesamtbultstung von
,'”53J O0U m3 Da men wine 1u¢w1rkung nwch Vorvbrsuchon orst
. bul 800.000 m3 G. sdurch utz »rwcrtut kwnn crst spatcr ubcr

,»-17—-
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di» LrngDIEEu burlchtut wcrdbn. Allggmuin wird aunf dun achc~f

L)

;digcndun Einfluns von' -Saucrs toff und Salzspruh 1m technlhchpn
| depf hlngewicbun. ) e o

. "-’

'ibbrtraxung der Fuherl G Esscﬁerestoinkoﬁic-auf'dgniﬁéffiéb.g
. c»ndur(,r erkO. . - L Co o ) o

*e . - : .
ua P - oy pon

|  _Jbbr dlb Ausfuhrungun in dur erahrungs(ustnuschsxtzung vom
2643, 1943 hinuuq tcilt "Grimme . Z0 dem Versuch bei -

Rheinp reu s sen wlt, daes vor allem in lotzter Zoit;

t
]

durch SCtherlgkblth in der Koksgnsboschﬂffung dog CO/H2~Ver~ j
hi ltnlu langsam ubguuunkun ist und hcutc nur noch 1 ; 1 192 ben7

l'_tragt wogegbn E s8one r -3 t 0 i n k oh 1 ¢ ) mog~" o
~lichst genau das Vbrhaltnls 1.3 2,0 einhdlt. Bei - R h- odin-

preocussae n ist vor allem dadurch der CQ/H2~Umsatz abgemi‘

‘» sunken. Um dl@dbm Ab81nken zZu begegnen, mudstb zwangsléufig |
. oine Tompcraturstgigurung durchgefiihirt Wurdcn, die aber ebcn~~f

folls ww:ngeléufig pu oincr Vorkurzung der Ofenlgufzeit um ¢
otwc 400 Stunden fihrte. DiOIErhohung der Temperatur hot trdtz
Verkurzung dcr Luufzeit cine Erhohung dor Blldung gtaformlgor

‘Produktu aeh eich. 26z0gon.

.Bul‘dyr Gowurkechxft v i 6tor hdt dor Uborgung zZur Fahr~

wolse L sseneéer<Steilnk 6hle zu uinem vollcn

| lErfolg gofithrt, Hicr het sich boeonders ginatig noben dcr Vor—
*..tcilung dor Auf'rbcitung dic gunauc Einhaltung dos . Kohloncxydu‘,
. We secrftoff-Vurhaltnisscs ansgewirkt, A 1verts. botont

besonders, dags dic ﬂbsoluto Glblchma&ungOit der Betriubsbe~,f

- dingungen, wic sie bpi " Ee s ener-§t © i nkohleo
- und der Brabag” in.hohcrem Maese als bei anderen vor~11
; ;'ken gegeben sind, suseehlng gobund fur den Erfolg anzuschen 3'"
. sind Vurbcusorungun 1n der Gcserzeugung hahun 8o bui Vi c ~§

t 0 r vor allem Zu elncr bcsonderun Stebillslbrung dar 59“ 3,?
| trlobsvurhaltnl So . gcfdhrt Auch R “cuxel k~nn die Er~;g_
kenntnig bostatiwcn, dass die Aufhusacrung dos GQ/H2~Verhalt~ ,§

Cmiescs im. Sﬂnthosog II und III oine webentlichc Vbrbedingung

filr den Erfolg der thrweisc bedoutet. Rh e i nprou -
8 s cn hot in der 2 Sthu chon immcr oin ungunstlgcs pf;”

- CQ/H -Vcrhaltnis. Auch E's ge n or - '8 toi n koh le

 urro1cht in der 2, Stufe nur eln Verl'miltlﬂ,:s.cl von 11, 8-- 1 9.~ﬂ

Lé¥pmann givt zu, does oine moglichat gleichmassige Be~if
. utrlgbﬁwclsb zu ‘cinem. Kontukt tlter von 3000 Stunden und oine

’18_'5
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\usbouxc von iber 160 g Gos*mtprodukt/m Nutzgus gefﬁhrt habo,_

’:, bctont oher nochmﬁla, daau nicht alloln diouo Ruhe, sondsrn di&_

ab«olute Boherrschung des Gesamtbetriebes die Vorauesatzung fﬁri
leoUn Erfolg elnd. - - L

Stbllungnahme zur Zw;schenbglgbung dor Kpntakto.  7'.

.Dle Zwisehcnbclcbungcn der Kontakte dcr Normalﬂyntheson worden‘

bOl dcn oinzolnun ucrken wie folgt ausgefﬁhrt~

E's gen e r - S toe inkohl e : Nach Umschaltun in dio
 ersto Stufe wird 4 - 5emnl extrahiert, worsyf sich nooh 3 = 4
 Extroktionen mit folgonder Hydricrung. anschlieusen. M~nchmwl fif
~ werden wuch Hydrierungen ohne Extralktion durohgefﬁhrt, Dle EX- |
troktionen werden mit 60 w Ol/qun, die Hydrierungen mit 6000

m Kreisloufgas iber 4 Gfen bei 1000 m3 Friach~Waeeerstoffzun:"*?

. grtz von 86 % bel 200° iiber 8 Stunden durchgefihrt. Kru p P~
" Proibstoffwcrk hat seit Monaten die Hydrierung wogen Masohinen-

-gchaden 01ngastellt und cxtrahiert nur ‘noch, Hierdurqh 1e% ein J

deutlicher Rickg:ng des Kontaktaltors cingetreten. Wehrond dle
Hydriorung frither 6° Tcmperaturaonkung {iber liéngere Zoit br oh-'
Yo, it diceo Tumpcrwtursenkung noch der Extr"ktion nnr sehr .
curzfriotig. Die Extrckbion wird mit 70 - 90°m> 61 aurchgafﬁhrt.
Zur Hydriorung wurden frither 1000 m 3 Waascratoff im Kroislauf

bet ZuSstz von 200 m3 Friechwnssoretoff beil 196 » 204° ange~ 7*

wendt. Hydrierungon bei. 194 und noch niedrigaren Tumpernturen

hoben sioh ols erfolglos orwliecsen: R h o in p rewsesen

" filhrt nur Extrektionen durch, die so lange auegodehnt werdan,

“bis kein Parnffin im Extrﬂktlonemlttcl durch Abkuhlung auefﬁllv.
" gowerkschoft  Vije $ o r: fihrt ebenfn 118 nur. Extrnktioncn i

dureh, bol denent jo Ofon 27 wd U1 (3 w/h) boi™160 - 170 zur.

| Anwondung gel.ngon. Braba g - Schwurzheide extr hiert nvch
‘QDurchSﬂtz von 250. 000 n3 Nutzgqs mit 14 m3 01 und schlmeast nla
" weitore Zwischenbelcbung Extqutionen mit nwchfolgonder Hydrie~;

rung “. Fdr dicegc Extrﬂktloncn werden cbenfnlls 14 m3 b1 und

- fitr die Hydricrun dic 6 Stunden d*uert 600 /h Wfssoratoffff
(91 %) bei 200 - 205 zur unwendung gebrqcht. “11gcmein wurde: -
~orkonnt, dnce die Hydrlcrungat»mperﬁtur von. auaechlaggcbendar

Bedeutung fir den Trfolg. dleacr Maeanhme ist. Sie muss dber

©dér zuletzt gefahrenen Reaktlonstcmperatur, wenmgstena ﬁber

196° liegen. e R P -.19 g
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8 ) Fragen der Aktiv~Kohle-unlgge. |  ~   r

)

’Die kktiv«Kohle~Fullungen bel der Gewerkechaft Yieto r' “,
wurden ceit Bedtehen des Werkes zwemmal vet 400° regeneriert Da_
| -aber in letzter: Zeit die Gasolgewinnung unbefriedlgend war, wurde;
~in eihzelne ndsorber die fiir. die Gaaolgewinnung von der L‘n T ~f§
g i besonders entwiokelte T§-Kohle elngesetzt Hierdurch wurde o
’*:der wirkungsgrad der Gesamtanlage so verbessert dass nur noch
4 -5g C3wKohlenwasserstoffe im Restgas nachweisbar gind, Der E\
lerkungsgrad der Anlage vetrégt im Sommer rund 90 %-und. im Wzn»-Vf
'ter bei gunstigen Knhlungaverhaltnlssan 92 -~ 95 % Bei B 8 D e-?i
’n er-5Ste inkohle gind 1942 in 2 Adsorbern in'der ."’
2 tufe Slebe durchgebrochen, sodaSN dlese hdsor‘ber new gefﬁllt'}
'werden mussten. Da hiernach eine bedeutend bessere uusbeute be--f;2
| obachtet wurde, wurden gdmtliche Adsorber der 2. Stufe mlt neuer 2
- ¥s-Kohle gefullt und die regenerierte Kbhle in-die 1. Stufe ein- ;
~ gesetzt, ‘Pérner wurde die .nlage um 2 udsorber vergrossert S0 e
‘?gellngt Y hier, die Gasolgewinnung auf 98 '~ 99 % AV halten. Be- fé
~ sonders wird hierbei auf die Beschaffenhelt des Spﬁldampfes hine, ij
.' agewiesen, der spruhfrel und wenlgetene 140 - 145° heiss seln csdlle

o Bei R h ) i nyp ‘reu 5 s en | traten ohne ersichtlichen Grun&f
"fSchW1erigkeiten auf, die nach Uberprufung der Anlage vor allem |
in der Staubbildung erkannt wurden. Die “dsorber Wurden entleert
- und abgesiebt. Jetat arbeitet die Kohle elnwandfrei. Der Staubu"
o anfall: war vor allem an den Réndern zu beobachteh. By wird auf
dle bei den Schaltungen entotehenden Gasstasse zur&ckgefﬁhrt.
~ Durch technische inderungen. wurden diese Gaestﬁsse wesentlich
-verbessert. AngeﬁbllOklich wird die Kohle nach einer Geeamtbelam'
stung von etwa 4000 kg Syntheaeprodukt/kg Kohle einer Regenera-"
tion unterzogen. . - -

Hoe s ¢ h - Benzin hat ebenfalls 2 udeorber ausgewechealt, ,
hierbel aber keinen erhohten Staubanfall festgestellt. .uoh hier
 wurde versuohsweise TS-Kohle eingesetzt. R | S '

7Bei-i Brabag- bchwarzhelde wurde die Kbhle der 1. Stufe ':
nach einer Leistung von 1350 Kg Syntheseprodukt/kg Kohle ent~,',f
leert und beim nbsieben 30 % Unterkorn unier 4 mm featgeatellt.-
Die Kohle dex 2. Stufe war schon im Jahre 1938, nach 1 1/2~3§hm1»
 riger. Betriebszemt, auagewechselt und regeneriert worden. Damale
. ‘wurde nur 1 % SbrieD ermlttelt Der Erfolg der Regeneration
- | o B 20 .



) drdckt gich in folgenden Zahlen aus:

N T

 Vor der Regeneratlon betrué der 03-Durchbruch be1 Schwarzhei~

de I 28,9 g, bei Schwarzhelde II 20,8 g/ Restges. Nach der

| Regeneratlon waren nur noch 8,4 bzw. 3,9 8 Gasoldurchbrurh

festzustellen. Es wird guch hier betodt dass die Oualltat dee?
,Spuldampfes besonders uberwacht und. die Xohle scharf getrock-,

net werden muss. Da die Kohletemperatur fur die Gasolgewinnung'

i. ausschlaggebend i1s%, wurde in ochwarzhe1de eine Dampfstrahl-‘

kelteanlage erstellt nach deren Inbetrlebnahme eine Senkung
der Kuhlwasser-Temperaturen und danmit elne um etwa 5 g/m er~.

. hohte GasolgeW1nnung erreloht wurde. |

Bei KTupoyp- Trelbstoffwerk betragt der Gaeoldurchbruch

im Restgas etwa 7 ~8¢g. 69 - der Kohle (Turm f) gind aus er-.
ster PFilllung ohne Regeneratlon. 31 % sind neu eingesetzte Kph~

.le in Turm 11, bei deren Regeneratlon im Jahre 40/41 & G0 Ab-.-
rieb und im Jahre 42/43 10.% Abrieb festgestellt wurden. Dle |

. Fohleleistung der ersten Stufe betragt 1177 kg SyntheseprO* 7

~ dukt/kg Kohle, in der zwelten Stufe 380 k

- | ! .
Dle snlape I der R u h reh emie. arbeitet hach. einma~
~ liger Regeneration mit der zu anfang eingese#zten kohle und

| . erreicht eine Gasolgewinnun ‘yon tiber 90 p. In der unlage II

51nd erhohte SchW1er10ke1ten durch Undlcntwerden der thler

'4und des Lrhltzers Juf:etreten, die zukaumen mit einer. Schadi-

~9.) Mo

‘gung der Kohle die Gasolgewinnung nachteillg beeinflussen,'-, 
Die Behebung der technischen Sehiden ist im Gange. Eine Neu—i”

fiillung dieser .nluge“ist vorgecehen. In einem kleinen Ldsorw-_

‘ber der inluige I wurde seit 1/2 Jahren ein Verglelchsver~<‘
‘such mit Tu-Kohle durchgefuhrt der die. besqere Lelstgng dle-
ser Kohleart elndeutlg ergab. O i

Monatsmlttelwerte. | ﬁ'- SR

Der Termin der minfiihrung des. CO+H2—Umeatzes an Stelle des

 c0-Umsatzes bel den Monatsmittélwerten wird von den einzelnen'

jerken méglichst bald der R U hrchemie: | achriftlich;

| mitgeteilt die aus inlass der Versendung der Monatsmmttel—:

werte allen Vexrken dlese Umstellungsdaten dbermlttelt. Die o

| Frage, ob unter der spez. Ausbeute das als Treibgas gewonnené;

Gasol oder dau von der Synthese 1n9gesamt erzeugte Gasol auf~ 

' gefuhrt werden soll wird dahin entschleden, dass ab Januar “

.,21
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|1944(beideVWerte in der mondtsmlttelwerttabelle angefuhrt wer-ig
den, Uber die irt der‘andlytlsohcn Festetellung der Gasoldnrchs
brﬁche im Reétgussnll eine Kommiseion entscheiden, die von,der
Ruh r d hemie einberufen wird. Terner wird gewunscht,
':dle CO+H2~Gehalte der verschiedenen Syntheae~ und. Endgase in

~die Monatsmittelwerte aufzunehmen. Feisst wird eine |
neue Monatsmlttelwerttabelle aufstpllen, bel der diese Wﬁneche
berucksichtlgt eind, Erstmalig wird diese Tabeile fiir die |

Januarwerte 1944 Zur. Anwendung gebraoht.{ |




