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Alberts begriisste die Vertreter der einzelnen Werke und stellte

fest, dass auf dieser veoa der Ruhrchemie einberufenen Besprechung
einmal die Stellungnakme der einzelnen Werke Zur Synthesafahr~

weise der Chemischen Werke Essener Steinkohle, zanm. anderen die

Kbbaltversorgungslage besprochen werden soll.

i_Schwenke begrﬁsst fiir die Chemischen‘Werke Essener Stemnkohle dic

fTeilnehmer. Vor dem Referat Lopmanns, des eingehend die- Fahrweise
~ seines Werkes darlegen soll, erklirt Schwenke in kurzer.luafﬁhrung
- die Bmtwicklung des Treibstoffwerkes in Bergkemen wie folgt:

~ Da der Absatz an: Koks und Gas bei der Fokerei Bergkamen Sohwierig-
ivkeiten.bereltete, wurde in den Jahren,1935/36 mit der Planung des
" Preibstoffwerkes begonnen. Fas Werk sollte an die vnrhandene Ben'a"
- triebseinheit angegliedert werden, d.h. sowohl die elektrische
xfEnergle wieg die zus§$2¢lch'benotigte Dampfenergie wurde von der
Zeche tibernommen. Perner sollte zur Verfhgung stehenaes Kbkagae |
- gur Herstellung des ‘Synthesegases verwendet wa;den. Diese Kbpnelung
hat sowohl wirtschaftliche Yorteile, wie aber auch betrﬁchtlich@
Nachteile. Die letateren 11e gen hauptsachlich in der Kﬁksqualitﬁt.
per Koks besitzt wohl eine gube Reaktzonsféhigkeit, aber séin |
AscheschmelzPunkt liegt zu niedrig, vor allem bei gleichzeltiger
Koksspaltung im Generator. Bs war von vornherein. vorauszusehen,. f*
dass keine maximale Generatorleistung zu armelen.war, und es: wﬁru
de daher die Gaserzeugungsanlage mltcien nétigen Reserven ausge—.
stattet. Die Spaltung von Koksgas im Generator, fiber die im Gross-
petriedb kaum Urterlagen'vorlagen, machte sine besondere sorgfaltige
berwachung der Gaszusammensetzung netwendig. Die im. Synthesegaa E
auftretenden Kondensate, die sus dem Koksgas stammen, bereiten 80~
wohl in der Feinreinigung wie in der Synthese Schwierigkeiten, diev
~ durch nachtragliche Aufstellung eines Nachreinigers und einer'VOr-'
| reinigungsanlage pALEY Entfernuvg der Kbndenaate mittels Akxlvwxbhle_
behoben werden, Das in die Gaserzeugung eingeﬁetzte KbksgaS‘wird )
dem Verwendunggzweck entsprechand bewusst in seinam Stickstoffgeuzﬁ
helt auf nur 3-4 %, also weit besser ‘als bel anderen Kolkersien ge~75
fahren. Schwankungen in der KOkszusammen°etzung, die smch gerade ,}
bel dieser Art der Syntheaegasherstellung sehr ungﬁnatig bemerkbar?
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»_machen kann, sind durch die gute Zusammenarbelt der beiden.Betrlo-:
be weztgehend ausgeglichen. Die Zusammenarbuit in’ der Kraftwirt-
_sehaft war schon dadurch gegeben, dass dle Planung und‘Auaarbei¢

~ tung durch einen Mann ausgefﬁhrt wurde, der 3etzt diese Betriebe |

| 1eitet. : | oL Lo

: Storungén durch ghgsere" b1nwirkungen, wie Fligggralarm, eind selten,,
| da 3—4~stﬁndige Flieger#rlarme keine inW1rkung auf den Kokereibe— |
'trieb haben. Bei .1éngeren S$6rungen. tri*t Gasmangel ind Veranderun~
gen in der Gaszusammensetzung auf, doch kann durch. Abschalten an- 7‘
fderer Abnehmer auch dicse Schwierigkeit ﬁberwunden werden,.,

o

iSchwenke betont besondera, dass die bel diesem Treibstoftwerk'uber
das normale Mass hinauagehendaaErgebnisse auf ein. persdnlichea
EMoment zurﬁckzutuhren|sind. Dag besteht darin, dass Lopmann allein g
.‘dle Leitung der Gaser%eugung und der gesamten Verarbeitung in.seiner‘
Hang vereinigt und' durch seinen Einsatz, der tber don normélen _'
'hlrausgeht, die ‘nech’ vorhandenen labilen Verhéltnisse we;tgehendst
'stnbilisiert werden. - , S

fAnschlieasend an diese Ausfuhrungen berichtet prmann ﬂher die -
'Synthesefahrwelee seinea Werkes wie folgta B

-(DéffVortfagfﬁon,Herrn'Dr{'LﬁphannLWird'nach&ér§i¢§$p)
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Alberts weist zusanmenfassend noch eirmal auf den. in diesem Werk
mnvlichst storungsfreien und regelmassigen,Betrieb hin, dessen Be~ |
trie bskontrolle bei dem ‘einfachen und klaren.Aufbau dea Werkes jede
Ver#nderung taglich, ja sogar stﬁndlich feststellen kann. Bevor,in
“eine allgemeine Diskussion eingetreten wird, sollen ale Werke
npeinpreussen und Vikto r, dle sich hauptsachlich
um die. Fahrweise Essener~Stexnkoh1e bemﬁht haben, ﬁber ihre Erfahr

runqen berichten.

Fiir Bhelnpreussen fuhrt Grimme wie folgt auss Uber langere Zeit hinv’
weg wurde durch mehrere. Herren dve Pahrweise in Bergkamen genau unr
tersucht, wobei vor allem durch analytische Untersuchungen dde Be=
triebsergebnisse bestatigh wurden. Aufgrund dieser'Untersuohungen
entschloss man ‘sich, diese Fahrwelse im eigenen.Wérk Z0 erproben.»
Hierzu waren cine ganze Reihe von‘Umatellungen notwendig. Zuerat
wurde die Umstellung der Aktiv-KohlenAnlage auf z-stufigen Betrieb
vorgenommen, d.h. nach jeder Synthesestufe wurda eine Aktiv~Kbhleb
Anlage eingeschaltet. Schon frithere Verauohe, diese Fahrweiee durdhr
zufiihren, scheiterten anden hohen Pemperaturen in. der. 2. Syntheea~
stufe. Dle mit der Herausnahme von Benzin- und Gaéoldémpfen.verbunn'f
dene Anreichprung des Synthesegasps II an.hktiven h&tte eine echlaga
a*tige Temperatursenkung zur Folge gehdbt, die frﬁher nicht durchv'ﬂ

flihrbar war.
Erst der Stillstand im August 1942, bei dem zahlreiche Kbntakte aus~

gewechselt wurden, liess diese Messhahme zur Durchfﬁhrung kommen, ao~
_dass die Durchschnittstemper&tur der 2. Stufe von 194/195 au£.188
gesenkt werden ‘konnte. Die atufenweise Einschaltung der Aktivwxbhle
~erfolgte dann in der 2. Ha1fte. des Oktober. Ferner muaste die Byn~f
thesegasmenge gedrosselt werden, un die Ofenbelaetung ﬂer'bei den
‘Chemisohen Werken Essener~8teinkoh1e einigermaasen,anzugleichan. Man
hoffte, den hierdurch entstehenden‘PrOduktlonseusfall durch Erhbhwngf
der spez. Ausbeute auggleichen zu. ktnnen, da bisher eine Gesamtauss
chuxa von 152 g/m3 Nutzges erreicht wurde, wahrend gdiese bei Eeaenayg
~Steiﬁkoh1e bei 160’ g/m3 Nutzges lag. Gleichzeibig mit dieeer Be* ‘ff
lastungssenlmng wurde versucht, dle Aufarbeit ung gleidlmésslger aufffj'
beide Stufen zu verteilen. Bisher ergab die 2._Stuie mr 15-20 % deaf

’;Gesamtumsatzes. Vom glelchan Zeltpunkt ab wurden neue Kontakte nur
noch mi¥ lénnerer erater. Laufzelt 1n cie 2 Stufe hereinb nommen und
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eine Rhckschaltung von der 1, Stufe auf die 2. Stufe gegen Ende
der Laufzeit nicht mehr durchgefiihrt, mnde Oktober war dieses
'Aganze Umachaltprogramm beendet. Die in diese Massnahmen gesetzten
: ‘Erwartungen sind nicht elngetreten. Tas mittlere K&htaktalter ist
< zwar um 25 % gestiegen, doch stieg die Kbbaltleistung nur um 15~207,f&
"'“d.h. von 250 .t - je to ezngesetztes Kobalt auf rund 300 b nn. R
- Dd die spez. Ausbeute keinen Anstleg zeigte, konnte der Prc&uktions~-
ausfall, der durch die Bclastungssenkung entstand, nioht wettge~ o
macht werden., Die spez, Ausbeute konnte unter den geschilderten e
_Verhéltnissen mit 152 bis 154 ¢ 03 und hohere Kohlenwasberstoffe
Jje m3 Nutzgas gehalten werden. Grimme mSchte diese Ergebnisae nicht
- els endgliltige Ergebnisse gewertet wissen, da einmal die Zeit |
f ihrer Durchfﬁh rung wahrscheinlich noch zu kurz ist und zum- anderen
f eine Reihe von Massnahnen, ‘dle bel Essener Steinkohle angewandt o
* werden, bei Rheinpreussen nioht ‘durohgefithrt werden konnten, Zu ddem |
~een Massnahmen gehtrt einmal ler Zusatz von Restgas baim Anfahren
- der Ofen in der 2, Stufes Dieser Zustand war bisher nicht*notwenu -
" dig, da der Nutzgasgehalt des Synthesegases IT mit 54<55 o sehion
- nledriger als bei Essener Steinkohle lag, Nach der Umstellung hatten -
" gich diese Verbﬁltniese durch die gleichmissige Verteilung der Auf~ |
k arbeitung auf die beiden Stufen zur unglinstigen Seite hin entwik- ,
 nkelt, wenn auch ‘durch den hohen Inertengehalt des Synthesegases I,
" der 18=19 % betrigt, die Werts von Bssener~Steinkohle. nicht tbere
"}schritten,wurden. Perner 1§t eine Auffrischung des CO+H2-Verhélt-v
.rnlsses im Synthesegas II duroh Zusatz von Wasserstoff nicht mbglich,:
Cda die Wasseretoffanlage auegefallen 1st. Aus dem gleichen Grunde -
'fist die Durchfithrung der kombinierten ‘Regeneration,” der Regeneration}_
. durch Extraktion und Hydrierung ebenfalle nicht moglioh. Als letze
f ten und vielleicht wxchtigsten Punkt sieht Grimme die haufigen ,
" Storungen des Gesamtbetriebes an, die beim Vergleich der Kbntroll~
" diagramme mit denen des We{kes Bergkemen deutlich werden. Yor allem |
jgreten hier die Schwankungen im CO+H2-Verhaltnia des Syntheeegasea
‘und der Synthesegasmanbe hervor, Sie splelen nach Grimmes Ansicht
-eine erhebliche Rolle bei der Erreichunb eines. guten Endresultates. 1
fDie Gasreinheit diirfte eine dhnlich gute wie die bed Eas.Steinkohle .
‘sein, zumal aufgrund der andersartigen Kbksspaltung die schédlichen
Kondensate vollsténdig fehlen. Die Sohwiel~ und Sauerstoffgehalte |
welisen ebenfalla keinen deutlachen Unterschied gegenuber Eas.Stein~,f

B
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Alberts machte darauf aufmerksam, dass trotz der Gasmengendrosse-
lung .die Belastung von EaS.«Steinkohle nicht erreichﬁ wardes
vGrimme.mlsst diesem'Unterschieu weniger Bedeutung zu, da durch den
geringen Nutzgasentelil Ces. Synthesogagsbei Rheinpreussén die
-C0+H2~Belastung bei deiden Werken weltgehend -angeglichen 1st 0b
abér die hohere Ges§mtbelastung bei wohl glelcher OO+H2~Belastung |
nicht doch von wesentlichen Einfluss auf: die Umsetzung ‘bézw,. Ver-
, Tlu381gung 1st, kann:ohne experlmentern Nachweis' nicht entsohlev“
Gen werden. Lopmenn gleubt, dess der Nutzbasgehalt von besonderer
'”edeutuﬁg ists In- Bergkamen*lxegt dieser swischen 84 und 85 e
Rei stdr kuren Schwankungen dieses Nutzgehaltes 1st: hier: die Auaul',
‘beute. deshalb nlcht @ gefellen, weil: die Anlage auf einen bestlmmyl
ten Gasvorbrauch eingestellt 1st, 4.h. bei einem Rﬁokgeng des
. Nubzgasgehaltes steigt die spez. Ausbcute, da der gleiche Kbbaltn
gehrlt vorllegt. Perner weist Lopmann .auf die Untersohiede bezug~ .
llCh der Ofenanordnung der beiden Werke hin, Rheinpreussen be=
s1tzt nur Einzeldfen, wihrend Essener Steinkohle mit Vierefblocks |
fihrt. Wahrend theortlsch den Elnzelofen Vorzﬁge Z0 geben sind, ' ;
~Zbibt die Prexis, dess eine ﬁberwachunv der. in Viererblocke AUBEe=
legten Anla ;6 leichier. durchzuflihren ist, da fﬁr die Bedienung und
die analytische hherwechung eine:geringere Anzahl von .Einzelele=
menten vorhanGen sind, Bel einigermassen. gleichbleibender Kontakte
ektivitit ist dle Einstellung einer wuten Aufarbeitung durch Veri-
ation der Belastung bel feBlocks leicht urchzufuhren. Feisst welst
auf mbgliche Unterschiede in Jer durch das Betriebsalt@r beiinyten‘ |
Ofenquelitét hine Wéhrend Grimme ‘ijese Moglichkelt. befaht, . glaubt o
~ Lupmenn, sie flir seine Anlage. verneinen zu nilssen, da hier auch. |
Ofen mit beschadigtun Lamellenpaket 21 gute Aufarbeitun zeigen. Die;
Unterschiede zwischen Rohrbogen~ und Karmersfen treten‘nur beim
Anfahren vezw. Umfahren von einer Stufe zur. anderen:in Brscheinung,
Weinbartner glaubt, dess. den Einzelofen der Vorzug zu geben ist, da
in Schwarzhelie I mit 1hnen bsssere Ausbeuten unu utwas léngere
‘Laufzeiten erzielt werden als mit den - in Schwarzheide IT aufbe-.:
stellten Viererblocken. Zur Erlezohtgrunf ler betriebliohen und--
analytlschen Uberwachung wevden in Schwarqheide I uruppen von 6»12
Einzelofen, die einlgermassen 51@10h€ Raaktionsbeilnvunben zeigan,
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'jzusammengefasst Weinﬁartner nigst Schwankungen in der Kontakt-
jﬁ“ktivitat nur geringen Einfluss zu. Allgemein war fiir die Fahre .
- weise der Brabag die Auflage les Reichsamtes massgeblicﬂ,'wonach |
- auf eine moglichst hohe Verfliissigung verbunder mit hoher Parafflnu?:
,fgatschgewmnnung hingearbeitet werden sollte. Grimme wexst darauf
'.hin, dass augenblickllch die Kobaltausnutaung als Hauptgesichts» |
punkt fiir de4 Betrieb der Synthese gelten muss, wihrend frither
weniger darauf gesehen werden musste, Durch . dle ugenblickllche. \
.}Fahrwelse konnte die Kobaltleistung bei Rhelnpreussen von 250 jato
auf 290~300 jato gesteigert werden, Alberts: fasst die Ergebnisdé
‘und Unterschiede der Versuchsperiode bei Rheinpreussen nochmals
“wie folgt zusammen: r | '
+1.) Die Gesamtbelastung der Anlage konnte dur der Chemlschen Wérke
| | hss.Steinkohle nicht ganz angeglichen werden, - |
Die'spez. Ausbeute blieb trotz der Belastungssenkung konstant. .
Das. Kontaktalter stieg un- rund 25 % Jo an., | |
v,TDaelKeb ltausbringen stieg um 15-20 % an, . L
) Das Anfahren der Kontakte erfolgt ohne Restgaszusatz. B
'Eine Hydrierung im Anschluss an die Extraltion kann nicht
| durchgefﬁhrt/werden. o o L T
7.) Ein Wasserstoffzusatz ZUY Verbesserung des CO+H2-Verh§ltniasea-;
“ 4in der 2. Stufe ist nicht mbglichs - PRSI  S
'8,) Der Aktivengehalt im Synthesegas liegt um 3~4 % niedriger
" als bei Essencr Steinkohle, - . DAL
9.) Die ﬂberwachung der BEinzelsfen bel Rheinpreussen ist: echwieri-f
© ger als die der Viererblookdfen bei Essener Steinkohle,
-10.)Die Kona*ann der anzen Betriebsverhaltnieae isf weaentliéh
 schlechter-als die in Bergkemen, - .
11.)Die Extraktion wird bei Rheinpreussen bei 1600 mit Sehwarw |
. benzin durchgefilhrt, wﬁhrend in Bergkamen bei 100 mit Leicht—
 benzin extrahiert wird. - | e 8

oY U 4w N
- ®
T Ml S N NS

[Lwahrend z‘§~her von Versuchen mit verschiedenen Extraktionamittelnv j
* ‘berichtet, bei denen sich die Extraktion mit leiohten Losuwngerit=
~ teln als besonders glinstig erwiesen hax,!da die Redktionatempera- o
- tur nech dieser Extraktien niedriger gehalten werden konnte: weistffj
fj;ngmann vor allem darauf hin, dass bel Anwendung von Leichtbenzin é,
Cdde Festatellung der extrahierten.Paraffinmenge exakt durchzufuh- 5

?ren ist. Aus dleser Paraffinbestimmung 1assen sich. wesentliche
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vRﬂoks¢h1ﬁsse auf die Kontaktaktivitéx und die Ridhtigkeit dex: Be
,triebsbedingunben ziehen. ey :

List, glaubt ngmann auf dic Verm?idung v&n ﬂberbelastuhg n de
2. Stufe zuruckfuhren z0 kannen. | Vielleioht :Lst auc_;__‘_ﬁem Wagsey:

,im iﬂung sind 2 Fektoren fﬁr diese Schédigung maSSgebeﬁd?fA
_die in der 2. Stufe zwanrsweise vorhandenen hﬁhereaneuktiongtem,

dcr hauptsachlich von Bedeutung aein durfte. Hierfiét%
;Waaeerdampfﬁehalt in Anwesanheit de% hohen ﬂbhlénaﬁﬁre



;verantwortlich gemacht werden. Dieser Rﬁckgang wurda bel auuaew

vbnauchten Kbtalysatordn uinugutiv festgostellt. De in den tie¢eren
'Aontaktschiohten aufgrund der fortgeachrittenen‘Reaxtion der Kbhlen~_~
-saure~ und Waaserdampfrehalt dee Syntheaegases Quch in der 1 Stufe [

_ ¢estbeatellt werden konnte muss men annehman,daae entwv“br neifden :

‘hier herrschendon hoheren Tempcraturen keine :inWirkunb uiyser bei~ ’
den Kbrponenten auf den Aontnkt e*ntritt, ouer J 288 dig Paraffinbil—ﬂ
B dung dcn Kat lysator vor dieser Elnwzrkung schﬁtzt.;__ ‘yf Jggw_y

CUm dieser Scha&igung Zer Y&talysatoren uer 2. Stufe zu be“egnen,
will man durch Verbesserung der Kihlung nmach der 1, Stufe der Aktlve
s‘kohle eine weltvehende Trocknung des Gases erreichen und durdh Br-
| hltzung des Syntheseoases voTr der 2, Stufe dze Schaiigung weitge—l.7
, henu unterurucken. iacheg berichtet von ahnlichen Versuchen, die
,_bei arupp ‘urchgefuhrt‘wurden, bel denen Kohlenséure mit 100 g
Wasceruampfgehalt bei ZOOanaoh etwa 14 Ten en. den Katalys tor voll~
standig inaktmvierte, wihr .4 ein mlt trockener KOhlenSdure bei der ”
gleicnen Temp:ratur behzfdeltcr Kontakt bel der,Kohlenoxyd*Wasser~

' stoff4Umsetzung zwar nur langsam in Reaktipn kam,dangch aber nach
kurzer Zeiﬂ seine vollk Aktivitat erreichte. Weing Ztner’berichtet

L‘fernerhin, dass in Sbhwarzheide 1938/39 sehnn elnmai der Verauch

. unternommen wurde, neue ]ontaktfullungen in der 2. Stufe anzufahp‘«ﬂ

. ren und léngere Zelt in dieser Stufe zu helten; dbér echﬁn damals

;f'wurde ein starker Rﬁckvang der: Kontaktaktivitét vor’ Umsohaltung in .

5 'die 1e Stufe festgestellt. Heute werden aie Katalysatoren zuerst 1n, ”

?‘der 1. Stufe und erst gegen Ende ihrer Laufzeit in der 2. Stufe ge-{;,
_fahren. ' ~ = o SRS R

’nei Kreislaufversuchen, die ahne Londensation dar ReaktionsprodukteSf
;unternommen wurden, hatten die Kantakte schon nach 300 8tunden ihreﬁ
fWirksamkeit verloren, Wunden dagegen die Reaktionspr@dukte'ﬁl und

Wasser abguachieden, B0 - wurden gute Ergebrisse erzielt Dahmlweist

;idarauf hin, dass -durch Einschaltung der‘Kﬂhleneaurewéache,': =4~A».
_;durch.Absenkung des Kbhlenséuregehaltes in den 3 Stufen,derfnrudkﬂ })
synthese bel der Buhrchemie eine Erhthung ﬂer Laufzeit d ‘und o
3. Stufe erreloht warde Grimme stellt fest, dass bei Bssener
| kohle das Synthesagaa der 2. Stufe 12% 002. bei. RheinpreuSSQ bl
. 8~20 % und bei Schwarzheide 45 % aufweist. Mit dieeer Steigerung
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des Kbhlenaéuregehaltes éurftdn auch die Schadigungen sich vers.
stﬁrken, wenn nicht gleichzaitig die Herausndime des Wasserdamp~
fes weitgehend durchgefﬂhrt wird. IR T P S

Struwen benichtet ﬁber verschiedene Versuohe mit Einzelofenzwabei
\festgeatdllt wurde, daes bem einer Einfahrzeit von 10 Tagen 1n der

 'V0n 130*150 Tagen in der 1 Stufe bei guter‘Umsatzung erreioht wird,
W;wahrend bel siner Einfanrzeit von 4o~50 Tagen mit’ niedriger Bewﬁ,, :
f’laetung 1n¢ier 2. Stufe, also der Fahrweise Essener Steinkbhle ent-g
» spreohend, die nachfolgende Fahrzeit in der 1 Stute nur 90~100 ,iwﬁ
tage betrégt. Wird abei die Laufzeit der 24 Stufe auf 110~120 mage
: ausgedehnt, 80 18t. hier nir eine Fahrperiode von 14 magen in d  L
1. Stufe bei normalen‘Umaetzungen moglich. Bie Laufzeiten.wareni
1'also in allen ¥ Fﬁllen gleichg doch wurde der Durch~ und'Umaatz s
~ en Nutzgas immer niedriger; je lénger zuvor in der 2. ‘Stute der Kas
telysator: betrieben wurde, Ferner wurde beim Grossversuch_mit_der'”
.Pahrweise E53a~8teinkohle bei Rheinpreusaen bezogen auf das,uﬁ; -
:setzte CO trotz geringeren.Umsatzes éine hbhere Gadbildung be“j
‘bachtet, obwohl man’ annehmen mugste, dass diese voreiehtige Fahﬁ
 weise ein.Absinken der Nethanbildung bringt. g




ideren\auf die Gasmengenschwankungen zurﬁckzufﬁhren 1sf;;Man 1e~;§ 
~schaftigt sich daherzurzeit vor allem mit der Stabilié $y g.def
j‘Gaserzeugunﬁ.,Ferner warde erkannt, dass.die. 2. Stufe nich£?d~¢4,
' leistet wie bei Ess,Steinkohle. Dies war zuerst durch das Fehlen
‘eines Schlusskihlers nach der 1. Stufe dér Aktiv~Kohle ; Py
ger nach Einbau vorubergehcnd eine Besserung brachte, heute aber
schon wieder 80 defekt ist, dass seine Kihlung ﬁlcht ausréic:hte,
_das Synthesegas II auf 40-50 konstant herabzukﬁhlen. Der achﬁdi»
gende Einfluas des Wasserdampfgehaltes im Syntheaegas II wurde hier ;
- schon fruhzeitig erkannt. Auch des Absinken des C0+H -Verhaltniew "
’ ses,.das nach.Braunes Meinung zur Erzielung einer gﬁnstigen,Aufarw
. beltung mit 141,9 bis 2,0 in der 2. Stufe genalten werdnn muss, |
. kann bel diesem Werk mit den vorhandenen Mitteln niaht arreicht
1E_w»rden. M;t einem honan CO+H ~Verhaltnis sind Schddigun n in der
2. Btufe weitgehend zZu vermuiden. In Einzelfé.llen wurde. 48 .Auf--
- treten der KonVertierungareaktion in bfen der 2. Stufe beobachtet.
G eins Schadigung der Konxakte damit verbunden ist, kenn' n ‘ge
sagt werden. Zuaammenfaasend atellt Braune fest, dass mi"Jde e
glelchung der Fahrweise an die der Chem.Wérke Ess.~5teifgehlef_ie’
Produktion un rund 15 % srhtht wu*de ‘und die Temperﬁﬁur' =b§§den '
 Stufen besenkt werden konnte. Auch trat eine ‘geringe’ Erhbhungf”esi
 Kontaktq1ters eln, ‘Die spez. Auabeuten.von Eesener-Sté_nk iﬁé,kﬁné'f
nen erst dann voll erreicht werden, wenn die Gaserzeugung und die
| Konstanz der anderen Betriebsbedingungen ‘gebessert ‘sinda ?twj;
steQ}t hierzu fest, dass die Auabeute Brhoht*werden'konnte‘;daﬁif'l
_'Kbntaktalter aber nicht weeentlich angestiegen~iat, obwo;fp“ -
tisch die gleichen Verhaltnisse wie in Bergkamen vOf{ gé"u"‘
f Schwankungen in der uaserzeugung alleln mussen diher%fﬁrgdi. Ab’
- L . e ‘henii

, sein. Seine Frage, ob Verénderungen der Belastrf”ﬁ",fw
}Betriebsbedlngungen eine ‘gauernde Schadigung des Kontektss her
‘rufen,;wird von LOPmann bejaht. Weingartner bermchtet fe,ferf““ ;
 Uber Versuche der Brabag, die unabhéngig von “den Er&ebnisaenﬁ eif




. p

 zeitweise in den Hintergrund getreten war, wirdrjetzta
Regeneratibnsmittel verbunden mit der- Extrakticn;volly
‘Die gﬁnstigste Wi rkung wird mit einer Extraktiunf
‘Kurz-Hydrierung (GStunden), der eine Trocknung@g 1

4,
Wl

fHWdrierung qurﬂokzufuhren. Ein Anstieg der Gesamtauebe t__
" h heire Kohlanwasserstoffe) und ein.Anstieg dea Kbntdktg T
‘nicht erreicht werdeni- Ferner wurden bei dez’ BrabéghéﬁQ
 sucha durchg@tﬁhrt, die'das gﬁnetigste Stufenverlﬁﬁgﬁ;w
sollten. Hierbei wurde festgestellt, dasa dieses ¥

 konnte, aopass heute der Gesamtachwefel im Synthésegas
_*o,12 wd 0,15 g/1oo m3 liegt, 80 sind e in Gas ‘noch-
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Gasdurchshtzen innerhalb von 5 Tagen den Kbntakt vollBﬁV%dig»b?;;fﬂ
dieren mﬂssten.;Es iat angunehmen, dass. der Sauerstoff. déréj

Umaetzungen in d@n cberen Kbnbaktsehiehten schnell uneahad gl ge-f7
macht wird,A;}»,q;;ai,, : e o :

Die in der 2, Stufe auftretenden Schadigungen sind, da wedar,aom~“
dansate noch Sauerstoff im Synthssegas II verhanden ist, alléin |
auf den Inertengehalt des GaseS'zuruckzufﬁhren. Der StickS]_ffge~
halt durfte kaum schadigendend wirken, dagegen musa deriK 7¥ff?s
saure- und Wasserdampfgeﬂalt, wie schon oben ausgefﬂhrt, fﬁr'die
Verminderung der Kontaktaktivitat verantwortlich gemacht werden.‘
‘Es fat daher vorgesehen, da eine Herauenahme derf?ﬁ“ﬂﬁnaaure
Eieht 1nfrdee konmt den Wasserdacpf'dhalt naoh- den'erefen Stufén
einmal durch binbhu einee neuen Schluaskuhlers, zum- anderan durohﬂb
die Einechaltunb einer Dampfatrahl~K§ltqunlage, vor allem im .
Scmmer, weitgehendst herabzusetzen.--. S

Die Frage der.Anfahrweise, ob' in der 1. Stufe oder 2. Stufe, die
bei Schwarzheide ebenfalls ﬁberpruft wurde, het keinen Einfluse
auf das Kontaktalter ergeben. ‘Bine Anfahrt mit Restgaa II wurde

~ nicht’ versucht, Die Inbetriebnahme eines Ofena erfolgt 1n Schwarz~f;
heide I nach folbendem Schema: '_ . o -
an 100° en wird die Temperatur Je Stunde um 10° bis auf 140 ge~'
steigert, dann werden 300 m./h Synthesegas I aufgegeben und diew B
Temperatur 1angsam auf 160° enhoht. Jetzt wird die Gasbéi ,,1-”
elie 4 Stunden un 100 n3/n bis euf 1000-1100 w3 gostsigart, 4
treten hohe Kohlensturekontraktionsn auf, Die normale Kontéaﬁti'on

und Belastung 1st nach dieser Anfahrweisa etwa nach 40 Stundenwer~
reicht..;.* - - , K

In Schwarzheide II wird wie folgt angefahren: T R
Nach Erreichung von 1500 wird der Ofen mit 500 m3 Sf@thesegas II

ein Ofen fur die 2. Sthfe angefahren, so wird ébenfqllaibei 1wfpff
“ mit 500 m3 Syntheaegae II belastet und dann die Belaatung unter



"gebraoht.

[Die spez. Ausbeute &n 03 und hoheren.Kbhlenwaaserstoff =
in Schwarzheide darohwel 165 g/n’ MNutzgas, Hierven kbnnen'im£W1§$Q?;
162 g und im Sommer 158 & gewonnen werden. Der'Anteil an Q56un§f*;¢g
hohe“en Kbhlenwaaserstoffen betragt jetzt durchséhnittlich 140;b/m .
| 7Nutzaas. Farner betont Weiggartner, dess: Knﬂerungen{in¢de_\3el éfungf

'die versuchsweise zwischen 700 und 1300 o) /h durchgefff*tiwurden;‘"

| uchen in Schwarzhelde ist Zu entnehmen, daes im Bereif 00"
-bis‘1600 o /h,Belastungsanderungen um. 1Q9 o /h eine Temp$ratur§§ i
'derung von rd. 0,8o bedingen, wenn der Umsatz gleichgehalten;werdeh

‘ .sigungsgrades nicht durchgefﬁhrt. Zusammenfaesend stellt fi e
fest, dass die ‘Brreichung eines htheren Kbntaktalters duroh?dieW ,f;
"Einfuhrwmg der Fahrwelse. Ees.Steinkohle bei<ier Brabag hauﬁtséw?f f7
‘dureh 2’ Umeténde-verhindert wird, . : S
1e dw&&h den Kondensatgehalt des. Synthesegasea der 1 Stufe_und o
"2. durch den Kohlansaure-Wasserdampfﬁehalt dee SyntheaesQEea'dérEZ;
'Shﬁe.,-,gi : | SRR T S [
‘Krupp Treibstoffv rk iat aufbrund der Komblnation der Norma} ynthese.
~und. DruckSyntheéé in 2 Stufen auf eine Aufarbeitung von 60 %?1ﬁ#der ¢
1, Stmfe fostgelegt und deshalb ausaerstande, ‘dte’ Ofen‘der*i; tuife i
‘Langete Zedt auf 'die 2. Stufe zu schalten, da in dlesenm ai¥s méoh
‘stfker ﬂuigéarbeitet werden miisstes Bs ‘wirde’ ober eine Mbélichkeit
_'gesohuffen, alle Ofen der 1, ‘Stufe: wenigstens 647 Tage "t der:2,Btus
. fey alsofmit Re»tbaa T anzufanren. Diese. Anfahrt wird: 3”ch Men;'”a;?*
i aben=von Essener~Steinkohle vorgenommen un aoll auch jtérhin




,", ‘o A P .

weitgehendst allein.von der Normalsynthese ubernomme :
muss berﬁckaichtlgt werden, dass aufgrund dus Enefgiébezugf‘ om -
RWE zahlreiche Stillsténde der hesamtanlage die Ergehniaseibeson»

beeinflussfen. Als Beispiel hierfiir kann der Monat dr 19 } mit
10 Stromausféllen angesehen werden. 5,;_«’ B s

Dle gesamte Besprechung uber dle Erfahrungen mi#"
 de Chenischen Werke Bssener Steinkohle schl
der Festatelluns ab, dass eine vollstandl'e'Erreichunl dep Brzebe.
nisse von Bergkamen, aufgrunu]der bei aen einzelne Ver e

Ergébniseen alle Werke auch weiterhin bemuht sgin mﬁéaen.;dasfjig
uontaktalter 80. ‘weit wie moglich Z0- ‘ernbhen. So;';_, - ;;;i
Ruhrchemie mit Kontakt beliefarten Normalsynthesewerké“aég_gégffQ-

3

der heutigen Verluste. Hierdurch konnte alao uns 1

.um&etwdﬂein.weitgrés;Jahr sichergeStelltﬁWerdens e, £arne
Katorfabrik Ruhrchemie die Re5enerationsvarluatel
"dqurch sterke Kontrolle des Fabrikationsgangea éineﬁwea"
;Verminderung‘erfahIEn,haben!undgnaheZuﬁdie,gleig"Gr@ 3
die der anderen Katorfar;ken erreichen, ist aua'dieae ?<*;;ijff'“

von rund 30 t Kbbalt ebenfalls elne Streckung unaere, K’&:b_E

sieh dann die Druckanlaben euf Eisenkqntakt u
duroh die hieraua zurﬁckfliessende Kbbaltmenge de__vanyé

1erzielt werden kann ohne dass nach den.biaher-,
;,Ergebnissen eine Beeintrﬁchtigung der'Produktioﬂ ‘ 8y -
;"eo ist hiermit neben den oben angefffrten minaparmﬁglicw;eiteh'uni.
ein Mittel gegeben, dle Kobaltgrundlage der ‘Synthese ke anf go-
'nugend lange Zelt hinaus 51cherzustellen~ ia eiha Efi;ﬁfﬁf?ﬁffff*w




Lobaltgenaltes im Kbntakt der Normalsynthes@wepké?wmmg
chemie aus beliefeﬁt werden; einen Versuch in dle“

weitgehendst ausschliessen. Ee wird beeondera darauf ,;;;;“”“N“M”
dzss daa durch diesen Versuch eingeaparte Kobalt ala Rew_

1) Mitte;druck;xnthese

Ruhrchamie .
HneschpBenzin
Sohaffgotach



2) Nomslinwkrthess, 141 g2

o Viktor L (g S o260
Ruhrchemie ”f;[fvf’if  160 * 54 15011
Scnwarzheide ﬂ 9f.T'\'"§ Aff5512204i 7‘j?5321Ofﬁ
Essener Sbeinkonle o 3@53*51:,1v&413fvw¢
Lﬁtzkandorf B “ '3f,\?2§_'407_ 43:5

QEs fallt hierbei ver—allem e ausserst schlcchte Leistigi§¢a3;<
fWerkes Lutzkendarf 2uf, dessen Kohaltverbrauch.pra to arzeu*ie
‘ﬁKohlenwasserstoffe ein vielfaches’ desjenigen dor anderenTWérke
F;ist. Auf allgemeinen Wunsch wird festgelegt, degg. ﬂbér;ﬁieﬁe Var~
ﬁsuchy Zur Einsparung von Kbbalt stren*sta Verscnwiegann“itfnach

}aussen hin beachtet werden muss.




