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Niederschrift

”ﬁber die Erfahrungsaustauschéitzung,vom 5. Mai 1939
bei Krupp Treibstoffwerk, Wanne-Tickel. |
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- Roelen
Schuff

e o ~~=0000000 ===
(;Q&Qi{gw» , | | |




"8 259

 Auf Vorschlag Alberts werden zuerst die von den einzel-
nen Verken vorliegenden Berichte iiber die Ofenentleerungen
entgegengenommen., Diese Berichte sind als Anlage I dieser Nle-
derschrift belgegeben. .

7u diesen Berichten wird von Schwarzhelde ausgefilhrt,

daB bei der oben geschllderten Entleerungsweise in diegem Jah-
re kaum Fehlschlége aufgetreten sind und d8 das FullgeW1cht |
des Ofens von 2800 kg auf rd.3100 kg gestiegen ist. Rauxel
kann mit seiner Ausblasemethode fast allgemein 100 % des Kon- .
taktes aus dem Ofen entfernen. XKrupp kann iliber Ofenentleerun- |
~gen noch nichts berichten. Alberts weist darauf hin, daB bei
der Ruhrbenzin durch krumme Lamellen oder unten im Ofen zusam-
mengezogene Lamellen an GHH—Ofen besondere Entleerungsschw1e— :
rigkeiten auftreten. Rauxel besitzt ebenfalls 1 - 2 Ofen, die .
~ dauernd . schw1er1g zu entleeren sind, Schwarzheide filhrte vor
lingerer Zeit Entleerungen von Mischkontekten ohne Extraktion
durch, was anfangs ohne Schwierigkeiten glng, doch traten spé~
- ter auch hier Fehlschlage ein. Ein Unterschied in der Entleer-
ung von relneﬁ Thorium- und Mischkontakt 1&8% sich hier augen-
bllellCh nlcht feststellen.

b

Uver die Parafflngehalte der ausgebrauchten Katalysato—’
ren berlchtet'Gehrke, daB die von Schwarzheide gelieferten
letzten Ofenfiillungen gut extrahiert sind. Von Rheinpreufen
wurden Kiibel mit 10 - 15, ja sogar mit 20 - 30 % Paraffin ab-
geliefert, doch ist seit dem 19.4.39 auch hier der Paraffinge-
halt auf 0 - 5 % gesunken., Rauxel liefert seit langer Zeit gut
extrahierte Kontakte zuriick, doch hatten zwischendurch 25 %
der Riicklieferungen Paraffingehalte zwischen 10 ~ 27 %, Die in
letzter Zeit elngelleferten Yubelfullungen zelgen wieder nlede‘
rige Werte. - e

Gehrke macht fernerhln darauf aufmerksam, daB Kbntakte
mlt 40 ~ 50 % Paraffin rd.70 Stunden mit Dampf behandelt wer- -
 den miissen und daB sie selbst bei’ anfénglich hsheren Paraffin-
~ gehalten heute im Gegensatz zu friilher auch nach den Dampfbe- N
handlungen stark pyrophor sind. Eine Brikettierung gelingt
trotz des hohen Parafflngehaltes nicht. Infolge der wechseln-
den Paraffinbeladung entstehen bei der Kontaktherstellung hé-
here Kosten, ferner werden die Kiibel auf mindestens 3 Tage |

I
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dem Umlauf entzogen und so einer normalen Produktion zusatzli-
che Schwierlgkelten bereitet.

‘Rauxel fithrt die schwankenden Paraffingehalte auf appa-
rative SchW1er1gkeiten bei der Extraktion zuriick. Es steht zu
erwarten, daB diese Schwankungen immer geringer werden und in
4 Vochen hofftman durchweg weitgehendst entparaffinieren zu. S
konnen. Bei einem nicht ‘extrahierten reinen Magne81umkontakt

| wurden 12 % Paraffin festgestellt RhelnpreuBen kann seine be-

- obachteten ochwankungen der Paraffingehalte nicht erklaren.
Ein Austausch der Vergleiohsproben zwischen Ruhrchemie und
RheinpreuBen soll durchgefuhrt werden. Krupp hat in nicht ex-
trahierten, wohl aber hydrierten Kontakten 60 - 70 4% Paraffin _
ermittelt, Auch bei der Ruhrben21n sind wechselnde Parafflnge-f
'halte zu verzeichnen,

| Alberts schligt vor, eine Kbmm1331on elnzusetzen, die N
die Ofenentleerungen und die Extraktionen auf den einzelnen
Werken besichtigt, Vor allem sollen die Extraktionsarten ge~

~ normt werden, d.h, Extraktlonsmlttel, =mengen und =zeiten, Dii~

‘senabstand usw. sollen fir die einzelnen Extraktionsarten fest-

gelegt werden., Weiterhin sollen Unterlagen iiber die Extraktions-

und Entleerungskosten beschafft werden. Wagner schlagt vor, die

Extraktion als Tiederbelebungsmittel ebenfalls in die Betrach-_

tung elnzube21ehen. Die Kommission setzt sich folgendermaBen B

zZusammen:
Schwarzheide - MﬁllereLucanus'
o Rauxel - von Holt |
* RheinpreuBen -  Striiven
Krupp -  Ruffler
‘Hoesch = Ullrich
Essener Steinkohle - Lopmann
Wintershall -  Kriiger
Ruhrbenzin -  Jchuff

Auf die Anfrage Ritter, wie nach der Extraktion die
- Trocknung vorgenommen wird, ergibt sich folgendes Bild:

 Werk Trocknungs- ~ Durchsatz  Dauer  Temperatur
mittel - je Std, Stdn. ~ maximal
‘Rheinpr,  Vasserstoff 1000 m3 7 2009
‘Schwarzh, Synthesegas I 50 m> . 10 200°
Rauxel Synthesegas II 1000 m3 10 200°
Ruhrbenzin  Synthesegas I 1900 ms 12 -, 208°
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quﬁfert fragt an, wie weit die Versuche ilber eine In-
aktiV1erung des ausgebrauchten Kontaktes innerhalb des Ofens
fortgeschritten sind. Vonseiten der Ruhrbenzin wird mitgeteilt,
daB auBer den schon besprochenen GroB- und Kleinversuchen kel-‘
ne weiteren in dieser Sache mehr durchgefithrt wurden. Rauxel !
hat auf Wunsch von Wintershall in letzter Zeit mehrere Inakti-
v1erungen vorgenommen. Es wurde mit einem Gemisch von 500 m3 N
Dampf und 150 m3 Luft bei 150° C begonnen. 'Der Sauerstoffge-
halt betrug hierbei rd. 3 %. Nach rd. 15 Stunden war die theo-
retisch notige Menge an Sauerstoff in den Ofen elngebracht.v,_
Dies zeigte sich auch deutlich an der Zunahme der Sauerstoff-
menge hach dem Kontakt. Der Kontakt war vollstandlg inaktlv s
und paraffinfrei. Ein groflerer Staubanfall als bei normalen
Entleerungen . wurde nicht beobachtet. Der nidchste Versuch spll
mit einem Gemisch von 700 m3 Dampf und 300 m3 Luft durchge- |
filhrt werden. -

| "Klein weist darauf hln, daB in Schwarzhelde ahnllche
Versuche durchgefuhrt wurden, wobei eine Beelnflussung der ,?
Losllchkelt des Cobalts und Thoriums festgestellt wurde. Dlese
Ausw1rkung der Kontakt1nakt1v1erung muB be1 weiteren Versuchen
besonders beachtet werden. | |

Kontaktzusammensetzung.

| Alberts mochte den schon auf der 1etzten Erfahrungs-._
'austausch51tzung elngebrachten Vorschlag, allgemein zu einem
2,5 digen Mischkontakt iberzugehen, heute nochmals zur Diskug-
sion stellen. Er bittet um Mitteilung der mit den Versuchs-i“
kontakten erzielten Ergebnlsse. . |

In Rauxel zeigten sich die 2,5 %-nontakte den 8,5 %—~
Kontakten vollsténdig gleichwertig. Das gleiche Ergebnis wur-
de bei der ‘Ruhrbenzin erhalten. Krupp konnte ebenfalls keine
Unterschiede zwischen den beiden Kontaktarten feststellen.
Essener Steinkohle hat 4 Stiick 2,5 %-Kontakte erhalten, doch :
zeigten sie beim Einfiillen einen iibernormalen Staubgehalt.
Sie wurden deshaldb noch nicht in Betrieb ‘genommen. Rheinpreuﬁen
- h#1% dle Versuchszelt fiir zu kurz, als daB heute schon allge-";
 mein zu dem 2,5 %-Kontakt ubergegangen werden- kbnnte. :




n~ e -

Braune weis?t darauf hin, daB als 7iel die allelnige |
Herstellung von reinem Magnesiumkontakt anzustreben ist. Er
verlangt daher, anstelle der Versuche mit 2,5 %-Mischkontakt
solche mit reinem Magne51umkontakt treten zu lassen, zumal dieg
. bisher mit reinem Magnesiumkontekt in Rauxel durchgefuhrten L
‘Versuche, vor allem in Bezug auf die Lebensdaue d die Regeé
neriernotwendigkeit, gunstlge ILrgebnisse: zelgtqgijgraune welstf
ferner darauf hin, daB eine glelchmaﬁlge Qualitédt bei der Her~ 
stellung der reinen Magnesiumkontekte in der Katorfabrlk nur 7
erreicht werden kenn, wenn mindestens 10 Ofenfullungen dleser |
Kontaktart in durchgehendem Betrieb hergestellt werden. Er
verlangt daher, da8 nicht nur Rauxel, sondern auch die anderen
Werke sich an den Versuchen mit reinem Magne31umkontakt beteia'
11gen, sodaB hierdurch die Untersuchungsergebnlsse auf bre1te~"
_re Basis gestellt sind. Alberts begruBt diese Entw1ck1ung und
schlégt vor, auf die Herstellung von weiteren 2,5 %-Kbntakten
zu verzichten, dafiir aber allgemein zur Erprobung des reinen |
 Magnesiumkontaktes tberzugehen. Grimme welst nochmals darauf
hin, daB neben der EntW1ck1ung der Katalysatoren auch Erfah—-
. rungen iiber die Fahrweise und ZW1schenregenerat10nen der Kbn-
takte gesammelt werden miissen und daB im Hinblick auf diese
Untersuchungen elne gleiohblelbende Kontaktzusammensetzung _
wiinschenswert 1st ‘Trotzdem erklért er sich bereit, fiir Rheln-
‘preuBen in néchster Zeit elnlge reine Magne31umkontakte 2u
iibernehmen, |
| Die Abnahme von reinen Magne91umkontakten in den MonaA
~ ten Ma1 und Juni 1939 wird von den einzelnen Werken wie folgt
'zugesagt

RhelnpreuBen
“Rauxel
Krupp

2 Ofenfiilllungen
Essener Steinkohle 4 n
'8

0

" -
Ruhrbenzin "

Schwarzheide P
Wintershall 0. "

Dlese 2ﬂ Ofenfiillungen werden von der Katorfabrik uber 
Ende Mai - Anfang Junl im durchgehenden Betrieb hergestellt.

‘ Kleln fragt an, wie sich Eirichkorn im Synthesebetrieb*
bewshrt habe. Nach Alberts hat es gegenﬁber dem Normalkorn L
kelne Vorteile erbracht, zumal trotz hoheren Cobaltgehaltes

\
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~ eine hohere Belastung nicht méglich waxr. Bei der Drucksynthese;
wurde mit Eirichkorn eine griBere Vergasung festgestellt. |
Auch bei der Entleerung haben sich keine Vorteile ergeben.

Gasreinigung, . . .

- Krupp hat den ersten Szebturm auBer Betrieb genommen.~
Bs wurde bei 30000 m3 Stundenbelastung eine 9 %ige Schwefel-
aufsdttigung der Masse erreicht, Wihrend des Betriebes war 7?H
eine Sauerstoffzugabe vor der Reinigung iiber 4 Tage nicht mbg-,
lich., Sofort trat Schwefelwasseratoffdurohbruoh auf, der erst )
nach Wiederzugabe von Sauerstoff zu beseitigen war, Der-Schwér
~ feldurchbruch nach dem ersten Turm betrug am Ende der Fahr-
zeit 0,5 g Schwefelwasserstoff und 0,6 g org;Schwefel/1OQm3¢
Die SchluBtemperatur des 1.Turmes am Eintritt war 320° ¢, am
Austritt des 2.Turmeés 200° C. Braune fragt an, ob Uiberall der
Y Turm der Feinrelnlgung mit hoherer Temperatur betrleben w1rd:
als der 2,Turm. Hierzu hat nur Schwarzheide Versuche mit ho--
herer Temperatur im 2,Turm gemacht, die_jedoch ohhe'EriOlgﬁ;’
waren. | ’

nggg macht darauf aufmerksem, daB dle Anforderungan
‘von Feinreinigungsmasse immer- noch stonelse und mit zu kurv»-
- zen Lleferfrlsten eingehen., Es sollen von Jetzt ab die monét-v'
lichen Anforderungen fruhzeitig der Ruhrchemle schrlftllch |
mltgetellt werden,

Uber den ElnfluB der KorngriBe der Felnrelnigungsmas- |
se auf die Reinigungswirkung liegen keine eindeutigen Erfah~ N
rungen vor, Auch hier wird, wie beim Synthesekatalysator,lder,i
Staubgehalt eine wesentliche Rolle spielen. |

Uber die Krelslaufregeneratlon der Grobrelnlgung 11e—
gen groBere Erfahrungen nur bei RheinpreuBen vor. Aber auch
hier hat sich erwiesen, daB die Kreislaufapparatur fiir ‘einen .

- regelmdfiigen Betrieb zu Kklein ausgalegt ist. Alle. Werke setf;
‘zen Sauerstoff in der Menge vor deyr Grobreinigung zu, daB

0,2 - 0,15 Vol.% im Gas vor der Feinreinigung nachweisbar ‘

~ sind. Rauxel mischt die ausgebrauchte Femnrelnigungamasse bia,
zu 20 % bei Neufiilllung der Grobreinigung dieser Reinigungs- -

masse zu. Die Auswirkung dieser Zumlsohung kann zahlenméﬁig

noch nicht festgelegt werden. | :
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o thter regt an, einen Austausch der Zusammenstellungen
von Ersatztellen, die bei den. elnzelnen Werken 1agern, vor-'-.
zunehmen. Gemeinsem 801l dann die Vervollstdndigung der Er-. .
- satzteillager iliberpruft werden. Diese Anregung . wird allgemeln
'-begruﬁt. Bls zum 15. Juni sind an Krupp Trelbstoffwerk Ersatz—
.tellllsten eznzusenden, d1e dort. gesichtet werden, sodaB bel‘
der n#dchsten ErfahrungsaustauschSLtzung elngehend dariiber ge-~
‘sprochen werden kann, - | 5 |
Ritter teilt. ferner mit, daB von Anllegern des Werkes :
‘Beschwerden uber Geruchsbelastlgung durch das Ruokkublwasser 
der Kondensatlon eingegangen sind. Vonseiten der Ruhrbenzin
wird darauf hlngeW1esen, daB der Sguregeruch in dlesem.Ruck-*i
kilhlwasser durch Zugabe von Lauge bis ‘moglichst nehe an den =
Nullpunkt heran weitgehend zuruckgedrangt werden . kann,

| Die nachste Erfahrungsaustauschsitzung Pindet Freitag,
den 14, Juli 1939 bei Chemlsche Nerke Essener Steinkohle 1n.

Bergkamen statt.

gez. PeiBt -
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~ RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT

Holten, den 10. Juli 1939.

}

Anlage I

zum Protokoll iiber die Erfahrungsaustauschsitzung vom 5.5.1939.

. Betr,: Datén uber die Entleerung von Kontaktiofen.

~

1.) Bericht Schwarzheide:

ba simtliche Kontakte vor der Entleerung aus dem Ofeh |
extrahiert werden und zwar zunichst noch bis zur Drstellung elner7
| GroBanlage mittels Dilsen, muB der Ofendeckel gegen einen solchen V
mit eingebauten busen ausgewechselt werden. Nach erfolgter Dﬁaen«j
extraktion findet durch (ffnen der Bodenklappen die Hauptent- :
leerung des Ofens statt. Das anschlieBende Durchstsokern der Ofen
findet nur zur Kontrolle und zur Beseltigung der bei friheren
Entleerungen an den Lamellen noch festgebrannten Kontaktresten ‘
statt. Bs folgt ein Durchblasen der Lemellen mittels PreSluft
von zunéichst 4 Atm, da ein hbherer Druck nicht zur Verfﬂgung f
steht. Nach der vollstandigen Entleerung des Ofens wird die Kldp-
penkontrolle vorgenommen, Redlerkigten gesaubert und der Ofen f
somit filllklar gemacht. i
92,5 % des gesamten entleerten Kbntaktgewichtes fallt bei
der Hauptentleerung durch Offnen der Bodenklappen und 1eichteﬂ
Klopfen am oberen Ofenflansch heraus. Durch Stéckern werden 1,376
entfernt. Die restlichen 6,2 % werden durch Blagen mittels PreB~,
luft aus dem Ofen entfernt. | ' '
- Zeitbedarf: - | / |
1. Auswechseln des Deckels . . . . . e o o o 6 8td. . .
2. DUsenextraktion o v « v v v 4 4 44 0. .12 M
3. Hauptentleerung . . . . « v v v v v v o . 6 ¥ )
4. Stockern . . .. . . .. C e e e e e e 12 " C
50 Blasen . . v v e v e e .15 LENS
| 51 5td.
‘Die. fur dlese Zzeit aufzuwendenden Arbeitsstundenl?_
betragen 252. ’ o
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,  Ubertrag: 51 Std.
6.»Klappenkohtrolle e e . . T
7. Redlerkiésten reinigen, anmontieren, den B

Ofen filllklar machen « « ¢« ¢ o » ¢ o & e "
8. Neufiillen des Ofens einschlieBlich Ver-
schrauben bis anfahrbereit « « « « « & 10 "
Insgesamt: - 81 Std.

| Arbeltszeltaufwand insgesamt 362 Arbeltsstunden.

Bei der Anwendung der destlllatlven Extraktlon und Aus-
blasen mlttels Prefluft von 20 atii wird die Entleerungszeit
elnSChlleBllch Blasen auf 21 Stunden mit 1nsgesamt 72 Arbe1ts~’?
stunder reduziert werden konnen. Dlnschlleﬁllch aller dbrlgen -
Arbelten, wie Klappenkontrolle, Redlerkasten anbauen, Elnfullen
neuer hontaktmasse, werden 1nsgesamt 43 Stunden mit elnem Ar— -
beltszeltaufwand von 162 Arbeltsstunden benotlgt.

2.) Berloht Ruhrben21n

"~ In dieser Aufstellung ist die gesamte Stlllstandszelt B
eines Vlererblocks von etwa 6 Tagen aufgeteilt in die elnzelnen
Arbeltsgange, die von Ofen zu Ofen ineinandergreifen.- '

1.) Betriebsstillstand filr einen Viererblock, - -

Dusenextraktlon einschl.Vorbereitungen . .- 16 Std._
TrOCKUNE « « « o o o o w0 e 0w e e .12 o
Entleerung einschl, Vorbereitungen . . . . 12 "
‘Nacharbeiten, Stochern, Blasenm . . + + « . 50 "
Reparaturen und Kontrolle . « ¢ « ¢ « ¢ 26 |
_Fﬁilen und Verschrauben . « « o o o o .o 10 " |
Anheizen und AnFahren .« o o o+ o o oooo. 12 "
- | | 138 Std.

2.) Lohnstunden der Arbeitskolonnen fiir einen'Viérerblock.

Diisenextraktion einschl. Vorbereitungen. . 40 std.
Entleerung einschl. Vorbereitungen . . . . 120 "
Nacharbeiten, Stochern, Blasen . . . . & . 400 "
Reparaturen und Kontrolle . . . « « . . . 125 ,"

, Fiillen und Verschrauben . . « « « ¢« ¢ o, 5"
760 Std.

."' 3.:"':’ |
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Die flir die einzelnen Operatlonen bei Entleerung der Syn—

theseofen erforderliche 4eitdauver 1st folgende (ifm Mlttel er-
"rechnet) o
1. Hydrieren vor der SchluBextraktlon e e e 5-Std;
24 SohluBextraktion I N A TP AR

3. Trocknen mit H, n.d. SchluBextraktion . . . ./’ 7

‘4. Kiibel einsetzen, Redlerkasten einfahren, e
Klappe 6ffnen, Entleeren und Deckel abnehmen 4 v

5. Ofen nachreinigen durch Blasen und Stochern 20 ¢
—6. Fu.llen deS OfenS o o L s & o o ¢ o .. 4 "

Gesamtzelt | 47 Std.

Zu den vorgenannten Operatlonen sind folgende Lohnatun-
den erforderlich: | | |
1. Entleeren und Fillen . . . . . . . . .+« . 180 Std,

2. Blasen und Stochern . . ., . ... ... . 108 "
3. Nachsehen und 'berholen des Ofens . . . . .. -95w"'

Summe ; 297 Std.

4.) Berlcht Rauxel :

Vom 27, Jen. - 26. Pebr. 1939 wurden von der Fiill- und |
Entleerungskolonne (10 - 12 Mann) 3250 Stunden verfahren,
fiir Reparaturen S v e e e e e e 70 " |
insgesambt . . . . . . 0. .. . 3320 Stunden.

Wehrend dieser Zeit wurden 13 Kontakte gewechselt., Hieraus er-
geben sich 255 Arbeltsstunden je Kontaktwechsel. L <

Die Arbeitsstunden teilen sich wie folgt auf; -
Setzen und Ziehen von Steckscheiben . . . . . . . . 10 Std.
Vorbereiten blS zum Beglnn der .Entleerung C e e e 3% v
Entleeren . . ., . . . . . ee ot e e v e e e e w35 =100 |
Vorbereiten des sauberen Ofens zum Piillen . P L
Pdllen w00 P [« I
SchlieBen des Ofens e s e e e e e e + e 20" =
Kranfihrer . . . . . . v v v v vt ) "

Aufraumungsarbelten,_laufendes Nachziehen der Dek- -
kel, Abdlchten der Flanschen usw, . . , ., , ., e s+ . __3 "

Ubertrag 175 - 240

- 4.-.:

-
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| Ubertrag 175 - 240
Befdrderung von Behdltern, Pertlgmachen der Kil--.. -

bel, Umfiillen von gebrauchter Kontakimasse und L
andere Arbelten o e s e e e e e e e e e e e e o s 35 5tde

| Reparaturen T T 5 ‘"-f¢; 

o

L R R 215 - 280

| Betriebsunterbrechung eines Ofens wéhrend.des;KQntaktwechééls;!

Extraktion mit 2 m/h Extraktlonsmlttel e e .. 10 Std.
Trocknen mit 1000 m3/h Sy-Gas 2 « v ¢ 40 4 e o0 10 L

Kaltfahren des OFens . « o v o ¢ s o o 0 s o o o 1 =2
ENGLEETEN « + + v o o s o o o o s v o a ww o s  T=8
FULLEN « « v ¢ ¢ v v o v v v o oo v s 5=6
HOCHNEAZEN v « v v v v v v v v e e e e e e e 3= 4

Ofen war ohne Synthesegas

36 - 40 Std,



