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Kontaktfragen: .

Laube berichtet liber die Kontaktlleferungen Im
Monat Juni ist die Katorfabrlk in ihren ILieferungen gegen-
iiber der angeforderten Menge im Riickstand geblieben, der
grosstenteils auf den Mangel en Kiibeln und Fahrgestellen
guriickzufithren ist. Dieser Mangel wurde vor allem durch
Riicklieferung von Kontakten mit hohem Paraffingehalt ver-
ursacht, da in der Intparaffinierungsabteilung der Kontakt-
fabfik,zeitweise big zu 20 Kiibel zur Aufrechterhaltung
eines geregelten Betriebes bereitstehen miissen. Im Monat
Juli ist eine Besserung der Liefermdglichkeit, bedingt
durch rascheren Umlauf der Kiibel, zu erwarten. Trotzdem
konnen aber die angefordérten’lSQ Ofenfiillungen nicht voll
ausgéliefert werden. In der folgenden Aufstellung sind die
urgpriinglich geltenden Bestellzahlen den auf der Sitzung
vereinbarten Lieferungen gegeniibergestellt: |

Werk . bisher . - im Juli in Klein-
\ bestellt  zu liefern kilbeln,
‘Rauxel 10 10 10
Rheinpreussen 14 14 -
Ruhrbenzin | 26 | 24 B -
Krupp - 24 20 20
- Wintershall 40 a 36 36
Essener Benzin - | - -
Hoesch - 16 o 12 12 7
Schaffgotsch | 16 6 6 |

Insgesamt werden &lso im, Monat Juli 122 Ofenfiillun-
gen geliefert, hiervon 84 Ofenfullungen in Kleinkiibeln,
Da bis heute 28 Fiillungen in Kleinkiibeln zur Ablleferung
gelangten, miissen in der Zeit wvom 15. bis 31. Jull noch
56 -Kleinkiibel-Fiillungen geliefert werden. Ob dlese Menge
- mit pen vorhandenen Mitteln transportiert werden kann, ist
jfraglich. | ’

rupp schafft sich einen Lastzug an, mit dem 2 x 4
kleine Kubel zu transportieren sind. Fir den Transport von
Grosskubeln kommt dieser Laotzug nicht in Frage Weiterhin
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wird darauf aufmerksam gemacht, dass die kleinen Kubel nlcht
zum RucktranSporba“svebrauchter Kontaktmasse verwendet wer—
den diirfen, da sie vor Verunrélnlgungen vor allem paraffini-
scher Art infolge ihrer schlechten Re1n1gungsmogllchke1t ge-
schiitzt werden miissen. Von Rauxel wird darauf hingewiesen, |
dass sich ein Reservebunker, der 2-3 Ofenfiillungen aufzuneh-
men vermag, filr den Betrieb als ausserordentlich praktisch
erwiesen hat., Fir die Riicklieferung ausgebrauchter Kontakt-
massen wird von den Werken, die ihre Neufiillung in Kleinkii-
beln beziehen, folgender Bedarf an Grosskiibeln fiir den Monat
Juli 1939 angemeldet:

Wintershall ' 12 Grosskubel
Krupp | 18 L
‘Rauxel 6 W

Die Katorfabrik Ruhrchemie verfiigt augenblicklich iiber

43 Grosskiibel und 8 Fahrgestelle, 1 Fahrgestell befindet
sich im Reichsbahnausbesserungswerk. Von den 1nsgesamt vor-
handenen 9 Fahrgestellen missen bis Ende August nach Mit-
tellung Miiller-TLucanus 4 Stlick an die Brabag zuruckgellefert
sein,

Kriger weist noch einmal darauf hin, dass Winters-
hall eine volle Kontektbelieferung erwartet, da die Gaskapa-
zitdt des Werkes ausgenutzt werden muss.

| Kontakte, die bis zu 10 % Paraffin enthalten, kbn-
nen nach kurzer Ausdidmpfung direkt in Losung gegeben werden,
Da die Entparafflnierung der Kontakte mit hoherem Paraffin-
. gehalt in der Katorfabrik bedeutend mehr Arbeit und Aufwand
erfordern, schldgt Alberts vor, dass die hierdurch entstehen-
den Mehrkosten ellein von den Werken zu tragen sind, die
ausgebrauchte Kontakte mit einem Paraffingehalt von iiber 10%
zurlickgeben. Diese zusitzlichen Kosten werden aus der Zeit
" von Januar bis Juli 1939 augenblicklich ermittelt und den
einzelnen Werken innerhalb einer Woche schriftlich mitge-
teilt. Einer rohen Schéfzung nach werden sie zwischen RM 200
und 300/Ofénfﬁ11ung liegen, Dieser Vorschlag wird allgemein
angenommen, Die kostenregelung tritt erst ab 15, September
39. in Kraft. Krupp wird b1s zur. Inbetrlebsetzung der Ex-
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traktionsanlage pafaffinhalbige Kontakte zuriickliefern.

Da die Entnahme einer Durchschnittsprobe aus ausgebrauohtem
Kontakt schwlerlg ist, wird fiir die Parafflnbestlmmung eine
Toleranz von 10 ¢ festgesetzt.

Roelen érstattet'ﬁber eine neue Kontaktwiederbele- :
bungsart Bericht, der im folgenden wortlich wiedergegeben
ist:

Es 1st bereits bekannt, dass sich in der Katalysator-

masse Kohlenstoff abscheidet wenn die Reaktlonstempera— :
tur erheblich lber die normale Synthesetemperatur hinaus-
steigt, sowie dass dadurch die Masse unbrauchbar wird.

Wir haben nun schon im Jahre 1935 gefunden, dass auch bei
normalem Syntheoegang als Folge einer geringen Nebenreak-
tion vermutlich regelmissig kleine Mengen Kohlenstoff
abgeschieden werden. Spiter wurde diese Beobdchtung an .
Modellversuchen quantitativ verfolgt. Dabei wurde gefun-
den, dass bereits ausserordentlich g~ inge Kohlenstoff-
mengen, welche durch kiinstliche Kohlung in die Katalysatox—
masse elngelagert wurden, imstande sind, die katalyti- '
sche Wirksamkelt stark horabzusetzen.

Wir haben anschliessend versucht, derartige kiinstlich
gekohlte Katalysatoren wieder zu‘entkohlen. Dabei wurde
gefunden, dass man den kiinstlich eingelagerten Kohlen-
stoff mittels WasserstoffAunter solchen Bedingungen in
Methan iiberfithren und damit austragen kann, unter welchen-
die Kg ctalysatormasse nicht oder nicht nennenswert geschi-
digt wird. Die Untersuchung der katalytischen Wirksamkeit
ergab, dass durch kinstliche Kohlung inaktivierte Kataly-
- satoren nach der Entkohlung Wleder aktiv waren.

Wenn nun'bei der normalen Synthese aus Nebenreaktion
4kohlenstoffabsche1dung eintritt, wenn liese Kohlenstoff-
~abscheidung den Kﬁtalysator schidigt und wenn elngelager- |
ter Xohlenstoff wieder entfernt werden kann, so entstand
die Frage, ob etwa ausgebrauchte Katalysatoren durch eine
ghnliche Behandlung mit Vasserstoff mleder‘belebt werden
konnten. Hieriiber wurden zahlreiche Versuche auSgefﬁhrt,..
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-welche lange Zeit hindurch erfolglos blieben. Schliessllch
gelang jedoch die Wiederbelebung ausgebrauchter Katal ysa-
toren, 1nobesondere mlt den neuen magnesiumhaltigen Kataly-

satoren.

Wir haben also Katalysatoren welche im Laboratorium

 4-5 Monate in Betrieb waren, ohne sie aus dem Rohr zu neh--
‘men, zundchst wie ubllch entparaffiniert und denn in geelgné-
ter Weise mit Wassersto ff behandelt und dadurch w1ederbe1ebt

Bei den Modellversn*hen wurde zwar der Kohlenstoff be-
sonders veachtet. Wir wollen jedoch nicht behaupten, dass bei
der trockenen Regeneration mittels Wasserstoff nur Kohlen- .
stoff ausvetragen wird, sondern vielmehr, dass allgemeln |
organische und anorganische, mit Wasserstoff fluchtlge Stof-"
fe aus Nebenreaktionen W1eder entfernt werden,

Wir haben weiterhin die Versuche ausgedehnt auf solche
Latalysatoren welche im Grossbetrleb benutzt worden waren,
und auch deamit Erfolg gehabt |

Nach der trockenen Regeneratlon zeigen dle w1ederbelebten
Katalysatoren bel der {iblichen Priifung keinen Unterschled 'i
gegeniiber frisch hergestellten Katalysatoren. Sle ergeben
anschliessend | axch wieder mehrmonat;lche Lauf-
.zeiten, Im glinstigsten Falle haben wir also Wleder die volle
Akthltét frisch hergestellter Katalysatoren errexht.

Elr haben dann solche, berelits elnmal trocken regenerlarte
Katalysatoren nach Ablauf der zweiten, mehrmonatlichen o
Betriebsperiode erneut trocken regeneriert und demit erneut
wieder eine hohe Axtivithit hergestellt, Dies haben wir bis
jetzt bei ein und demselben Katalysator dreimal ausfuhren
wonmen und damit eine Lsufzeit von iiber 14 000 Stunden -
‘erreicht, ohne dass wir das Ende seiner Lebensdauer erreicht

haben,
‘“amlt ist also nachgewiesen, dass es mbglich ist, bisher
als ausgebraucht betrachtete Massen auf trockenem Wege so o

wiederzubeleben, dass man Teufzeiten von weit uber einem
Jahr erreicht, Unser 1ingstlaufender Katalysator hat Jetzt
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eine Lebensdauer von iiber 2 Jahren erreicht allerdings
in der ersten Periode vor Kenntnis der Trockenregenera—
tion nicht immer mlt vollem Umsatz,

Schllessllch ist es uns in allerletzter geit auch ge-
lungen, solche Latalysatoren suf trockenem Wege wieder-
zubeleben, welche vorher durch schonende oxydatlon in-
aktiviert worden waren. S0 z.B. konnten wir eine Probe
einer in Rauxel in Betrleb inaktivierten Kitbelfiillung
auf trockenem Vege w1ederbe1eben.,‘

Wir haben diese Ergebnisse nicht frither mltgetellt
weil bei den nunmehr sehr 1angen Taufzeiten ausseror-
dentlich lange Beobachtungszeiten notig sind, ehe ein

sicheres Urteil lber die Ergebnlsse gewonnen werden
vkann Diese langen Beobachtungszelten werden auch wei-
terhin die Hauptschwlerlgkelt bei den Versuchen zur
Aufflndung der ginstigsten Bedingungen blelben da wir
zur Feststellung des Erfolgs nach wie vor suf die dlrek—
te katalytlsche Priifung engewiesen sind.

Wir beginnen jetzt mit der Durchfuhrung dieser Versuche

im grossen und hoffen, im Laufe des ndchsten halben

Jahres einige Kiibelfiillungen von trocken regenermerter
Masse herstellen zu konnen. |

Wir machen diese Mlttellungen zundchst mit allem Vor~ e
behalt ninsichtlich der technischen Anwendbarkelt.

Alberts macht darauf aufmerlksam, dass durch diese Art der
 gwischenbelebung eine Senkung der Kontaktkosten in der Kutor—v
fabrik eintreten wirde, jedoch wegen der bleibenden Kapital— |
kosten nur in beschrinktem Umfange, Weit. gdnstlger wiirde
sich die trockene Regeneration bel einem Anlage-Neubau aus=
wirken, da dann der Syntheseofen fiir diese Art der Regenera~ :
tion evtl. gebaut werden konnte. Die Anfrage Ritters' s, |
ob bei der trockenen Regeneration die gleichen Anforderungen'
an den Wasserstoff zu stcllen sind wie be1 der Reduktlon |
bezw. Zw1uchenbelebuno, werden begaht

 Alberts fasst noch einmal zusammen, dass als Kon--.
taktschadlgungsfaktoren heute 1) Paraffin, 2) Kohlenstoff-v
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und endere nichtparaffinische Abscheidungen, 3) Schwefel
angesehen werden miissen, Paraffin ist weltgehendst durch Ex-
traktion zu entfernen. Die Kohlenstoffabscheidung bezw," dle
_Abucheldungen nichtparaffinischer Art sind durch die Trocken-
regeneration zu beheben, Es bleibt also noch ubrig, d1e | "
'Schwefelrelnlgung des Gases bei den einzelnen Werken so sorg-
faltig zu betrelben dass auch von dieser Seite keine Beeln—
flussung der Akt1v1tat erfolgen kann.

- Im nidhsten halben Jahr sollen ausgebrauchte Kon— .
- taktmassen aus verschledenen Werken trocken regenerlert wer- |
- den, sodass an e1n1gen Grossofenfiillungen die bisher im Labor;
crzielten Erfolge reproduziert werden kénnen. Dazu ist aber
notwendig, dass weitere Versuche iiber die gelingende Oxyda-< .
tion des ausgebrauchten Kontaktes nach der Entparafflnlerung
angestellt werden, Da die Trockenregeneratlon vorerst ausser—
haldb des Kontaktofens vorgenommen werden muss, ist dlese
Vorbehandlung des' Kontaktes notwendlg Rauxel hat solche
Oxydationen versuchsweise schon durchgefuhrt v, Holt macht
 folgende Angaben:

Zunichst seien im Laboratorium Vorversuche mit Luft- "‘n_
Stickstoffgemischen gemacht worden., Danach'seien'die Veréft
suche im Grossbetrieb aufgenommen worden, Alle nachfolgen—
den Angaben beziehen gich auf 8*5 Magn931um-Thor1um- -
Mischkontakte,

Diejenige Ofenfullung, welche sich nachher in der Kator-~“
- fabrik beim Aufldsen sehr gutartig verhielt und von we1- 

cher auch eine probe im Laeboratorium trocken regenerlert,q

werden konnte, wurde auf folgende Weise inaktiviert"‘

-a) Zuerst wurde extrahiert. Die Temperatur betrug zu-‘;‘
nichst 170° und zum Schluss 220°. Etwa 10 Stunden 1angl
wurden 1.8 bis 2 cbm/Stunde einer Fraktion 170-220°
durch die Mgsse geschickt, Insgesamt also 18-20 cbm._af~

- b) pann wuqde mit Gas gctrocknet Begznnend bei 160o .
wurde nach 3-4 Stunden 200° erreicht. Etwa 10 Stunden |
leng wurde Synthesegas IT mit etwa 18 % co durch die

‘Masse geschickt,
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c) Denn wurde der Ofen abgeschaltet Die Leitungen wurden

‘abgeblendet, An dem unteren Auslass wurde ein Metall— |

- schlauch angebracht, welcher ins Freie filhrte. In die

~ beiden oben befindlichen 80-iger Stutzen wurden eine
f 50er Dampfleitung und éine_80er;Luft1eitung eingefithrt.

In jeder dieser Leitungen befand sich. ein Staurand Der
Dampf war liberhitzt und hatte eine Temperatur von uber

©220°, In der Stunde vurden 700 cbm Dampf und 300 cbm

Luft durchgeschickt, sodass in dem Gemisch etwa 3-4 %
Sauerstoff enthalten waren,

In dem austretenden Gas war zunachst keln Sauerstoff ent- 3
halten, Dies wurde Jede Stunde gepruft Nach Beendigung
der Inakt1v1erung bricht denn der Sauerstoff ‘schnell durch{

und erreicht im wasserdampffrelen Austr1ttsgas bald 17%._;'

Eine BerechnunL der aufgenommenen Sauerstoffmengen ergab
dass ungefidhr diejenige Menge verbraucht worden war wel-

"che notig ist, um bei einem Reduktlonswert von ca. SP%

,alles Kobaltmotall in Oxyd iiberzufijhren. -

Dlese Inakt1v1erung dauerte etwa 12 bis 14 Stunden., Wah-Af
rend der Dauor der Sauorstoffaufnahme betrug die Dampfbll-:

~ dung 300 bis 400 kg/Stunde, eine Menge, welche ungefahr i

der Hdlfte des verbrauchten Dampfes entspricht Die Tem-‘;V

‘peratur wihrend der Inakt1v1erung lag zwischen 150 und
-2000. Wahrscheinlich kenn man auch grossere Dampf-Luft- L

mengen durchschicken, ohne dass eine unzul#dssig hohe Tem-
peraturstemgeruanoder Dampfbildung eintritt.

“um Schluss wurde zwei Stunden lang'hur'Luff'allein'durch

~ die Masse geblasen, nachdem vorher der Sauerstoffgehalt

im Endgas 17¢% betrug,

Spatere Versuche mit anderen Ofenfullungen hatten |

vor allem das 51@1 die Zeiten abzukﬁrzen Es wurde dcher g
bei hoherer Temperatur gearbeitet sowie mlt grosseren Luft;f

mengen und ausserdem wurde versucht, d1e Inakt1v1erung abzu~:f
.brechen vor JJurchbrlmh des Paucrstoffes, Es hat sich jedoch :
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gezeigt, dass man zur vollsténdigen_Inaktivierung 5¢:*
lange oxydieren muss, bis der volle Sauerstbffgehalt'f
im Endgas erschelnt  ' _w.-' : o - .

Bei einem anderen Versuch wurde nur mlt Dampf oxy-
~diert. IR | | o
Ls wurde betont, dass dié'oben,ausfﬁhrlioh'beschrié?
bene Ofenfiillung beim Entleeren nur eine geringe Staub-
bildung zeigte, wihrend die bei den spdteren Versuchen
- scﬁarf'oxydiertén Massen beim'Entleeren.grassere"Staub-
‘blldung zelgten |

. Als zweckmaus1gste, aber experlmentell blsher noch
- nicht verwirklichte Arbeltswelse wurde von v.Holt vor-
geschlagen: - , - - o -
Unmlttelbar nach Beendigung der Extraktlon wird damlt{
‘begonnen, Dempf durch die Masse zu leiten. Sobald das‘
01 geniligend weit ausgetrleben 1st beglnnt man mlt
- dem Luftzusatz doch ist fur dlese Art der Durchfuhrung
eine elgene Kondensatlonsanlage notlg, da das Dampf—vA.
- Tuft-01- Gemlsch nlcht dem- Endgas der Synthese zugege-;
ben werden kann. ‘ o
Alles lisst’ darauf schllessen dass sowohl die Extrak— |
tion als auch die Trocknung und Inakt1v1erung schlchten-
weise von oben nach unten fortschrelten Diesen Umstand’j
wird man mogllcherwelse Zur Abkurzung der Zeiten aus-a |
nutzen konnen derart, dass man durch vor51cht1gen
Luftzusatz in den oberen Schlchten mit der 0xydat10n
schon beginnt, wdhrend in den unteren Tellen noch dle
" letzten Olreste ausgetrlebcn werden.

Mit geeigneten Dlnrlchtungen aurften d1e Trocknungﬁ
und Inaktivierung von Beendigung der Extraktlon an 13‘_7
‘etwa 10 Stunden bewdltigt werden konnen

Erfaﬁrungen mit Magnesiumkontakt' o o | 5\*

V. Holt berlchtet, dass von den 8 relnen Mugne51um~,}
kontakten 5 Stiick, ‘die in der ersten Stufe laufen, die glei .
- che Akt1v1tat und Umsetzung zeigen w1e andere normwle Kon~:pjf
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takte. Wie bekannt muss die Temperatur vor81chtig gestel-?n"
~ gert werden, Die Endtemperatur ist nicht hiher als d1e der -
Mlschkontakte, doch wird sie schneller erreicht. Die Laufzelt'
¥ann heute mit 3-3Y2 Monate angegeben werden, Hlerbei igt |
eine Wiederbelebung durch Wasserstoffbehandlung oder Ex- f
trektion nicht notwendig, Nach dieser Laufzeit angewandt,
~ hatten beide Wiederbelebungsarten keinen Erfolg. Nach 4 Mo-
naten Laufzeit zeigte ein reiner Magne51umkontakt der nicht

“extrahiert war, einen Paraffingehalt von 12 %
\

Fiir Rheinpreussen berichtet Strilven, dess uber die
reinen Magneeiumkontakte ein definitj&es Urteil aufgrund der
zu kurzen Laufzeit noch nicht ebgegeben werden kann, doch_
gseien grundsdtzlich mit dieser Kontaktart keine Schwierig-
 keiten aufgetreten. Bei der Ruhrbenzin laufen die reinen
Magnesiumkontakte normel, aber aus betrieblichen Griinden
in der 2, Stufe, Bei Krupp verhalten sich diese Kontakte
~ in der 1. und 2, Stufe ebenfalls normal, doch wurde ein Aus-
reiBer beobachtet dessen schlechte Aktivitdt aber auf einen
Defekt am Kubelverschlusv guriickgefiihrt werden kann. Beim
Einfahren wurde keine besondere Methanbildung beobachteﬁ,

Nach rd. 800 Betriebsstunden sind 191% erreicht, ‘Bei

‘Bssener Steinkohle bereltete die Inbetriebnahme, da sie 1n

der 1, Stufe erfolgen musste, grossere SchW1er1gke1ten.. |
Uber 10 Tage hinaus wurde bei Temperaturen bis 2zu 179°C eine”
erhohte Methanblldung festgestellt. Die 2zu Vlererblocken f |
verelnlgten Ofen konnten nur einzeln in Betrleb genommen f |
werden, Beim Anfahren in der 2. Stufe haben sich kelne SChW1e-:
“rigkeiten ergeben, Dem Vorschlag, die Versuche mlt relnem :
Magnesiumkontakt fortzusetzen, wird allgemein zugestimmt,
Folgende Abnahmen reinen Magne81umkontaktes wurden von den
einzelnen Werken zugesagt.

Wintershall Ofenfiillungen
Rheinpreussen " |
Rauxel -
Krup g
Ess, telnkohle |

.Ruhrbenzin

OB N

| Diese:zehlen gelten fiir August und September 1939, Die
-11 -
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Lleferung soll uber Enge bezw Anfang der Monate erfolgen
sodass im durchgehenden Betrlob eine mogllchst grosse Anzahl
reiner Magnesiumkontakte hergthellt werden kann |

Auf die Anfrage Alberts, ob von Sozten Schwarzhelde :
~etwas iiber den Vergleich zw1schen reinem Thorlum- und |
Mischkontakt ausgesagzt werden kann, berichtet Muller—Lucanus,;
dass beide Anlagen mit. beiden Kontaktdrten im Verhaltnis 1: 1
laufen »doch dess der Mischkontakt weiterhin weniger oft
hydriert werden muss und dass die Dndaktlvitat der belden ,
Kontektarten die gleiche ist bei gleicher lLaufzeit, die fir
‘beide Kontakte programmissig festgelegt ist. ‘Aus diesem Grun-f
de kann auch iiber die Lebensdauer-Unterschlede zurzeit nichtsh
mitgeteilt werden, ‘ | I

Ein Versuch mit Eirichkorn (Mlschkontakt normaler -
Zusammensetzung) wurde nit 2 Ofenfullun«en ebenfalls in
Schwarzheide durchgefithrt. Obwohl je 1300 kg Cobalt mit
4250 kg Kontaktmasse in die . Ufen eingebracht wurden, ist
nur eine Belastung mit 1100 m3/Stunde méglich, Bei 82, %
| CO—Aufarbeltung werden nur 100 g fliissige Produkte + Gasol
pro m3 Idealgas erhalten d.h. die Bildung von gasformigen |
Reaktionsprodukten ist sehr stark. Nach der gasanalytlschen |
Uberwachung entstehen Methan und Kohlensaure 1n fast glel-x )
chen Anteilen. Man glaubt, diese Kontaktart bel nledrlgeren
Temperaturen fahren zu miissen. chser Versuch ist im Gange
Eine hohe Blldung gasformiger Produkte wurde mlt der glel-
chen Kontaktart auch bei der Ruhrbenzin festge tollt |
2 Ofenfullungen mit Elrlchkorn bei Rhelnprequen 1elsten auch‘

nicht das, was ihrem Co-Gehzlt entspricht. Auf den CO-Umsatz_'
- berechnet, sind dle Ubersohusse an Cobaltmetall unw1rksam. "

10

v.Holt fragt an, ob Versuche iiber Vermlnderung des .
Cobaltgehaltes im Kontakt durchgefilhrt sind. Roelen begaht
lies und verweist auf seinen Berlcht an}assllch der Erfahrupgs-
austauschsitzung vom 5. Mai 1938 Die uugenbllckllch gewahl e
Kontaktzusammensetzung ist die eXperlmenteli ermittels gun~'vi“
stigste, die bei der heutigen Herstellung und,den heutlgen.,::
Trigermaterialien érlangt werden kann, Anschliessend beriche
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tet Roelen Uber die Fortschritte in der Versorgung mit guter
und gleichmissiger Kieselgur, | | -

- Gasreinigung: - 8 S A 

Laube macht darauf aufmerksam dass die Felnrelnlger-
masse-Fabrlk fity eine monatliche ILeistung von 700 1 ausge-.
baut ist. Diese Leistung reicht gut aus, um den laufenden
Bedarf des Synthesebetriebes zu decken; augenbllcklich sind
~ aber so grosse Bestellungen neuer Werke erfolgt, dass die Er-
zeugung nicht folgen kann, So hat Schaffgotsch 600 % und
Wintershall 300 t Feinreinigermasse angefordert Nach ein- -
gehender Aussprache wird folgende Zwischenregelung errelcht

Schaffgotsch erhilt bis zum 15. August von Schwarzhelde
150 t Feinreinigermasse. Diese Menge reicht aus, um die
fiir die Inbetriebnehme des Werkes erforderlichen Reserven
" zu haben. Um Wintershall zu helfen, verzichtet Essener
| Steinkohle»aqudie LieferUng von~100 t bis zum 15. August,
Ebenso verlingert Hoesch die Lieferfrist fiir 100 t vom
20, Juli auf den 1. August Rauxel tritt 10 % seiner 1au~

fenden Anforderungen an Wintershall ab

x) S.Seite_13,
| Als einziges Werk fihrt Rauxel die ausgebrauchte

Peinreinigermasse einer weiteren Verwendung zu, Der Grobrel-
nigermasse werden 25-30 % alte Feinreinigermasse zugemischt
ohne dass ein schlechterer erkungsgrad festgestellt worden
wire, Der Bedarf an Grobreinigermasse xonnte so um 5-10 % -
gesenkt werden bezw. werden heute zur Relnzgung von 1000 m3
Gas 5 kg Masse gegenuber friiner 8 kg gebraucht

_glgg berichtet iiber die Schwefelwasserstoff-Schw1e-
f rlgkelten in Holten, In den Kihlern der Konvertierung tritt |
~ eine Neublldung von Schwefelwasserstoff auf, obwohl das Gas .
beim Blntrltt in die Kithler nur einen gerzngen oder uberhaupti}
keinen Schwefelgehalt aufweist, Nach den bis jetzt durchge—'
- fiihrten Untersuchungen muss der SO4-Gehalt des Ruckk&hlwassers
als Quelle fiir den Schwefelwasserstoff angesehen werden. Es '
ist bis jetzt noch nicht aufgeklért, wie dlese Reduktlon |

von SO4 in Schwefelwasserstoff unter den Bedingungen der Kon—.
. [ : ‘ - 1% -
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vertgaskﬁhlér'vor sich gehén konnte, Die gleiche Ersbhéi—
nung, nur in geringerem Ausmasse, wird auch im Wassergas-

- kithler vor der Kompression beobachtet, Die Vermutung einer

bakteriellen Einwirkung wird durch Angaben von Braune uber B

_ahnllche Beobachtungen bestarkt

Alberts halt es fir. erforderlich, dass iiber Grob-
und Felnrelnlner-Fragen eine- Besprechung stattfindet, an. der ~

~lediglich die betreffenden Sachbearbeiter teilnehmen, Von

den elnzelnen ‘Werken werden hlerzu folgende Herren genannt:

—

fur Rauxel | von Holt
Rheinpreussen.  Striiven -
" PBss.Steinkohle Gabriel
" Krupp | - Ruffler
"  Schwarzheide Muller-Lucanus od. Braune
" Hoesch = Neugebauer
" Ruhrbenzin Neweling
n , . .
| v intershall) werden noch benannt,

" Schaffgotsch

Diese Kommission tritt am 4. August in Holten zusammen. ,

Die ndchste Erfdhrungsaustauschsitzung flndet an 29 9 39
“bei Hoesch, Dortmund, statt.

gez.'FéiBt |

Alberts bittet die Werke, bis zum 20, Juli der Ruhrchemie

die monatlichen Anforderungen an Felnrelnlgermasse bei Voll-

betrieb ihres Werkes schrlftllch aufzugeben, da alle Betei~
ligten die Sicherheit haben miissen, dass sie ihren Bedarf

‘auch gellefert erhal ten.



