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iiber die Erfahrungsaustauschsitzung im Ilomberg am 6.,Januar 1939.
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Alberts schligt vor, zuerst einen Bericht iber den Tank-
brand in HoltenAentgegenzunehmen und danach in die iiblichen Be-
sprechungen einzutreten, | N |

Biermann berichtet iliber den Tankbrand wie folgt: Der

Taﬁkinhalt bestand aus einem stark paraffihhaltigen Synthese-
produkt, dessen Siedebgginn zwischen 250 und 260°C liegt und von
dem 29 % bis 300°C und 60 % bis 360°C Uberdestillicren, Der Flamm-
punkt ist mit 110°C ermittélt, der Stockpunkt mit 51°¢, Der Tank-
inhalt wurde, wie iiblich, zu einem kleinen Teil innerhalb einer?®
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GlOOke auf 40 - 50°C aufgeheizt und umgepumpt. Die geoamte Tank-
anlage wurde dauernd pbeaufsichtigt und war auch am Brandtage
ordnungsgemaB csfahren worden. Uber die: Brand- bzw. Txplosions-
ursache kann bis heute kelne eindeutige Erklidrung abgegeben wer-
den Mit der solort eingesetzten MLnlmax—ochaumloschanlage konnte
deshalb nichts erreicht werden, weil die gchaumzuleitung aulen

am Tank bei der Explosion abgerissen und S0 eine Aufgabe von -
Schaum in den Tank nicht mehr mdglich war. Bei der ungiinstigen
Wlndrlchtung und Windstdrke war es besonders W1oht1g, den in der

| ‘néchsten Grube beflndllchen Ben21ntank zu schiitzen. Uber dlese
Slcherungs- und LosohmaBnahmen wird elngehend gesprochen. s
braucht nur erwihnt zu werden da8 durch Einsatz von genugend \
groBen Schaummengen der Brand nach 27 Stunden geloscht werden
konnte - SR

) Auf Anfrage wird mltgetellt daB die Ausrustung des Tanks
ﬂ mlt Slcnerheltsventllen und deren wlrken den Normen entsprochen
haben Die Tankkonstruktlon selbst war keine normale da dleser

- pank friher fiir anderc Zwecke vorgesehen war. Fr besaB eine
Mlttexgaule und 6 Deckenstutzen Tinen Innenanstrlch besal der Tank
‘nicht. Man hoff@, nach Dntleerung des 'I.‘anks und elngehQnder Un-

~ tersuchung néhere Erhlarungen geben zu konnen. . |
'~ 8chuff's Bericht, der im folgenden wortllch W1edergegeben
1st wird entgegengenommen, ‘

Der Anteil der Mlschkontakte betrigt selt November 1938
bei Rheinpreussen, Rauxel, Ruhrben21n u. Krupp 100 % ein-
schlieflich der reinen Mdgne91umkontakte und bei Brabag-

Schwarzhelde etwa 50 %.
" Die zur Intleerung und Siuberung angcwandeten Mittel

geben bei mechanisch in Ordnung pefindlichen Ofen heute !
die Gewdhr,. daB sich die Akt1v1tat der Kontakte weltgehen“/ &

auswirken kann, L
, In den letzten 7 Monaten enthdlt die normale Mlsch-q

" Yontaktproduktion nur noch 5 % ThO, neben 8 % Mgo bezogen
guf Kobalt. Diese Kontaktart nat sich bewshrt.

Gleichzelitig sind die Betriebsversuche mlt Mlsch- R
kontakten, die nur 2,5 % ThO, enthalten, mit reinen Mg—'* L1f
Kontekten und sogen. ‘Eirichkorn fortgesetzt worden die
Erfahrungen mit diesen Kontakten sollen kurz dargestellt L
werden. | R
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Wie schon mehrfach be1 Austausoh81tzungen von der
RCH erwahnt wurde, wirkt s1oh nach Leborversuchen ein
Jusatz von etwa 2 ' D % ThO2 giinstig aus. | B
Rauxel teilte auf der letzten Sitzung mit, daB dlese |
- Kontakte gut gsind und sich hinsichtlich 1hrer Fahrwelse -
zw1schen den Mischkontakt mit 5 % ThO2 und den reinen Mg—
-Kontakt einordnen, Weitere 2 Kontakte dieser Art, die im
November in Stufe II elngesetzt wurden, ‘haben kein Sonder- :
verhalten gezelgt o

Rhelnpreussen hat voncbn 4 im September gelleferten Kon-
takten 3 nach der Laborprifung als gut bezeicknet. Von
einer Bewertung im Betrieb wurde damals Abstand genommen,
da die Ofen erst kurze Zeit vorher in Stufe I umgeschaltet
worden waren. Mittlerweile hat s1ch gezeigt, dass dlese
Kontakte verglelchswelse mit den MTS-Kontakten unter glel- |
chen Bedingungen zur Erreichung elner bestimmten Kontrak-
tion nicht so hoch belastet werden durften, d.h. nlcht die
gleiche Ofenleistung gaben. In glelcher Weise wie in
Rauxel hat man erkannt, dass aber bei passender Temperature
fuhrung der entsprechende Erfolg erreicht wird. Weitere
“derartige Kontakte wurden bisher nlcht mehr bezogen.

Schwarzheide hat nur im November 4 derartige Kontakte
bezogen und davon 3 in Stufe II eingesetzt. Der in Stufe I
1aufende Kontakt ist in Ordnung. | | -

Krupp hat 4 solche Kontakte in Betrleb legt aber ebenso |
wie Rauxel keinen Wert auf ausschlleBllche Belleferung
‘damit, da Interesse besteht, auch den M auszuprobleren.

\Ruhrben21n hat 3 derartlge Kontakte in Betrieb, die kelne
bessere Qualltat aufweisen als die mit 5 % ThO2

Die reinen Mp-Kontakte haben sich in Rauxel bewahrt.
Inm November wurden 4, im Dezember 6 Ofen damit gefillt.

Rhelnpreussen hat einen, Ruhrben21n 5 Mg-Kontakte, die
als gut zu bezeichnen sind. Glelch gute Drfahrungen hat
Xrupp gemacht, wo im Dezember W1ederum 6 derartlge Kontak-

te eingefillt wurden o » -

'Schwarzhelde hat bisher keine Mg—Kontakte bezogen.
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Dlrlchkorn ist bei Ruhrbenzin und Rheinpreussen 1n

Betrieb und zwar KorngrdBe von 0,8 - 1,5 mm sowie 1,5 = 5
fm. Die zunichst noch hohe CO-Dichte bewirkt, dass pro |
0fen 1200 - 1300 kg 00 eingesetzt werden. Die Reduktions-
werteﬁliegen um 60 %. Die grissere Korndichte scheint sich
dahin auszuwirken, daB diese Kontakte triger anspringen und
erst bei hoheren Temperaturen zur vollen Reaktion kommen.
S0 ergeben'oica oberhalb 190° bei Belastungen von. 1200 =
1400 m3/h Kontraktlonen von 6) - 65 %,

Die Fahrweise ist heute bei- Rhelnpreussen und
Ruhrbenzin so, dass die Neukontakte zunachst in Stufe II
laufen und nach 20 - 30 Tagen in Stufe I umgeschaltet
werden. Die hohe Anfangsaktivitédt der Mischkontakte soll
gegeniiber dem an Aktiven drméren Gas der Stufe II mog¢
lichst ausgenutzt werden. Ob hierin ein besonderer Vorteil
liegt, muss die Betrlebserfahrung ergeben In dlesem Zu— |
sammenhang sind Ergebnlsse von Schwarzheide an 6 Blocken
mit MT5 von Inter'esse, die zwischen 1000 und 2300 h Lauf—
zeit in Stufe II in Betrleb waren und dann in Stufe I um-
geschaltet wurden, Bei Gesamtlaufzelten von 2200, 3000 und;
3000 h ergab sich eine Kontraktion um 6o % bei Belastungen
von 1200, 1000 und 800 m3/h 5 Blocke davon hatten in dle- |
" ser ganzen zZeit keine Behandlung mit H2 durchgemacht
2 T-Kontakte, die unter gleichen Bedingungen mltllefen,
haben be1 nledrlgeren Belastungen dlese Kontraktlon nicht

erreicht. | _
 Bei einem Verglelch von T und MT der aus den Er—
gebnissen des Werkes Schwarzheide herausgezogen ist, muB
vorausgeschickt werden, dass Aussagen iber das Verhalten
" peider Kontaktarten heute einen ganz anderen’Wert_haben,
nachdem ihre phys. Beschaffenheit gleich gut ist, im Hin-
~ blick auf die Fiillung der Ofen.
,_ 1.) Allgemein ist das Kontraktlonsblld bei MT ein |
pesseres oberhalb 1000 h bis zu 3800 h Laufzeit. Besonders ™
auffallend findet man das bei Blécken ohne Zwischenbele-
pung in Schwarzheide II, wo beide Kontaktarten sowohl ge-
trennt als nebcnexnander 1au£en. |

2,) Der Hz-Bedarf fiir die Zwischenbelebung ‘ist nach
Aen Monatsmlttelwerten von etwa 4ooo in den Monaten Junl
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bisJSeptember'angeétiegen auf 4500 im Oktdber-und,7560 mj

pro Hydrierung im Tovember, wihrend er bei allen ibrigen
Werken eine mehr oder weniger fallende Tendenz aufweist.
S0 hat Rauxel seit Juni den Verbrauch: von 11000 guf 7000,
 Rheinpreussen von 4500 auf %000 und Ruhrbenzin von 2500
auf 1900 m’/Hydrierung reduziert. ) ' ".' N

Bei Schwarzheide besteht zundchst ein Widerspfuchi
'darin, dass mit steigendem Anteil der MT an}der'Produktion
der HQ—Bedarf grosser ist. Men kann nun feststellen, dass
swar 60 % aller in Stufe I in Betrieb pefindlichen Ofen
ZwischenbelebungenAdurohgemacht:haben,'von den MT aber nur
35 %, von den T_dagegén 8o %. Unterteilt .nach den,beideﬁ
Anlagen sind von gllen in Stufe 1 befindlichen 6fen in der
nur mit %0 % MT besetzten Anlage Schwarzheide 175 %, in
der mit 7o % MT besetzten Anlage Schwarzheide II{dagegén‘
nur 3o % mit H, behandelt wurden. B S

Um Kontraktion und Ausbeute bei gleichen Taufzeiten
zu halten, miissen T intensiv und nesentlich haufiger hy-
driert werden als MT, wodurch ein hﬁheref,Hz-Verbrauch'be¥'
dingt ist. “ | - ‘ o
%.) In Verbindung mit dem besseren‘Konfraktidnsbild‘ff
bedeutet das nicht nur eine Ersparnis an H, sondern auch
einen Gewinn an Lebensdauer4gegeﬁﬁber den T-Kontakten.

4}) Die Frage, ob bessere Ausbeuten und_Ofenleisfung'
geh mit den MT erzielt werden, kanh‘heute'nicht ganz xlar
veantwortet werden. Es hat den Anschein, als ob das stark
it WD besetzte Schwarzheide II in dieser Hinsicht glin-
stiger liegt. Bs wird daher sehf'aufschluﬁreiCh sein, wie
sich die Werte verschieben, nachdem,jetzt'mehr MT in
Sehwarzheide I eingesetzt werden und so allmghlich gléibhej-/
Anteile in beiden Anlagen laufen sollen. Man will auf diese
Weise'gleichzéitig sehen, ob sich auch die etwas verschie=
dene Gasqualitét von Schwarzheide I und II dabei auswirkt. .

Es ist nicht ohne Interesse, auch das Entleerungs--
problem wieder zu streifen. Fir T besteht heute kein Zwei-
_fel, dass man nur nach Bxtraktion it Sicherheit entleeren
© kenn. MT wird von Rauxel (Démpfeextraktion) und Ruhrbenzins
(Tlussigextraktion) ebenso vorbehandelt. Die suriickgelie-
ferten Kontakte enthalten weniger als 5 %tParaffin.' | .
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Tmmerhin treten bei Rauxel in den beiden letzten'Mdnaten _
bei der Hilfte der Kontakte auch Werte von 1o - 20 % auf.

Rheinpreussen hat bisher die MT mit H2 bei 220° behandelt
und mit wenig Ausnahmen mit Erfolg entleert. Die ausgebau~
ten Kontokte enthielten 1o - 20 % , manchmal auch mehr |
Paraffin. Neuerdings verwendet man mit Erfolg die Diisen-
‘extraktion und hat im Dezember alle Kontakte mit Paraffin-
~ gehalten von 2 - 8 % zuriickgeschickt,

Schwarzheide hat in den Monaten'Auvust, Séptember und Ok-
tober mit wenig Ausnahmen MTy mit wonlger als 5 % Paraffin-
gehalt zurackgellefert Alle dicse Kontakte waren bis zu
3000 h und mehr in Betrleb und ihre Schlussbedingungen in
der Synthese entsprachen denen der sogenannten Spaltmetho-~
de, die vor langerer zeit mit stark wechselndem Erfolg bei |
T verwendet worden war, namiich hohe Temperatur bis 2u 205o
und gerlnge Belastung: bis zu 500 m3/h herab., Im November
traten plotzlich hohere Paraffingehalte bis zu 40 % bei
MT auf und iiber den ganzen Monat gesehen haben nur noch
20 % der Kontakte weniger als 10 % und je 40 % haben 10 -
20 % bzw, um 40 % Paraffin, Man hat in Schwarzheide die.
Vermutung gedussert, dal durch die programmaﬁlge Herabset-
gung der Laufzeiten von T und NI nun letztere be1 ‘dem
tieferen Temperaturniveau doch mehr Par@ffln speichern,
als bisher fiir MT angenommen wurde. Durch die damit auto-
matlsch eintretenden: Dntleerungsochw1er1gke1ten wurden
nun solche Kontakte ebenfalls durch Diisenextraktion vor-
behandelt Dementsprechend liegen die Parafflngehalte vom
8, bis 24.12. wieder niedrig bei 1 - 12 %, Erst in den
" letzten Tagen treten wieder hohere Paraffingehalte um
25 % auf, o
Kontakte bis zu 15 % o Parafflngehalt konnen nach
ihrer Inakt1v1erung durch eine Dampf-Wasserbehandlung
direkt zur Aufldsung in der Katorfabrlk gebracht werden.
Ein bei der RuhrbenZ1n durchgefuhrter Vcrouch einen Kon— -
takt im Ofen durch Dampfbehandlung Zu 1nakt1v1eren, ist
miflungen, Mit Dampf—Luft Gemischen wurde noch nicht
gearbeitet.
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Wagner rogt an, dic Berichte von Schuff den elnzelnen
Werken vor der Sitzung ‘guginglich zu machen, damit eine Abstim-
mung mit den von den e€inzelnen leenznehmern vertretenen An31ch~
ten erfolgen kann., | | f

Alberts méchte dicse Abstimmung in einer Aussprache Wah~”_
rend der Erfahrungsaustuusch31tzung vorgenommen haben, da diesc
Aussyrache der Allgemelnhclt ein umfaS°endercs B11d der Probleme.
vermittelt. | | /
Miiller-Lucanus nimmt zu dem Bericht wic folgt- Stellung:v
" Eine Erhonung der spezifischen Ausbeute durch Verwendung von |
Mischkontakt konnte bisher nicht festgestellt werden. Wohl ist dle
‘Laufzeit der Mluchlontakto linger, aber. sic sind in der Belastungv‘
empflndllcher und milssen vors 1cht1g angefahren werden, Sie konnenr 
auch nlcht so hoch belastet werden vor allem anfangs nicht, da
sonst zu- 1elcht Kohlenstoffabsch01dung elntrltt; Tin Vorteil der
Mischkontekte ist dio gorlnge Zzahl von Zw1schenbolebungen im Ver-
'glclcﬁ zu den Thorlumkontakten 30 ergibt z.B., ein Mischkontakt |
nach 2360 Betriebsstunden ohne Zwigchenbelebung noch iiber 60 %
Kontraktion. Leider wurde i diesem Fallec die Ausboute des Ofens
nicht durch die Versuchs-AKA festgestellt. - o

, Wagner méchte aufgrund der bis heute in Schwarzhelde Vor-

11e~enden 7ahlen keine Intscheidung uber die Frage "Mlschkontakt B
 oder reiner Thoriumkontakt" fallen.

schuff mdchte auch durch seinen Bericht diese Frage nlchtﬂ 
geklart w1ssen “gumal er .es vermleden hat, auf die Ofenleistung *

beider Kontaktarten clnzugehen |

Albcrts bittet um einen Vorglolch der reinen Thorlumkon--
takte der fritheren Produktlon der Ruhrchemie mit denen der heutl-
- men Produktlon in Schuarzhclde. | |

Wagner bezelchnet die oohwarzhelde—Kontakte als’ mlndestens
so gut wie die guten Ruhrchemie-Kontakte, doch ist ein abschlleBen-
des Urteil noch nlcht mogllch da die Anlagen Schwarzhelde I und )
II mit verschledenen Mlachungsverbaltnl sen an Misch- und Thorlum-_ 
kontakten 1aufen, dabei aber auch verschiedene Relnheltsgrade des
Synthesegases aufweisen, Zuerst s0ll nun das Vorhaltnlu der Mlsch-f
- kontakte zu reinen Thorlumkontakten in beiden Anlagen glelchge— i
"sstellt werden, dann kenn erst der DlnfluB der Gasrcinheit erkannt
und selne Wirkung auf die blsherlgen Drgebnlsse festgelegt werden.:
Fir die Mlschkontakte wirkt sich die in Schwarzhelde all-ff

B
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allgemein auf rd. 2000 Betrleb stunden'festgesetZto Laufzeit -
unginstig aus, da bei der AuBerbetricbnahme diescr Kontakte dle‘
Kontraktion hoher llegt als die der reinen Thorlumkontakte. |
| Fiir Rheinpreussen kan Grimme k01nen einwandfreien Ver-
gleloh der Mischkontakte mit den Thorlumkontakten durchfuhren, da
hier die Anderung der Gasqualitdt von grossem.ElnfluB auf die
Aktivitdt und Lebensdouer war. Da die Gasqualititsinderung mit
der Umstellung der Anlage auf 1oo % Mischkontakt einigermaBen
zusammenfdllt, ist also hier keine Bewertung moglich. Eindeutig
steht bel Rheinpreussen fest, dass die Gasolbildung beim Misch-
“kontakt nicht grﬁBcr'i t als beil reihem Thoriumkontakt Daher und_f
aus den bisher ermittelten Zahlen ist auch kelne grossere Methan-
blldung angunchmen, | | ~
| ~ Eingehend wird die' Frage behandelt, ob dle Methan— und

_Gasolblldung in allen Tdllen mltelnander gekuppelt sein muB.
- Eine eindeutige Drklarung hierzu ist aber aufgrund der bisher -
durchgefuhrten Versuche und der Betricbserkennthisse nicht mdglich
4 Mischkontakte mit 2 5 % Thorlum, die im November 1938
an Rheinpreussen geliefert wurdon, haben anfangllch in ihrer W1rk-
samkei?t enttauucht Als die Temperatur rascher gesteigert. wur&e,.
erfolgte eine Anglolchung der Aktivitdt. Nach einer Laufzeit von
3 Y2 Monaten konnen diese Kontakte als verhdltnismiBig .gut bezeiqh—,
'net'werden. Aufgrund dieser Befunae_wﬁhscht_RheinpreuBén - nur
zur‘Efprobung der besseron Fahrweise - einige Mischkontekte mit
5 % Thorium,‘nicht aber die gesamte monatliche Liefermenge, zu
erhalten. . B | o
Rauxel ist mit der Aktivitédt der gelieferten Mischkontakte
zufrieden, deogecgen vers agten 4 reine’ Magne31umkontakte Alberts
weist darauf h1n dall von oelten der Ruhrchemie reine Magn881um-
kontakte nicht empfohlen wurden, da im Kleinversuch erkannt war, L
dass relne Magnesiumkontakte leichter dem EinfluB 1rgendwelcher |
Schidigungen, sei cs bei der Herstellung oder im Betrieb, unter- f
liegen, Es wurde daher von Seiten der Ruhrchemle ein Zusatz von
202 Y2 % Thorium als erhohte ulcherhelt belbehalten, obwohl
erkannt war, daf auch ein noch gorlngerer Thoriumenteil diese. |
Schutzw1rkung auslibt, Laborma031g sind 1,5 - 2 ,0 % Thorlumzusatz  _
als geniligend fectgestollt Im Betrieb hat sich eln Kontakt mit |
1,75 % Thorium gut bewahrt dagegen £411t ein soléher mit nur 0, 04

p Thorlum stark ab, dogh ist hlorbel zU boruck51cnt1gen, daB sich 5
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dleser Katalysator in cinem schlecht cntleerten Ofon beflndet
' Braune gleubt, dass die reinen Magnesiumkontakte, die
sich im Betrieb gut bewihrt haben, noch uOVlCl Thorium &an- Ver-‘; 
unreinigung enthielten, dass eine uchutZW1rkung gegen Schadigun~
gen noch vorhanden war. Hierzu bemerkt Gehrke, dass die an
Rauxel gelieferten Magnesiumkontakte so ‘ausgewshlt waren, dass
. sie vollsténdig thorlumfrel waren. Dics trifft vor allem fiir
die im November und Dezember 1938 gelieferten Kontakte zZu, die in
einer von der Mlschkontakt—Produktlon getrennten Anlago'herge-
- stellt wurden. | ’

Auf Grund der Ausfuhrungen Alberts iiber die Empflndllch-
kelt der Magnesiumkontakte, winscht Braune von jetzt ab fiir die
Rauxeler Anlage nur noch Mischkontakte mit o - 2 Y2 ¢ Thorium- |
gehalt sodass jedcr Einfluss von Verunrelnlgungen ausgeschlossen
ist. Weiterhin teilt Braune mit, dass cie Untersuchung der Thorlum—
kontakte ergchen hat, dass das Cobalt in hexagonaler Struktur Lo
vorliegt, wihrend Magqesiumoxyd mit Cobalt Mischkristalle bildet.
In ausgobrauchtem reinem Magnesiumkontalct wurde prozentual weni-
ger heXagonales Cobalt gefunden als in den thoriumhaltigen Kon-
tokten, Fernerhin konnte gezeigt werden; dass das Tragcrmatorlal
in dlesem Falle die Kieselgur, ebenfalls von Einfluss auf die
Cobaltstruktur ist. Es war nicht mogllch, ohne Kieselgur das Co-
| balt in hexagonaler Form zu erhalten, was in diesem Falle gleich-
vedeutend wer mit cinem inaktiven Kontakt. Da also nach Braune
dle Aktivitit des Kontaktes in engem Zusammenhang steht mlt der )
hexagonalen ‘Struktur des Cobaltmetalles, weist er auf d1e chhtig-‘_
kelt dieser ‘Untersuchungen hin, die aber noch nicht abgeschlossen -
sind und deren weltere Bearbeitung er gich vorbehidlt, |

~ Kélbel bostatlgt die Anschauungen Braunes 1nsofern, als |
ouch er festgestellt hat, dass auch Spuren von Thorium. gentigen,
um die Stabilitit und Aktivitat des Mluchxontaktes zu erhdhen, ]
| Pir Krupp perichtet Ritter, dass 3 reine Magn051umkontakto ° 
iiber 14 Tage unter Kontrolle in der 2. Stufe liefen und dabei o
festgestellt wurde, dass bei 1200 n °tundenbelautung die Methan-
und Gasolbildung wesontllch hoher ist als beil Mlschlontakten |
Bei gleichen Kohlenoxydumoatz werden beim Mlschkontth 6 -8%
Methan gegen 9, 5 bis 12 % beim reinen Magn981umkontakt gefunden. 0 
Mischkontakte mlt 2,5 p Thorium zeigen gegeniiber den Mlschkontak-,'
ten mit 5 % Thorium be1 glelchem Pahrprowramm keine Unterschlede |
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Allgemein w1rd festgeotellt dass auch heutc noch bei
iden Mlsohkontakton solche mit bedeutend schlechterer Aktivitat
von Zeit zu Zeit zur Anllcferung gelangen. So hat Rhelnpreussen |
in den letzten Wochen Misdhkontokte mit 5 4. Thorium erhalten, die,
obwohl in neue Ofen unter normalen Gew1chtsbed1ngungen elngefullt
eine schlechte Aktivitdt zeigten. Da diese Ofen Einzeldfen 81nd
und ihre Uborwachung 81ch in Ordnung befindet und ferner die La—
gerzeit des Kontaktes im Ofen vor dem Anfahren eine normele wab
so muB dic schlechtere Umsetzung auf die Kontaktakt1v1tat zuruck- ,
zufithren sein. o |

Piir Rauxel berithtet von Holt, da8 ebenfalls 4 Mlschkon--
takte, die Anfang November 1938 gellefert wurden, eine gerlngere
lerksamkelt zelgten Gehrke bittet um nzhere Daten iuber dlese Koné
takte, glaubt aber kwum ‘dieses Versagen aufklédren zu konnen, da
in den letzten Monaten keine Unregelmaﬁlgkelten in der Kontaktfa- f
brik festgestellt wurden | “ o f
| Wagner bittet den von uelten der Ruhrchcmle schon langere
7cit zugesagten Kostenvergleich gwischen Thorium- und Mlgchkon-
tokt baldigst den einzelnen Werken zu iibermitteln, damlt neben den
" petricblichen Belangen auch die Kostenfrage zur Beurtellung heran~"
gezogen werden kann. Laube oagt einen GesamtabschluB der Kosten-'.
- bercchnung fiir Ende Jenuar 1939 zu. Martin weist darauf hin, daB
eine abschlicBende Kostenrechnung ergt donn moglich ist, wenn der
Aufbercitungsgeng fiir ausgebrauchte Kontakte eindcutig feststeht,
Zurzeit ist fir dic Beseitigung der Pyrophoritit noch kein end-
gultiger Weg gefunden. Weiterhin steht zu crwarten, daf der Thorium-
preis in baldiger Zeit gcsenkt wird, godaf auch hierdurch eine |
Verschicbung der Kosten elntroten wiirde, dic zwar nicht allzu ‘
groB sein kenn, de der Preisunterschied zwischen Thorlumoxyd und
‘Magnesiumoxyd dimmer noch grof bleibt. Martin faft nochmals zu-
sammen, welche Momente zum Ubergang auf Mischkontakt fithrten,
Haupstchlich ist hier deor geringe Staubgehalt und die grofle Ab-g
riebfestigkeit im Vergleich zum reinen Thoriumkontakt hervorzu-
heben, welche belden Eigenschaften cine pute Fiillung der Ofen '
und eine glelchmaﬁlge Gasvortellung gewahrlelsten Wenn, wle -
Wagner ausfilhrte, die Entlecrung decs ausgebrauchten Mlschkontak- |
tes ohne Vorbehandlung auch nicht méglich ist, so muf dle Welter-
cntw1cklung in der Katorfabrik neben anderen Fortschrltten aueh
diese Frage einer Losung zufiihren. |

) 11'5,._
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Wenn Wagner dic absoluten Leistungen des Thoriumkontaktes
als bekannt,die des Mischkontaktes als hqute-nOch wnsicher hin-
stellt, so glaubt Alberts , dafB die erreichten Laufzeiten und dic
geringe Anzohl der 7wischenbelebungen neben dem Preisvorteil ein
stinstigeres Bild flr den Mischkontakt ecrgeben. Thoriumkontokte
miissen bis 2000 Stunden 2 - 3mal, Mischkontakte_dagegen'hachStens
1 - o2mal einer Zwischenbelebung unterworfen werden. Nach von Holt
bendtigt ein reiner Magnesiumkontakt pis zu 2000 Betriebsstuﬁdeﬁ
keine Hydrierung. Dic Paraffinbeladung war hier suBerst gering |
und stimmt gut mit den vom Forschungslabor_der Ruhrchemie aufge-
gtellten Beladungskurven iiberein. o
| Braune fragt an, ob Unterschiede gwischen Paraffinen, aus
peinem Thorium- und aus MischkontaktAgewonnen,-beobachtet'worden.

~gind. Obwohl das Gesemtprodukt keum wesenbliche Unterschiede

zeigt; diirfte das Paraffin aus liischkontakten cinen hheren K
Schmelzpunkt aufweiscn. Expcerimentelle Dateniiegen nieriiber aber
noch nicht vor. ' . - S
'_ Albverts fragt an, ob necue Ergebnisse iiber die Kontaktwiee
- derbelebung durch Behandlung mit ParaffineLﬁsungsmitfeln vorlie-
gen, Wagner berichtel flir Schwarzheide,; daB die Extraktion nach
Kleinversuchen im Labor und im Betrieb giinstiger ist als die
'Hydrierung. Bs ist durch diése Art der owischenbelebung sowohl
ein'Produktionsgewinn festzﬁStellen slg auch eine grossere Tem=

 peraturreserve fur den Betrieb zu crzielen , da die durch Extrak-

tion bchandelten Kontakte bei niedriger Temperatur wieder ansprin-:‘&f

gen als die durch Hydrierung regenerierten. Nicht zu vergessen
igt auch die Einsparung‘an Wasserstoff bzw. Synthesegas. |
Heckmann und von Iolt berichten,‘daﬁ_diesc‘Ergcbnissé-im Betrieb
Rouxel nicht bestdtigt werden konnten. Dic Zwischenbelebungen
wurden in nauxel in letzter 7eit alle durch Extraktion yorgenom-
men. Als hiernach ein allgemeiner Produktioﬁsabfall festgestellt
wurde, konnﬁe nur -durch Hydrierung dieser Abfall wieder'ausgeg}i- |

chen werden, S | |
Martin fragt an, ob Einfliisse der Extraktion auf Xornsta-
pilitit, Kontaktverlust und diec Gasverteilung innerhalb des Ofens
- beobachtet werden, Von Holt hat beim Tntlecren von extrahierten
Ofen Staubnester festgestellt, die also auch die Gasverteilung be-
einflussen konnen. Beim Werk Sehwarzheide sind bis Jjetzt wederﬂ'“_;
- beim reineh Thorium- noch beim Mischkontakt Einwirkungen dér,Exé"? 
trakbion auf Komtaktkorn bzw, Gasverteilung crmittelt. o

- 12-
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Alberts schligt vor kurz die augenbllckllch angewandten
Entleerungsmethoden zZu besprechen'
Ruhrbenzin: Extraktlon durch mehrmallgeu Fiillen des Ofens von unten
und Wlederablasoen des DIxtraktionsmittels., Zur guten Bntleerung
gind 2 ochwerolfullungen und 2 chwerbenzinfullungon nstig. Die
Trocknung des Kontaktes erfolgt mit oynthesegws I bei 19 atii uber
rd. 12 Stunden, Die Dusen-Extraktlon w1rd augonbllckllch vorberci-
 tet,

Schwarzheide: Hler werden entweder Hydrlerungon bei hoher Temperatur
~oder SchluBfahrt iiber 3 Tage bei ebenfalls hohen Temperaturen oder )
 Dxtraktionen als Kondensat- oder Diisenextraktionen durchgefuhrt :
Bei der Kondensat-Extraktion werden 4 t Prischdl (wohl aber im ;j 
Krelslauf) und bei der Dlisen-Extraktion 15 t Frischol je Ofen
benotlgt Die Zeitdauer der Dusen—thraktlon wird mlt 5 Stunden,f<
~die der Kondensat-Extraktlon mit heute noch rd. 12 Stunden ange-
geben, doch ist diese letzte Zeit durch die gerlnge Leistung der
~ Destillationsblase bedingt, Sie.kannfbei'grﬁﬁerer Blase ebenfails,_
in 5 - 6 Stunden durchgefithrt werden. Die Kondénsat-Extraktioni
‘wird Jetzt nur noch zu Wlederbelebungszweoken angewandt, wahrend
die Dusen—Dxtraktlon als Vorbehandlung vor der Entleerung dient,
Beide IExtraktionsarten haben fiir dle Dntleerung 1mmer Drfolg ge-'
bracht ' |

- .

Rheinpreussen: Hier wurde die Dusen-Dxtraktlon mit 12 = 13 und mlt
15 = 20 m3 Extraktiongmitteln in rd., 5 - 6 Stunden durchgefuhrt
Im ersten Falle betrug der Paraffingehalt des Kontaktes 6 - 8 %
im zweiten Fallc nur noch 2 - 3 %, Die Entleerung war in Jedem
Falle gleich gut. ." i

Rauxel Die Kondensat-Extraktlon benotlgt bei 16 - 18 m3 Durchsatz'
8 Stunden. Wird mit Inertgas hlernach getrocknet, so'blelben unter
1 p Paraffin im Kontakt wihrend bei Trocknung mit 1000 m3 Restgas
pro Std, bei 200° iiber 1o Stunden 2 - 3 % Paroffin zefunden Werden,

Bei Krugp, Essencr Steinkohle und Hoesch ist die Diisen-Extraktion o
- vorgesehen. | | | |

Wagner weist darauf hin, daB Spaltbenzine nicht els Ex-
traktionsmittel zu verwenden sind, da vor allem die Harzbildner
bei der Wiederbelebung schidlich sein diirften. ‘Raffinierte Spalt- |
produkto diirften uberlegungsgemaB nicht schddllch scin, doch 1ie- |
gen ‘hieriiber keine Versuchsergebnlsse vor. |

‘e,13'é
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Grimme berlchtet Uber vergleichende Untorsucaunge£ éé;, o f
Benzins der I, und II. Stufe bei Betrieb der Syntheoe mit einer
Aktlvkohle-Anlago nach der II, Stufe. Da dieser Bericht den ein-
zelnen Lizenznehmern schriftlich zugeFangen ist, braucht hier nur
die Zusammenfassung wiedergegeben zu werden: Zusammcnfassond erga-
‘ben die Untersuchungen im Betrich ‘bisher, dass dic Tahrweise mit
einer Aktivkohlestufe und 2 Syntheuestufen eine Vcrarmung an Ole-
finen verursacht, dagegen bleibt dio Siedelage des in der I.Stufe
~gebildeten Benzins bei Durchgang durch die II, Stufe unverindert.,

Wagner fragt on, ob in der II. Stufe mehr Peraffin gebll— )

det w1rd Grimme verncint dies, | |

Peiflt berichtet iiber Zweistufenversuche im- LabormaBstabe, |
bei dehcn ebenfalls der EinfluB einer Zwischenherausnahme des Ben-”
zins vor der II Stufe untersucht wurde, Die Versuchsrelhen zeigon
elndeutlg, daf Unterschiede in Kontraktlonsverlwuf im Aushringen
an f1u331von Produkton und in der CO—Umsetuung nlcat festgestellt ;
worden sind, Die Qualitéten der flissigen Produkte zeigen keine |
Abwelchungen, was Siedeverlauf, spc21flsches Gewlcht und Saurezahl_'
;anbolanwt Nur der Olefingehalt zeigt, daf da 8 in der I.Stufe ge-
.blldete Benzin in der II. Stufe der Oynthese einer teilweisen -
Hydrierung unterworfen wird, Uber die Qualitit der Gasole kann .
anhand dieser Versuche nichts gesagt werden, Diese Ergebnisse
stlmmen mit den im GroBbetrleb bei der Ruhrbenzin erhaltenen gut
iberein, | |

Alberts berichtet Uber den Betrleb der Drucksynthese in
dolten Durch Stromausfall war ein ldngerer Stillstand notlg, doch
wurden vorher bei einstufigem Betrieb bei 5 atii Druck Ausbeouten
erreicht, die den Ausbeuten der Normaldrucksynthese in 2 Stufen entn
sprechen., Durch syutematlsche Untersuchungen, in der Verouchsanlqge,_
konnte gezeigt werden, daB die Untorscblode der Umsetzung bei 3
und 5 atii Druck schon ganz betrichtlich sind. Is wird deshalb er-
wartet, daf dlé augenblicklich noch hohe Verga sung bei Erhdhung des
Druckes noch weiter zur uckgedrangt wird, | -

Laube macht nochmals ouf die Schwierigkeiten aufmerksam,
die dem Katalysatorversand durch die Verschiedenheit in der Korn- -
klagsierung,in der Kontaktzusammensetzung und in der Gewichtszu-
teilung je Ofenfiillung entstehen. Nach liéngerer Bes prechungfwurden
folgonde in die Kiibel cinzufiillende Gewlchte feotgesctz+"

]
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GroBe Kiibel erhalten 3Jo00 kg Fiillung

~ Kleine

5250 kg

"
‘

- Die Konfaktlieferung wird fir Januar 1939.wie folgt festgelegt:

I Anzahl.der Ofenfiillungen
II Thoriumgehalt des Kontaktes

III Gewlinschte Korngrofe pm

 Werk

I

II - IIT Bémerkungen
" Schwarzheide 24 5,0 % 2-3 (142) |
Ruhrbenzin 8 5,0 % 1-2 u,2-3
" 8 2,5 % 1=2 u.2-3 | |
" 12 5,0 % | nur 2- 3 | fiir Druckdfen-Neu~-
| fillung.
Rheinpreulen 16 5,0 % 1-2, 0d.2-3
" 4 2,5 % -1-2 od.2-3
Rauxcl 14 2,5 % 1-3 od,2-3
Krupp | 5 5,0 % mégl. 2-3
Wintershall | 30 5,0 % 1-3 0d.2-3
Essener Steink.| 16 5,0 % 1=2 u, 2-3]|
Hoesch 6 5,0 % nur 2-3 “inyder‘Zeit vom 25.I.,
- bis %31.1. zu liefern.;:
Sumne 117 , 5h0 %
26 2,5 %

Die néchsté Erfahrungsaustauschsitzung fihdet”am 3;.M§rz,

1979 in Holten statt,

gez.:

FPeifB 1.



