G

Ruhrchemie Aktiengesellschaft

L

uber die Erfahrungsaustauschsitzung in Schwarzheide

~ am 7.Febr,1938, 10%°

I
f
|

Anwesend die Herren:

dehschwender-

Jung
Vagner

" Klein
Steinbrecher
Miller-Lucanus

Lenneberg
Kunze

Kilhne
Weingidrtner

Sauter

Pflugk

Buse
Grimme
Kolbel

Schmalfeld

Braune
Heckmann
Seiffert

Combles
Slissespeck

Werres'
Lopmann

Drees _
Kowalski,
Verres

Alberts
TelilBt
Gehrke
Laube
Roelen

Sehwarzheide

- Brabag Berlin

.'Rheinpreussen

‘Rauxel &'Wintershéll'

Krupp-Benzin

Hoesch-Benzin

Essener Steinkohle

Schaffgotsch-Benzin

Rlzbenegdn/Rohr chemie -



139

- [

Feinreinigung § gﬂgxgne;de.

Die Feinreinigung des Gases kann nioht ipmer absolut gleiah~

- mdssig durchgefithrt werden, Ein gmundlegender Unterschied

- ‘zwischen dem Feinreinigungseffekt in Schwerzheids 1 und 2 ist

festzustellen, Zum Teil gleubt man eine sehleohtere Wirkungs—

weise auf Kohlenstpffabscheidungen an der Masse bei zuletzt

durchgefilhrter schneller Temperatursteigerung zuriickfithren zu

konnen. Es wurde immer Kohlenstoff in der ausgabrauohten.Masae

gefunden, doch sind diese Mengen gering und nicht, wie frither

haufig beobachtet, als Kohlenstoffnester vorhanden. Es wird
vorgeschlagen, die Kohlenstoffabscheidung moglichst in elnem

"halbtechnlschen Versuch bei Betriebstemperaturen von 150, 180,

200° w.s.w, zu untersuchen, Steinbrecher glaubt, dass den Ei-+

sensulfiden eine besondere Rolle bei der Umwandlung des org.
Schwefels in st zufallt o
Uber die Verwendung von Feinreinigermasse aug KZOOé
Grundlage kann nur soviel gesagt werden, dass bei 20-30
tieferer Temperatur der gleiche Reinigungseffekt erzielt wer-
den kann wie mit Na2003 Masse. Nur in einem Falle hat sich
die Pottaschemasse eindeutig besser erwiesen als SodaqMasse,
doch konnten die nachfolgenden Fahrperioden enderexr Fﬁllungen-
diese Ergebnisse nicht eindeutig bestédtigen. Pottaschemasse
ist temperaturempflndllcher, vor allem bel Sauerstoffzugabe.
Sie hat sich fiir Schwarzhelde al¥ besser ausnutzbar erwiesen.'

Elne Vorreinlgung ‘des Gases mit Grudekoks in Schwarz-
heide 2 war 6-7 Wochen in Betrieb und hatte auf den Wirkungs-

grad der Feinreinigung einen eindeutigen Einfluss dahin, dass

die Reinheit des Gases von 0,8 - 1 gr.oxrg, S/lOO m3 auf

0,4-0,5 gr,5/100 m> gesenkt werden konnte, obwohl durch die

Grude der org,Schwefelgehalt vor der Feinreinigung nicht ab- .
nahm, ja im Gegenteil einen Aufstieg von 8 auf 12 gxr. S/lOO m3.

zeigte. Auch der Harzgehalt des Gases nach dem Grudeturm

~war nicht eindeutig geringer. Das Versagen des nach der Grudeﬁ

‘gefahrenen Peinreinigers vor seiner vollen Aufssttigung kemn
nicht erkldrt werden, da sowohl eine Belastungsanderung der
Vergasungsanlage w1e auch ein Schwefelwasserstoffdurd1brudh
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durch die Grobreinigung ungﬁnstig gewirkt haben konnen, In
halbtechnischem Ma8stab werden sugenblicklich vor allem Be-
lastungsversuche mit 1 ¢ Grudekoks durchgefithrs. o

Auch die Elektrofiltration des Gages brachte in Schwarz-.
heide eine bessere Wirksamkeit der Feinreinigung. Der hierbeil
abgeschiedens Trockenstaub besteht aus rd. 7% sehwefelreichen
org.Stoffen. Dine Stickoxydbildung im Elektrofilter wurde |
nicht beobachtet, . - . :

Auch bei anderen Systemen wurden Kohlenwasserstoffe nach
der Feinreinigung festgestellt, so z.B. bis 1 gr/m Synthese-
gas. ~

Rauxel: | L

Der erste Felnrelnlgerturm, der in einer vorhergehenden
Fehrperiode als Turm II geschaltet war, wird hier von Anbe--
ginn an bei rd. 220° mlt Sauverstoffzugabe betrieben, wahrend
der 2. Turm mit neuer Fiillung léngere Zeit unter 2209 1suft,
Ein Schwefelwasserstoffdurchbruch nach Turm 1 wird zugelassen.
Trotzdem kann nach Turm II bis auf einen S.=-Gehalt von ca.
0,1 gr/lOOm3 gereinigt werden. Da diese auf hochste Schwefel—
‘reinheit abgestellte Fahrweise im Betrieb nicht dauernd gefah-
" ren werden kann, wird der nach den normalen Feinreinigersy -
Stemen verbleibende Restschwefel in einem 3.Turm der nachge«
schaltet ist weltgeheﬁdst entfernt.. Es wird augenblicklich ‘so
gefahren, dass nach den normalen Systemen ein betrdchtlicher
Schwefelgehalt (bis zu 1 gr/100 m ) im Gas verbleibt, der aber
bis 0O, 1-0,2 gr/100 m3 im Nachreiniger entfernt wird, — ‘

Ist Turm 1 mit neuer Masse gefiillt, so wird er bei 170°
in Betrieb genommen und die Temperatur nur langsam gesteigert,

Wird der Feinreiniger mit Sauerstoffzugabe. betrieben, so sind
schnelle Belastungsschwankungen zu vermeiden, Nebenreaktionam
die zur Bildung von Kohlenwasserstoffen oder zur Kohlenstoff-
abscheidung fiihren, konnen dann vollstindig unterdriickt Werdam
wenn die Masse in oxydischer Form erhalten bleibt. Der Ab-.
lauf dieser Nebenreaktion konnte bisher immer durch Dampfzug |
gabe abgestoppt werden, Mit hohen Strémungsgeschwindigkeiten
durch 4~fache Schaltung an Stelle der vorgesehenen 8-fachen
Schaltung wyrde die Kohlenstoffabscheldung vermieden, ohne

| -3 -
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dass die Reinigungseffekte geringer werden. Die gleichen Béola
bachtungen wurden bei Schwarzheide bei Hintereinanderschaltung
der 4 Kibeleinsitze gemacht, Yber den hierbei erreichten |
Sattlgungsgrad wurde nichts gesagt.

Rheinpreussen: hat bei Sauerstoffzugabe mehrmals das Auftreten
von Harzbildnern und Kohlenwasserstoffen nach der Felnreinigung
'festgestellt Schwankungen des HZS-Gehaltes beeinflussen den’
Wirkungsgrad der Feinreinigung. Dlese wurden auch bei Schwarz-
heide beobachtet. 4 |

Ruhrbenzin und Schwarzheide haben eindeutig zeigen konnen, dass 

die Sauerstoffzugabe- zur Feinreinigung die Umwandlung des org;
Schwefels id IvTurm stankl.béeintrdchtigt., Daher wird in diesqﬁ |
beiden Werken der Sauerstoff bezw. die ILuft vor dem 2,Turm
- zugegehen. |
Yontaktfragenr
Gehvke berichtet: die Produktion der Kontaktfabrlk be-
trug im Janusr 1938 78 Ofenfiillungen; zum Versand kamen 75
Ofenfullungeno Die Produktion der Anlage war durch Herstellung

von Versuchskontakten etwas geringer, als zu erwatten war. Im-:
Februar (28 Tage) -sollen 80~83 Ofenfiillungen zum Versand ge-
langen, Zur Regeneration ktnnen im Februar 70 Ofenftillungen. —
guriickgeschickt werden, wihrend im Mirz demit zu rechnen igt,
‘dass die gesanmte Fabrikation aus regéneriertem Metall erfolgen
“kann. Es wird nochmgls da«rauf hingewiesen, dass filr eine neue
Ofenfiillung auch nur eine alte ausgebrauchte Ofenfiillung zu-
riickgesandt werden darf, Beil der Regeneration macht die
wechselnde Beschaffenheit der zuriickkommenden MaséenASchwierigm
keiten. Diese sind zum Teil nass, zum Teil trocken und leicht
entziindlich und haben stark schwankende Paraffingehalte. Sié'
bediirfen zuerst einer eingehenden Untersuchung, um die Ver-
arbeitungsmoglichkeiten festzulegen. Eine Vorschrift, wie die
ausgebrauchten llassen anzuliefern sind kann vorerst nicht ge- -
macht'werdenQ_da suf Grund der gegeniiber frither gednderten
'Kontaktform Entleerﬁngssohwi@igkeiten'allgemein auftreten,
_die nach keln%gl%llgemeln gultlgen Mittel big heute bese*t"gt
‘werden koanten, uine Benachrichtigung der Katorfabrik iiber
die Art der Entleerung und die BEigenschaften des Kontaktes

- 4 - ,‘
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mit Angabe der Kennummer rasch durchgefiihrt werden kann, soll
dies geschehen, um die Arbeit der Katopfabrik weitgehendst |
zu unterstiitzen, Die Bestimmung des Paraffingehaltes allein ge~-
niigt nicht, da die Entzundlichkelt der Masse nicht allein
davon abhingt, - o

Weiter berichtet Gehrke iiber den Stand der Formgebungs-
versuchey Er glaubt, schon in der zweiten Hilfte des Januars .
durch Ausschaltung des Zwischenkilbels nach der Reduktion einen
geringeren Staubgehalt im Kontekt erreieht zu haben. Die eine
zelnen Werke konnen mit Ausnahme von Rheinpreussen hierzu
keine Beobachtungen mitteilen., Nur Rheinpreussen hat durch |
Slebanalysen festgestellt dasg der Staubgehalt bei den im
Januar erfolgten Lleferungeﬁcgeringer ist,

Roelen weist auf die Schwierigkeiten hin, die bei der
Bestimmung des Staubes in reduziertem Zustand aufireten, Die
Druckfestigkeit des Kornes ist fiir die Staubbildung weniger
wichtig als die Abriebfestigkeit, Die besten Aufschliisse
ergibt demnach eine Siebtrommelprobes. iiber deren genaue
Durchfiihrung den einzelnen Lizenznehmern vom Forschungslabor .
noch Mitteilung gemacht wird. -

Nach Ansicht Alberts ist es uberhaupt ausgeschlossen,
‘eine einwandfreie Durchschnittsprobe zur §1ebanalyse des
angelieferten Kontaktes zu nehmen,

- Weiter berichtet Gehrke, dass die Versuche zu einem
runden Korn zu gelangen, fortgesetzt werden, da die Herstel=-
lungsart keine grossen Probleme mehr bietet und die bisher

gepriiften Akt1v1ta% 80 hergestellter Versuchskontakte im -
Labor gut sind.

Von einzelnen Werken wird berichtet dasgs die Widersténde
- der Ofenfiillungen seitider Lieferung CO,~getrankter Kontakte
und der Inbetriebnahme der neuen Reduktion stark angestiegen
sind, bei mehreren (fen haben sich Druckverluste von 700-800
mm ergeben, sodass diese Ofen tiberhaupt nicht in Reaktion ge-
nommen werden konnen, da ein solch hoher Druckverlust durch
die Geblise nicht mehr zu iberwinden war, Diese Kontakte Qéig;7‘
ten nach Riickfrage in Holten bei der Siebanalyse keinen ab-
norm hohen Stau.bgehalto Miilller-Tueanus erklart dass die'

.5 -
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Kontaktlieferungeén vom & - 15. Jenuar einen wesentlich geringec
ren Staubgehalt aufwiesen, sodass der Widerstand der Ofen nur
100 - 150 mm betrug, dass sber auch nach dieser Zeit wieder hohe
Widerstande beobachtet wurden, Bei dieser Gelegenheit wird noch~
mals festgelegt, dass der Ofenwiderstand vor Inbetrlebnahme bel
rd. 30-40Y mit 1000 m3 Sy-Gasbelastung zwischen dem oberen Ofen-
raum und dem Gasaustritt gemessen werden muss, um vergleichbare
Werte zu erhalten. Zum Vergleich sollen nur solche OfEn hinzu-
gezogen werden, die bei dex Fullung ein normales Verhalten ge-
zeigt haben.
- Alberts berlchtet iiber die Ofenfiillung mit Fadenkorn.
Dieser Kéntakt ist ein normaler OoTh-Kleselgurkontakt, der
in der Katorfabrik hergestellt, in der Versuchsanlage verformt
und wiederum in der Katorfabrik reduziert wurde. Wahrend seiner ‘
: ersten Fahrzeit von 4 Wochen wurde bei: Temperatursteigerung auf
1929 eine gute Ausbeute von 100-105 gr flissige Produkte je
Nm® T-Gas erhalten. Die erste Hydrierung ergab 3000 1 §lanfall,
Der QQW1derstand war mit 150 mm normal. :
Alberts ist aufgrund der Drgebnisse dieges Fadenkornkontak-
tes der Ansicht, dass bei gleichmdssigem Xorn folgendes gegenw
~iiber den heutigen BErgebnlssen der Kontakte erreicht werden |
wirds :
1) Der urspringlich zugrunde gelegte normale Ofenwiderv
stand wird nicht {iberschritten, |
2) glelchma351ge Gasvertellung und demit glelchmassige
Warmevertellung im Ofen, |
3) 1angere Lebensdauer durch bessere Regeneratlon, dle wie-
derum durch gute Gasvertellung bedingt ist;
4) Verschwinden der Unterschiede zwischen Labor- und Betrlebs-

- werten bezugllch der Ausbeute und der Lebensdauer der Kontakte.

Die bisherigen Ergebnisse und diese Aussgichten lassen es
wilnschenswert erscheinen, dass welterhin Versuche mit Fadenkorn
ausgefihrt werden, Schmelfeld winscht,die in dieser Frage ergeb-v
niglos verlaufenen Verhandlungen mit der Ruhrchemle nochmals
- aufzunehmen, Hochschwender und Jung weisen darauf hin, dass, 50
die Anlage zux Herstellung von TFadenkorn nicht genﬁgt, zusitzlich

in der Versuchsanlage eine Apparatur aufgestellt werden miisste,
.-6_ ’
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um diese aub81chtsxelchen Versuche: fortzusetzen, ndehdem
Roelen erklirt hat, mit der vorhandenen Apparatur nicht auszur
kommen und Gehrke glaubt, eine Pxoduktlonselnschrankung
vornehmen zu miissen, so in der Katorfabrik Versuche mit “Fa-
denkorn aufgenommen werden sollen., Alberts schldgt vor, diese
Frage erneut in der néchsten Woche in Holten zu beSprechen.
Ausser dem Fadenkorn werden noch folgende Versuchskon—
takte versucht: in Rheinpreussen lauft eine Ofenfiillung
CoThOZ-Kontakte mit einem Co Kleselgurverhaltnis von 1 : 1. -
Dieser Kontakt hat einen geringen Staubgehalt. Sein Schiitt-
geW1cht war trotz des geringen Kieselgurgehaltes fast gleich
" dem des Normelkontaktes, Uber seine Aktivitat, besonders iiber
seine Lebensdauer kann auf Grund der kurzen Laufzeit noch
nichts gesagt werden. | ,
Drei Ofenfiillungen mit CoThOZMgO Mlschkontakt gind in
Betrieb, Eine Ofenfiillung beim Werk Schwarzheide zelgte
nach 750 Betriebsstunden noch eine Kontraktlon von 58% bel
langsamer Temporaturerhohung von 180 auf 194 . Danach wurde
die Belastung von 1100 mq auf 1000 m3 guriickgenommen und auf
dicse Veischut weitere 250 Std. die Kontraktion auf gleicher

Da
Hohe gchalten. diese Masse mit einem Normal-Kontakt in einem
Ofenblock zusammenlduft, ist unter gleichen Bedingungen. ein

Vergleich moglich. Die Kontraktion des Mischkontaktes liegt
durchschnittlich um 5% hoher als die dew Normalkontektes. -
Die Laborprobe des Mischkontaktes ‘ergab nach 900 Betriebsstunden
noch 64% Kontraktlon, ohne dass eine Wasserstoffzw1schenbe- o
lebung vorgenommen wurde, wihrend ein Normelkontakt, um auf
gleither Kontraktion gehalten zu werden gweimal hydriert
werden musstes. |

‘Die 2,Piillung Mischkontakt 15uft bei der Ruhrbenzin, -
Sie zelgg nach 900 Betriebsstunden und bei 1000 m Belastung
und 190%immer noch ca.60%Kontraktion; pei einer zwei- bis
drei-wochigen Laufzeit wurden 103-105 gr f1u831ge Produkte
je Nm3 I-Gas gemessen.

Die dritte Fillung Mischkontakt ldauft in Rauxel, Da
sie erst kurze 7¢it in Betrieb ist, kann noch kein abschliesm'
sendes Urteil abgegeben werden. Bemerkenswert ist die geflnge

- -
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Methanblldunb ‘
Nach Roelen hat die bel Kleinversuchen mit Misehknntaktc<'
aufgestellte Kohlenbilanz eine wm 1lo-12% giinstigere Umsetzung
zu flilssigen Produkten gebwscht als-die H-~Rilanz der Normal-
kontakte, Das Korn der Mischkontakte ist nicht weicker, dage-
gen ist die Paraffinaufnahme geringer, dies konnte éine_beS—
sere Entleerung aus dem Ofen bedingen. Reine Mg0O Kontakte
ohne ThOZ-Zusatz geben bei der Hydrierung ihre gesamte auf- -
gesp=eicherte organlsche Substanz ab, wihrend CoTh024Kontakte
. von Hydrlerung ZU Hydrierung grossere Mengen org. Substanz-
zuriickhalten, . |
Kolbel glaubt, in 8 Versuchsreihen eine hohe Schwefel-"<
empfindlichkeit des Mischkontaktes festgestellt zu haben. S0
s0ll nach 300 Betriebsgtunden in zweistufigem Betrieb die Aus~
beute beim Mischkontakt nur noch 90 gr/m Sy=Gas betragen,
wihrend Normalkontekt noch 140 gr ergibt., Diese Ergebnisse
‘stehen aber in Widerspruch zu den im Grossbetrieb bei Schwarz-
’helde und Holten erhaltenen Ergebnissen, wo nach 1000 Be-
‘triebsstunden noch eine deutliche Uberlegenheit des Mischkon-
taktes unter den gleichen Schwefelbedingungen festzustellen
war. Roelen weist darauf hin, dass die Aktivitat beim Misch-
kontakt in der ersten Betriebszeit geringer ist, es wurden
schon Kontakte erhalten, die mit 30-40Q'Kontraktion bei nor-
malen Betrlebstemperaturen begannen uéa erst nach einiger
Zeit die normale Aktivitiat erreichten. Es muss festgestellt
werden, dass die obenangefiihrten Zahlen keine positive Beur-
teilung zulassen, da die Reduktion des Mischkontaktes im La-

~bor von K&lbel nach der gleichen Methode wie bei Normalkon-

‘takt vorgenommen wurde, der Mischkontakt jedoech eine lingere
Reduktlonsdauer bedlngt.

Yber die Mischkontakte, vor allem tiber die Art der Pro-
- duktion (Siedeanalyse, Olefinegehalt, Sdurezahl u.s.w,),
sollen kurze Berichte von den einzelnen Lizenznehmern in Ume
lauf gesetzt werden. | | -

Alberts mochte weltere Versuche mit Mischkontakten durch-
gefiihrt wissen. Gehrke glaubt, dass durch die Herstellung
von Mischkontakten kaum eine ProduktionseinSChrénkung der

-8 -
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Katorfabrik bedingt ist, Die F4llung lisst sich wie beim
Normalkontakt durchfiihren, nur die Reduktionedauer muss
von 45 auf 75 Minuten erhsht werden, Auf diese Auskunft
“hin wird angeregt, im Februar 10 Ofenfiillungen mit CoThO2
MgO Kontakt herzustellen, ‘wenn die Materialbeschaffung dies
erlaubt, Hiervon sollen Schwarzheide 4 und die anderen
Werke je 2 Ofenfullungen erhalten, Von Seiten der Kontakt-
fabrik soll die Materialbeschaffung fir rd. 25 Ofenfullungen4
Mischkontakt im Mirz vorbereitet werden. Eine endgiiltige
Entscheldung iber diese Pabrikation soll aber auf schrlft-
lichem Wege Anfang Mirz herbeigefilhrt werden, |
Ofenentleerung,

- Schwarzheide kann nur wieder ganz unterschiedliches Ver-
halten der einzelnen Kontaktarten beim Entleeren feststele
len, Manche Kohlensiuregetrinkten Kontakte sind in kurzer
Zelt aus dem Ofen ausgebracht worden, Die Entleerung wird
hier wie folgt durchgefiihrt: wihrend der letzten 5 Reaktlons--
tage wird der Ofen mit Sy-Gas bei rd. 205 gefahren, dann
wird auf 150° abgekuhlt und die Entleerung durch Offnen der
Siebklappen versucht. Fallt der Kontakt nicht, so wird durch
Rammen dies herbeizufilhren versucht. Ist auch diese Massnahme
ohne Erfolg, so wird der Ofen, ohne Ricksicht derauf, wieviel
' Kontakt schon durchgefsllen ist, mit einer mittleren Prak-
tion der Syntheseprodukte extrahiert, danach kurz getrocknet .
unddann entleert, Diese so schwer entleerbaren Kontakte zeie
gen beim Trommeln einen hohen Abrieb z,B, 80%, wihrend leicht -
-entleerbare einegrosse Festigkeit haben und nur ca, 30% Ab~
rieb unter den gleichen Bedlngungen geben. |
Rauxelw |
Eine Verbesserung der Entleerung ist in den letzten 2 Mona+nw'
nicht feOtzustellen. Im Durchschnitt werden nach der bei |
moglichst hoher Temperatur (2050) durchgefiihrten Schlusshy; E
~drierung 8 bis 24 Stunden zum vollsténdigen Entleeren des |
Ofens benttigt, Die Paraffinbeladung des Kontaktes ist hier-
~ bei nicht von Einfluss auf die Intleerbarkeit. Es wird ein
weiterer Dampfkessel zur Erzeugung von hochgespanntem Dampf

| . 9 -
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aufgestcllt um bei mdglichst hoher Températur die Schluss=-

hydrierung dnﬁmmhran zu konnen,
Rheinpreussen,

Grimme glaubt durch Verkurzung der Lauizeit eine
bessere Entlcerung erreicht zu haben, ohne dass die schon
angegebenen Massnahmen gedndert wurden, Versuchswelse wurde
an Stelle der Hydrierung eine Extraktion mit anschlisssender
H2-Trocknung durchgefiihrt., Auch diese Ofenfillung liess sich
leicht entlecren, doch fiel hierbei viel Staub an,
Ruhrbenz1n° erreicht durch Extrahieren und anschliessender
’Trooknung mit Sy-Gas ebenfalls die Entleerung.

Allgemein wird festgestellt, dass Ofen ,die sich ein-
mal schwer cntleeren liessen, dieses Verhalten bei welteren
Fullungen nicht zeigen mussen. Elnzelne Stellen im Ofen,
die nicht ganz von Kontakt zu sdubern waren, geben bei
der nichsten Entleerung an diesen Stellen freiwillig den
 Kontakt ab. (Beobachtung bei Rhelnpreussen) |

Alberts . stellt fest, dass alle diese genannten Mass-
nahmen erst notwendlg wurden bei Lleferung Coe-getrankter |
Kontakte, Vor dieser Zeit kammte man keine Entleerungsschw1e-*
rigkeiten auf den in Betrieb befindlichen Werken, Es muss
daher besonders betont Werden,gdass es sich hierbei um eine
voriibergehende Auswirkung handelt und sich diese Frage mit
der Losung der Formgebungsfrage von selbst erledigt, Bei den
friiheren Normalkontakten war es nicht notwendig, besondere
Massnahmen vor der Entleerung, sei es Hydrierung bel hoherer
.Temperatur oder etwas Ahnliches, vorzunehmen, sondern es ge-
niigte eine normale Hydrlerung unter der letzten. Betrlebs- |
temperatur, ‘
Kontaktverteilung im Februar,

Nach demn in der léfzten Erfahrungsaustauschsitzung verein-
barten Grundsdtzen erhdlt auf Grund der Gaskapazitat Schwarz-
heide 50% der Kontaktproduktion, wahrend die anderen Werke
‘81ch auf Vorschlag Alberts in die restlichen 50% Produktion
41 gléichen Teilen teilen sollen. Dieser Vorsohlag wird an-
genonmen, doch behdlt sich Rheinpreussen elne schriftliche

Stellungnshme vor.
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- Uber die Behandlung der Standprbben der bisherigen Kontakt=
lieferung soll die Rubrchemie durch ein Rundschreiben Klare
heit schaffen. '

Uber Hydrierungs— und Dxtraktlonsfragen sowie iiber die
Ergebnisse der C-Bilanzen soll auf der nichsten Erfahrungs-
austauschsitzung gesprochen werden.

thoer die Verflilssigung bei Verwendung von Normal-
Synthese~Gas und CO, frelem aschgas kinnen bis dahin vdn_
der Ruhrbenzin Ergebnisse belgebracht werden,

Kolbel gibt Ergebnisse bekannt, die den Einfluss der
Benz1nkohlenwasserstoffe bei Ausschaltung der A-K-Anlage
zwischen den beiden Stufen auf die Umsetzung in der 2.5tufe
- aufklédren sollen, Diese Ergebnlsse sind in Kleinversuchen
gewonnen, jedoch nach Ausfilhrungen Alberts nicht verwertbar,
da sie aus Vergleichsversuchen stammen, bei denen die Kohlens
oxydaufarbeitungen nicht gleich waren, Da bei der Ruhrbenzin
die Moglichkelit besteht diese Einfliisse im Grossbetrieb zu
untersuchen, soll hier ein Grossversuch mit und ohne Zwischen-
schaltung der A-K-Anlage jetzt, da die Betriebsbedingungen
konstant i Z0 halten'sihd, durchgefithrt werden, Hierbei.
ist vor allem der Anfall von 01, A-K-Benzin und Gasol genau-
stens zu erfassen d.h,, es soll festgestellt werden ob ein
Auf- oder Abbau der Reaktionsprodukte in der zwelten Stufe er»_
folgt, . co

FeiBt berichtet tiber KorroSSionsversuche die mit ver-
schiedenen Materialien in der Endgasleitung der Synthese und
im Gradierwerkswasser der Kondensation durchgefihrt wurde s

Legierungsstihle haeben keine Korrogssionserscheinungen
gozeigt, wihrend normaler Flufstahl, vor allem an den unteren
Teilen der Endgasleitung, wo Kondensation vorhanden sein kann,
stark engegriffen wird, Schutziiberzliige ans Polimerisaten (Heika
Werk, Karlsruher Vaffon= und Munitionsfebrik) haben sich sls
vrauchbar erwiesen. Das Gradierwerkswasser zeigt bei lohen
Siurezehlen grosseren Angriff auf Eisen als auf Aluminium,

Fiir die Ausmauerung der Scheidegruben hat sich siurefester
Mortel als brauchbar erwiesen, | .
=11 -
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Schwarzheide macht Versuche mit eloxiertem Alumtnlum',
der Lauta-Werke, das in einen Siebturm elngebaut wird,

| . Die nichste Erfahrungsaustauschsitzung findet am
- 25,3.1938 in Rauxel statt, '

| gez. FeiBt



