RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHART

Niederschrift
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iber die urfahrungsaustausch81tzung in R auxe 1
an 2. Juli 1937 - 9.30 Uhr,

 Anwesend die Herren: Buge

. . | inpreussen
Grimme - Rheinpreussen

Braune
Hecknann

Jung -
- Miiller-Lucanus , '
- Wagner Ruhland
Walther

bl 5s - :
gg?te§ Krupp

Alberts
Bahr |
Heckel . .
Poilbt Ruhrbenzin
Heweling

- Roelen

'Rauxel ‘

Martin :
Laube | Ruhrchenie
Velde - - :

I. Grobreiniesung

Rheinpreussen: KaSten'I zéigtffolﬁenden Betriebszustand:
1. Laufzeit: Nach Beladung durch 107 % Schwefel war ein Abfall J
_von 50 % erlungsgrad eingetreten. Die Krelslaufregeneratlon
erforderte 5 Wochen. f
2. Laufzeit: (17.1.-21.4.37.) Nach einer Steigerung der BelaL
dung von 107 auf 195 t Schwefel war wiederum 50 % Wirkungs=-
grad erreicht. Die Krelslaufregeneratlon erforderte w1ederum
3 Y2 Wochen. | o
3. Laufzeit (21.4. -24 5.37.) Von Anbeginn zeigt der Kasten o
| einen schlechten erkungsgrad Nach Aufnahme von Welteren
35 t Schwefel ist wiederum ein erkungsgrad von 50 % errelcht;
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Die nun ausgefvhrte dritte Regeneratlon muss ilber 5 Wochen,
ausgedehnt werden, da aus den fpitheren Betriebsperioden tber
40 % Schwefel, die damals nlcht recenerlert wurden, jetzt mit-
regenerlert werden miissen. .

In der augonbllckllchen 4. Laufzelt igt der Kasten I als letz— .
ter geschaltet, da Kasten IT durch seine lange Laufzeit als |
1. Kasten (wahrend der Regeneration des I. Kastens) regenera=
tionshediirftig wurde. Die Beladung betrigt 170 % Schwefel. Be1 |
140 t wurde ein starker Abfall des erkungsgrades beobachtet |
doch konnte durch bessere Kilhlung des Gases dieses Ab31nken -
rasch beseitigt werden. Dieser Reiniger befindet sich seit -

10 Tagen in Regeneration. tiber die Zwischenregeneration kann
allgemein gesagt werden, dass sie bei mbglichst tiefer Tempera—
- tur durchgefuhrt werden muss, denn nur dann ist eine hohe Sau-
erstoffzugabe moglich. In Rheinpreussen wird mit 0.4-0.5 %
Sauerstoff bei der Regeneration begonnen und dleser Gehalt

bis zum Schluss auf 2 % gesteigert.

.Rauxel Kasten I ist mit 230 t Schwefel beladen Seln Wir-
ungsgrad betrigt 35-40 %. Aus den Kasten I, IT und III wird
ungefdhr je /3 des vorhandenen Schwefelwasserstoffes heraus-
genommen. Kasten IV beflndet 31cb in Reoerve ’

Ruhland D1e dlSkOHtlDHlG“llChe Regeneratlon ist auch hier

- trotz des geringen Schwefelgehaltes zu zeitraubend. Klonne

' garantierte einen erkungsgrad von' 6 t Schwefel/Tag, doch
‘wurde bisher nur eine Leistung von 5 1 Schwefel/Tag erreicht.
Bei der augenblicklich durchgefithrten kontinuierlichen Regene-l_
ration betrigt der Sauerstoffgehalt O. 12 % vor der Grobrei-
nigung wnd O. 06 % nach der Grobrelnngung. Eg wird darauf hlnge-
wiesen, dass solch niedrige Sauerstoffzusatze keine grosse Re-
generationswirkung zeigen. Piir Ruhland hat Klonne Umgangs- |
leitungen vorgeschlagen, um immer den Kasten mit hochster Be-
ladung als I. Kasten schalten zu konnen. Weiterhin wird ‘darauf-
hingewiesen, dass der IV. Kasten mbglichst lange in Reserve
stehen soll, da eine Belastung mit gereinigtem Gas eine Ver-
<sch1echterung der Wirksemkeit der Nasse mit sich bringt
(vielleicht durch Austrocknung).
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Ruhrbenzin: Der augenblicklich als I. geschaltete Kasten II B
wird mit kontinuierlicher Sauerstoffzugabe gefahren, Bei 210 %
~ Schwefelpgehalt wird ein Wirkungsgrad von rd.. 60 § erreicht.
Alberts Stellt,fest, dass die von Klinne vorgesehenen Anlagen
fiir die diskontinuierliche Regeneration mindestens um 100 %
Zu kleln gebaut sind. . | | ﬂ
Die Druckverluste in der Grobrexnlgung bei voller Be-
lastung betragen bei Rauxel 50 mm je Kasten bei 16-facher
~und 100 mm bei -3-facher Bchaltung. Sie sind also normal.
Ruhland dagegen'hat bel 45000 m3 Stundenbelastung und 16-fa-
cher schaltung je Kasten einen Druckverlust von 200 mm. Ob
diese hohen Werte durch Staub oder Temperatureinfliisse (Scha-7
lenblldung) hervorgerufen 81nd muss untersucht werden.

II. Peinreinimung S |

L

Ruhland: 2 Reiniger sind in Betrieb, bei denen der Sauer-
stoffzusatz vor b erfélgt. Da nach der Grobreinigung noch
geniigend Sauerstoff im Gas vorhanden ist, sind weder nach dem
Turm a noch,nach'dem-Turm b bei beiden Systemen grﬁssere>Meﬂ-_

 gen von Schwefelwasserstoff nachweisbar, Trotzden zeigen die
beiden Systeme in ihrer Arbeitsweise nach dem Turm‘aAUnfer-
schiede. Die Schwefelgehalté betragen: |

System I System II ‘ |
nach a  ‘»‘ 0.6-0.7 0.6-0,7 g org.S/lOOm3
| 0.3-0.4 1.3-1.5 g H,S /100 u’
nach b 0.3-0.4 © 0.3-0.4 g org.5/100 w’

Schwefelwasserstoffilst’ wie schon gesagt, nur
in Mengen unter 0.1 g bel beiden Systemen nach~ .
~ weisbar. |
Um eine bessere Reiqigungswirkung im zweiten Turm zu'erzielen,*
wire es notig, diesen bei hoherer Temperatur alé den Turm I
“in Betrieb ZU halten Ruhland hat, 'um diese Fahrweise zu'un- |
‘tersuchen, nach 2 Systemen ein drittes so elngeschaltet dass
in dessen Gaserhitzer die Gastemperatur erhoht ‘werden kann, |
bevor das Gas in einen der heiden nachgeschalteten Siebtiirme
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eintfitt Diese Siebtiirme haben'eine Schichtdicke von 1300 mm.
- Die bisher festgestellten Wlderstande sind normal, Uber die
erkunvswelse dieses dritten Turmes bei hoherer Temperatur
kann aufgrund der kurzen Betriebsdauer noch nichts bestimmtes
gesagt werden,

Die in Ruhland wund bei der Ruhrben21n erfolgten Verpuf-
fungen werden elngehend besprochen.,

‘Bauxél hat blsher be1 den mlt Sauerstoffzus atz'in Betriéb'bv-
~findlichen Reinigern eine durchschnittliche: Beladung der Masse

von rd. 10 % errecicht.

Rheinpreussen und Ruhrbenzin konnen iiber die Reinighng nichts 
Neues berichten. - - o | —

' Es wird nochmals cuf die Wichtigkeit der Sauerstoff-
bestimmungen nach der Pe1nre1nigun~ bei Zugabe von Sauerstoff
vor den- Relnlgern hlnwow1esen. Rauxel, dessen Sauerstoffgehalt
vor der Reinigung ziemlich hoch’liegt, will Felnbestimmungen
auch nach der Synthese durchfiihren. ’

Ruhrbenz1n hat die Inbetrlebnahme eines Felnrelnzgers o.durch5 
gefiihrt, dass von Anbeginn an des Gas dem Synthesehaus zugelei-
‘tet wurde. wird mit rd. 3000 ma/Std und einer'Temperatur nach

~ dem Caserhitzer. von 200—240o das neue System beschlckt ‘8o kén-
- nen in diesem merkliche Mengen an organischem oder anorganz- o
schem Schwefel im Gas nach der Reinigung nlcht featgestellt

werden

Ruhland hat den glelchen Versuch durchgefuhrt Nach den bisher
vorliegenden Drfahrunven ist sogar zu empfehlen, mit grosseren
Mengen (10000 mB/Std.) diese Inbetriebnahme durchzufiihren, da

hierbei vor allem die Gasverteilung eine ginstigere sein wird.

Ruhrbenzin soll Versuche iiber eine diskontinuierliche Regene-
ration mit Sauerstoff sowohl im Lakor als auch im Betrieb durclh

filhren. * ~ | N

‘Die augenblicklich auf den einzelnen Werken nach der
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Feinreinipung erreichten thwefelgehalte sind folgende:

Ruhland = 0.4 £ Gesamfsbhwefel/lOO?mS‘
Rauxel 0.2-0.3 g " e
Rheinpreussen 0.4-0,5 g ® L

Ruhrbenzin =~ 0.3-0.4 g " | v

Ofenhaus |

Ruhrben21n und Ruhland haben mehrere Kontakte in ungetranktem
Zustande, aber mit Kohlensaure beladen, in Betrieb., In Ruhland
nehmen diese Kontakte in bezug auf Kontraktion und Aktivitit
eine durchaus normale Stellung ein. Bei der Ruhrbenzin ist

eine Anderung der Altivitit bei dieser Art von Einfiilllung nicht
festgestellt worden.

Uber die Fahrweise der Ofen w1rd allgemein nichtsNeues mltge-,
teilt., Die Zwischenbelebung mit Wasserstoff hat nach den
letzten Erfahrungen von Ruhrbenzin und Ruhland bei guten Kon-
tekten immer Erfolg. Die erste Fahrzeit wird nach den bisher-
igen Erfahrungen moglichst lange ausgedehnt. Ob die dadurch

-entstehende hohe Paraffinbeladung den guten Erfolg der Zwi-

schenbelebung bedlngt, ist bis Jetzt noch nlcht einwandfrei

festgestellt

Rheinpreussen soll, sobald kein Iohlenoxyd mehr im Regenera~
tionswasserstoff nachweisbar ist, bei mogllchst hoher Tempera-
tur (30 atu) Zwischenbelebungen durchfuhren um auch im
grossen zu zeigen, ob diese Betrlebsart gunstlgere Ergebnlsse
zeitigt.

Ruhrbenzin berichtet ﬁber Ausfﬁlléchwierigkeiten bei Kontak-
ten, die entweder unter 81 eingefiillt oder in verschiedenen
Betriebsperioden extrahiert wurden. Ahnliche Beobachtungen
haben R-heinpreussen und Ruhland gemacht. Da aber neuerdings,

vor allem auch bei Rauxel, Ausfullschw1erigkeiten bei Kontak-

ten, die nicht mit 81 in Beriihrung kamen, auftraten miissen

andere Griinde hierfiir vorliegen. Roelen weist aut Laborbeobach~

tungen hin, nach denen der Kieselgurgehalt fiir die Aufnahme
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von Paraffin und damit auch fiir ein Zugammenbacken des Kornes
bestimmend ist. Bei niedrigem Kieselgurgehalt wurde ein paraf~
finfeuchter, zugammengebackener Kontakt erhalten. Es soll von
den cinzelnen Betrieben aus vesonders darauf geachtet werden,
ob diese Ausfiillschwierigkeiten bei den in letzter Zelit ge- :
lieferten Kontakten, die ein Cobalt: rieselgur-Verhaltnis von
1:2 haben auch auftreten. Roelen weist darauf hin, dass re-
generlerte Kleselgur ein erhdhtes Aufsaugevermdgen fir Parafn.
fin besitzt und dass diese Ausfullschw1erlgke1ten mit der |
Verwendung einer solchen Kleoelgur ebenfalls sich beheben

| lascen.

'Konta&tqualltat Allgemein werden dle im Monat Mai und Juni
gelieferten Kontckte als in der Qualitit zu schwenkend be-
zeichnet. Neben sehr guten kontah*cn yurdeén solche mit vollig
unzureichender Aktivitit zum Versand webracht Hierzu, erklért
die Ruhrchemie, dass diese Unregelmissigkeit einmal durch Ver-
sagen der Vasserstofftrocknung bei der Reduktion, das andere
Mal durch Anlieferung und Verwendung einer schlecnteren Kie-
selgur-Sorte bedingt ist. Belde {velstinde vurden sofort,nach-
dem sie erkannt waren, abreutellt ‘Braune weist enerﬂluch duT*
aufhin, dass durch diese Belleferunc mit schlechten Kontakten
eine Elnschrankung der Gasproduktlon in Rauxel um Y4 notwen-
dig wurde und dess fthln um die Anlage mit normalen Durch-
sitzen in Betrieb haolten zu konnen, von Rauxel im Monat Juli
20 Ofenfullungen und in den weiteren Monaten je 12 Ofenfiullun-
gen benotlgt verden. Die Ruhrchemie erklirt, dass diese grossen_
Kontaktmengen in den nichsten lonaten an die einzelnen Lizenz-
‘nehmer nicht zum Versand gebracht werden kinnen, da die Lei~
stungsfiahigkeit der Koﬁtaktfabrik nicht so rasch erhoht werden ‘
kann, Nach eingehender Aussyprache wird von-ﬂggggg folgendgr “
Entschliessungsvorschlag gemacht: ' |

Die Erfahrungsaustausch51tzung winscht drlngend dass
eine Kommission zusammentritt, die einen Kontaktvertel-‘ ,
1ungsgchlusse1 fiir die nachste zeit festsetzt, | .

ferner wird von der Brfahrungsaustauschsztaung angeregt;
-fgpl der Ruhrchemie eine Aufsichisperson einzusetzen, d1e,
21ls notwendig, diktatorisch in die Betrlebsfuhrung der

. Kontaktfabrik eingreifen darf.

.5'7 -



- 7 -
Wagner begriindet diese Wimsche und Anregungen damlt dass nach
seiner durch Einblick in den Betrleb gewonnenen Uberzeugung
eine Uberlastunb der zustindigen Peruonen eingetreten ist.
Von Ruhland und Rhelnpreusocn wird besonders betont, dass
eine Unterstutzung des obengenannten Vorschlages kein Wertur-

teil tiber die Betrlebsthrung sein soll. Diece Wiinsche wnd »
Anrecungen weraen Herrn Prof Dr Martln telefonisch ubermlttOW "

~ Die Aussprache iber diesc Pragen wurde in Anwesennelt .
von Prof.Martin und Laube nachmittags um 1545 fortgesetat.
Prof.Martin erkldrt noch einmal dic Schwierigkeiten, vor allem_
die Materialschwxerlnhelton die die Verzo~crung d¢es Ausbaucs |
der Kontaktfabril: bedln"en Br veist dareuf hin, dass im Mo~
nat Juli und August je 45 Ofenfiillungen zur Verteilung gelan- |
gen konnen und dcss erst inm uggtembc1 nit einer Steigerung
der Produktion zu rechnen ist. Zur Verteilung Gieser Kontakte
mengen sollen die DLizenznchmer selbst Vorschlige machen, nach-
dem festgeutellt igt, dass von keiner anéeren Stelle aus etwas
iiber die Lontahtvortellung bisher festgelest war,

Nach lingerer Diskussion wird fiir Honat Juli zur Kontakt-
verteilung folgender Vorschlag gemacht, der auf der Gaskapazle
t4t der einzelnen Werke beruht, gemacht: '
s stehen Ofenfiillungen zu: Ruhland 18

» o Rheinpr. 9

Rouzel 9 -
rRuhlbenaln 9 V{ | ”V7z”

Prof,Martin verzichtet auf 2 Ofonxullungen der huhrbenz1n,
gsodass erhalten sollen: |

Ruhland 20 Ofenfiillungen
Rheinpr. 9 "o |

‘ Rouxel 9 ¥

0 . | Ruhrbenzin 7 "

Betridgt die Produktion der Kontaktfabrik im Monat Juli mehr
als 45 Ofenfiillungen, 50 tritt folgende Verteilung in Kraft:

~die 46. und 47. Fillung erhilt Ruhrbenzin
die 48., 49. und 50. " TRuhland
die 51. | " Rauxel.

Die einzelnen Lizenznehmer werden ersudr {, zu diesém Vorschlag'f
ihre baldige Zustimmung zu geben. Rauxel und Ruhland weisen
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nochmals darauf hin, dass zur Aufrechtérhaltung der vollen -
Produktion im Monat Juli 20 bezw. 60 Ofenfiillungen notwendig
sind. o 1 o
Welterain geht Prof.Me artin ouf die Diﬁteilung;der
Betriebsleitung der Kontoktfeobrik ein. Er weint Garauf hln,

dass alles getan wird, um eine gute Leistung der Anlage A

eralelen ‘doch muss beriicksichtigt werden, dass gerade die
{berwachung der Lontaktfabrl und die ra sche Erkenntnis iiber
die Kontaktaktivitit der Prodvktion bhesonders scuwierig bezw.
zoitranbend sini. Vihrend’ der Abwesenheit von llerrn Dr.Klein
wird Dr. Gerke dic Kontaktherstellung bis zur Formgebung und
Dr. Joswig den ibrigen Teil voll verantwortlich leiten., Als !
Vermittlungsmann ist Ierr Lanbe und fernerhin flerr Dr. Velde

anzusehen. Diese Art der Vertretung muuste volle Gewdhr Neben,

dass irgendwelche Stirungen im Betriedb moglichst rasch erkannt
wd beseitigt werden kinnen. Zum Schluss welut Prof.Martin |
noch darauf hin, dass von antlicher Scite aus erneut auf die
Wichtigkeit einer streng vertraulichen Behandlunb aller die f
Benzin-Synthese beriihrenden Fragen hlnwew1egen vurde. Ferner

wird die Frege der raschen Riickfilhrung Cer Kiibel und der ota-
nelung von ausgebrauchtem ujnthese-hontaht bis zu der Zeit,

in der,dle Rogenuratlpn cleigstung der Kontaktfabrik normal ist,

bhesprochen,

Penzinveredluns -

rondensation: Rulil and bwrlcatet iiher starke Lorrosionen, die

~in kurzer Zelt bei der Londcensation 11 1n£ol ce von Dlement—

bildung Cobalt/Alumlnlun aufretreten sind. Holz- oder irgend-
welche Kunststoffe sollen .als Rohrleitungsmaterial in diesenm
Falle Verwendun~ finden. | K
Die Untersuchungsergebnisse der auf der letzten Bxfahrungs—
sustauschsitzuns vereinbarten Benzinproben verden aus getauocht
und besprochen. .

.

Aloerts rest an, dass die zur “eutarifierung'aurch’die Reichs-

pahn zu Grunde zu legenden Angeoben liber die verscnledenen Er«
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“eugnis ¢ von allen Betelllgten gleichmissig gegeben werdeh;_,

Gagol: Ruhland hat Korros1onsersche1nungen am Gasol-kom- |
'pressor beobachtet, die auf das Vorhandenseln von Wasser o
zuriickzufilhren sind. Alberts hilt es fir noglich, dass diese
Erscheinungen vor allem bei llebenden komoressoren auftreten .
konnen, e
Das in Ruhland gewonnene Gagol setzt sich aus 25 Cxm und 75p
04-Kohlenwauserstoffen zusammen, wobel die Vertellung in ge-
sdttigte und unges&ttlgte Fohlenwa serstoffe 40 und 60 % be-
trigct. | | -

Wagner bcrlchtet uber‘gqn Betrleb der Crackanlagze in Rauxel
Nach 40~tigizem ununterbrochenenm Betried wurde die Anlage wn-
tersucht und dabei nur ganz schwache Russabscheidungen (Y2 mm)
| festgestellt Selt dieser kurzen Unterbrechung ist die Anlage
weiter storungsfrel in Betrich. Die Dampfphasen-Raffina ation
erbeitet befriedigend. (Uber die Lagerbestindiglkeit llegen
noch keine Untersuchun sen vor, ) '

Die n#chste Erfahru ungsausteuschsitzung s0ll am Preitag,

dem 30, Juli 1937 - dieses Mal an einen neutralen Ort - abge-
‘halten werden, Der friihe Termin ist vor allem mit Rilcksicht
a_f die notwendlge neue Verteilung der Ofenfullungen angesetzt.
Niherer Termin und Ta"ungsort ist von der Ruhrchemie baldigst
bekanntzugeben Auf dieser Sitzung soll elngehend uber Druck-
und Helzwertschwankungen in der A.K,-Anlage weuprochen werden.
Wa~ner will Nizheres iiber die Lagerbestindigkeit des Crackben-
zins bekanntgeben. ( |

gez. FeiBt



