RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSCHAFT -

Niederschrift

iiber dle Erfahrungsaustausch81tzung in Ruhland
am Freitag, dem 21. Mai 1937 - 9 Uhr

Anwesend die Herren: Jung
. Kunze ‘
Lenneberg Ruhland .
Mij1ler-Lucanus |
Walter

Schmalfeld
Braune
Heckmann
Schneeberger

Rauxel

Grimme
Kolbel

Comblés
Siissespeck

Klein - Ruhrchemie
FeiBt | |
Neweling | Runrbenzin
Roelen | -

Rheinpreussen

Krupp

Grobreinigung:

Rheinpreussen‘ Auf der letzten Erfahrungsaustauschsitzung |
vom 25. April 1937 wurde berichtet, dass nach der Regenera-
tion Kasten I der Grobrelnlgung mit fast 100 % Wirkungsgrad
arbeitet. Dem ist nur hinzuzufiigen, dass ein sehr rascher
Abfall des erkungsgrades eintrat, sodass nach 14 Tagen die-
ser nur noch 85 % betrug. Die augenblicklich in diesem Ka-
sten eingebrachte Schwefelmenge betrigt 225 t, was einer

40 %igen Aufsattlgung entspricht, .Ist der erkungsgrad dieses
Kastens auf 50 % gesunken, so wird eine weitere Regeneration
durchgefihrt. Die Belastung betrigt 20 000 n’/Std., der Wi

derstand 70-80 mm.
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Ruhrbenzin hat Kasten I auf Verlangen der Firma Klonne nur
mit neuer Luxmasoe gefullu Die Fillung verlief cehr rauch,
da mit dem Greifer aufgefiillt wurde. Die Masse wurde nlrgenas-
gestanpft, sondern nur planiert. Seit 8 Tagen ist dieser Ko
sten wieder in Betrieb. Uber seine Arveitsweise kann nichts
gesagt werden, zumal er als letzter Kasten weschulteb ist.
Kasten II mit einem Inhalt von 1%30 t Schwefel wurde im Kreis-
lauf regeneriert, wobei 0.3 - 0.4 % Sauerstoff aufgenommen
wurden. Tie Gasaustrittstemperatur betrug 359, Auf 70—80o
vorg evirotes Wasser wurde zur Feuchthaltung der Masse einge-
spritzt. Bs wurde auf die Unsicherheit der Temperaturmessunb
an den Kdsten selbst wihrend der Regeneration: h1ngew1esen.
Bestimmung des Kohlenoauregehaltes, wobei gleichzeitig Vor-
handensein von 002 mitbestimmt yird, soll als ontrollprobe
ilber den normalen Verlauf der krexslaufregeneratlon angewen-

-det werden.

Ruhland: Kasten I, der bei 60t regenevlort wurde, hat heute
60-76 t Schwefel und arbeitet mit einem erkunfﬁﬂrad von iber
90 %. Durchsatz 17000 - 18000 n’/std. Druckverlust 120 mm bei.

allen 4 Kisten zusammer.

Rauxel | ann nlchts Neues uber die Grobreinigung berichten.

Jung fragt an, ob Erfahrungen uber die DBelastbar-
keit vorllegen da bel Vollbetrleb und Durchfiihrung von
Krelulaufregeneratlonow eine Uberbelastung der Grobrelnlger-

anlage in Ruhland notwendig werden wird.

Newellng weist auf perlodloche Kreisschaltart, wie
gie bei der Ruhrchemle ubllcq ist, hin, doch -18sst dlese 31¢h
bei der Klonne-Anlage nicht durchfuhren. -

Grimme hat mit einer Schaltun« eines leuCh rege-
nerierten Kastens an letzter Stelle schlechte Erfahrungen go-
macht da dieser anfangs Schwefelwasserstoff abgab. -

: 1

Peinreinigung:

Rheinpreussen: Ag~regate II und IV, uber die auch auf der
- letatern Erfahrungsaustausch31tzuno berichtet wurde, gind im-
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mer noch in Betrieb. Agoregat II: Durchsatz 14000 mB/Std
Temperatur Turm I 2650, 2.2 ¢ Schwefelbeladung, Temperatur
Turm II 170°. Nach Turm I sind 0.05 g Schwefelwasserstoff und
1.5 g org. Schwefel/100 m3 und nach Turm II 0.02 g Schwefel«
wasserstoff und 0.3 - 0.4 g org. Schwefel feststellbar. Die-
ses Aggregat ist von Anbeginn nit Iuftzusatz gefahren Der
Sauerstoffgehalt betragt vor dem Aggregat 0.25 %, nach Turm

1 0.08 % und nach Turm II 0.03 %. Aggregat IV, dag mit 7000~
8000 m’/Std. belastet und dessen Turm I mit 1.7 t Schwefel
angereicaert ist, zeigt nach Turm I 0.3 g Schwefelwasserstoff
und 0.5 g org. Schwefel/lOO m° und nach Turm II 0.2 g Schwe-
felwaqsogstoff wd 0.3 g org Schyrefel/100 m5 Obwohl hier
ebenfalls S auerstoff zugesetzt wird, wird nach diesem Aggre~
gat vi. 10 mel so viel Schwefelwasserstoff als nach Aggregat
11 gefunden. 18 g org. Schwéfel/lOO m3 sind augenblicklich B
“im Gas vor der Felnrelnlgunﬂ | - ' |

Reuxel: 2 Aggregate mit 15000 - 16000 m’/Std. Belastung
sind in Betrieb. Dabei zeigt Turm I des einen Aggregates bei
9 % ochwefelbeladung nur eine Herausnahme des org. Schwefels
von 55 %, wihrend Turm II, bei nledrlreren Temneraturen ge=
fahren, auf 0.4 g org. Schwefel reinigt. Schwcfelwasuer°toif
ist hier nicht feststellbar. Aggregat II hat im Turm I bei
270° eine 76 %ige Herausnahme bei 2 1 Anrelcherunb, wihrend
im Turm II beil 250 260° bis auf 0.2 g org. Schwefel gereinigh
wird. Auch hler ist Schwefelwasserstoff nicht: ‘nachweisbar,
' 20-25 g org. Schwefel und 0.6 - O. 7 % Sauerotoff 51nd im Gas
vor der Feinreinigung feststellbar. o

Ein Aggregat wurde ausgebaut und dabel im Turm I, in dem die
Kiibeleinsitze vierfach geschaltet waren, die Masse locker und
" schwarz gefidrbt, aber ohne: Russnester vorgefunden. {berall
wurde eine Beladung von 9.5 % Schwefel festgestellt. Turm . fI
war achtfach géschaltet und zeigte mehrere Russnester. Dicse -
Kohlenstoff-Abscheidung wurde wahrend des Betrlebes durch ﬁauo .
| peraturerhohung schon festvestellt |

Ruhrbenzin: Aggregat II, das aus einem Slebturm und einem
Turm mit Tinsatzkiibeln hesteht, hatte, wie schon aul der
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letzten Erfahrungsaustauschsitzung mitgeteilt, im Siebturm
sehr rasch starke Schwefelwasserstoff-Durchbriiche. Nun waren
auch vorzeltlg Schwefeldurchbriiche in Turm. II eingetreten,
sodass dieses Aggregat herausgenommen verden nmusste. {ber

die Ursache dieses Versagens wird diskutiert. Ein endgultiges
Bild ist aus den bisher vorliegenden Befunden nicht zu erhal-
ten. Die Qualitit der Feinreinigermasse soll, wie auch auf!
'der'letzten Erfahrungsaustauschsitzung besprochen, dauernd
iibervacht werden, um eine Storung der Feinreinigung durch
schlecht wirkende Masse ganz auszuschliessen.

Bei Aggrewat I wurde der mit rd. 10 % Schwefel beladene

Turm I neu gefiills. Er lduft jetzt als Turm II, wahrend der
frihere Turm IT mit 2 ¢ Schwefelbeladung jetzt als Turm I
geschaltet ist. Die Umwandlung des org. Schwefels erfolgt in
ihm weitgehend nur treten 40-50 % des organischen Schwefels
als Schwefelwasserstoff auf, die im zweiten Turm bis auf 0.2 -
0.3 g/100 m3 entfernt werden. Die Temperaturen betragen im
Turm I 240°, im Turm II 230°. Die Belastung betrigt 22000 m3
pro Stunde. Der Ges. -Schwefelgehalt nach diesem Aggregat —
liegt zwischen 0,3 - 0.4 g/lOO m3 bei einem org. Schwefelge-
halt von rd. 15 g/100 m’ und einem HQS-Gehalt von 3-4 g/lOO m3-1
im Gas vor der Felnrelnlgung |

Ruhland: Bei einer Beladung von 16000 - 18000 mB/Std und
einer Schwefelaufnahme von 0.6 t+ wird eine Reinigung auf

0.25 - 0.3 8 Gesamtschwefel/loo m° errelcht Der Sauerstoff-
zusatz erfolvt erst vor dem Turm II,; da aus der Grobreinigung
O 06 % Sauerstoff vor den Turm I gelangen und diese auf O 02
- 0,03 ﬁaufgearbeltet werden.

Allgeneines Zur Peinreinigung: -

Ruhland berichtet iber Ergebnisse aus Kleinversuchen, die ein
Vergleich von Lux- und Lautamasse als Grundlage fiir die Feln-
‘reinigermasse sein sollen. Dabei wurden verschleden hohe Un-
~setzungen von organlschem:Schwefel und verschieden hohe
Schwefelwasserstoff-Aufnahmen festgestellt.

- Roelen weigt darauf hin, dass bei Versuchen, bei denen an-
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stelle von LuxmasseR seneisenerz oder Rotschlamm verﬁendet 4
wurde, keine unterschledllche erkungowelse fe°tgestellt
werden konnte. | ‘
Ruhland untersucht die Natur seiner Schwefelvefbﬁndungen.

- Eine hierbei neu angewandte lethode soll auch bei den anderen
Lizenznehmern auf ihre Brauchbarkeit gepriift werden.

Uber die Abkiihlung und Ausfiillung von Peinreinigermasse kann
zusammenfassend gesagt werden, dass ein Umwilzgeblise zur

- raschen Kihlung der aus gebrauchton Masse nur zu empfehlen isgt.
Bei derart gekiihlter Masse ist ein Ausfiillen der Kiibel ohne
Entzvndung moglich. |

Ofenhaus:

- Kontaktbeurteilung:

Rheinpreussen: Die in dem Zeitraum vom 15.4, - 5.5.neu'gelie-
ferten Kontakte zeigten eine gleichmissig gute Aktivitit.
A-Kontakte sind besser.als die durch Reduktion im grossen
Kiibel hergestellten. I Labor wurden mit A-Kontakten iiber

324 Betriebsstunden Kontraktionen von 72-68 % erhalten, wih-
-rend diese Kontakte im Betrieb in der 2. Stufe rd. 6O % Kon-
traktlon ergaben. Eine Anngherung der Labor- und Betrlebser
gebnisse ist erfolgt. Die noch bestehende Differenz betragt ,

ungefidhr 10 %.

Ruhland: = ist im allgemeinen mit der Altivitit zufrieden.
Nur niisste eine grossere Gleichm&ssigkeit noch erreicht wer-
“den. Von den in einen Viererblock elnﬂefullten Kontakten 81nd

3 A-Kontakte als gut zu bezelchnen wihrend der. 4., ein im |
grossen Kiibel reduzierter Kontakt, deutlich schlechter ist.

Rauxel: . ist im allgemeinen mit der Aktivitdt zufrie-
den, doch wurden auch hier in der ersten Laufzeit bei elnigen
Kontakten geringere Kontraktionen erhalten Ein Kontakt gab -
- zum Beispiel eine mittlere Kontrakmlon von 67.5 %, wahrena
\-eln gweiter nur 62.5 % erreichte. Dleser 2. Ofen wurde nach
14 Tagen hydriert und zeigte seitdem die glelch guten Um-
- setzungen wie der 1. Ofen.
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Ruhrbenzin; Im allgemeinen ist die Akt1v1tat 5ut doch
~auch hier wurden Ausnahmen.festgestellt. Auch hier utlmmgn
Laborpriifungen und Betriebsergebnisse;gut iiberein,

Rauxel: berichtet eingehend iiber 2 Ofen die 4 Wochen |
lang bei einer Belastung mit 1300 und 1200 m)/Std ohne Hy- i
.drlerung eine mittlere Kontraktion von 65 % ergaben, wihrend
ein' anderer Ofen iiber 119 Tage eine mittlere Kontraktion von .
59 % zeigte. Ferner wird berichtet, dass ein Kontakt in zu
feuchtem Zustande angeliefert wurde. Dies war bedingt durch -
Umstellung in der Reduktion bei der Ruhrchemie. Eine Wieder-
holung wird wohl kaum zu erwarten sein.

‘Untersuchungen ausgebrauchter Kontakte zeigen wechselnde -
Kohlenstoffbeladung, die aber keine Riickschliisse auf die dm?'
setzung erlauben. Néhere;Untersuchung dieser Kohlenstoff-Ab¥
scheidung soll von allen Lizenznehmern durchgefilhrt werden,
wihrend Ruhland dabei noch eine Untersuchung auf Harzkorper

ausfiihren soll

Die gerlngen Paraffinmengen (10 % auf Gesamtgewicht des Kon-
taktes bezogen), die in ausgebrauchten Kontakten, die von
Rauxel kommen, gefunden werden, diirften auf die meist 10-12

- mal durchgefﬁhrte Zwischenbelebung mit Wasserstoff und auf |
die hohe, 200°C betragende Endtemperatur der Ofen zuriickzu-
fithren sein. - | |

Zwischeﬁbelebungen mit Wasserstoff:

Bei Ruhrbenzin und Rheinpreussen zeigten Zwischenbelebungen
mit Wasserstoff mit Ausnahme der ersten und zweifen’Durchfﬁh-”‘
rung auch bei den neuen Kontakten gerinven Erfolg. Diese Zwi-
schenbelebungen werden bei der jeweils errelchten Betriebs-~
temperatur, also rd. 190-192° C durchgefihrt.

Rauxel fiihrt diese Zwischenbelebungen immer bei erhthter
Temperatur (17 atii) iiber 12 Stunden_mlt 600-700 m° Frischwag-
~ serstoff mit gutem Erfolg durch: | |

Kslbel berichtet iiber Laborversuche, bei denen festgestellt
wurde, dass eine Waoserstoffbehandlung bei 220-23000 die gun-p,
stigste Wirkung ausiibt.
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Roelen weist auf die schidigende Wirkung von Kohlenoxyd und
Kohlensiure im Waséerstoff'hin zumal dann, wen bei‘hﬁherér

Temperatur die WasSersthfbehandlung vorgenomr n.werden'soll.

"Ofenentleerungen:

'Mit 01 eingeschlemmte oder wihrend des Betriebes mit 01

~extrahierte Ofenfiillungen liessen sich bei der Ruhrbenzin
sehr schlecht ausfiillen, Dieser MiBstand onnte durch Nach-
extraktion mit leichtem 01 - 140-200° uiedend der sich eine-
kurze Behandlung mit Synthesegas bei hoher Temperatur anuchloﬁ
abgeholfen werden.

Rauxel hat beim Entleeren bei 1100-120° keine Schw1er1gke1ten

Allpemelnes

Von der Ruhrchemie wird liber Kontaktfragen folgendes berich- -
tet: |
In absehbarer Zeit wird den Kontakten ein geringer, 1-2 % |
auf Cobrlt bezogener Nickelzusatz zugegeben, da im Labor ein
giinstiger Einfluss dieses Nickelzusatzes festgestellt wurde.
Weiterhin wird angestrebt, das Cobalt:Kieselgur-Verhiltnis
wieder auf 1:2 zu bringen, da dieser hohe Kieselgur-Gehalt
8ich glinstig auf die Lebensdauer des Kontaktes auswirken soll>
Ist das Verh#ltnis 1:2 erreicht, so werden simtliche Lizenz- .
nehmer davon benachrlchtlgt Es steht zu erwarten dass durch
dlese Massnahme die in einem Ofen unterzubrlngende Cobaltmenge

etwas geringer vird.

Eine neue, vollstandlg kontlnulerllch arbeitende Reduktlons-
~ anlage kommt in den nachsten Tagen in ‘Betrieb,

Weiter wird berichtet, ‘dass, da die Regeneration der ausge- 1

brauchten Kontakte in ihrer Lelstungsfahlgkelt noch nicht aus~€
| relchena arbeltet neues Cobalt gekauft und verarbeltet werd an

muss, un die Leistung der Kontaktfabrlk mogllchst hocnzuhQTten

ung legt Verwahrung dagegen ein, dass von mehreren Stellen -
aus behauptet wurde, Ruhland kqnne,zurzelt_kelnen neuen Kon-

+takt aufnehmen.
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Klein frapgt an, wie sich die einzelnen leenznenmer zur Lx-
traktion des Kontaktes vor Ausbau aus dem Ofcn stellen. Ruh-
land kann diese Massnahme nicht durchfiihren, da die vorhan-
dene Destlllatlonsanlage zur Herstellung dleses Extraktions-
- mittels zu klein ist. Rauxel hat zu geringe Parafflnbeladung,
sodass eine Extraktion kaum lohnend sein wird. Von Rhein-
preussen und Ruhrbenzin wird diese Frage noch untersucht.

Ferner wird darauf nlngeW1esen dass von. allen Seiten eine
moglichst rasche Riickleitung der Kiibel und Kubelwagen aurch-
zufiihren ist. Da hiufig Beschidigungen an Kibel und Kibelwa~
gen vorkommen, muss die Ruhrchemie die Kosten fiir diese In-
standsetzungen im Verhiltnis der Kontaktlleferung auf die
einzelnen Lizenznehmer umlegen. | .

Von Ruhland und Ruhrbenzin wird folgendes als Anlage I zu-
gegebenes Schema fiir den Austausch der Betriebszahlen vorge~

~ schlagen. Soweit diese Zahlen von den einzelnen Lizenzneh-
mern vorliegen, sind sie fiir den Monat April und die ersten
20 Tage des Monatu Mai ausgetauscht

Benzinveredelung:

Kondensation:

Eingehend wird die Bildung einer Emulsionsechicht in den
" Scheidettpfen der Kondensation besprochen. Zu Unzutréglich-vf
keiten hat diese Emulsionsschicht bisher nur in Ruhland gé-
filhrt. Nach den bisher vorliegenden Erfahrungen ist diese
Emulsionsschicht bei Verwendung von saurem Kilhlwasser am ge-
ringsten, wihrend beiLalkalischem Kilhlwasser die Trennung von
01 und Wasser noch schiechtér'gelingt.~Ruhrbenzin betreibt
seine Kilhlung mit einem Wasser mit einer Siurezahl von
rd. 400 mg KOH, Reuxel mit rd. 700 mg KOH, whrend Rhein-
preussen 400-500 mg NaOH angibt. '
Die Rohdlmessungen werden bei der Ruhrbenzin mit Trommeluhren
durchgéfﬁhrt. Die Ergebnisse stehen mit der-Vorlagenmessung~ir

Ubereinstimmung. Rauxel fuhrt nur Tankmessungen durch, wihrend
Ruhlsnd Kolbenmesser der Pa. Echhardt augenbllckllch einbaut.

l"-.9 .
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Aktivkbhle-Anlage:

Die Beladungszeiten betragen bei der Ruhrbenzin und bei
Ruhland je eine Stunde. Es werden dabei rd. 6 % Zusatzbela-
dung erreicht. Rauxel und Rheinpreussen haben Schaltzelten
von 0.5 S-tunden mit einer Zusatzbeladung von 5-6 % 7. Die
Geuamtlelstung je kg Kohle betrigt bis jetzt bei Ruhrbenalm
‘Ruhland und Rheinpreussen rd. 50 kg, bei Rauxel rd. 70 kg
Benzin. Die Dimpfekolonne, die bei der RuhrbenZinjseit eini<
gen Woéhen_in Betrieb ist, arbeitet zur Zufriedenheit. Das
Aktivkohle-Behzin wird bis 140° bei 98 % geschnitten, wihrend
das Schwerben21n unter 140° rd. 3 5 % enthdlt und ein Slede- .
ende von 190° besitzt.

'Uber die tatsichlich erhaltenen Gasolausbeuten kann nur Rau-
xel genaue Angaben machen Die Gesamtproduktlon betrigt
rd. 12 % der anfallenden fliissigen Produkte, von denen 9, 6% |
gewonnen werden, wihrend 2 % im Restgas verbleiben. 7 - 7.5 t
Gasol aus ‘der Synthese und Crackanlage werden tiglich gewon- |
nen. Das Gasol setzt sich bei Rauxel aus rd. 25 % Cé-,und
75 % 4--Kohlenwasserstoffen zusammen, wihrend bei der Ruhr-
benzin dies Verhidltnis ohne Beriicksichtigung der Stabili- |
| satlonsgase annghernd 1:1 ist. Mit Stabilisationsgasen wird
“ein dhnliches Verhaltnls wie in Rauxel erreicht. Grimme
‘weist darauf hin, dass die {berprilfung der Aktleohle-Anlaﬁo
mit Carbotox~Koh1e keine zuverliisslgen Werte ergibt.

Feiflt berichtet kurz iiber die mit dem Benzolverband getrdffe-
‘nen Vereinbarungen ﬁbeerualit“torichtlinien des in den Han- -
del gebrachten Gasols. Folgendes wurde als vorlauflge Rege=-
lung a2bgesprochen: ) s

I. Physikalische Eigenschaften:

1) Unterer Heizwert 11000 kcal/kg Toleranz 3 7
2) Gesamtdichte (bez.a/Iuft=1) 1.7 - 1.8
3) Flaschendruck: |

)lemporaturen unter 0°C: Bei einer Temperatur von -15°C |
soll der Druck von B.V.-Treib-
gas keinesfalls weniger als |
0.5 atii betragen.

-10 -
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b) Temperaturen uber OOC Bei der héchsten Betriebstempe-

“ ratur von +40°C darf ein Hochst.
druck von 16.7 atii nicht uber-
schrltten werden g

ITI. Chemische Eigenschaften:

1) Siedelare: - Fiir die Ermittlung der Siedelage izt
die B.V, -Apnaratur massgebenad. a

 Zusammensetzung: 35-50 Gew.% C 3-Kohlenwasserotoffe
65=-50 " " 04 -Kohlenwasserstoffe

B.V.-Treibgas darf bei der Degtille
t18n in der B.V.-Apparatur keine uber
207°C siedender Anteile hinterlassen.,

2) Wassergehalt: B.V.-Treibgas muss frei von Wasser
- | sein. 4

.
-

3) Reinheitsbedingungen:

a) Schwefel: - Schwefelwasserstoff, elementarer
| Schwefel oder Merkaptane diirfen im
B.V.-Treibgas nicht vorhanden sein.

b) Ammoniak: | oder andere korrodierende Stickstoff-
: verbindungen diirfen nicht vorhanden
o - sein. |
4) Harge: % B.V.-Treibgas muss frei von Harzen
. | oder Harze bildenden Stoffen sein.
5) Olgehalt: kleiner als 10 mg/100 g B.V.-Treibgas.

Rauxel brhngt durch das b01 der Gasolgew1nnunv anfallende
Kompressionsbenzin 15 mg Schmiersl in sein A.K.-Benzin.
Rheinpreussen hat, um dlesem Ubelstande abzuhelfen, einen
Kompressor mit Glycerln gefahrcn aber sohlechte Erfahrungen
damit gemacht Ruhrbenzin hat kein Schmiersl im Fertigbenzin
da bei der Redestlllatlon des Benzins dleses Schmierol ent-
fernt wird.

‘Benzinqualitit:

Ruhland stellt ein A.K.-Benzin mit Siedeendpunkt 170-175°,
Dampfdruck 0.6 und Oktanzahl 58~60 (Res.) her.

 Rheinpreussen crreicht bei einem Sleaeendpunkt von 15)-160o
und einem Dampfdruok von 0.75 kg eine Oktanzahl von 57-58

-11.'.
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(Res,) beim stabilisierten un: éewaschenen Benzin, wﬁhrend
»Ruhrbenz1n ebenfalls bei einem stabilisierten und ﬂelaugten
Benzin mit einem 95 %-Punkt von 1400 und einem Dampfdruok
von 0.7 - 0.75 eine Oktanzahl von 60-61 (Res.) erreicht.  :
.Rauxel ermittelt be1 einem Endpunkt von 160° und einem Dampf~
druck von 0.6 kg eine Oktanzahl von 58.

Es wird verelnbart, dass, um die Bestimmung der Oktanzahl
vergleichen zu konnen, bis zum 24, Mai von jedem Lizenz-
nehmer an die anderen lizenznehmer je eine 2-3 1-Probe des
Pertigbenzins versandt wird, Die Probe soll am 1.6.37. auf
ihre Oktanzahl, den Abblasetest, Dampfdruck, Olefingehalt
und auf ihr Sledeverhalten untersucht werden. |

Versuche iiber die Lagerbesténdigkeit ergaben in Ruhland belm ‘
Versuch in der Glasflasche wnter Luftzutritt starken Abfall
der Oktanzahl, wihrend in verschlossener Flasche unter Iuft-
abschluss nur geringe Abnahme erfolgte. E1ngehenden Bericht
hieriiber wird Ruhland den elnzelnbn Lizenznehmern demndchst

gukommen lassen.

Rauxel stellte 1nnerhalb von 4 Wochen bei Laﬂerung in einem
"grossen Tank bel Inftatmung beim stablllslerten und gewascheq
nen Benzin keinen Abfall der Oktanzahl und kein Ansteigen deu

- Peroxydzahl fest.

Roelen berichtet Lber Versuche. zur Dntfernung der Peroxyde
mit dem normalen Cobalt-Synthese-Kontakt. Bei einem Benzin,
das durch lange Lagerung in der Oktanzahl abgenommen und in
der Peroxydzahl zugenommen hatte, konnte auf diese Weilse die
Anfangsqualltat wieaer hergestellt werden. Schutzmassnahmen
7be1 der Lagerung von stabilisiertem und gelaugten Ben21n wer-
den bisher noch von keinem Lizenznehmer durchgefihrt.

Die Entsduerung von Diegelsl mit Kalkpulver wird in Ruhland

ohne Schwierigkeiten durchgefihrt. Ruhland verwendet_fﬁr den
internen Betrieb das entsduerte 01 von 205-305° siedend, ohne 
bis jetzt SchW1er1gke1ten gehabt zu Haben. i

Rheinpreussern entsiuert mit 10 Figer Natronlauge bei 80°.

 —~ 12 -
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Felﬁt berichtet iber die erste Betrlebsperlode der TVP-
Spaltanlage wobei mit 80 Figer Ausbeute bei 4 % Riickstand,
bei einem Dndpunkt von 190°, einem Dampfdruck von 0.6 kg,
einem Anilinpunkt von 40° eine Oktanzahl von 66 (Res.) er-
relcht wurde. Dabei war eine Polymerisation der Gasolbestand-
teile noch nicht mdglich., Auf die- Wichtigkeit und Drzngllch-

keit von Vergleichsversuchen zw1schen der Carburol- und’
TVP—Anlage w1rd hingewiesen.

Die Riickerstattung und weltere Vergutung des Trankols von
seiten der Lizenznehmer an d1e Ruhrchemle ist zwischen Ruh-
-land bezw. Rheinpreussen und Ruhrchemie geregelt. Mit Rauxel
| soll auf schrlftllchem Wege eine Regelung erfolgen.

Die naohste”Erfahrungsaustauschsitzung soll am 25. Juni 37.
in Rauxel stattfinden. |

gez. FeiBt



