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iiver die Erfahrungsaustausch31tzung in' Moe r s?‘_vi
am 22. Marz 1937 -9, 45 Uhr. - |

vAnWesend die Herren: 'Gen.Dir, KostV

Grimme T e
Buse - Rheinpreussen
Kolbel | - | B
Striwe

Wagner -
Muller-Lucanus Brabag
| Walter R |

Dir. Schmalfeld
Braune - .

Klein ~ Ruhrchemie
Dir. Alberts o |
PeiBt B . B
Meier - Ruhrbenzin
Roelen | | o R
Schuff

Rauxel.

gt
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T Grobrelnlggng

S

Tn Rauxel wurde zum ersten Mal ein Grobreinigerka-.~.

sten susgebaut. Schwefelenreicherung, auf trockene Messe

berechnet: 44 %. Die Masse war. leicht entzﬁndllch da “',?;
die dem Ausbauen vorhergehende Regeneration nach 24 Stunurzi

‘den schon mit 2 % Sauerstoff durchgefhhrt wurde.;f

Uper die Regeneration der Grobreiniger wurde fol- ~’
gendes berichtet:

| Rheinpreussen hat nach einer Beladung von 110 t -
Schwefel 3 Wochen Regeneratlonszelt fiir den Kasten I
notig, sodass wihrend dieser Zeit Kasten II mit 70 t
und (weiterhin Kasten IIT mit 30 t beladen wurden, Na«

‘dieser ersten Regeneratlon arbeltete Kasten I W1eder

gut (80 % erkungsgrad) Dle augenblickliche Beladung

betrigt: fur Kasten I 147 t Schwefel -.ﬂ?
. - TIX 3Tt "fﬁ.-ﬁr S
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Allgemein wird festgestellt, dass eine diskontinuierll-

che Regeneretion der Grobreinigung bel voller Belaatung

der Anlage und 4 Reinigerk&sten schwer durchzufﬁhren ist.

| Kontinu1erliche Regeneration durch Sauerstoffzugahe wird

zurzeit in Rauxel und Holten durchgefithry. Grimme weist

~ darauf hin, dass bei einenm Saueratoffzusatz von nuir
0.15 % keine RegeneratlonSW1rkung erzielt wird,

Rauxel schlhgt vor, um eine graasere Sicherheit zu

- haben, bei Neubauten anstel'e der 4 Reiniger 5 Stilck auf-.
zustellen.‘Elne Andérung der jetzt nur m&glichen Hinterw”
| elnanderschaltung wurde von Rauxel erwvogen, aber nach  '
Anfrage bei der F;rma Kltnne als schlecht durchfuhrbar
befunden

- Die Fillung der Grobreinlger bei den einzelnen
Werken ist folgende: |

Rheinpreussen: reine Luxmasse -
Ruhland: 2/3 Iuxmasse
= , 1/3 Raseneisenersg, |
Ruhrbenzin: '2/3 neue Luxuasse,

1/3 mit Schwefel ﬁeladene
gebrauchte uhrgasmasse, :

Rauxel: hat bei Neufiillung eines Reini-
| - gers der Masse 5 % ausgebrauchie
einreinigermasse zugegeben. Zu-

mischung erfolgte in der Mischmas =

schine. Rd. 20 % Zumischung. sind

aber zum vollstandlﬁen :Verbrauch

der ausgebrauchten elnrelqiger- ,

masse notwendlg |

Ruhland will bei Neufullung folgendes Gemisch versuchen

70 % neue Lautamasse
- 30 % ausgebrauchte abgeroetete Lautamaese -
(schwefelfreis

II. Feinreinigung

Rauxel: Reinheit des Gases nach Feinreinigung 0.1 -~ -

0.3 g org. Schwefel/loo m’, Anorganischer Schwefel nur
in Spuren. Art der Reinigung: 2 Kiibeleinsitaze hinterain; |
andergeschaltét Temperatur: 230 - 200° bei einem Systom-;
und bei einem zweiten, das 7 % Schwefelbeladun auf-
weist, 280o | !
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Ruhland: Reinheit des Gases nach Feinreinigung O. 3 -
0.4 g org. Schwefel/loo m°. Kein Schwefelwasserstoff.
Seit Zugabe von 0.2 % Sauerstoff ist eine erhebliche
Besserung der Reinigungswirkung eingetreten. Das augen-
blicklich in Betrieb befindliche System arbeitet bel
3 - 4 % Schwefelaufsdttigung bei 220 - 200° in beiden
Tiirmen ohne Wammeaustauscher Bei erheblicher Erhohung
des Gasdurchsatzes ist keine Anderung in der Remlgungu
W1rkung eingetreten. | :

Ruhrbenz1n hat bei einer Gasrelnheit von rd 0.15 g

org. Schwefel und 0.2 g Schwefelwasserstoff die Aufsititi-
gung eines Siebturmes auf 10 % Beladung erreicht. Der
nachgeschaltete Kiibeleinsatzturm hatte in dieser Betriebs-
zeit 4 % Schwefelbeladung. Die Aufséttlgung des Siebtur-
mes erfolgte bei Temperaturen pis zu 250° , wihrend eine
Steigerung auf 270°, ja bis auf 330 keinen wesentllchen

| Erfolg brachte. - .

Rheinpreussen und Ruhrbenzig»berichten iiber die Untersu-
chungen der ausgbbrauchten Magssen. An beiden Stellen-

ist gleichzeltlg - in Rheinpreussen bei Kubelelnsatzen

in Holten an einem Siebturm - eine gleichmdssige Beladung
der Massen festgestellt worden (s. Zeichnungen!)

| Rhelnpreussen hat Sodagehalt in verschiedenen Schicht-
hohen untersucht und kann zeigen, dass in der Masse an
der Gaseintrittsseite die 10 Pige Aufsattigung weitgehend
als Sulfatschwefel vorliegt, wihrend an der Gasaustritts-~
’Belté die Soda noch weitgehend unversehri nachgewviesen
werden kann. Die Untersuchung eines grisseren Feinreini-
gerkornes zeigt eine gleichmissige Schvefelbeladung so-
wohl an der Aussenfliche als auch im Kern.

Ruhland versuchte, seinen organischen Schwefel vor der
Feinreinigung zu analytischen Zwecken zu ellmlnleren. Der~
pei fiel ein Kohlenwasserstoffgemisch an, das nur 3-5 w |
‘Schwefel enthilt, in dem aber Thiophen nachweisbar i.%t.
Versuche zur Krackung zyklischer Schwefelverbindungen

die offensichtllch im Ruhlander Synthesegas vorhanden

-4 -



-
[ =5
&= N

-4 -

sind, sollen angestellt werden.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dass die Teinreini-

geranlage, vor allem seit Sauverstoffzusatz erfolgt, uur
Zufriedenheit arbeitet, sowohl was die Aufladung als
auch die Reinheit des Gases anbelangt. Flir Ruhland
trifft das nicht ganz 2zu, da dort wahrscheinlich gerinso
Mengen zyklischer l%ohlenf_s’cofi"-Schwefe1verbind‘un{_,,ren VOT—
- licgen. o

III. Ofenhaus

Die einzelnen Werke berichten:

Ruhrbenzin: Das Einfiillen des Kontaktes in mit Ol ge-
fiillte Ofen hat bisher gute Erfolge gezeigt. Die Gaswi-
derstinde liegen mit 150 - 200 mm ginstiger als bei

- trockener Einfiillung. Die Piillmenge ist gering erhdht
‘und betrdgt rd. 1000 kg Cobalt. Dureh langsame Tempera-
turstplwerung wird in der ersten Stufe eine 60 %ige
Kontraktion zu erhalten versucht. Dabei hat ulCh gezeligt,
dass bei den in letzter Zeit gelieferten Kontakten eine
erste Betrlebszelt ohne Zwiischenregeneration von 30 40

Tagen in der normalen Temperaturspanne von 180- 199

erreicht werden' kann.

Eine Schidigung der Xontakte durch die Pettsiuren —
des FlillCles oder durch den Sauerstoffgehalt des Qles
wurde bis jetzt noch nicht beobachtet. Diese Frage soll
niher untersucht werden. Nach den Erfahrungen, die mit
Ofen 121 gemacht wurden, kann ein rasches Hochfahren
eine schlechte Z"iochonregeneration'bedingen. Uper die

zweite Stufe ist nichts Neues zu berlchten

Runland rJlnlge Ofen wurden rasch auf 193° hochgefahren,
Dabei wurden Kontraktionen von 75 % erreicht, die nach
400 Stunden auf 70 % abgefallen waren.- Nach der ersten
Hydrierung”waren aber, um einen einigermaSsen guten Um-
satz zu erzielen, hohere Temperaturen notwendig. Diese
Anfahrweise hatte also nur in der ersten Fahrperiode

Erfolg, wihrend in den weiteren Fahrperioden
, | . ' | _ 5 -
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trotz erhohter Temperatur ein rasches Absinken der Akti-
vitit festgestellt wurde. | |

An Ofen 7 wurde ein Abfallen des Quotienten aus ¢
Ausbeute durch Kontraktion innerhald von 2 lonaten beo-
bachtet. Bei einer Kontraktion von 70-50 © zeigte sich
ein Abfall von 1.6 auf - 1.2 %. ILine bilaanés sige Br-
fassung der gasformigen Lohlenwasoerstoffe ist bei sol-
chen Versuchen neben der Erfassung der Dampfmenge not-

wend;g

Rauxel: Der "Versuchsofen" Rauxel ist mit neuer Masse

‘gefillt. Die augenblicklichen Ausbeuten sind aber gerin-
ger als die bei frilheren Vers suchen und den augenblick-
lich in Betrieb Yefindlichen Verglelchsofen Grunde hier-
fiir kénnen nicht angegeben werden.

Uber die Kontakt-Qualitdt wird von den einzel-
nen Werken folgendes gesagt: L

Rauxel: Dle Aktlvitat des Kontaktes - -ist als gut zZu be-'
‘%elchnén die Kprnung ebenfga}s ‘

'Ruhland Dle Aktivitat des hontaktes ist $is gut Zu be-
zeichnen. Die Ub erelnstlmmung zwischen Laborprufung und‘
Betriebsverhalten ist weltgchend erreicht. 2-% mal Wurden
hier nur Unterschiede festgestellt, 1-2 mm-Korn hat sich
4m Betrieb besser bewidhrt, obwohl die Laborprufunﬂen dies
nlcht bestitigen. Unterschiede ZW1schen den Laborpriifun-
gen in Ruhland und Holten bestehen nur in solchen. Fillen,
in denen die Priifungen iiber lingere Zeitdauer durchge-'
fihrt wurden. Bs wird vereinbart, dass jeder 5. bis 7.
Kontalt sowohl in Ruhland alg auch in Holten iber eine
lingere Laufzeit gepriift werden soll. Die Hydrierungen
s1nd nach 250 Stunden bei gleicher Temperatur vorzunel. -
men. Alle Fahrperioden sollen bei gleicher Temperatur |
(185°) durchgefuhrt werden. Welche Kontalkte dieser Prii-
'fung unterzogen werden, wird von der Katorfabrlk nach
Ricksprache mit dem Porscnungulabor festgelegt und den

Lizenznehmern mltgetellt

- 6
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- Bheinpreussen: Die Kontaktqualltat wird als gut be-
~zeichnet. 2 - 3 Kontakte liegen unter dem guten Durch—
schnitt. Die in der Synthese errelchten Zahlen sind -
nicht so ginstig wie die bei der Laborprufung erhaltg-]
nen. Auch hier wird im Labor bei langerer Betriebadauer
ein starkes Abfallenfder Aktivitdt festgestellt |

Die augenblicklich in den Kiibeln angelleferte Kon-
taktmenge ist in Rauxel und Rheinpreussen zur OfenfvT-,
lung genugend |

Fiir den Monat Februar und den halben Mirg werden

foigende Durchschnitts-Ausbeutezehlen genannt: A
| Inerto .

Ruhland: Februar: 76 g Idealgas l-stuf 15-15
| . : - ohne Gasol,
Mirz: 90 g " - " |
Rauxel: ‘Mirz: 86 g I 12-’%
Rheinpreu8.: Februar: 79 g " 2~ " 16 %
Ruhrbenzin:  PFebruar: 86 g " - 17-18‘%
| - Marz: 108 g S 2

Zu diesen Ausbeuten und auch bei den ferneren An- »
gaben soll die mittlere Ofenbelastung, die mittlere To-
triebsstundenzahl und die mittlere Druck- und Tempefa-~v
turfithrung angegeben werden. ' |

,Allgemeines:

Es macht der Katorfabrik Schwierigkeiten,-stéub-f
- haltigen Kontakt zu entparaffinieren s soll'deShalb
von jedem Werk in der nichsten Zeit bei 1 oder 2 Ufen

- versucht werden, bei der Herausnahme des Kontaktes aus
dem Ofen durch Waoserstoffbehandlung das Paraffin aus
dem Kontakt zu entfernen. Als ginstiger Schutz beim Aus—
fiillen wird nach Versuchen in Ruhland Schutzgas, also |
- kohlensidurereiches Gas empfohlen Die hatorfabrlk iiber=
nimmt die Untersuchung dieser Kontakte auf Paraffinge-=
“halt und auf ihre Eignung zur'Weiterverarbeitung.

i

-l7‘—-
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Alberts welst auf die Reduktlonsversuche der Ruhr-
benzin hin und fragt an, ob die Reduktion des Kontaktes
nicht 1n den einzelnen Werken kurz vor Einfiillen in den
Ofen mit dem ja liberall zur Zwischenbelebung vorhandenen
Wasserstoff vorgenommen werden soll, Roh gerechnet, sind
je kg Cobalt 10 m3 Wasserstoff nétig, sodass mit 2000 mw
Wasserstoff/Std. tiglich rd. 2 t Kontakt nach den Erfah-
- rungen der Ryhrbenzin reduziert werden ktnnen. Eine
eingehende Besprechung und Behandlung dieser Frage muss
»durchgefuhrt werden, bevor bei der neu zu errichtenden-

Katorfabrik die Reduktionsanlagen erstellt werden miissen.
Grundsitzlich sind alle Lizenzteilnehmer bereit; in sol-
~ che Verhandlungen einzutreten.

| Der augenbllckllch gelieferte Katalysator soll in
der gleichen Zusammensetzung auch fernerhin zum Versand
kommen.

Iv, Benzinveredelggg

Ruhland ~ Starke Korrosionen wurden an den Alumlnium- |
Leitungen in der Kondensationsanlage in Ruhland festge-
stellt. Ob die zeitweise alkalische Fohrweise dafilr ver-
antwertllch ist, kann nicht einwandfrei gesagt werdeu

Ruhrbenzin hat gerlnge Korrosionen.‘
Rheinp;eussen und l. Hiervon lzegen keine Ergebnlsse
vor.

| Rauxel hatte kurzzeltlg Parafflnnebel vor der Agtiv-

| kohleanlage die durch HeiBfahren des mlt Koks gefullten
Tyrmes beseitigt wurden. Dabei fielen einlge Tonnen pa-
‘raff1nha1t1ge Produkte an.

| Die Aktiv-Kohle-Anlage arbeltet iiberall ohne Ben21n-Q
durchschlag. Die Gasolausbeuten liegen bei simtlichen
Lizenzteilnehmern iber 80 %. Es wird darauf hlngeW1esen
dass der Wassergehalt bezw. der Trocknungsgrad der Ak-
tivkohle neben der Zusatz- und Restbeladung wichtig iut .
fir die Gasolausbeuten - — '

-8 -
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Bei‘Rheinpreussen wurde ein Nachsacken der Aktive
kohle in den Adsorbern festgestellt. Ahnliche Untersu-
chungen miissen allgemeln durchgefiihrt werden. Eine Auf-
fiillung der Adsorber ist wiinschenswert.

 Die Dﬁmpfekblonne in Ruhland 1#uft seit einiger
 Zeit. Die Ergebnlsse sind gut Es werden 8 Teile Ben51r
das bei 145°C zu 96 % tibergeht, auf 1 Teil Schwerbenal.‘
gewonnen. Das Schwerbenzin hat 20 % bis 140°C siedende
Bestandteile. Die Garantien der-Bamag sind erreicht.

Rauxel- und Rheinpreussen haben, wie schon von Ruhrben-
zin und Ruhland berichtet, ebenfalls starke Korrosions-
wirkung des Kondensates in der Fraktidnsanlage festge- o
stellt, Eine Entssiuerung des Roholes vor der Fraktlonler-‘
ung ist deshalb ernstlich in Erwigung zu ziehen. Nach
~den bisher vorliegenden Erfahrungen kommt eine Ent-
sduerung mittels Kalk nicht in Frage, wohl aber eine
Wische mit Natronlauge bei erhthter Temperatur.

‘ Ruhland tellt mit, dass ein Ben21ngemisch (Siedeende
200°C) mit 5 % Motoren-Benzol ohne Alkoholzusatz ein
Abfallen der Oktanzehl von 51 auf 32 innerhald von 10
Wochen zeigte, wihrend ein gleiches Gemisch mit Alkohol-
zusatz in der gleichen Zeit ein Abfallen von 81 auf 73}
ergab. | |

Bingehende Untersuchungen iiber die Verwendung von li-
zenzfreien Inhibitoren sollen durchgefithrt werden.

Als Termin fﬁr»die néchste ErfahrungsaustauschsitzungA |
~ ist Preitag, der 23. April 1937, vorgesehen, wihrend am -
SamSﬁag,'dem 24, April eine Sitzung Zur Feststellung .

der Verrechnungsgrundlage filr die Kontaktlleferung statt-
finden soll. Beide S1tzungen finden in Holten statt.

goz. TeiBt



" v 3 -t 2 T -; o T - T T T ~ .
RS o o s Sl RCRUI S i e MW R I AR bdwy T C ¥ i T T
A= t i w3 + t ¥
T T T . t + 1
D =l " I
T i
T 3
+
LT
T
b }
T p -} p 444
=t =
ik -+ auany
B
™+
R 0 Y -+
{1 + 'S *
-t i - +- b i
% R -
ey 3 1 - 3
h T —+4-+ ; 4 g 1 v~
nanknas * duneayxany B4 Ry 1
TOT T
bt | I 4
g 1 T s wﬂw.w
L_w B ry N 1
Y 3 v
3 - T - + ¥ = i
i 3 iy ~
¢ a : e
i R O A ¥ T T o *
; : y 1 s 1 na 8o :
e T T - T T » "I
\ t T 3
7 T - 4 + + 3
Sy 1= 1 Ht ; T 1
r+ o
T = 301 )
! Bh AN s A ERS agaad rn non ! ARy
e n v T + Y (o RS 5N
Im T t
i e 1 o 3 1 " T ¥
] ) " A I3 1 v g » P k3%
g SExan a8 t T T : T .
3 - T ; Lt —-H -
Tyt T
* -t ~ . - : + ! + L
* s T D T
3 : + .y v RS
h ¥ bw n 2! » T
1 = t e 1 I
I i) " ] o L ry A |
y v " u ¥ 11 (e :
; 5 3 i ; _ ! asi BB a3
-+~ ~ 4
> T ™ -y
: »} Tt 1 o y
3 k3 ) 1 3 o
- L ! 15 iRy
) X L4 4 o)
™ L) Y 14 T am MW T
T ] b T = ;
e B e i
= P ») T e
4 ——
: s . T
1 T =
: ) 51
1
2 -
2
a8 J4F +
X
Lt R
T 1 13-
= T
1 1
: I :
-1
T t
- N
1 i -
T D o
-+ r
T
" T i - : :
[ pE x
1) ) T 0 A
ry 13 ' ! 9 <t jo-
n : — + -t T t Tt ¥ T
-+ tf- 7S t
L I IN 1] L] 3 4 i i
. B " 3 L i
T L 18 B oS + ) $
1 - M Wy + : T 1" e 3
e L3 X : = :
" ; ’ L. -~ -}
; 0 > 2 4
+ 4 - L
h = + ] : )
" ) = : P ar-u - 3 iy
¥ — < n LJ 3 fuas-
e H T by, (AmN
< . N - dom . 48]
v =W 1 - ™ g
' R B . =y . 4 £
1 }. e 1. 13 3 0 ] RIS} t . b .
5 : *
u Smsas aaat : ; EalEn oo s F
-t v + B i +
Iy T RS R i " Y S 2 W SR
I t s % ne ot W © b
b - X, e - ~ PASEE XN ) =N - auN
Yo ULy ra 1 SR — . t
; ] S = : = s 1 :
e ! . . $— 4 bl "
5 () 0 0 Y A\ — N
9 e o=y s 2 He
o . Ry ¥ 2R
T 8 s e : >
- - + -
e I -
k] i 4
I 1 : 13 REYSAABE } T Yo Nn 4
: T rgw e
t b+ T T T 14 ko
b 3 ey —y forf
P 3 ! 3 L =
R m3 . 1 n t T mune
. 1 L J 1
- -1 " A -
T : o 1 B R ST ) g
.| 1 " Sy X t P ) T >
T + e n 1w .2 o3 by "
s T t NS & i i 2 1 ) (
5 : ¥ o A +-+ T ¥ +- -
T T * 1 T
0 ! P 13 3 X n
) P Ao e 5 & IR
" . + T (s aus, s N
oy Y - — s ey - i > e
- e S G o mg ; ™ tn B & s t -
I CR A R T Ty T17d ha g a8 "J Ra.
e e e S ke x i e s i
" fo! ime BEn 1 7 N -
T N " o e $
] A S : id Ba2 1R
-7 s 2L - + ri ¥ -4 +
T o o
re B Y 2 &
; 1 T : ! ) ® 8 R : o
T N yas i " : ui o i 4
) " T b cmAe) % g T .
n s - i b Rdn (YN, mils " s 0}
" ¥ U i iyt uL\N\ 1 +
=i I - 1 L ¥ \u‘r\’.l.ﬁﬁLl n e h _Al - o ! ¥ -
- > Lomm * ’ S M m s t s RD, S i : -
- oL i 1T B N 0 Rgu T 3 & : Pury
h T ews VBN B3 T Yl e = \ :
T : ) T = e rL s
k) . b ry e : b1 i e 1
! ] R Py - 1
) 1 r; ™ ot o 1 jas .
A eNBUE B T 1 9 tn T ; e ov: gl KRR S 4
3 T ) ) X K A 3 % 3
* g ! , [Ean: b 13 ! o anans
4 * T T T BB S R o A
O : i i ot y pa It 3 198 (n RN o
i " 2 ¥ ) 1 >y S RREYRSRAIE 08NS
n 13 ) re ; s = Tt YN 1 0 SO
13 : . « 5 AR ARG EY NS Snfus sl
+ = . 23 IR SN ANS S RUNE FRNEY RSN
) ¢ 7 " IR ASEARFERST K UENS KNS
AT 3 I : O S Eey
tnd T 3 r I X T
Co Y Iy s et ~ i+ R o 0
* > : - T v s T W IR
e 5 D 96 rery Iy 13 L i L W T LAt
-+ i At + ¥ *ya +tt 3 i
i i a N N 3 re i 4 n bt
T - T ” T+ —t = - ¥ 1 MRS
T g By T 3 Y T 1) ) H
i s " MH».H T - 14 i g el e w ¥ : T
R ERN) — By b - - PRt ; o
e - L1 o= 4 [Ba e - . 1 1
T ey Y st RS P o = - + -
! ¥ L i e e e e +~+ A N aaEa Raat T t i




T T FEpL LR R -
TR SRR T s . Ziiazpaean i
; . > ¥ L +¥ NS AN NS ER ARE S - X
$ 1 =
N 4 XA - Y 2 g A SENGER SRl ¥ 4 T YYY > I~ o
£as + 3 AR B RN E AR o) W 23 3
4 ; % vyt
acbe e o .o e MB G FRm nw . et
v L he Y - L1 1 ) o 1Y 3 LU ERT
¥ T Ty 16 > 3 ) 0 0 e
L 6 A awa » B A of
T It < xax
. &
: s i ¥
! : 3 : :
5) - el 3 = "
1 n ’ &3 1w
i1 . o= I
SpaERauny a ¥ - :
DR a.m ] g - -t
ity h) — ~) - Y 2 -
g 4
S 4 ™ . - I
-~ > (4
ts b "1 : .
h T
— ; =
4 Y
-3 a
. .:.. C1 > R - na g
= : "o o L, 10 RN
fspond
- - =t
- T
1 % <14 v
o n e
i I : -
s xm b -
3
+ o T 4
: 1t —_as - -
: 23 -
T e - i
~ 4 I 12 H et -
T a T
hu 21 by
re : . -+ v
. Eeatann : : . ) X
T I - .
H ; : X aea s
| B 4 i+
-4 g 4 a + - inaa
e g mr‘: 3 . <+ + A a
R R 8 A28 9055 VO ,PUPT ) '
. ._.w:« purs T me upe 33 1 5t
RGEN DENNE RPN g3 by :
MR SRR Y A » R R 1L T :
! v SRR Wi [narsuEl . 2
4 Al $ b <
) a0 e . N I -t
1 ) Ay ot f
T - e a s N i R
d P i ENGP SR BEBAN } -
'Y boappeds - ag
+f - e SR IER S nu) 0 g Bu h 1 £
) W1 ¢ ¥ PR ad BRRGNE B ; - bt
- I £ -
T -
PO S n 3 56
up . r by
H‘_,r - 8 =
al . =
S+ + . o i ral) _—
N p t s T u N e -+ i
i 23 i = - ‘ ps y = Sug 117 3
-] t .4 i : > Ty : .
+T pa v ; ROE EKE RS SN 3
uda i Lo o T
P T 14
+ ~r : &
] T Y - - -t 13 % _r~
e e gy : ; = - s L
oLl N v : t = i de
mJ 1 A ) -t r ~
s T E ; , : =5 : :
n - :
e i e e &y RS e & ] o nus :
- e =g n _ * =
e i L8 i
1 . . + T - -§ rorsters
» " ! : . 4 s
janes . n. es E2 = 2. v + b
- DARNLSS LSRN0 ¢ *
1] - 4 :
ek : —
Y L 3
e i
L TH + 3 X
3 . y
b T -~ - s
) ! X s gy
3 T » + L4 ‘M.L - ENRAAT
: : D g u
' : e :
N T + U | 4
» -1 vt : : pog i Pl $4 by b ¥
: , ST fispeused fesia cgats LaTL ESeTettItes
v O B ] B PR ey s 3
e B an o ™ P88 auBRY KAk SRS Sxi oy T ] NSRyE:
e e} ) STRIS D i i KN X § us N
ny + e S = e . ot
- + ~ .3] '3 g ns
= 1 1+ n 7 ALt & s Y B3 )
oA - L e - z : 34 s < : 4
- et B + i : -\ i o R
+ e e t M B 3% po s
Foas } >+ = e [Saa
- A 2 : .. ——
s $ L " 1 Ppe fud
L ] h . i
1 +1 . 1 ot ) " S 4 DEAANE § T ¥ nN
+ T I SAPSR SRS NE IR &
> o 4 8 i 3 2 4 j e i h2ns
vy - - e Y 1804 Ll ye. g
. ! == ipar o Pia s 1= s AR ST SORREN ad) .
! » A . A Db 1 G gt e
-+ L 13 ooty w1 "y ey + 100 SRS SR
» :
'. -
1 1 : : r1 raws sopa: . o b 4 v b At ~bw-d o
- : R « + ~ -+ ~ > t - i > Jv»ln
n] . : ¥ Ty ol 1 ey
4 7 T T e B P
T e re : o o]
~ 3 % 3
i {4 T X "y R
S : 3 T
’ e Y Eve - S arbebre
- T 3 T 1 A 1 = :
by L yu Wen \ Sn) e ” J T ) : LY
a - . N . J,
9] 4 - 3 -+ 2 4 b= r
T * + X “t ) = LM ,_. >
: _Pw -y > ¥ 1 IT ol v wwh
- iy X al 1]
b + r - Y
' " "y : R -~
i + T ﬁ 0 > A,
i s 3 1 ri )
4 + - -+ Lo Ine sy D Bt T : ), ann .
+ * . ry
3 ) . Ia ZmS SuEe + ») i
1 13 T ; (R 31 E 3 > 1 + =) .
N i £) > 8 B HaS0 - X “r {4 —eye
- ) 1 t T " % & s ] o s r 1 I v ¥ . 5
St 413 > ot 1 :
. -~ [ . . Y . Ny
0 0 Y E3 ,




