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Dr. Steinschléger Treibstoffwerk
Dr., Grimme . Rheinpreussen
Dr. Kolbel | S |
" Dr. Brawne - Gew.Victor
Prof.Dr.Martin o A DR
Dir. Alberts : 3 RQH:und.RB
. Dipl.Ing.Neweling - :
. Dr. Roelen - | it e
Dr. FeiBt . Ruhrbenzin
: ‘Dipl.Ing.Stock 2 T -

Prof. Martin schlagt vor, alle Fragen, ﬁber die einJ
3 Erfahrungsaustausch vereinbart ist, in der heutigen Sitzung
,;zu besprechen., Uber weltere Fragen, die iiber diese Vereinba~"
 ' rung hinausgehen, wie Vergasung, Krackung, Polymerisatlon,'“
| u.a. kann anschliessend in zwangloser Besprechung verhandelt
werdeni, Der Erfahrungsaustausch soll asuf Vorschlag des Dr. T
~ Wagner vorerst alle Monate vorgenommen werden. Spaterhln kann'w
Telne 1angere Zelgspanne bestimmt werden. Als ndchster Termin
W1rd Dlenstag, der 5. Januar 1937, mit Tagungsort‘Rauxél in-
A1531cht genummen. Die ubennachste Sltzung sell in Ruhland
stattfinden, - |
- Feinreinigggg R \ oo : .-
o Dr. Jung berlchtet uber die Durchfuhrung der Fe1n~ f};
| relnlgung in Ruhland Mehrere Relnlger—Aggregate mussten vor— ,i
zeitig wegen Durchbruah von organlschem Schwefel und Schwefe;—ii
. wasserstoff ausser Betrieb genommen werden. Die Untersuchur**” 
 der einzelnen Einsatzkiibel ergab in einem Falle nach 3—4woch; -
gem Betrleb unterschledllche ‘Beladung der elnzelnen Knbel ne—fc
fben elner deutlichen Randwirkung, In welteren Fallen wurde |
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o dlese erhohte RandW1rkung ebenfalls festgestellt. Oberes Ach

tel der Turmfullung 10-6 % Schwefel in der Masse vom Rand
zur Mitte hin abfallend. Zweites Achtel' nur noch 1 2 % Schwel
‘fel in der Masse. N ’ . - .

o Es(w1rd auf -die Schw1er1gke1ten der Probenahme hin-.
' gew1§sen, die 2.T. duroh Ausgraben, z.T., durch Eintreiben |
elnes Rohres oder mit Probestecher vorgenommen wird. Ferner
‘waren in zwei Fdllen die Sperrmasse der obersten Tassen bei
Je einem Kiibel z.T. ausgetragen worden. Dir. Alberts welst

als Ursache hierfiir auf die Schw1er1gke1tqn be1m Aufsetzen
des Turmdeckels h1n. | | :

'Piir-das Versagen der Felnrelnlger w1rd also un-»' 
| glelchma531ge Gasvertellung verantwortlich gemacht.

| Zur Verhlnderun der Gasdurchbriiche an den Tassen
wurden diese bei einem Relnlger ~Agegregat mit einem vorher vor-7
behandelten Sand gefullt und,um den Gasdurchgang durch alle -
4 Kiibel eines Turmes glelchma391g gestalten zu konnen, die _ 
" durch die Schlitze eintrez enden Gasmengen durch Einbau von -
Schiebern-regulierbar gemacht. Dieses Reiniger-Aggrég (st
seit 4 Tagen in Betrieb. Die durch Druckmessung uberwachte |
'Gasvertellung schelnt in Ordnung zu sein. .In- elnmaliger Messung
wurden Druckunterschled von 3 mm gefunden, Ein Urtell Uber !
die Wirksamkeit dieser Massnahme. kann noch nlcht abgegeben "1
werden, da die Betrlebszelt -zu kurz ist. |

Welterhln wurde, um die Randwirkung be1 elnemAwei-
teren Aggregat aufzuheben, am Kiibelrand eine felnkbrnige Masse
elngefullt Dieses Re1n1ger-AggregatLlst mit einer Masse ge~
£iill%, die bei 14000 m® Stundenbelastung rd, 2 lMonate lang in
Betrieb war und dabe1 0.6 - 0.8 t Schwefe 1 aufgenommen hatte
(5¢g S/lOO n im Ausgangsgas, Durchschlag zuletzt ca. 2 g/iOO |
3) Bis jetzt arbeitet dieses Aggregat ordnungsgemass. Der
- Differenzdruck qﬁnes Turmes hat sich nach den blsherlgen Befun— 
den von 70 mm aﬁf 100 mm erhoht | |

Ferner wird iber die Schw1er1gke1ten belm Ausftlleu |
gebrauchter Masse berichtet. Ein Abbrennen toitt fast 1mmer
ein, das durch Kbhlenstoffabscheldung in der Masse verstarkt
wird. In Ruhland wurden unterschledllche_Kbhlenstoffabschgir;g-
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o dung von felnkornlger Masse erwogen.

,dungen beobachtet. Be1 elnem Aggregat, dessen GasaustrlttS*

temperatur blS 300 C gestelgert war, wurde starke Kbhlenstoff—
_abscheldung in Nesterform gefunden. Die gasanalytische Uberwa~
- chung wihrend des Betriebes lless aber keine thlenoxyd~Zer—VA
_Jsetzung erkennen. | B . g

Prof.: Martln stellt fest, dass allgemeln d1e ausge--
.'pragte Randw1rkung fiir ‘das Versagen der Felnrelnlger verant~

iwortllch zu machen ist. o o | 1

" “Dir. Alberts welst auf. den Einfluss der Korngrosse,
der Masse hin. Es werden Siebbleche als Ablenkbleche und., so-;
die Druckverhaltnlsse der Gesamtanlage es erlauben, Verwen—' '

2

Die Unterschiede im Bau und den Erfahrungen zw1schen
den Versuchsreinigern in Holten und Rauxel und den Jetzt in.
den Grossanlagen befindlichen Relnlgeraggregaten wurden be- |

sprochen.

Dr. Braune berichtet tiber die Erfahrungen in der

| Grossanlage in Rauxel.‘Gute Lage der Masse und glelchmass1ge
- Beladung mit Schwefel wurde dann beobachtet, wenn das Gas von‘
~oben nach unten d1e Masse durchstreicht. Im umgekehrten N
Stromungsfaile wurden Kohlenstoffnesteér und rlngformlge Verm jl
[werfungen der Nasse beobachtet. -

Die Volumenkontaktzahl ist in Rauxel be1 dexr GroB-
“anlage dle gleiche wie bei der Versuchsanlage, die damals gu~
'te Ergebnlsse zelgte. Ein Reinleer wurde so umgebaut. dass |
dag:Gas nur. von oben naoh unten durch die Masse durchtreten |
~kann. Dabei ist die Schichtdicke von 900 mm auf ca. 1800 mm - .
erhsht, Der erolg diegér Massnahme ist abzuwarten, daldieser
Reiniger erst in kurzer Zeit in Betrieb kommt."‘ | o

| ~ ‘Die Tassenabdlchtung wurde, da auch in Rauxel Durch—
~-bruche (Spaltblldung bei fast allen Tassen) beobachtet wurde oy
~durch Einlegen von Asbestschniiren und Sandfullung verbesselt. 

In diesem Versuchsfalle ist ein neugefullter Turn mit dleser

~ chhtung als zweiter Turm geschaltet. Die RelnlgerW1rkung 1st

gut, wahrend der mit alter Masse gefiillte Turm - als erster ;
geschaltet ~ gchlecht arbeltet RN



Selt 13 Tagen wird so be1 200-220° C Endgastempera—
- tur Ve 25 g Schwefel/lOO m3 auf 0.5 g Schwefel/lOO ms. gerel- "
nigt, = P ” | |
T D1r. Alberts berlohtet liber dle Fahrperiode e1nes o
Turmes I bel der Ruhrbenzin A. G., der iiber 14 Tage bei bis
300°C auf 0.5 - 0.8 g Schwefel/100 n’ gereinigt hatte wnd
denn sehr schnell bis zu maximal 12 g Schwefel/iOO m3 durch-
- liefl, wghrend der Turm II bei 170/18000 diesen Restgehalt bis
'auf 0.2 g dauerqd ernledrlgte. Die Gasbelastung betrug wah~:w.'
- rend dleser Zelt glelchma351g 14000 m3. Dieses Aggregat wurde
ausser Betrleb genompen, um einen Siebturm weiter zu egproben.'

Von Ruhland und Rauxel W1rd uberelnstlmmend berich-
tet, dass bei Anderungen im Betrlebszustand vor allem bei :
B Durchsatzanderungen, Storungen in der: Relnlgung auftreteq,-’

S In Rauxel wurde welterhln beobachtet dass be1 e1nem
~ schlecht arbeitenden Turn 2-6 g Schwefel/lOO m3 durch die
Masse im Kiibel durchbrach wahrend an der Tasse 15 g Schwefel
pro 100 m3 nachwelsbar waren. Nach Offnen des Turmes war die

' Masse in der Tasse durch und durch dunkel gefarbt und stark
mit. Sohwefel ‘aufgeladen. - | N |

Die Turmdeckelabdlchtung wurde in Rauxel” durch E1n-~:i
'fullen von Sand mlttels eines elngebauten Stutzens verbessert

- Die in Rauxel beobachteten Kbhlenstoff-Abscheldungen lagen

- teilweise in Nesterform, teilweise aber auch durch die ganze
 Masse’ durchgehend VOr. Durch die dabei auftretende Auflocker- |
- ung der Masse konnen leicht Gaskanale entstehen. Die Massever- |

: ~lagerung 1st in Rauxel in stdrkerem. Magse als 1n Ruhland be-

‘obachtét worden. In Holten war bisher bei den Knbelelnsatzen  "
keine Masseverlagerung festzustellen. '

Die Art des durchbrechenden Schwefels W1rd allgemelﬁ
als organlscher Schwefel und Schwefelwasserstoff festgestellt.}

Dr. Braune berichtet iiber Kleinversuche: o
- Schwefelwasserstoff bricht durch, wenn'das Elsen in

- der anfangllchen Ferri-Stufe noch vorhanden. ist. Der heraus-

 triumgulfig und Thlosulfat\~W1rd das Eisen zu Perro reduziert

genommene chwefel findet 81ch dann als Natrlumsulfat Na—-

-
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so findet.sich auch Elsensulfld vor. Dlese Reduktion trltt |
bei 250° und héheren Temperaturen eln. Doc }pd alle dlese |
Befunde mit sauerstoffhaltlgem Synthesegas gemacht. ,.'» |

Uber die Kbhlenstoff-Abscheldung wird berlchtet,

]dass sie erst damn e1nsetzt wenn die Masse reduziert ist.~
Im Gegensatz hlerzu trat in einem Betriebsfalle in Rauxel)
| Kbhlenstoff-Abscheldung im Turm IT bei 200° plotzlich auf.
~Die Temperatur am Gasaustrltt stieg bis auf 320°C an. Durch
Elnschaltung des Warmeaustauscheré konnte diese Temperaturer-
hdhung wieder behoben werden, Gasanalytlsch wurde d1e B:leunL
“von Kohlensiure und elne starke Abnahme des Kbhlenoxydgehaln
tes festgestellt Rechnerlsch,kann diese Temperaturstelgerung
erhalten werden, wenn wahrend der Beobachtungszelt rd, 10 %
des Kohlenoxyds in Kohlens#ure und Kohlenstoff zerfallen, -
,Dr. Braune glaubt, den Kbhlenoxydzerfall auf die Anwesenhelt |
'~ von Ferro-Elsen zuruckaufﬁhren Zu konnen, da Ferrl-Elsen zur :

Karbldblldung nicht fahlg 1st. | o -

Dr, Wagner und Prof. Martln schlagen vor, eine =
Sauerstoffzugabe vor der Felnrelnlgung in Erwdgung zu 21ehen.ﬁ.
Doch soll dlese MaBnahme erst dann getroffen werden, wenn d1e
Tassenabdlchtung und die anderen geplanten Massnahmen nlcht
Zum Zlele Tithren sollten. K '

Dr. Jung weist darauf hln, dass manche Beobachtungen
dafiir sprechen, dass die Jet21gen Relnlgeraggregate nur eine -
Belastung von 10-14 000 m /Std. zulassen. Dir. Alberts Pithrt
dagegen die Ergebnisse bei Durchsatz von 20 000 m /Std. ﬁber
‘langere Zeit und. kurzfrlstlge Belastungen von 22-24 000 m3

g Dr. Jung weist in diesem Zusammenhang auf die ge- |
'rlngen Reserven hin, die in der Felnrelnlgeranlage in Ruhland
stecken, sodass bei vollem Ausbau schon beim Auswechseln der |
Masse Schwier1gke1ten auftreten konnen._

D1r. Alverts’ fithrt an, dass in den FR-Aggregaten Af
eirie mehrfache Slcherhelt sitzt und dass die Gaserhitzer bei
- 375° Hochsttemperatur eine Hochstbelastung von 28 000 m3 Zu-
lassen, sodass also eine. Uberbelastung von 50 % unter allen
. Unmsténden méglich ist und damit geniigend Reserven in der Ge-
| samtanlage vorhanden sind. R ~§_’ .
-6 =
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Es wird trotzdem empfohlen, eines der neu hlnzukom-
'menden Aggregate fiir hohere Belastungen zZu bauen, d.h, den
‘Rekuperator fir gréssere Gasmengen auszulegen, um- gegebenen-
"falls die hlnterelnandergeschalteten Tiirme mit doppelter Lei-
stung parallel fahren zu konnen, ' -

Dr., Braune konnte im klelnen zeigen, dassl bei trok- .
kenem Gas die Reinigungswirkung der Masse schlecht ist. Wie
bei vielen katalytischen Reaktionen begiinstigt wahrscheinllch
Wasserdampf die RelnigungSW1rkung.

TR
Dlr. Alberts berlchtet tiber die Versuche mit dem |
Slebturm 1. Die Schichtdicke war hierbei mit 900 mm gleich
'_ der Schichthdhe in den Kiibeln gehalten. Die Reinigung arbei be~
te tiber 8 Wochen quantitativ. Die Temperaturen waren dabei
liber 4 Wochen auf der gleichen Hihe gehalten worden. Nach
insgesamt 8 Wochen trat plotzllch ein starker Schwefeldurch~
. bruch’ auf. Der Versuch wurde abgebrochnn und nach Offnung des
Turmes erkannt, dass dieser Schwefeldurchbruch durch das Zu~-
sammenfallen der Masseschloht bedlngt war. Die: elngebauten |
~Sigbe waren zu schwach sodass die Masse in den Gaselnfuhrungs-i
| kanal in der Mltte elndrang. Dieser Slebturm 1 hatte wahrend
dleser aufzelt - 6 t Schwefel herausgenommen. Diese Zahl, -"
Aﬁ%Q.h/%@ﬁe % % deﬁ%ﬁ%%gggéﬁsmacht ldsst eine glelchma531ge Bela-ﬁl;
ﬁ*%béﬂdﬁng der Masse erwarten., Dir, Alberts~welst darauf hln, dass
bei diesem Siebturm ein rasches Steigern der Temperatur belm
Anfahren auf uber- 200 C guten Erfolg hatte, sodass in den’ fol-;
genden 3-4 Wochen elne Temperaturstelgerung von nur 20-300
‘notig war., | | |

Eine Probenahme war durch das Zusammenfallen der
Schicht nicht mogllch Ein zweiter Slebturm mit starkeren Eln-“
sdtzen ist fertiggestellt und erst seit elnlgen Tagen in Be-
trieb genommen, Uber die DauerW1rkung kann daher)noch nlchts ;
gesagt werden. | | “

t

Dr. Grimme berichtet von Rhelnpreussen, dass d1e
Reinigung iiber 10 Tage bis unter 0.2 g Schwefel/100 m3 bei
gleichbleibender Temperatur gelang und dass dann eine Erhohungf
des Schwefelgehaltes hauptsiéchlich in Form von SchwefelWasser-_;
stoff elntrat dle aber durch Temperaturerhohung sofort W1eder_l



auf 0.2 - 0.3 g Schwefelgehalt in 100 g3 guriickgefiihrt werden
 konnte. Augenblicklich setst sigh dieser Schwefelgehalt des
-Synthesegases aug ungeféhr gleichen Teilen qrg.,Schwefel'und“
Schwefelwasserstoff zusammen, - : | o
Prof, Martin regt an, vorerst alles zu tun, was -
die unerwﬁnséhté Randwirkung beseitigen.kannte.'Es wird eine
Fillung mit feinksrniger Masse ap Kiibelrand und Randstopfung
vorgeSchlagen.'Ausserdém 801l der Versuchsverlauf des zweiten
Siebturmes abgewartet werden, bevor noch anderé‘Massnahmen_z
‘ergreifen sind, o ST | N
| ~ Die Ausfiilllschwierigkeiten wurden besprochen: ' |
~ Dir, Alberts schligt vo y bei Ausserbetriebsetzung -
eine’Kreislaﬁfkﬁhlung deS“Turmes(iurch Verwendung des Rege-
‘nerationsgeblises der'Grobfeinigung in- Anwendung zu bringén; N
 Es wird darauf hing§wiesen; dass~§g;bst_kalte Massen an der  $;
Luft sich entziinden, doch kdnnte dies durch langsame Oxydae] ~
tion durch Luftzugabe.wahrend der Kreislauffﬁﬁhlung‘beseifigtg;
werden, ' | | f SR |

Die Verwendﬁhg der_ausgebrauchten-Feinreinigerm&sSe'%
 als Zumisch:'g zur'Grobreiniéermasse wird'besprochen:,  :
- 'Dr..Braune weist auf Kleinversuche hin, die eine B
Wiederverwendung unmsglich machen, Das steht im Widerspruch
mit Kleinveréuchen der Benzin-VersuchS~An1age in Holten., ,‘
Klarheit 011 hier in weitereh,Kleinversuchen'geschaffen weru 
den. B

Pro§.:Martin wirft die Frage auf, ob dierReinigEng,’
SO0 zZu betreiben‘ist, dass das Eisen der Masse als Ferro-Eisen
erhalten bleibt. Diese Frage Wwird verneint. Eine Oxydation o
nach beschrankter Laufzeit wird in Erwégung“gezbgen,‘die7' *="
nach Ansicht von Dr, Braune auch durchfiihrbar ist. | h

Weiter hat‘Dr.'Brauhe den'schédigendén'Einfluss*Voh',

Schweféliaﬁf den Synthesekontakt untersucht und dabei'fest-<,f
gestellt, dass ein Gehalt von 2 g Schwefel/100 n* deutliche

Schédigung in kurze@_zeit”hervorruft, | |
. Dr. FeiBtGWéist auf den Unterschied in der Kontakt-.
gmmmmgmmh&mwaMMmmwfmdmmmmnm;Me;;

1
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im OfeanerSChwinden. Ob eine Wasserstoff~ oder eine Cobalt-

s

asse besser ansprechen. |

In Ruhlénd_wurden bei einem ausgebauten Synthesekon

-%akt 0.9 - 1,0 g Schwefel, auf Cobaltmetall bezogen, durch -
~ den gangen Ofeninhalf,gleichméssig verteils vorgefunden,

Dr, Braune und D, FeiBt weisen auf die sphédigend§ 
Wirkung von Sauerstoff im Synthesegas hin, Es igt daher bei
Saqerstoffzugabe zur Regeneration der_Feinreinigermasse Vor-

. 8icht geboten, Dr, Grimm%ﬁhat'festgeStell¥, dass von den im .

Synthesegas enthaltenen 0.1 - 0.2 7 Sauerstoff 0.05 - 0.1.%

oxydation eintritt, konnte dapei nicht beobachtet werden,

| Allgemein erwimscht war die Ausarbeitung einer Schwe- |
fel-Schnel]- ader Dauerbestimmungsmethode.  | |

Dr;'Jung frégtfan, ob die FeinreinigermassesFabrik

g;der-zu erwartenden Belastung gewachsen ist., Up ein genaues

——‘l-".’
o)
e

-
2
e
o'
<
H

ndie'Feinreinigermasse-Lieferung der néchsten Nonate
zZu erhalten,\sollen sémtliche’Werke baldigst Mitteilung iiber
fie Grisse des weiteren Ausbayes und tiber die benstigte Fein-

yeinigermassemenge-und denlLiefertermin machens,

Auégebrauéhte Masse, die aber in'ihrém'Réiﬁigungsef,
vermigen nicht“erschépft}ist,,soll,-wenn irgend méglich, anf-

Prof. Martin weist zuéammenfasseﬂd darauf hin, dasg
die Schwierigkeiten, die bei der FeiﬂreinigeréAnlage'auftreten
technische Schwier;gkeitgn‘und“nicht durch die Feinreiniger..
masse bedingt sind;'Zuerehebung dieseriSchwierigkeitén.werd'
folgende Versuche durchgefﬁhrt:; | Ty E

1) Ruhrbenzin A.g, s Reinigung mit Siebturm II, Bei epmie.’
8sener Fewﬁﬁrung sind~h5here Gasbelastungen vorzunehmen,

- 9.
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2 Ruhrbenzinﬁﬁ.G.: Siebturm IT ist danach mit Sauer-
stoff zu regenerieren, - “ g S

3. Brabag, Ruhland: ap einem Turm sind die einzelnen
- Kubelab ellungen mit Ab}enkblec@en ausgustatten,’Die~\j

4. Braba Ruhland: Ein Turm ist mit Feinkorn-Zwischen~
einlagen, San ullung in der Tasse-und Gasdurchsatz-
regulator in Betrieb, Tie Ergebnisse Sollen auf der

| néchsten‘Sitzungibesprochenwerden., S

5. Victor Rauxel:‘Reinigung mit doppelter Schichthﬁhe

und asdurchgang von oben hach unten, c

6. Vietor Rauxel: Relnlgung Uber am Rang geStampftefj
Nasse wnd b 1 |
Deckels mit Sang bezw. Asbestschnur. : -

7. Rheinpreussen Moers: Neufiillung eineg Turmes mit
Teinkorniger Wsse (3-6 mm), ebenfalls am.Rand ge-
stopft und Tasse mit Sand ‘gedichtet. I o

L

Rwantaktbfenhaus: . L o o
o | Dr. Jung Berlchtet iber die “rgebnisse mit den
in‘ﬁetzter Zeit gelieferten Kbntakten. Nach gd. 5 Tagen Be-
‘tried ergibt der Ofen 28 vei ca. 1000 n3/sta, Belastung
o 100-110 g fliissige Prodﬁkteaoﬁne,Gasol und‘Kbntaktparaffin |
 bei einem Synthesegas mit 17-18 ¢ Inerte. Diesem Ofen jst gy
- vollstandigen Gasreinigﬁng,einyéweiter Ofen mit Cobalt—Tho-
riumoxyd-Kontakt vorgeschaltet; dessSen Temperatur aufnllO°C 
gehalten'wird; L | - -

-

Dir. Alberts weist darauf'hin, dass nach den bis- =
> herigen Erfahrungen-der'Kbntakt in seiner Wirksamkeit rascher .
nachlésst, wenn ein Synthesegas mit hqhem-CO—ﬁberSChusS~odér T
gar Wassergas zur Unsetzung gebracht wird. In Rauxel wurde
diese Erfahrung bestitigt, Rheinpreussen hatte iiber lange :
“elt ein CO/H,-Verhaltnis von 1:1,7 - 1:1.75, ohne dabei

© . diese Erfahrung gemacht'zu"haben.,Bei Rheinpreussen wdrdén: B
- 'in der ersten Stufe 30 % ung in der zweiten Stufe 25 %&Kbné- |
. traktion erhalten, sodass bei insgesamt 50-55 % Kontraktion

80 g flﬁssige:Produkte ohne Gasol gewonnen wefden.;Dabeigsihf
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| Rauxel kann noch kelne Ergebnlsse mit den in
letzter Zeit gelieferten Kontakten mlttellen, da dlese noch
nlcht 1n Betrleb genommen sind. " S

In der Kbntaktbelleferung steht die Ruhrben21n ;'
zugunsten der anderen Werke zuruck.,Es konnen deshalb ke1ne
neueren Ergebnlsse mltgetellt werden, o

] Elngehend wird d1e Frage erortert ob die Se*kung ;
. des Thorlumoxyd-Gehaltes von 18 auf 9 % eine Verschlechteruus
- des Kintaktes gebracht hat, Dir. Alberts erklirt die V?rsu— |
V'che, el denen eine stark schadlgende erkung von 24 und mehr
i% Thoriumoxyd, aber keine Verénderungen der Aktivitat bei |
Erniedrigung des Thorlumoxyd-Gehaltes bis auf 6 % auch in
~iiber .2000 Stunden fortgesetzten Dauerversuchen im klelnen
»beobachtet wurden.‘ o o

(.

Dr. K&lbel verweist auf seine fruheren Versuche, o

‘die bei Kontakten mit unter 12 % Thoriumoxyd-Zusetz ergeben
haben, dass die Lebensdauer der Kontakte'eine'kﬁrZére,war o
bezw. die Aktivitdt relativ schnell nachliess. Demgegeniiber
| stehen die in mehreren Versuchsnelhen in Holten erhaltenen

Ergebnlsse. Zu Verglelchsversuchen im grossen werden Khbel- |
- fiillungen mit 18 % Thoriumoxyd hergestellt Rine Fiillung or-.
h#lt d1e Ruhrbenzin, eine zwelte Ruhland. £ ~

. N

\ Dr. Roelen berlchtet dass Schadlgungen, dle durch B
verunrelﬁlgte Ausgangsmaterlallen am Kontakt auftraten, nlcht
durch Erhohung des Thorlumoxyd—Gehaltes auf 18 % zu beseltl-
| gen waren. ' | S

/

| D1r. Alberts welst auf die Erfahrungen uber d1e
ZW1schenregenerat10n beim Rauxeler Versuchsofen hln, die ?‘
:;zelgten, dass eine optlmale Temperatur bei. 192°C vorllegt4 .
Wird diese Optimaltemperatur nicht uberschrltten, so treten
bei der Zwischenregeneration hohe Ausbeuten an Methan und 6]
auf. Nach diesem Vorbild wurden alle Ofen bei Rhelnpreussen Pi;
und in Rauxel gefahren, Rauxel hat nur schlechte Erfahrnngen a
gémdcht mit Kohlenoxyd=-Uberschuss im Synthesegas und gleich~
zeltlg langer Fahrperiode. Allgemein wird eine rd. 14tag1ge
Fahrperlode zwischen den Regeneratlonen‘als gunstlg angesehen.

- 11’ -



 Ersparnis bej ﬁmWélzunéf§§%7mit 75 % einzusetzen,

| .ratioh.zBei Zugabe von 300 g3 Wasserstoff/Std.:wurde der .
Methangehalt ip Unwilzgas auf ca, 30 % gehalten, 1200 3 wur-
'den‘umgewélzt. Rd- 1100 1 Ul'wurden'in-der Kbndenéation&geWon;“
nen. Danach wurde kurze Zeit.Frischwasserstoff'allein\durch
~den Ofen gegeben ung dabei 1 % Methanbildung bebbaohtet; o

'v‘Die.Kreislaufwaischenregeneration wird nur mit

WQSSerstoff-Stickétoff—Gemisch mit 25 ¢ Stiékstoffgehalt zu;'_
' Anwendung.”Vergleic Sversuche werden pej der Ruhrbenzin bal~ ;

digst an:Blogk 8 angestellt.'Die'zu erwartende Wasserstoff~

. \
~ A§ _ Mﬁllef-Lucanus fragt, ob\ﬁber’Qie Methanmengen bej
Wiederholten Regenerationen7Ausségen gemacht werden kénnen, o

- Aus Grossanlagen liegen keine Ergebnisse vor, Der Versuchsofen
in Rauxel zZeigte bei den ersten 8 Regenerationen~g1eichgfdssen

Anfall,an Methan ung 01 una bei den‘weiteren'S'Zwischeﬁregenéé-;
~Tationen abfallenge Mengen, ohne dagg eine Anderung im Methan.
.Ol-Verhéltnis_eingetreten wére, Dazq istzu'bemerken,"daSSdie
Ofentemperatur nacp der 8, Regeneration iiber 192° geéteigért _vf
wurde, - | | | ‘ o

e e N

~ Dp, Grimme berichtet ﬁber_starke;Gasexpansion_bei
stbssWeiser-ZWischenrégeneration, die wohl durchqﬁldampfbilQ=}
dung_erklart,werden,kann.'9 | I S
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. Auf die(F;ége, ob eine Hydrierung=bei hiherer Tempe~
ratur als der letzten Produktionstemperatur empfehlenSWerﬁi" ;
ist, wird erklart, dass bis heute keine éndgﬁltiéén Erfahrun-
gen vorliegen. Einige sowohl in Ruhland als auch in Holten
durchgefihite Zwischenregenerationen bei 198°C und tiber 200°¢
- haben weder schédigendebnOCh %ortéﬁlhafte Auswirkung mit Aus-
nahme von Zeitersparnis bei der Régeneration'geaeigt, Die
gleichen Versuche mﬁséen zur Bestdtigung dieser Befunde an
,‘normal aktiven Kontakten durchgefiihrt werden. Bei niédrigéren
Temperaturen als der létzten Produktionstemperatur’wurdenvin
~ Rauxel und Ruhland 422G generationsergebnisse erhalten.

s Nach der Regeneration soll erst bei-moglichst tie-
'fer‘Temperatur Synthesegas éuféegeben“werden ﬁhdAdann.inner-
halb 3 Stunden auf 180-182°C die Temperatur gesteigert werden.
Dann wird weiterhin bei vollem Durchsats anhand der Kontrak-
tion die Temperaturfﬁhrung'fortgesetzt. Die.Endtemperatur_kann~.
- nach 4-5 Tagen erreicht'werden,und_Wird*dann'éolange gehal-
ten, bis die Koﬁtgaktion unm 5 % abgesunken ist, E?fahrungsgeme
‘médss 1gsst sich auf dieser Endtémperatur der Umsatz;ﬁber 6-8 .
Tage fast gleichhalten. Dr. Grimpe berichtet, dass bei Rhein-
- Preussen ein Wasserstoff mit rd. 1.1 % CO zur Anwendung ge~=
langt. Ein ungiinstiger Einfluss auf die Zwischenregeneration
oder den Kontakt konnte nicht‘festgesteilt werden, Dazu ist
Zu bemerken, dass ein Kontakt, der bei 12 atii 30 % Kontrak-
tion ergab, nach einer Zwischenrégeneration, bei der 1500~
- 2000 m3 Methan gus dem Ofen ausgetrégen wurden; bei_9latﬁ ‘
ebenfalls 30 ¢ Kontraktion erreichte. Eine Messung der anfal-
- lenden fliissigen Produkte ist noch nicht méglich. Der vor und
nach dieser Zwischenregeneration gemessene niedrige Umsatz o
flésst\keine_Rﬁckschlﬁsse‘auf die Brauchbarkeit von Wasser-
3toff bei Rheinpreussen zu. o | "
© Dr. Braune berichtet, dass in Rauxel auch Kohlen-
oxydgehalte von 1.0 - 0.5 % aIS‘schédigend angeéehén'werden,'
sodass man dazu berging, das Kohlenokyd’durchVorschalten
eines Syntheseqféns‘zu'éntfernen. o o
| Die Wasserstoffanlage in Ruhland kommt dieser.,Tage

in Betrieb, |

{ . St - .'N. R 1
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' Dir. Alberts berichtet liber die Durchfiihrung der
Synthese in 2 Stufen bei der Ruhrbenzin, Ein Vierblockofen
ergab 8 Tage 1ang in der 1. Stufe eine Kbntraktlon von 50- 60%,
Dann wurde er in diel2. Stufe umgeschaltet und ldiuft jetzt
seit 2 Monaten ohne Zw1schenregenerat10n mit glelchblelben—
der Kontraktlon ohne Temperaturstelgerung.

Von Ruhland wurden aus einenm Versuche ahnllche Dr-~
.gebnlsse und Erfahrungen berichtet. |

In Holten wurde mit dem Umschalten des Ofens von
der 1. ‘Stufe in die 2, Stufe starkes Austragen von Paraffln |
- aus dem Ofen mit dem Endgas beobachtet., Diese Erschelnung '_
glng langsam zuruck\ und es. stellte sich in der zweiten Stufe:‘
ein ganz anderes, zugunsten der Benzinbildung stark verscho-
benes OL/Ben21n—Vertellungsverhaltnls ein, Eine Umschaltung
von Synthesedfen der 1. Stufe auf die 2. Stufe zu Zwischenre-
generatlonszwecken erSLhelnt nach Versuchen der Ruhrbenzin
nicht ratsam, da die alte Aktivitédt bei Zurlickschalten des*
: Ofens auf die 1. Stufe nloht wieder errelcht wurde.

Welterhln wird iiber die Versuche in Ruhland und Hol-
ten gesprochen, bei denen eine Entfernung des Kontaktparafflns
durch ‘dauernde Zusage von Wasserdampf gzum Synthesegas er-
reicht werden sollte. Eindeutig gunstlge Ergebnisse lagen aber'
| hleruber nlcht vor, |

Be1 Rhelnpreussen wurden die in der. ersten Stufe ge-

bildeten n1edr1g81edenden Kohlenwasserstoffe nicht durch Ak—
tivkohle herausgenommen, sondern mit dem Synthesegas der 2.
Stufe ebenfalls iber den Kontakt gefilhrt. Bis jetzt konnte
eine phy81kallsche‘5der chemische Verdnderung dieser Produkte
nicht festgestellt werden. Der Oleflngehalt ist gleich hoch
.geblieben., Dr. Grimme glaubt, in der 2. Stufe einén erhdhten
0lanfall festgestellt zu haben, doch missen Elnzelmessungen
nach der 1. und 2. Stufe die Bestatlgung erst’ erbringen.

- In Ruhland wurden ebenfalls Stufenversuche ohne
Herausnahme der n1edr1g51edenden Kbhlenwasserstoffe durchge-

~ fiihrt.

Bel der Ruhrbenzin soll e1n normal aktlver Ofen
von Anfang an in der zweiten Stufe - elngesetzt werden. o
- 14 -
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Dr. Jung Perichtet iber die rd. 20 Extraktionen dos
Kontak es im Ofen - mit eigenem synthetischem 01. Doch ZOLTLgtL
- diese Behandtﬂpg wq; e zu unterschiedliche Ergebnisse, was
" dann auch aié Aufgabe dieser Ver rsuche herbeifiihrte. Welche
~Vortellc eine lxtraktion dem Betrieh bringt, kann erst bei
'gJelchma551g normalem Ofenbetllcb festgestellt werden. '(

| Dir. Alberts perichtet iiber die Vorteile der appar%~
tiven Uberwachung der Gaszuoammensetzung bei der Ruhrbenzin.
Es wirdé?uf den_D@ppel—KohlenséureschreiberA(Monoapparat)

hlngeW1esen.

Omgco—Apparate haben sich zur Sauerstoffbestlmmunﬁ

bei der Regeneration der Grobrelnlger besonders bewahrt

| Dr. Jung fragt an, welbher Art dle Ofenkonstruktlon
fiir daerintensha¢1werk in M1tteldeutschland ist.

¢

Die Wasserumlaufpumpen sind nur noch bei Rhein~

preussen in ‘Betrieb und da nur, o um etwalge Kbrr081onse1nfluBe

zu vermeiden.

ondensation | - - ! ! {

Ruhland berichte%v nur anfaﬁgs kurze-Zef% Nebelbil-
dung zwischen Rondensatlon -und AK—Anlage beobachtet zu haben.
Rauxel hat 0. 5 - 1.0 g Paraffln/lOO m3 Endgas vor der AXK-An-
lage. Hohe Jerte wurden nicht gemessen, doch besteht in Rau-
xel die KondensationsaniagélauS'einem mit Wasser berieselten
Turm, dem ein Pilterturm'(mit'Kbks gefﬁllt) nachgeschaltet
ist. Der Turm 1 wird.nur.- durch Wasseraufgabe von ganz oben so
berlesnlt daus ddu-Bndgas mlt 30- 4O den Turm verlaust und
1m Turm nur langsam abgekiihlt wird. In Holten wie auch bel
Rhelnpreuboen und Ruhland wird die Wag seraufgabe ebenfalls 30
durchgefihrt, dabs keine Abschreokung des Endgases elntrltt

In Holton tratcn 1mmer ddnn starke Pardiilnnebcl
&uf ‘wenn Umgtolluné im Betrieb (Umschaltung der Ofen von dcz
l. in die 2. utufc) vorgenommen wurden. Die Nebelbildung koin-
- te auch nicht durch Aufgabe von. 01 anstelle des Kilhlwassers |

unterbunden werden.

-

| Die (labtrennung in den Scheldebehaltern war an-
fangs in Holfen schlecht Rauxel hat heute noch schlechte

- 15 - |
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Scheidung, die aber auf die kleinen Scheideriume zuriickzu-
filhren ist, Hier muss dauwernd 01 vom Gradierwerk abgepumbt
"werden. :

Zur Frage, ob saures, neutrales oder alkalluches
Kuhlwasser die Scheldung begiinstigt, berichtet Ruhland, QQ/J
bei einem 8tdgigen Versuch mit neutralem Wasser die Trennung
gut war. Zu beriicksichtigen “ist dabei, dass nur 20‘m3 01 tﬁg4
lich abzuscheiden wareh. Bei dieser.FahrweiSe wurde eine Er-
niedrigung des Siuregehaltes im 01 von 0.6 auf 0.4 g beobach-
tet. o | | P

Die Entsiuerung des Oles wird eingeh-nd besprochet.
Dr. Wagner schlagt vor, die Entsauerung mit gebranntem Kalk
in mogllchst warmem Justande in kolonnenartlgen Gefassen vor-
zunehmen.-Alle Beteiligte sollen auf dleﬁem Gebiete weiter-
arbeiten. o B - |

Aktlv-Kbhle—Anlage e | . .
- Die Aktiv-Kohle. Anlagen der verschiedenen Werke
arbelten 4ufriedenstellend. Die Sdurezahl des Aktlv-Kbhle-.;;
Ben21ns, die rd. 100 mg KOH/g betragt steigt nach Beobach— o
tung bel der Ruhrben21n und bei R npreussen beim Lagern an.,
Dr- Grlmme konnte bei der Qaugenwas@he ldes'. A!tw-Kohle—B&xnns
Nltrlle 1n d1§ser Lauge nachwelsen. | |

o

Welterverarbeltung | ‘ | 4
Es wird berlchtet w1e in den ‘einzelnen Werken

. ‘das Akt1v-Kbhle—Benz1n verarbeitet W"er'E

Holten stab;llslert destilliert auf Sledeende 140 C, laugt
und erhdlt e1ne Oktanzahl von 66, N

~ Rauxel erhélt mit einem Aktlvkohle-Benzin mlt den Sledegren- |
" zen 30- 160 eine Oktanzahl von 60. Das durch Destillation aus
dem Olkondensat in Rauxel gewonnene Benain mit den Slede&reu~‘
- zen 70P180° hat eine Oktanzahl von 8 - 10. Fir die Fraktion
.70-140° soll die OktanzaHl noch bestimmt werden., In Rauxel
gellngt es, in der Kondensation einen guten Schnltt bei 1600 -
gu erreichen, wihrend -in Ruhland das Akti v~Kbhle-Ben21n einen_u
Siedeendpunkt von 175~ 185° hat. Dieses Een21n stablllslert,_' 

.16 -
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aber nlcht redestllllert hat nach elnem Sledebeglnn von _
33-35° eine Oktanzahl von 52-56. Der hohe Sledeendpunkt des -

 Aktiv-Kohle-Benzins in Ruhland 1st auf die hohe Kihlwasser-
temperatul zurickzufiihren, Eine Abhilfe wird von der zurzelt
in Bau beflndllchen Dampfekolonne erwartet, die in 3 Wochen
in Betrleb kommen soll. |

| tver die Axtlv-Kohle~Benu1n~Verwertung bel den
elnzelnen Werken wird folfendes %erlchtet.

Ruhrbenzin 1agert das Aktiv-Kohle-Benzin nach Stablllsatlon,
»Redestlllatlon und Laugenwasche solange, bis e1ne Maschung -
mit Krackbenzin mdglich ist.

Rhelnpreussen mischt elnmal T4 % Aktlvkohle-Ben21n m1t 15 %

MoForenbenzol und 11 //Trelbstoffsplrltus und erhalt 80 e1n |
spezifisches Gewicht Von 0.720. 'In letzter Zeit wird ein- Ge~
misch von 72 % Aktlv—nohle-Ben21n (Sledeendpunkt 160-165 und
- 48-50 @ Oleflngehalt) mit 17 % Motorenbenzol und 11 % Treib-
stoffsplrmtus hergestellt Das spe21flsche Gewicht 11egt bei-

0.720. Die Oktanzahl dieses Gemlsches soll vei der Ruhrbenz1n |
baldlgst festgestellt werden. S | | a

" Ruhland hat bis vor kurzem 81 % Aktlv—Kbhle—Ben21n mlt 8 %
Motorenbenzol und 11 % Trelbstoffsplrltus gemlscht abgegeben,‘
Das spezifische Gewicht betrug 0.710. Die Oktanzahl des Aktiv-
kohlebenzins allein war 51 52 bei rd. 40 % Olefingehalt. Der
Sledeendpunkt lag bei 180°. Das Gemisch hatte eine Oktanzahl o
“von 71.8, wihrend ein gleiches Gemisch mlt ausléndischem na-:>
tiirlichem Benzin angesetzt eine Oktanzahl von 72 hat bei |
einem spezifischem Gewicht von 0.743. Der untere Heizwert des
Ruhland-Gemisches betrug 7004 WDQ?%W withrend der geforderte  '

Wert 7200 ist. | |
Y/ S/ Al lle |
Ruhland siel&t’heuerdlngs nur noch folgendes Vierergemlsch

' her: 47 % Aktivkohle-Benzin, 45 % Motorenbenzol, 4 % Kthanol

~ und 4 % Methanol., Das spez. Gewicht betrdgt 0.77, cie Oktoa~ )
zahl 85, Das gleiche Handelsprodukt mit 52 % susléndischem
‘Naturbenzin, 40 % Motorenbenzol, 4 % Aethanol und 4 % Méthaggl
hat bei einem spez. Gewicht von 0.78 eine Oktanzahl von 86, ”
Dr. Wagner weist darauf hin, dass Hyd¥ierbenzin aus Bohlen

i
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._mlt 5 % Motorenbenzol gemlscht ein Spez. Gewicht von O, 737 N
hat, B | T
‘Rauxel stellt fur den internen Beurleb ein Gemlsch von 80. 1%
Aktlv—Kohle—Benznn (s3.edeendpunkt 160° und rd. 40 % Oleflnge-
,ha1+) mit 8. 9 % Motorenbenzol und 11 % Trelbstoffspirltus her,
dessen spez. Gewicht 0,700 und- desuen Oktanzahl 67 5 betragt.

Allgemein wird verabrudet keine mlnderwertlgen Ge-
- mische he“zvstellen, sondern mogiichst die verlangten Daten
wie: wnterer Heizwert 7200 WE/ d spez. Gewichi Uber O. 72
einzuhalten, Iét dies nicht moglich, soll das Aktivkohle- -
Ben21ﬁ solange gestapelt werden, bis durch Zumlschung von
.Krackbenz1n diese Daten errelcht ‘werden konnen.

G a s ol ‘ o B - ] S :
| _ﬁber die Gasolverwertung wird folgendes bekanntge-v-

geben:

. Ruhrbenzin verkauft sein Gasol nach Trennung in Propan und o
~  Butan als BV-Treibgas, das Je nach Jahreszelt ausn70~90 % ro-
 pan und 30-10 % Butan besteht. Der untere Heizwert muss 11000 -
WE/kg bei + 3 % Toleranz betragen. Der Kbhlendloxydgehalt sollv
bei hoohstens 0.4 % liegen, seine Hohe ist solange unmassgeb— ‘

1lich, als der Heizwert dadufch night erniedrigt wird.

DALY
Rauxel gibt sein Gasol als o1 urch den Benzoiverband

in den Handel., Dr. Braune berlchtet tiber elnlge Reklamatlonen,_
Hauptséichlich wurde iiber den Geruch des Gasols geklagt Der ' |
Geruch wurde aber in allen Féllen als normal fir das Vorhan-
densein von ungesattlgten niedrigen Kohlenwasserstoffen cha—
rakterlstlsch gefunden. Schwefelhaltige Verunreinigungen. kom—
men als Geruchstriger nicht in Frage. Die Gexuchsbelastlgung
trat nur durch starke Undichtigkeiten am.Regler oder an der
Gaszufuhrung gum Motor auf. Der Auspuff war immer geruchlos.
Zur Geruchsfrage wird allgemein der Standpunkt elngenommen, _
dass die Geruchslosigkeit nur Nachteile brlngt da Und10ht1g~
keiten nicht bemerkt werden konnen. Be1 Reklamatlonen ist
darauf mit Nachdruck hinzuweisen. Als weiterer. Reklamatlons-
grund wurde ungleicher Druck bei verschiedenen F}aschenfﬁllunu
gen angegeben. Druckschwankungen bei den elnaelnen Flaschen-

- 18 -«




Zerlegung des Gasols in:Reinpropan und Reinbutan ist noch

.. . Y Ry G "
nicht in Betrleb.CQ;a SRR Rre-Yortri b E it

vkl o e
Nt T
Rheinpreussen will das Gasol alg Rehrgased- in den Handel
bringen. Dr, Grimme berichtet iiber die Ausbeute an Gasol in
der'Aktiv-Kohle-Anlage, Bei 6-7 % Zusatzbeladung wurden rq,

80 % degs Gasols, bei 18 % Zuéétzbeladung 40 % dés Gasolg ge-';
wonnen, ’ - | |

Die bei“der~synthese gebildete Gasolmehge'betrégt
nach Untersuchungen der Ruhrbenzin 7-8 %, nach Untersuchungenv
bei Rheinpreussen rd..15 % deg gebildeten Gesamtproduktes.

 Dabei 8011 bej Rheinpreussen gleichzeitig ein hoher §1- ung

geringer Bénzinanfall gufgetreten sein. Diese Verhiltnisse

sollen in TeilStrombeétimmungen in beiden Stufen genau unter-

- sucht werden, Dr. PFeiB4 berichtet iiber eine néue'Propan-Butan;‘

- Bestimmung.‘Genaue AnalySenvorschriften.sollen‘baldigst Zu-. 
gédnglich gemacht werden, |

A

Allgemeines | o | .

- Dr., Jung berichtet,ﬁber,Schwierigkeiten beim Ein-
fiillen von Kontakt in Synthesetfen, die vielleicht_durch die
kalte Witterung bedingt sind, In einem Falle wap der Kontakt
im Kiibel zu 8rossen Klumpen 2usammengebacken. Dir, Alberts o
weist darauf hin, dass nach der Inbetriebnahme der Fraktionier.

7 anlage bei der Ruhrbenzin das Tréanksl in gleichméssiger, der

| ‘Jahreszeit.angépasster'Fofm geliefert werden kann, sodasg

solche Beanstandungen vermieden werden, = |

-~ 19 -
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thoden und Verrechnuhgsverfahren in baldiger Zeit machen. |
Einer allgemein‘gleichbindeﬁden~Regelung wird .grundsétzlich ;
beigestimmt. . . 5 . oo . L

Holten; den 4, Dezember 1936 | . gez. I'r. Feiflt





