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Ansiitzen gewonnen wurden, zu erweitern, wurden einige 5 kg
“Anslitze in.ggnem durch O1bad beheizten offenen E;senkessel
‘unter Rﬁhruné‘von liand verarbeitet. lierbei warden besonders
solche Zusammensetzun:en gewahlt die fir eine technische

;Fabrikatlon geeignet erschienen.

v 252 - |
| 11,42 % Nachléufsﬁure}
2,86 % Vorlautsiure | 14428 % F°tt°a“r°
2,5 % Natriumhydroxyd

85}223% Maschinendl WA 35
100|OO : T : '

Verhdltnis:.Voélaufsﬁuré/Nachlaufséu:e‘- 20/80

aschegehalt: 1,94 % (Oxyd)

'WQSSergehalt: 0,4 %

Tropfpunkt : 148% _ ,

Deb abige Ansatz wurds direkt aus dem Qnsatz 200 I ent-

wickelt 85 wurde lediglich der &eifengehalt etwas gesenkt,
ﬁ‘um die Konsistenz wenig herabzusetzeh. Das Fett macht

au%erlich elnen’ vorzuglichen Lindruck und: entspricht voll-

kommen einem handylsﬁblichen, festen Wdlzlagerfett, Um die
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. Das Fett hat eine ziemlich feste, den handelsﬁblichen Helf~
lagerfetten ungefﬁhr entsprechende Konsistenz. Der hohe
Tropfpunkt ist bemerkenswert. | '

Die Verglngerung der Seifenmenge im ohigen Ansatz auf die

.H&lfte ergidbt ein weiches Fett ‘das fh der Konsistenz etwa
einem handelaﬁbltohen Wélulagerfett entspricht, aber durch
den hohen Tropfpunkt bereits einem Heiﬂlagerfett gleicht.»

v 259 o L

4,57 % Nachlaufsdure ‘ ‘
3,04 % Vorlauffestature | 7161 % Fetteture
1,67 % RNatriumhydroxyd u :

90,72 % Maschiman®l MA 35
100,00 o

) Verhéltnisz Vorlaufsdure/ﬂachlaufsdure E 40 3 60

1 Aschegehalt 11,3 % ‘

,Wasgefgehalt: ca. 0 1 %

Tropfpunkt s 171 %

Die Zusammensetzung U 259 ‘kann als Standardzuaammensatzung
\gelten. ) R o

Die bei den Kleinversuchen gemachte Erfahrung daB die- Fette
.mit zunehmendem Gehalt an Vorlaufsaure immer zﬁgiger und
z&hemastischer werden, konnte beim Verarbeiten der 5 kg
Ansatze mr z. T, bestatigt werden, so daB die Verauchsreihs _
forggesetzt wurde.



U 260
| 5,05 % Rhchlaufsdure : . _
7457 % Vorlaufsiupe } 12o6 %',bvtséure.
333 % Ratriumhydroxyd

84,02 % Haschinenbl MA 35
' 100, OO

Verh#ltnis , Vorlaufsaure/ﬂhchlaufaaure =60 : 40
Aschegehaltl 2,6 % |

Wassergehaltx 0 12 %

.Tropfpunkt: 207 C .

Das Fett hat eine, ziemlich feste Konsistenz,List Schwach -
zdgig, macht aber im brigen eiggn sehr brauchbaren Eindruék.
Ebne .noch ﬁaitergetriebene &rhohung des. Vorlaufsduregehalteé
fuhrt bereits Zu Fetten, die. nicht mehr dep gebrhuchlichen

‘ Walz~ oder HeiBlagerfetten gleichen, sondern duroh ihre

@iéhenden‘Eigenachaften;nur 2u Bpezialzwecken Anwandung -
.finden konnten. Das trifft beispielsweiae auf den folgengden
Ansatz zu;

U 265

2,16 % Rachlaufsiupe
8,64 % Vorlaugsiure [ 10,8 % Pettsure
3433 % Natriumhydroxyd

85,80 % Maachinenol MA 35
99,93

Verhiiltnigs Vorlaufsaure/lachlaufsaure = 80 1 20
Aschogehalt 4 26 %

Wassergehalts 0 46 % .
”mthumqw%
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s zeigte sich, daB bei.derépt voriaufaéurareichen Ansiitzen
das VWasser nur schwer im erforderfichen MnoBe herauﬁgékocht. :
werden kann. Béim_obigen Ans&tz‘mdﬁte das, Heizbéd beisﬁlels-
weise auf auf 190—0 gebracht werden. Die. Fettmasae

;oesaﬁ eine. Temperatur von ca. 16G °C. Trobzdem betrAgt

der Wassergehalt noch 0,46 %, 18t also verhaltnismﬁsig hoch,
Trotz des hohen Aschegéhaltes ist'das Fett etwé 80 weich

wie Vaseline und dabei aiplg wia Petrolatum. Infolge seiner
Weichheit wire es wahrscheinlich als Getriebefett oder

als Kugellagerfett fdr schnellaufende Lagef geeignet. Eine
‘weitore uteigerung des Tropfpunktes trat nicht ein.

" AbechlieSend soll noch auf dle Rolle des.Wassergehalﬁes kurz -
: {eingegangen werden, die bei den 5 kg Ansﬂtzen genauer unteb-
“{sucht werden konnte. 8 konnte festgestellt werden, dafB der |
Wassergehalt elnen ganz wesentlichen Einflu8 aﬁf‘den Tropf~"
punkt und die Konsistenz elnes Fettes hab. Unterschie@e {m
nassergehalt von leuiglich C, 2 # k5nnen Tropfpunktsunter-
schiede bié 2u 65 % verursachen. Beispielsweise wurde bei
der Herstellung eines Fettes nach der Zusammensetzung U 252

,gefundent S : \l_'
| .Wassergehéit - Tropfpunkb
uber 0 4 % unter 145 %
074 % = 148 %
0,2% | 157 %

Bei einen Fett der Zusammensetzung U 251/1 war die Abhan-
- gigkeit des Tropfpunktes vom Wasaergehalt noch groBer; wir
fandent
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~6 =
assergehals - Tropfpunkt
: A A
O % . 186 %
0,27 203 %

s wurde Bereits qaraup hingewiesen, dag der hohe Tropfpunk *

von 156 °C des Ansatges y 255 durch dep geringen Wassep~

~ Bezﬁglich dér Andérqﬁg der'KonSistenz;mit dem Wassergehalt
konnte }eségestellt @erden, daB die Fette yp go fester wep-
den, je geringer der AWassergehalt",:st. Besonders dﬁffalleqd'
ist dieses bey den VOrlaufsﬁurereichen Fetten,;die bei -
hqhém Wassergehalt zahelastisch und zﬁgié\sidd, mit sinkenéﬂ
dem Wﬁssergéhalt aber'diese_Eigenschafteh verlieren, so ggg

normale Fette erhalton wergeg,

werden; es'Zeigte~s;¢h;ndaB die Fetite danntbrﬁcklig und Qe;
der Lagérung 61l§Big werden..Nacﬁ 2. Zt.'voriiegghdgn S
| -7
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krfahrungen ist fijp vorlaufsiurearne pegts, ¢twa in dep
Zusammensetzung U 252'und U'255 eiq,Waseergehalt voa 0,2
= G4 % zwecknipyg, Fur'vorlaufaéurereiche Fette der zy.

sanmensetzung y 251/1 ung 259 ist eip Hasssrgehalt yop -
otwa 0,1 7 anzustrebep,

lusanmenys,, Bung,

Fotte in rabpikatpriachen;naBstab herzustellen, Nﬁher{untor-

sucht wurde dép EinfluB des Wassergehaltes auf dle £igen~

ks konnten_vdriaufséurereiche Fotte mit eofnep Tropfpunkt
tiber 200% hergestellt werden, i



