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| Herstellung natronversqlfter Fette §us synthetlschen
Ausgangsmaterlallen o s e
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‘ Wéhrend kalkverseifte Fette einen Tropfpunkt von etwa

- 80 - 100° besitzen und ihr Anwendungsgebiet sich dement-
sprechend auf Schmicrstellen erstrekt, demen TempeJaturen

- unterhalb 80 - 1000 llegen besitzen natronvi:selfte Fette
" ginen Tropfpunkt oberhalb 100° und werden vornehmlich fiir
heiBlaufends Lager benutst, Fiir Walzlegerfotte ist bei-
spielsweise nach DIN 6562 ein Tropfpunkt nicht unter 1200

. vorgeschrieben. Die handelsiiblichen Wilzlagerfette be81tzen
.1n der Regel einen Tropfpunkt von 140°,. Fur Spez1alzwecke
‘werden natronverseifte Fette mit noch hoherem Tropfpunkt
hergestellt beispielsweise Helﬁlagerfette fiir Automobil-
verteiler bzw. Lichtmaschinen mit elnem Tropfﬁ&nkt von
1600, . {3 | -
Nachdemfuns die Herstellung kalkverseiftér'Fette aus

- synthetischen Aﬁsgangsmaterialien unter Verwéndung der

- Yor- und Nachlaufsduren aus der-Parqffindkydatibn, sowie
unter Heranziehung von rohem MohtanWachs gelungen war,
besChéftigten wir uns auch mit der Herstellung natron-

gverselfter Fette bei denen d1e verwendungsubllchen |

1natur110hen Pette "ozw, Pettsiuren durch-die obigen Paraf-
flnoxydatlonsprodukte ersetzt werden sollten Der nach-

stehende Bericht gibt eine Zusammenfassung der zurzelt .

. dabe1 er21elten Ergebnlsse._
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. Walzlagerfette mlttels Nachlaufsauren Tropfpunkt 120hl§0°

Die ersten erfolgrelchen Ansatze hatten folgende Zusammen-

- setzung: =
23 % Nachlaufﬁéure
3 % Natriunhydroxyd
_TE0
100
,‘Arbeitéweise “ ;

Die Fettsaure und etwa 33 der Olmenge werden bis gum

Schmelzen der Fettsaure erwirmt, hlerauf wird das Natrium- '

| hydroxyd in Form einer 40 -~ 50 ?igen Losung zugegeben und | '

!

die Temperatur des- Helzbades langsam auf ca. 1609 g éftelgert'

‘wobei unter starkem Schiumen die Hauptmenge des in der

R%ktlonsmlschung enthaltenen Wassers verdampft Hlerauf
wird das zweckndfig bereits vorgewarmte Restsl hi zugefugt,A
worauf d1e ganze Masse nach. erncuten Aufschaumen Zlne n
zéhfliissige, fadenziehende Beschaffenheit annlmmt Je nach
GroBe des Ansatzes.ist noch eine etwa 12 - 1 stundlge ‘
Durcharbeitung der Masse bei 160°C drforderllch worauf

kaltgeriihrt werden kann,

‘l»'

Alkalluberschug

Die handelsiiblichen Walzlagerfette b981tzen einen geringen

Alkalluberschu@, der so grop ist, daB eine Benzol-Alkohol-
Losung gegen Phenolphtaleln gerade noch scﬂﬁch alkalisch
reagiert, Da bei den natronverselften Fetten der Seifen-
korper die dufere, d.h. offene Dmu181onsphase blldet und
die synthetischen Fettsauren insbesondere die Vorlauf-
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~ séuren (vergl, dle spiteren AnSitze) berelts auf Elsen
korrodlerend W1rken halten wir es fiir unbedingt notwendlg, '
dag bei der Herstellung derartlger Fette mit einem geringen
| Alkalluberschuﬁ gearbeltet wird, In der Regel arbeiteten
'wir mit einem AlkalluberschuB von 10¢ bezogen auf das Ge- -
| samtalkali wobei das Basenaquivalent der Fettsiuren aug
der Verseéifungszahl ermittelt wurde, Unsere bisher durch-
"gefuhrten Versuche zeigen, das eine inderung des Alkali-':
-iiberschusses von 0.<10-% keinen augenfdlligen ElnfluB
~auf die Konsistenz deg' fertlgen Fettes hat, Die spiter ‘
Herwahnten Ansiétze U 200 II - IV. Wurden beispielsweise ein-~
mal mit einen AlkalluberschuB von 10 %, ein andermal ohne
Alkall¢uberschu8 gearbeitet, ohne daB sich wesentllche
Unterschiede ergaben Erst ein AlkalluberschuB von 20 %
(U 199 III)/éEﬁh deutlich bemerkbar das Pett.wird zih-
~elastisch, AuBerdem treten bei elngm4so grofien Alkalluber-
schuf lelcht Herstellungsschw1er1gkelten auf, Es flndet
sehr leicht eine vollstandlgeVérdampfung des Wasserst
statt, 80 daB wihrend des Siedans eine Trennung in 61- und

vernutlich wasserfrelem Natrlumsalz elntrltt

Fur die zwecknifig zu verwendende Olqualltat lassen 31ch
kaun nihere Angaben machen Sehr gute Resultate (U 184)
wurden mit einem Maschinenslraffinat von 3 5°E/50 erhalten,
das in unserem Betrieb unter der 1nternan Bezelchnungfgu
MA 35 vom Lager verabfolgt wird, Die Verwendung eines
Spindeldl-Destillats von 1,4 °E/50° machte euch kelneL
SchW1er1gkelten [Q] 183]II) es Wurden ledlgllch etwas
transparentemFette erhalten, Von- besonderem Interesse ist

€3, daf sich auch Kogasin anstelle,vonlo; verarbeiten‘léﬁt'

I



(U 182), Die Tfopfpynkte'der versdhiedenen Fette gleicher
Zusammensetzuhg'abe§}unter Verwendung verschiedsner Ole
‘hergestellt, liegen dichf‘bgieinaqdér. Die drei Fette.

punkte gemessens - ey

U 184; Ol;~Maschi$en61v3,5°E/50 ‘f/Trpkt£<125-1500

U 183; 01:Spindelél 1,408/50 " 1200

U 182; Ul;Kbgasin B S " 1140
Die FlieBpunk%é liegen durchweg tiefer, etwa béi 90°¢
Alterung, - B "

Wéhrehdfsich die'KonsistenévEalkvérseifterlFetfe nabh der
Herstellung praktisch nicht mehr éndért? ist:das'bei den - .
natronverseiften Petten nicht der Fall;zﬁnmitfélbar nach
der Herstellung sind die Fette vielmehr sghr weich,
zéhelastisch ung fadenziehend.. Erst nach einer Lagerung3
von 1 - 6 Tagen findet;eiﬁe:Yerfestigung statt, wodurch
die Fette ihre endgﬁlvtigié'kurzfaserigeSal,benkonsisteri'z
erhalten. Is konnte hierbei beobachtet wer&en, dap die

mit Kogesin béw. Méschinenﬁl 3,58/50 hergestellten Fette
wesentlich»schnellervaltern;und ihre endgiiltige Konsistens

annehmen, als das bei. deg nit Spindelsl 1,4°E/50 hergo-
stellten Fetten der Fall isf. Die Beﬁrteilung eines Ver-
suqﬁsaﬁéatzes kann daher erst nach mehreren Tegen mit
,genﬁggnder Sicherheit erfolgen, Anderungen deg Tropfe .
bﬁhktes durch Lagerung_konﬁfe praktisch nicht beobachtet
werden, |
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Konsistenz und Aussehen.

'Dle Konsistenz ist, wie zu erwarten sowohl von Seifen-
| gehalt als auch von der,Vlskositat des angewandten Oles
- sbhifing. Die obige Zusammensetzung fuhrt bei Verwendung
nledrig viskoser 0le (1,4°E/50 bzv. Kogasin) ZU Fetten
normaler Konsistenz. Be1 Verwendung von Maschlnenol 3,59 7
’350° werden bereits sehr feste Fette erhalten g0 daB ulCh
-in diesem. Falle eine Senkung des Seifengehaltes empfehlen
diirfte. Beleplelswelse fanden wir folgende Zusammensetzung
als geelgnet
W 191 Nachlaufsaure 13,2 %
Nﬂnmwhuﬂplﬂ%'
01 MA 35 85,1 %
- 100
Tropfpunkt 120 °C

;Im Aussehen unterschelden sich die oblgen Fette durch ihre
gropers Transparenz und Homogenitat von handelsubllchen
'Walzlagerfetten _Tetztere Fette zeigen im diinnen Ausstrlch
glne deutliche, Grlesstruktur Unsere Fette sind hlngegen

‘im pusstrich nahezu homogen und offenbar dsher bedeutend -

é;’crzam_sparen’cer S e '
. L :

II HexBlagerfette mlttels Nachlauf und Vorlaufsauren

Tropfpunkt b1s 180 °C \_“

Ersetzt men die Nachlaufsaure tellwelse durch Vorlaufséure,
d.h. senkt man auf diese Weise das mlttlere Molekularge-‘
wicht der angewandten Fettsturen, 80 erhalt man hdher-

tropfende Fette. Unter Verwendung des Maschlnenols MA 35



13,7 4 Nachlaufsiure
3,4 4 Vbrlaufséure,
3,0 % Natriunhydroxyq

80,0 % Ql

9;1.% Nachlaufséure
6,1 % Vorlaufsiyre
3,0 % Natriunhydroxyq

‘81!8 % 01 -
100 | | .\
- Verhiltnis, Vorlaufséure/Nachlaufsaure'= 46:§0

Tropfpunkt:t, ; 180° L ' B

i

Das Fott igt éuch?nach Lagefﬁng hicht kﬁ}zfaseriga, sondern
' deutlich zligig,

o
.U 200 II1 - |
.51 Nachlaufssure
1,6 % Vorlaufsiure
3,0 % Natriumhydroxyd
B 84,3'%f01 o
100 -
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Verhaltnls Vorlaufsaure/Nahlaufsa“re = 60;40,’Troﬁfpunkt

1860, Das Fett ist sehr zuglg undlerinnert in seiner Kon-

s1stenz an Vasellne. ;

| Fette mit einem noch groperen Gehalt en Vorlaufsﬁure (U;

200 IV) Vorlaufsaure/Nachlaufsaure = 80:20, sind berelts

derart fadenz1ehend daf sie nur zu Sohderzwecken An-

H wendung finden konnten.

Die ‘Herstellung eines. Fettes unter suschlieplicher Verwen-

 .dung von Vorlaudeuren st nicht moglich, die gebildete

Natronselfe 1st anschelnend im 0L dgrart~unlosllch daf

" keine Blndung ZWlehen 01 und Selfenkomponente statt-
~ findet (U212) Das’ gunstlgste Verhaltnis Vorlauf--ﬁach— |
_laufsaure scheint demnach bel 40/60 (U 200 II) zu liegen.
- Es ist h1erbe1 bemerkeneswerg daf ein .80 hergestelltes Fett
_ mlt einem Tropfpunkt von 180° bei normaler weicher Kon-' |

,51stenz den’ Tropfpunkt handelsubllcher Helﬁlagerfette

f,um 10 bis 200 ubertrlfft

- I1L

Ferner erglbt sich das’ elgenartlge Zusaﬁhentreffen, daﬁ :

-die unter Mltverwendung yon Vorleaufséuren hergestellten

Fette zwar in der Herstellung bllllger sind, durch ihren

'hbheren.Tropfpunkt aber einen hoheren Han&elswert besatzen

—————.—-—.—-.————-—

Helglagerfette unter Mltverwendung yon rohem Montanwachs;

- e - ——.——-———-—_—

‘Zwecks prweiterung der Rohstoffba51s zogen wir versuchs—

welse Buch rohes Montanwachs ZuY Herstellung natronVer-
selfter Fette heran. Die’ dlesbezugllchen-Versuche ergaben
im Allgemelnen def bei den mlttels Nachleuf- und Vor-
laufsauren ergestellten Fetten die Nachlaufséure tell-

weise und auch ganz durch rohes Montanwachs ersetzt werden

-8 -
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kann In elnzelnen zelg+en dle Versuche folgendess

_Im Versuch U: 205 1 wurden 10 %, 1m Versuch U'205 II wurden
50 7 der Nachlaufsauren des Ansatzes U. 200 II durch die
aqylvhlente Menge rohen’ Montcnwachs ersetzt Nachstehend

die prozentuale Zusammensetzung

N _ A

NS s g
-Nadhléufééure . 8,1.% | o 35,71 %
Mohtanwaéhs o .‘f'l,S‘% S g 6,3
Vorleufsiure ' 6,04 508
Netriwhydroxyd - . 3,04 . 2,5 %
.o 8l4% 8254
L 10 100
gkt 1749 Brpkt. 170 o

-

-Gegenuber Ansltz 200 II ist zunachst eine Senkung des
Tropfpunktes un ca, 10° festzustellen. In. der Kon31stenz
gleichen beide Fette weitgehend einem naturllchen Wilz-
oder Heiflagerfett, Die durch Zugabe von Vorlaufsiure
beobechtete Zahelastlzltat wird durch den Montenwachs-
zusatz wieder aufgehoben, 50 dap dle Fette nicht ziigig
sondern kurzfaserlg werden. Im Auﬁstrich zeigen die- obigpn
Fette - ebenfalls wie natiirliche Wdlzlagerfette - die
charakteristische Griesstruktur, Die TranSparens geht
dadurhh sta-rk zuriick, :

‘SchlleBlich wurde im Versuch U 205 IV d1e gesamte Nach-
laufséure durch Montenwachs ersezt Verwendet man hierbei
die squivalente Menge, so erhslt men ein’ hartes, érocke-
liges Fett won ungeelgneter Kon31stenz Die Montanwachs-

- menge wurde deher nlcht unwesantllch verringert, Der

-9 -
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Ansatz 7 205 IV hat folgenée'Zusammengéizung: |
’ o Montenwachsg ld;O g
‘VorlaufséUre,sﬁ,l %
Natriunhydrogyg
504
01 | 80,9 %
100 |

Tropfpunkt 176 o

’Erhalten wurde ein sehr stey, kﬁfzfaéerigép, fast homogenes

T = e e

auch in diesep Falle dag Ziél

Austauschstoff.- nicht eineh vorii

entwickelt Zu hében.'

- I
. Kritischer Lager-mittelwert/'Reibun‘*bei
Aruck in kg/ope | el 300 k. cm?
1) Walslagertott gpqq R
e

600 - ;
chegehalt, 1,34 720 620 .. 4,7
Tropfpunkt 1409¢ 540 ' o
2) HéiBlagerfgtﬁ Aseol 900 3 : o
: Aschegehalt:‘3)3“% 960 980 39
Tropfpunkt, 1660( 1080 ,
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Krltlscher Lager—‘
druck in kg/cn?

Mittelwert Reibung bei
‘ 200 kg§

cm®

- 3) U 184

1020

__ - 840, -
Aschegehalts 2,7 % 960 960 4,1
Tropfpunkt: 1259C /1080 "
4) T200/11 1140 .
~_Aschegehalt: 2,7 % 1020 1060 13,9
Tropfpunkt: 1800 1020 i
UL 1140 : .
Aschegehalt: 2,7 % 1260 1200 - 4,2
. Tropfpunkt: 174°C 1200 -
ey TS/ 840
Aschegehalt: 2,74 . - T80 880 4,8
Tropfpuhk}:-176.°0,

-Die Tabelle glbt in der ersten Spalte den krltlschen
Lager8ruck in kg/cm® bei dem ein Verfressen des Lagers

stattfindet. Die gemessenen Einzelwerte zeigen die iibliche
Streuung, in der folgenden Spalte sind die sich ergebenden
Mittelwerte fiir den krltlschen Lagerdruck elngetragen. ﬁ
Die letzte Spalte gibt den mlttleren Relbungswert bei einer
‘Lagerbelastung von 300 kg/cm2 | ' . | _} |

An erster Stelle stehen die MeBergebnisse eines handels—
iiblichen Walzlagerfettes m1t geringem Aschengehalt Der -
kritische Lagerdruck ist gerlng, die Reibung bei 300 kg
iverhaltnlsmaBig groB Es folgt ein weiteres handelsub-

| llches natronverseiftes Feft, ein Helﬁlagerfett mit hoheb
'Aschegehalt und hohen Tropfpunkt Wie ersichtlich, llegen 1
_die Schmlerfahlgkeltswerte dlesesFet es vollstandig inner-

j.halb der fiir unsere Fette ermlttelten Werte, wobei noch .
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zu bemerken ist, déﬁ der ASchegehalt_diGSes handelsﬁb;

lichen Fettes grofer ist als bei uQSerem Erzeugnissen.
S ! o _ .
Von unseren synthetischen Fetten haben wir einzelne charak-

teristisché Typen zur Messung an der Almenmasvhine heran- '
gezogen. Aus den erhaltenen MeBergebnlssen lagsen SlCh
folgende 1nteressante Folgerungen ziehen. Bel gleichem
Aschggehglt und alle;dlngs nur ennihernd gleicher Konsi-
stenz besitzt ein Fe%t, dessen.Seifénkﬁrﬁgr’nuf aus Nébhlauf-
sdure hergestellt wird (U 184),'dén'tiefsten Tropfpunkt
und eine verhiltnisméBig gerihge Drudkbésténdigkeit' die
aber immer noch groper ist als bei dem zum Verglelch
herangezogenen Walzlagerfett Das Elnfuhren yon nledrlg-
molekularen Vorlaufsauren (U200 1I) brlngt eine sehr !
bemerkenswerte Stelgerung des Tropfpunktes eine Erhohung
des kritischen Lagerdrucks sowie eine erhohte Schmlerfahlg-
kelt die 81ch durch den klelnen Relbungswert ausdriickt.
* Das Fett U 200 II, dessen prozentuale Zusammensetzung oben
, angefuﬂ% wurde iibertrifft das handelsubllche Heiflager-
Lfett Markp "hgeol" sowohl in der Hohe des Tropfpunktes
als auch in der Hohe des kritischen. Lagerdruckes D1e
Schmlerfahlgkelt ist gleich, Das Fett U 205 I wurde -aus
~dem Fett 200 II durch. Ersatz von ca., 10 % der Nechlauf-
siure durch Montenwachs ehiﬁickelt. DeriMontanwachsquatz
pewirkt eih@iweitere Steigerung der Druckbesténdigkeit;
Tropfﬁunkt und Schmierfshigkeit gehen ein wenig éurﬁck.x
Def‘vollstéﬁdige Ersatz der Nachlaufsture durch Montan-
wachs (U 205 IV) bringt einen deutlichen Rﬁckgang,der'”
Druckbestandigkeit und Sehmierfihigkeit. Trotzdem ist
auch dieses Fett dem handelsiiblichen Wélzlagerfettlin



AN
T . 2884

Tropfpunkt und Druckbestandlgkelt noch ‘immer erhebllch
uberlegen '

-Jusammen f agss u ng.

..l

. Der _vorstehende Berlcht enthdlt: die Ergebnlsse unserer

Versuche liber die Herstellung natronverselfter Schmler-
'fette auf _Synthetischer Seifenbasis, Fur Blldung des Seifen-
,korpers dlenten Nachlauf# und Vorlaufssuren ayg der Paraf-
iflnoxydatlon und Montanwachs Diese Stoffe wurden einzeln
- und in Komblnatlon zur Herstellung natronverselfter Fette
herangezogen Als besonders geeignet fanden wirs .

1) die Verwendung von Nachlaufsdure allein,

2) dle Verwendung eines Gemlsches von 'Nachlanf- und Vor- |

laudeure wobei. Mlschungen nit 20;401:60 % Vorlauf-

sdure bezogen auf die Gesamtfettsauremenge von besonderm;‘f

Interesse 31nd ,

3) Die Verwendung eines Gemisches von Nachlauf- und Vor-
~ laufsiure unter Mltverwendung von Montanwachs.
4) Die Verwendung von Vorlaufsaure und Montanwachs ohne .

Nachlaufsaure

Is konnten mit den vorstehenden Komblnatlonen Schmierfette !

1hergestellt werden, die hochwertigen Markenerzeugnlssen

in Tropfpunkt, Druckbestandlgkeit und Schmlerfahlgkeit
z.T. iiberlegen sind,

Treibstoffwerk ,Rheinpreufen®
©. Abt, Versucnsanlaqe
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