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E i nleitung

i Die der v orliegen«un Mitteiluny gugrunde lﬁobenucn Versuchs-
" arbeiten ersbrecken,SLCh iber cinen Zeitraum VO etwa 1 1/2

. Jahren. Sie sind nach hatalytischen 038101t3punkten‘zusammenp
geételit worder.” Bin weltdrer A bschnibt tber die Nachbehand-
:1ung der bchmlezol—DoppGIVerbanun; konnte aus zeitlichen
Gronden nicht,fertiggestbllt werden. wp wird elner bald
fblgendeh X Mibfeilﬁng beigefugt werdene | |

ll_Eoftlnufende Kondensation aut Reston Doppelverbinddgﬁ

~ Bel der E%uleeruh, des KOHuBQB&thPSprOdU}LBB plelben stels
Rest der zuhflussi‘un Doppe lVUPblPduﬂ’ an den befaﬁwandungen
haftens Im Ldborutorium wurde bisher ausschliealich in go=
Suuberten Gefd3en prarbeitot, ue unbebtlmmbare Nebeneln~
“flisse uur(h Regte der Doppelverbxndunb vornorgehender -
Versucne uuszuschlieﬁen; Im Hinblick: auf die techniache
“purchfiihrung des Verfuhrgpe multe nun geprﬁft werden, ob eine
fortlaqfendp_Kondenéétion, ohne yorhergehende Reinigung

der Behilter, auf den Resten dger an den yandungen haftenaen
DOppelverblnaung ohns nachteiligen EinfluB auf die Gualitab -

der'gewonuenen bchmxerole moglich gel.

-
1

Abweiche@d von der spaterhin.t iiblichen Arheitsﬁelsé‘wurde
| bel der nicr za beSpre&ren.en Versuchsreihe 11/2 Stunden
nach Reaktionsbeginn noch ait 3% @ (048 g) der gur Haupt-
koauenbdtion verwandten hJLalysatormenge (1,8 & aktiv. Al)
Lnachkondensiart. Nach Beendi Jun;, dcr Kondensation -2 Stundeh
-nJch Reaktionsbeginn - wurae das Produkt heiB ausgeleert

-und soiort neues AusbangSprodukt eln&efallt. Nach Zugabe
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des Katalysators (aktiv. Aluminium) wurde in ublicher Welse

uc1 einbeleitet. ‘
,DLe lirg ebnisse dieser Versuchsreihe sind in Tafel 1l wieder-

\A

'&ogeben.__

Fortléufende Kondensatidn auf Resten Dopp:lverbindung :

Hlormalansdtze: 144 g Cl-Kogasin (20 % Cl bez. auf Kogaain)
125 g Cqg Hgo 203 g Schwerbenzin, 1,8 g aktiv. ni 0,6 g
aktiv. il zum Nachkondensiereu. SR

Anlauf- Olaus- ’3‘/20o 8/50° ¥p. Cl-  Conradscntest Stock -

Vez%.Nr. it
. 2e beute Kach-
in min- in g -: : . 4 weiq,,friscb gealtert punkt .
2578 6 W0 69,1 10,94 2,05 = 0,51 ’0,58’ 2,5
¢ . C . 138 7,7 11,57 2,67 -  0,5% 0,60 -4

7

Die”erhalcenen Schmiertle zeigen in ihren simtlichen ana-
1ytlschen baten ‘eine hervorragend» Ubereinatimmung. Unter—
‘schiede in der Lualltat ergeben JiCh somlt nicht. Bemerkens-
werl ist dle nerabsetzung der anlaufzelt bei Verwendung von '

'geringen Mengen DOppelverb.ndung. Unter Aalaufzeit ist die

~ Zelt zu verstehen, die zwischgg‘Einfullen des Ratalysators i

und Bagint der Kondensationsreaktion Vargeht. Sie betriigt
normuierweise. ohﬂé Anweniuhg~von Doppelverbindung, etwa

6 = 10 tinuten, biswellen lQﬁll) m1nuten. Interessant ist

,,,nun das schnollere Inyangkommen der-Reakti n bei Anwesenheit

.-z:u

v?‘der gerinren Monbe Doppelvnrblnaung, die beim Ausleeren des

Gefasses an dun ﬁandumrcn haften bleibt.
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Der DOppechrDJ sz komnt somxt, ‘selbst in geringer &enge;
eline deutlxche aktivierende Wirkuno zu. nicse Beobachtung
£ab Ve anlassunw P einvr Untclsucnunm ob ulc Aktivierung

| durch Doppelvarblnuuny schlxe%llqg‘uie etwas umstandliche
uni vecnnisch durciaus nichi oinfach durchfihrbare Akti-
vierung deu‘ﬁiuminlums'wiﬁ.guocksilbcr ersetzen kbnnte.,

LB
Y

S Aktiviaruné'dos Aluminiums nit Doppelverbinduns oder

AL hniumchlorid.

“;nﬂunldnnﬁhg an dia‘bo; faer Akbiviorung mitﬁﬁﬁqgksilbar
zublioh~ ArbvitqaeiseZWurde zon'ichet das gespante Reinalue -
mlniu durch eine Behandlun, mit 2 n NaCH angeditzt, um
dureh dicse Behaﬁdlung'eine Aufravhung cer Cberfl.che und
damit eine gréﬁcre'Reaktionsfﬂhiwkeit zu'erzielcn. Das ane
geatute }aterxal uarﬁe sodann gewasc.en und gutrﬂcknet. 318
’Jkt1v1orn; manlubel diowte ile belu nuslaaren an den handungen
des Gef:lles haften ﬁobllebenc uoppeIVLrbinﬂunv eincs VOrher-
ge Qsdeﬂ VGPBJLAS, otwa %,% bls 5 g, Nach Einfiillen des
gl-gatalySutors warde HC1 eingeleltes, Die Kondensatlgns-
réhktlon:iam nach einer snlaufzelt von BIHinuténvberaits

in Gong. ain Untersciled gegeniber amalgamiertem Alunminium

trat also in disser Hinsicht nicrt zu Tage,
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‘Tafel 21 Aktivieranv mit D0ppe1verbindung und Aluminiumchlorid

Normalansatze mit 1,8 ¢ Aluminium

t

Vers.Nr, akti- Anlauf- 0laus- E/20° E/)0° Vp. Cl- Gonradsantest

vlert zeit  beute. Nach- frisch ,gealtert
mit &n Min., in g wels
am®) oy 155 106,5 15,01 2,11 = 0,89 0,08

E W6 oD 10,26 2,08 ~ 0,48 0,57

8
a3 DV 4 12 66,2 1045 20 - 042 0,50

2

2 140 91,1 13,50 2,07 = _f6.54 0463

259 . A0l

'7?)Aluminium mit NgOH angeétzt

© Wie dié“Ahélysendaten deé erhaltenen Schmiérﬁléﬁ(Vers;‘241,
~in Tafel 2) im Vergleich mit den. Versuchen 243 und 246 (aus
demselben Chlorkogasin gewonnen) erkennen lassen, ist ein-
verhiltnismiBig Zahes Schmierol in hoher Ausﬁbute entstanden.
Die hohe Verkokungsneigung ldﬂt vielleicht darauf schlieBen.'
daB das Kontaktmaterial trotz des Waschens nicht vollig alkae

lifrei war,

Nach den gdnstxgen Verlauf dieses Versucha wurde in den’”
beiden n;chsten Versuchen 243 und- 246 (Tafel 2), dle zwecks
‘Prifung der Reproduzierbarkeit beide in gleicher Weise durch-
gefuhrt wurden, auf* die &tzung verz&chﬂet und daa Aluminium
in ungereinigtor Form, 1m Anlleferungszustand, verwan&t.~
Die Anlaufzeit war geringer als im Vorversuch, sie betrug
in Vereucn 246 sogur nur 2 Minuten. Die beiden Ule zeigen
gute Ubereinstimmung untereinander und untorscheiden sich- in
~ nichts von den Olen, die mit quecksilberaktiviertdm Aluminiu\

,erhalten werden,
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| Man kann souit auf die Amalgamierung d biAiuminiumsp%ne
verzichten, wenn deu Katalysator etwa e 2 S-fache Menge
8eines Gewichtes an Doppelverbindung zum 4wecke der Akti-
vierung zuge“eben wird. Dies 1ist, wintscpaftlicn gesehen,’
flir die Dﬁrchfdhrung der bchmierﬁlsynthe e von proBem Vorteil,
Die Katalysatorkosten werden durch diese” maBnaime nicht uner~"
heblich gesepkt. ’ |

i .

Sollte beim Anfaaren cer oc'mlcrolsynthcse Doppelverbindung
einral nicht zup Verfugun stehen, sc kann man sich, wie
Versucn 259 in Tafel 2 erkennen liifit, in einfacher Weise
durch Zusatz von Aluminiumchlorid (etwa 15 % beacgen auf

wl-Katalysator) helfen, Alumiriumehlorid zelgt die sleiche
'~W1rPung. .. |
7 .

,/ZusammenfassunH 1l und 21 Iis bestehen keine Bedenken, die

Kondensation in mit DoppelverbindunL verunreinigten GefﬁBen .
durcnzufuhren. Nan kann im Gegenteil unter dieseq Bedingungen
sogar auf eine Aktlvierung des Alumiuiumkatalysaxors mit
Auuecksilber verzichten. Fiir die uktivierung bendtigt man
etwa die 2, )~fache Menge Doppelverbindung (4,5 g DV fir |
1,8 g Al),. Alcl3 (otwa 15 % bezogen auf Al) hat die gleiche
.éirkurg wie Dopoelverbindung.

Q;;Eihfluﬁ der Katalysatormenge.

- In einigen orientiarenden Versuchen 1st unté?sucht worden,
welchen EinfluB eine E rnledrlgunr der Katalysatormenge auf
dusbeute und Ligenscnaften der synthetischen Schmierdle aus-
ubt..us war zu erwarten, dafB mit der Verrinverunw der Kata-'

1ysatormenwe auch eine geringere lenge Doppelverbindunz .



anfallen WHrde und daB damit - da die Bildung der Doppel~
verblndunw aui Kosten der Schwierolausbeute erfolgt - 4 6ine.

Ernbhunw der &cnmlerdlausbeute eintreten wﬂrde..

is Wurden, um gleichzeitig e chroduzierbarkeit 2u prdfen,
-Jeweils 2 Versuche angesetzt, einzal mit 50 %, das andere
kial mit etﬁa 75 % w, der normalen Katalysanormenge. Ein
weiterer Versuch mit . etwa 67 % 7o der normalen Aluminiummenge,
dem die restlichen 33 % in Porm von Al-Bronze zugesetzt
wurden, ist mit ‘der vorgenannten in Tafel 3 zusammengeatellt.

. Tafel 31 BinfluB deh Katalysatormenze
NormaIansEEze:,Jsz'“""""'

%

. Vers. Al—Katalysator Olaus= E/20° E/50° vp, €1 Conradsontest

Bre - g % der Nor- .beute ~ Rach- f riach sealtert
o menge in_gw L weis

217 0,9 50 e 150 19,17 2118 « 0,75 0481

222 0,9 50 163 129,6 17,67 2,09 + 0,7 1m

K- W 71343 2,08 - 073 ggp

226 1,8 s 150 - 84,512,58 2,12 0,66 0,84

B0 L2 e e 1u 15,55 a9 . 0,60  -0,71

DLe‘Ergé;nisse in Tafel 3 zeigeh, da mit der ﬂerabéeczuns

-der Katalysatormenge auf 50 % elne betrichtliche Bteigerung
der Schmierblausbeute verbunden lst, (Versuche 217 i) 222)

~'('ileichzeitj.ez; steigt auch die Viakositht an, Nachteilﬁg ist

Jed ‘chy daB die U1e nicht geniigend entchloriert sind, worauf
auch erfahrunbsgemdﬂ die erhbhte Vez%okungsneigung dieger
- Qle zuruckzufahren ist, 01 222 zeipt rudem eine wenig gute

>Alterungsbust1ndigheit. ' |
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Bei Verwendun; von 75 & der Normalkont aktnenge sind die
Unxerschiede niuat n ehr g0 uusgegragt; die 0Olausbeute gleicht
etwa den Norwalbedin: unven, uesgleichen dLe Viskositut. Die £
&ntchlorierunﬁ ist nur 1m Versuch 224 ausreichend ddgeben/

liegen di e Koksteste noch verhiltnismidig hoch.

,'Nqnwalverhilthisse‘érgeben sich sdhlieﬂlich wenn bei Anwen~ -
ddhg{von 675% der ! onma]-alumintum-Menbe dlie restlichan %3 %
1n Form'von Al-ru]ver (Bronze) Augefugt werden, ohne daf
jodoch Has folnverteilte .etdllpulvcr;irgenuwelqhe Vorteile'

bleten wilrde,

‘ ) | ‘
Wie\¢n ffuhéren ﬁinteliwhgen gezeigtlwurde, wird wihrend der
Konuensubionerodktion bei der Ungetwiung von metallischom
A 11uminium.m1t Chlorwasserstoff ﬂasserstoff frei, der im
' atomﬁreu aubtand sicterlluh zU Hydiﬁbunbsreaktionen Anlaf
glbt, dtormit glauben wir die ver*lltniemaﬁis niedrige
Ver kokunﬂsneiyung und - die hervorragende Alterungsbesc -ndig=
keit der an metallischen aluminium syntiotisierten Ole gegen~
iiber den A1015 Schmlerolen erklaren zu konnen. Bs ist ver—
stundllcn, daB bei anenﬂung elner izeringeren Aluminium- o
menge die Hydrierung der gébiloeten Schmierblmolekule infolge
otner gerinweren Wasserstoifentwicklung nicht so vollkommen |
" iet, Der .nohngIConrddsonuebt und die geringere Alterungs-,

- bestundigkeit finden damit ihre Grklirung,

Das Ziel unserer weitcren Arbeiten war nun, dfé:mif der
hoheren Olausbeute leider zwdngsluuflg verbundenen qualita-
tiven Nachteile zu beseltigen. Es tauchte hier der Gedanke
auf, aen fir die Absattigung der rua«tionsfahigen ungeu -

: 3xttl¥tbn 01bestandteile erfovd»rlichen Wasserstcff an



dafel 4:'§g§§tze vogiZink. mégnesigm und Bleicherde zur‘Kondensatng

in feinVerteiltcr.Form.éls Zin§SCaub wegen seiher'leichben 
'Reéktionsfahigkeit hiurig als Herierungsmittel Verwéﬁﬁung
’findet. “ir versuchten deéhalb, den bej Anwendung- ef nop
geringeren luniniunmenge fehienden_ﬁ&Eéerstgff.durchUm~
Setzung von Zinﬁétaub mif den bei‘defAKondensation frei~

werdendon Chldrwasserst:;f 2U gewirinen,

Zu dep ZweckAwurde dem Kondensationsgemisch'neben der halbep

Ai-ﬁengé noch 1,8 g Zini stayp zugesatét (Versuch 225 iﬁawafeIQQ

Die Er&értungeﬁ‘wurden nicht erfiills, Vergleicht nan die

/

‘Vers, aktiv, Zugaty 'Schhi;;:~ 5/50° Vp. Cl. Conradsontest
" Nr, Al . 81 Nach~  fpigep - gealtert
‘ g | 8 S weis -
22599 1,8 ¢ 2 " 158 17,58 2,cp ¢ Lo g
207 L8 1,84 48 11,07 2,19 <« Oy42 0,53
216 1,8 .4 g Zn U TR 2,14 o 084 ,m0
25" 08 1 g g 15 e 2 L %59 /o,
190 1,8 45, golxil W9 14,08 2,05 062 | o,m

,,T*

. ;,.‘(

Versuche 222 (Tafel 3) und 225 (Rafel 4) 80 igt festzustellen;
Die'Scnmierélausboute ist bei dusatz yon 4Zinkstuyb von 163 g-
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g auf 158 zurﬁckgeg&ngen,liegtjedoch auch so noch h8her als
bei Anwendung der normalen Al-lenge.. Bezuglieh Viskositat

ung Polhbhe wurden ibereinstimmende irgebnisse erzielt,
bedingt dusch die in beiden Fdllen<gleich niedrigen Alumi-_wr
g nlummenge. Beide Ole enthalben nocn Chlor. Das, was der Zusaﬁz
von Ainkstaub bewirken sollte, eine Senkuny des ﬂonréagon-
testes ung Verbesserung der AlterunvsbostAnnigkeit 18h nicht u

} eLngeLreten, In Gegenteil, beziiglicn dieser Kenndaten ist
das 01 225 noch schlechter ausgefallen.

f,ﬂeitere Versucne 1n Tafel 4, die nit der normalen Aluminium-'
Menge angesetzt wurden und Zusdtze von Zinkstaudb (1,8 g &nu

207, 4 g in 216) bzw, Magnesiumspéne (Versuch 223) ent= ;
nlelten, ‘lassen gleichfalls keine Verbesserung des’ Conradson-

?\.
Lestéa erkennen,

- ; —

bchlieBlich ist noch ein Versuch vermerkt, bei dem d%g Kon- o
densation bei “1eichzeitiger Anwesenheit von 2 % Bleicherde
(bezo ren’ auf Kondensationsbemiach) vorgenommen wurde. Ein -
EinfluB ist weder in positiver noch negativer: Hinsicht fest-

' zustellen.

Zusammenfassung 2_und §: Herabsétzuﬁg der Katalysatormebgé

+ bewirkt bemerkenswerten Anstieg der Schmierdlausbeute” und .
itder Viskoeitut; nachteilig ist Jedoch die unvollkommens Bnt-
chlorierung und die innmmaVerkokungsneigung. Versuche, die
Verkokungsneigung unserer SchmierSle durch Zusatz von 4ink

oder Ma?nesium zur Kondensation zu senken, waren ohne Erfole.
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e Aluminiumlegierug_gen als Kata;ysatoren fiir die

Schmierol lnthese. 3

Bisher ist in der Literatur alé Katalysator fir ’die Schniertle=
synthese dufch Kondensation von chlorierten 'aliphhtigch;m_"‘* '
_Kohlenwésserstbffeh mit Aroma{;en nébén\degl Halog',en_'verbi\r_r-‘
‘dimgen: des Aluminiums oder Bors lediglich aktiw}iertes Rein-‘
schem Aluminium - leglert mit Cu-Fe-Si-Zn-Mg-)ln-Pb-Bn—Ti—!li-&‘; |
ist dagegen bisher nicht bekannt geworden, obwohl der gerixgu‘lf
Preis wirtschaftlich einen Anreiz bietet. '
Wir haben verschiedene technisohe Aluminiumsorten auf ihre
katalytlsche Eignung fﬁr die Schmierﬁleyntheae geprdft und

g dabei recht erfreuliche Lrg,ebnisse erzielt. Untersucht m:ﬂem

1) gldronaluminium (Lautawerk) mit 1,15 % Cu, 0,5 % Fe,
10,91 % B1, 0,39 % Mn, 1,28 % Zn, 2,79 % Mg, 0,05 % Fb, .
0,2 % 8n o e |
2) Duraluminium (Lautawerk) mit 4,25 % Cu, 0,86 % Pe, 0,52 %8
oe;%um.ou%z:z,ovoz%eag,-om%pb -

3) Duraluminium (Olsberg) unbekannter Zusammensetzung

4 ) Aluminium-h!angan—-hegierung unbekannter Zusammonsotzung

mensetzung
| Aktiy_.’_gggg_n{; dgg_ Kagg;_xgatorgn' \ = ST

.Im Gegensatz 20 Rainaluminium macht die (,),uecksi.l‘nemkt;i.v!.«a);'mug;‘T
.der. t;echnischen Aluminimlegieru%en, d h, die oberfliichliche b
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Mmalgamierung der Katalysatoroberfliche, 'chwiergéieiten und’
ist in einigen Fillen gunzlich'unmbglibh. Ls ‘Let dies
vermutlich Tauf die Bt rkere Reduktionswirkunb der Beimetalle,
Ze B. billaium. Nagnes{um, baw. auf die Versturkunp der
Reduktionawxrkun@ 568 Aluminiunms durch Hangan und die anderen g
. Helalle &uruckauiun"en. Nan beobacnlet nimlich bei der
Behaqdlun_ der Al-ﬁg-ﬂi-Legierunw mit Wuesrlger Hgll -Loeung
nur eine sctwache qmalvambildunb, wiihrend bei der Al-Mn-
Legierdng dus bboimte Quocxsilber in Tropfeniorm auageschie~

den wird,

Bessere Ergebhisse erziélt man, wenn die Aktlvierung mit e
AluminiamchlomddoppvlveroinaunU vorgenommen wird, wie sie

in ibsehnitt’ 2 der vorliegenden iitteilung?besdhrieben ist. |

Versuchq rbubnl 38e

'In Pafel 5 sind die Lrgebnlsse verschiedener Versuchsreihen

| Zusammenbestellt Da die einzelnen Versucnsreihen zeitlich |
Lauseinander liegen und nicht zu allen Versuchen das gleiche |
ilchlorkogasin verwendet wuroe, sind die zueinander gehﬁrenden
Vergleichsversuche zuadnmengeiasst und durch Zwischenraume

von den anderen Versuchsreihen getrennt.

Die erste Versuchsreihe (Vcrsuche 427, 427%a und b) ist mit
hochproaenul" lebierten Aluminiumsorten, (Zusitze von Mn, Mg
und S1i) durchgefuhrt worden., Die eingangs geschilderte
mangelhalce Amalgamlerun der Al-Legierungen'wirkt eich'
verstandlicherweise auf den Verlauf der Kondensation aus. f
(Vefsuch 4 ?) ble geringere Akthitib des datulysatora fdhrt'
érfahrungagemaa zu einem 2:hen. Schmlerdl mit hoherer Ver~

kokungsnelgung. Im Gegensatz hierzu varlduft die Kondensatioq,
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_Tafel 53 Techniéchés Aluminium als Katélybator

Angewandt je 1,8 g, aktiviert it 300 % DV - 5,4 g
Normalansatze mlt 120 £ Scpwerkogasin - 144 g Ol-Kogasin
- | 125 g Naphthalin und 203 g_Schwerbenzin

i

Vers. Kéﬁalysator' akti- Olaus- Ch E/50° AVp."’Gonradaontest '
Nr. . .viert beute - nach- frisch gealtert
S - omit ing wels - j

427 Al-Hg-S1 He 144 - 19,08 2,05 0,66 0,78
427 a  Al-Mg-81 DV . 154 - 12,7 2,21 0,43 0,50
427 b  Al-Mn o5 4 13,17 2,17 - 0,34 0,68
495 Rein-Al W  .f'153 C- _ ‘-—?.41; 2.137‘ 0,45 0,57
ERR g{§§°“alumi‘“ W15 ¢ - 1,27 2,12 0,501 0,59
40 DweAl(lasta) DV . 157 4 | 9,40 2,14 0,5 0,67
471 Reprod 470 SOV 156 T = | 9,82 2,22 0,54 0,64
478 Rein-Al ' DV 148 - 8,98 2,22 0,48 0,58
481 . Hydronaluminlum DV 145 - . 9,63 2,23 0,45 0,54
- 480 Dur-Al(Lauta) DV 146 - 10,74 2,30 0,54 0,70,
482 Al-¥n v 143 - 87 2,20 0,37 0,56
483 - Al-Mg-Si- DV 152 % 11,53 2,26 0,45 0,52
492 Refn-Al DV WS - 1,17 2,26 0,5 0,63

493 Reprod. 492 DV 151 - 13,9 2,25 0,56 0,64
489 Dur-al(Olsberg) DV 149 -+ 14,82 2,28 - 0,48 0,66
490 Reprod. 489 - DV. 155 = 11,25 2,23 0,44 0,62
894 Reprod. 489 DV 149+ + 11,92 2,23 0,47 0,50
495  Reprod, 489 . DV 151  + . 14,48 2,30 0,54 0,61
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bei Aktivierung;mit Doppelveroindunb normal, gowohl bel
Anwendung einer Al-hg-bi—Legierung als auch bel Verwenduné |
giner Legierun~ 'gus Aluninium und kangale Diese letztere
lieB iW<hegensat4 zur exsteren, die immorhin nach der Queck-
silberbehandlunr einen leichten Amalgamuberaug aufwles, eine
Aktivierunr mit muwcksilber nicht ZU. Das gesambte in Form
von Hg012 angewandte uuecksilber wurde in T'ropfenform abge-

schieaen. '

i wurde deshalb in den welteren Versuchen eine Aktivierung

mit Quecksilber gardicht wehr versucht.

_ Die nqchste Versuchareihe (Versuche 470, 471,&%73 ugd 475)
hatte zum %iel, die Eibnung von technischem Abfallaluminium '
gu prifen. Die naterialien, Duralumlnlum und Hydroggluminiumf
warenf;om Lautawerk als Abfallspane geliefert wordeh,‘Sié 'W

wiesen nur teilweise die fir uns erforderliche Bpanfeinhelt 3

N

'auf. Zum Verglelch ist ein Versuch mit Reinaluminium (475)

aufgefuhrt worden. Die nrgebnisse dieser Versuchsreihe 1aasen

lerkennen, daB auch diese mit mehreren Fremdmetallén 1egierten

Spine - die Analyse der Proben 18t eingaggs angeseben - durch'

5
4

‘aus verwendbar sind.

PRI

Die blcichen Metallproben wurden 1in der nichsten Versuchs- ;
reihe (Versuche. 478, 480-483%) abermals untersucht und auch ‘
noch die pereits in der -rsten Versuchsreihe gepriiften -
Legierungen ﬁl\ ninaugezogen‘ In Ubereinstimmung mit dgr
yorerwihnten Reine 1iegt der Conradsontest der an Duralumi-
" nium erhaltenen Schmlerole etwas héher, namentlich"naoh o

einer kunstlicnen Alterung. Im gro%en und panzen zaigen

jedoch gimtliche Al—Legierungen gegeniiber Reinaluminium keinﬁ}
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nenenswérteg'Unterschieﬂe in ihremn Verhalten,

Die le tzbe Versuchsrexne in Tafel 5 bringt schiieBlich eine
Verbleicusuniersuchunu zwischen Reinaluminium und Duralu-
minlum~bpandbfkllen der Firma Olsberb, bsgen. bie Analysen~“'
daten der ernaltenen Schmierdle uind 80 gut ibereinstimmend,
daB es quedbnylicv erdécheint, das preisllcn wesenblick
bunstlgbre uurdluminium als Katalysator fiir unsers Schmierol-
svnthbse zu verwenden. Neben der GlcichartLykelt des f

‘ ReaRLionsprodukte sind auch die fiir die praitlscbe Durch-
f.ihrung des Vérfanrens wichtlpen Daten wie tnlaufzeit (Zeit
bis AN sinsetzen der Chlorwnsserstoffspaltung), Reaktions~
_temperxtur, Katélysatdrmengé u.s.w. in jeder Hinsicht iiber='

einstimmend,

-

Zu31ﬂ;cnfu§sung 2: 8 wurde ioz.olat , ¢nB neben den in der

liberatur vor'eschla"enen deinaluminium auch tecunische

Aluminiunsortun, yerunreinirt bzw, loricert, als Kataly-

e
i

satofen fiir die sehmi 'rnlsynthese Verwendung finden konnen.
s ist Jedoch erforderltih, von der AktiVlQrunV mit. queck-
silbur ab/u.ehen und exne andere Art der ‘ktivierun& zu
wihlen, als sehr 6eeignet hat slch dle aktivierung durch
aluminiumnhoriddoppolverﬁindunw herausrestellt ﬂie bei

der schmierdlsynthesc als Nebenprodukt erhalten wird.
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dusammeniagsungy v

1. und 2, ‘Die nach dem Ablassen des KondensatlonQprodukteB
im Heaktionsbefls verbliebenen Reste der DoppolverbindunU
stéren dis Kon enthionsreaktion nicht Es kommt diesen )
,vverh lbnismaoiu gerinsen Vensen Jopnelverbindung im Gegene
Zu&lr einz aktiviurondb dirkunv Zuy 50 daf die bisher ubliche
: akbivxgrun des Katalysat. rs mit naecxsilber iortiallen und
unvorbenandeltes Aluminium dlS Katalysatar einrggetztﬂwerdeg

kann.

- S.junﬁ 4. Eine Verrinlvrunb der Katalysatormenge‘bewirkt
eine bemerkenswercp srhdhufy der bchmlurolausbeute und der
._Viskositat. Nachteilig ist jedoch: die unvollkommene hnx-
chlorxerung, dic hohere Verkokunhsnei&unp und geringere |
;1]Lerun. bbSt HUIFRbit unserer Ole, was vernukllch wegen

der oexln(on xl-ﬂen*e, aul eine SChWiCﬂ“PQ Hydrierung zuruck-
zufuhren ist. Versuche, den Lehl :nden Jasaerstcff .an Zusdtzen
vén Zink oder HMagnesium zu orAsu%en, varen ohne brfolg. Ein
zusatz von Bleicherde hatte auf den Verlauf der Kondeneationa-

reaktion keinen Jiniluﬁr

_;5. Anétélle von Peinalumlnlum konncn auch legierte bzw. :‘
s verunreinigte Aluminlunsorten Verwenduna finden. was wirt-
'schaftlich fir die Jurchiu!runb der uchulorolsynthese von

_Begeutung ist,





