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- Technische Abteilung - »
| Kautmannische Abteilung
- G,efoIgschaﬂs_—A‘bfe_ilung~ o
Werkschutz R -

o Sonstige
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" Niederdruckfuff
Hochdruckiuft B B
_.Gesamt-Luft fur O;-Erzeugung . .
.| ~HD-Luft | Gesamt-Luft
BERE SauerstoHf-Erzeugung, technisch rein
“Sauerstofigehalt T e
Sauerstoff-Erzeugung, umgerechnet auf 1007, O,
" Flussigkeitsablafy . - B
Gesamte Sauerstoffmenge 1007, Q, . A
; { Ges. O,-Menge 1009, x 11

OrAusbewte, ™ " 1| T Ges. LuF T 030
Winkler-Wassergasanlage Bau 3 -
Turmreiniger-Anlage Bau 6

‘.Sai;ersloffabgab ’
__technisch rein

Gesamt O.-Abgabe
techni i

Betriebsstunden
.ge_zLApparafe o Apparafl 4
: ) Apparat 5
Betriebszeit
Repara

1" Betriebsfakioran

‘1~ Gesamte ND-
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+ -+ .Gaserzeugung  sauerstoffantage Bau 1 (Forsehung)

o . - - Gesamiverbrauch

o ‘ B - for 1. m* ND-Luft .

|| . kWh-Verbrauch . - far ND-Luft an PreRluftnety” .

1 der -Turb_o-,Ve»_r'dn_d‘_a‘_fer_ far ND-Luft far O,-Erzeugung .

- ' fir 1 m* O,~Erzeugung  :

HD-Luftverdichfer-t.....
HD-Luftverdichier 2 .
HD-Lujtverdichter 3-
. HD-Luftverdichter 4.

. : : L | . Betriebszeit. .

’ -Betriebsfakioren o i " Reparaturzeit

: e i
~'Gesamt ‘HD-Lyfterzeuging d
_ mittlere HD-Lufterzeugung B
-} & mitllere Leistung eines HD-Verdichfers L i
‘mittlere Leistung / m&gliche Leistung der HD-Verdichter
R } ! G tverbrauch
kWh-Verbrauch 23amiverbrau

r 1000 m* O;-Erzeugung
Kaltetitaséhine |
" Kaltemaschine 2
! Kaltemaschine 3
|- Befriebszeit . ] ] i
. Reparaturzeit B -
IR “Reservezeit :
kWh-Verbrauch .1 Gesamiverbrauch — - '
" der-Kaltemaschinen - 1 far 1000 m® O,-Erzeugung
: o oo i.-_Temperatur ND-LuHeintrift
1 ND-Lufinachkoblung - —

NI
\‘.

EEEE

Elektrische Energie:
Gesamtverbrauch -+~ -Erzeugung
. .Gesamimenge v
far 1000 m® Gesamt-Lulf o
000 mi™ O.Erzeu

w
W

kil

W
wu

,-Erzeugung
Gesamtmenge - i
for 1000 m* O,-Erzeugung
Temperatur bei Eintritt in «gden Apparat

Y
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Rohwassergas-" :
- ‘Erzxeugung

" Rohwassergas: “Analy;
".,""“‘"‘ .

|

-

: Bef}}ebsfakiqré.n :
. ° | N N i .
. mitllere Rohwassergas-Erzeu

mittlere Rohwassergas-Erzeu

Gesamimenge

an Hev2eas

an_Gasometer 4:
Vorentschwefelung
Turmreinigér-Aniage .

Gramm S/m® als-
Generator 1
Generator 2

. Generator 3

Betriebszeit
Reparaturzeii.
Reservezeit

gung " ° :

gung ‘éines Generators

- mitllere Erzeugung / midghdhe Erzeuguig x 100

__Grudeverfr

Gesamimenge .
far T'm? Rohwassergas - .. RESEEN
* (CO +H,) im Rohwasserqas

... Kohlenstoff (wasserfrei)

] Vergasung‘;—Wurkungsgrad B
~}" Thermischer Wirkungsgrad--

Wassegsioff. (wasserfre))

Sauers]_ojlgehal!."
far 1% Rohwassergas
far 1 m3 (CO < H.) im Rohwas

Gesa‘mtmenge P .
far 1m® Rohwassergas,

. Dampf-Zersebungég rad

1 m" (CO;7 H,) im Rohwassergas

%
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S A _ B T Ne| ] i ’ ‘Maérz | April |

T & PF 3

- Gaserzeug Uy “Winkl

Ascheanfall " Tar T.m* Rohwasiergas
i__Kohlenstofi
Ascheanalyse
—'—'-"“\“_,E Heizwev! (uniarer)
b : ~ | Gesamimenge '
Asche-Abdriickwasser " far 1 F Asche

Multiklonstaub-Anfall.

R;,hwassergas
j Kohlensf_qif s

B Multiklonstaub-Analyse- ‘ o o -
P ] v | Heizwert (unlerer) .
‘ ASW-ReseNewasser GssamfverbLa ch EJ'_L_LG;
) LV ilterspitwasser
" Verbrauch ermulitwasser.

" TAnfall an’ Permutitwasser 7 Gesamt-Wassarverbrauch o

el . - Gesamimenge .. j
Salzverbrauch T farim Permufitwasser o
Rohkondensat Gesamt Ry )

Reinkondensat-Anfall
—omroncensal-Antali

et-Aufbereifung

davqri an

E Speisewass

Kesselspeisewasser-Verbrauch for TTh® Rohwassarge:
Hochdruckdamp!f -Gesamterzey ung- . fe
M_Eﬁigenvérﬁraua'\—fﬁr-Speisepu pe und En
" Fochdruckdampf- Abgabe
Pl ’ H
davon an -:
‘]-_-HD-Dampf .an HTD-DamE_{nef) )
ORI T _—Lﬁ

‘ 'Ab‘hiI;e]lkésseI-Béh'_ieb




...Gaserzeugu_ﬁ_g.v Winkler-Wassergasanlage B T SR o | . N e ved ge;—,_! ﬁéﬁmsyéw-wm" w' en

au 3 (Forisehung)

. Betriebsstunden ..
der Desintegratoren-

| Gesamimenge I
everbrauch. |73 7660 m Rohwassergas
Umsetzungsdampf-

Heizdampf

N Gesamtmenge -

Rickkihlwasser-Verbr. _ | “far 1000 m* Rohwassergas
. © . Gesamtmenge. :

. Trxnkwasseererbvauqr i..far 1000 m* Rohwassergas
# I .
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- : . : - ' S . [ L R - © 7 Selte 7 '

- - . rs al

-Gaser;eugung ,‘.Wass_er'gas-Vo'ieliischivefelung Bau 79

Rohwassergas-Durchsatz B
‘ i Gesamtmenge

Ausfreibgfgas AG 79 ! anBau 1

| Gber Dach
H.S im Kondensat und-sonstige H,S-Verlaste
. Wassergas halbrein an ‘Bau 6 o
 Schwefel als H,s | im Rohwastergas
N H m Wassergas halbrein : B
H.S- _ i 100 x 9.5.im Rohwassergasﬂm 93 im Wassergas_halbrain_|
Reinigungsgrad . g S-im Rohwassergas .
ausgewaschener Schwefel nach Analyse ) -
. _Schwefel als H.S im” Austreibergas .- NN
Schwefelverluste ferrechnet)y— - . j N 7

Schwefelverluste ; 2usgewaschener Schwefel nach, A};;Tyse

- _A’A'naly}se,, .
<. . Austreibergas

Beiriet;ssfunden der Anlage R
! e e et L= s S
Betriebsfaktor Betriebszeit

mittlerer Durchsatz an
‘mitilerer Durchsatz | m

+ Poftaschekthlung ™ -
* Temperatur, -

" Waschlauge

ND-Dampfverbrauch

— 3
- x




Rohséhlammwasser-Verbrauch
2 Schwefel im Rohwasser
_Schwefel im Reinwasser

——— | gr.5/lim Rohwasser - gr.S;I'im Reinwasser
Auswaschung o gr. S/l im Rohwasser .
Generatorstaub im Schlammwasser

Kohlensioff im. Generatorstaub———="7

Asche im Generaforstaub .

Analyse :
H,S-Reichgas

‘ H.S-Armgas

Analyse
~H.S-Armgas” _

Schiwefel T
ausgewasdien 100%— )

‘Schwefel T e

im Armgas -
ausgewaschen — ng

Gesamt
] Gesamfmg__n_gem R
! _for 1m®S

co, -Vé(biaudm o

) Gesamimenge o =
. N A Twea Bmer s "
N -Damplverbrauch ™ |- ﬁi':l m f‘dﬂammwasset e

EleKirischer ./ "
"Energieverbrauch
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Rohwassergas von Bau 4°
Wassergas halbrein von Bau 79 - ..

Sauerstoffzusatz L
Gesamt-Gaseingang
H.S-Gas absorbiert

~ Umgesetfzter Saversfolf

Reinwassergas-Ausgang

amigas - g. S im Reinwassergas
g'S im Gesamigas
Organischer-Schwefel im Reinwassergas- ———— T,
— Co i___im Rohgas nach Messin
Sauers!off (100 %,) " im Reingas nach-Ana
e . f O,-Umselzung

Betriebsfakior Gesamtanlage
mitllerer Du

/ mdglicher D

Durchsatz .

im Rohgas ’ - - ¢
- :ﬁgﬁg—asx_dh-"—__ '
Hgas - S im. Rei
S'im “Rohaas
-V il-Gesamimenge. - R

|Gt Thund 1k Masse ~ ]

. Beffiebszeit
Betriebsfaktoren ' "j.._Reparatur ung Umfallen .
L ) _Reservezeit

__mittlerer Durchsatz an Rohgas

mittlerer Durchsatz ! mdglicher Du;chsafz' :




' Gaserzéug ung‘:#T(lriiir‘e‘lnlger-Anlage

{ Gesamt Rohgas-Durchsatz -
H.S-Gas absorbiert + umgesetzter Sauerstoff . .
; Reinwassei'gasyAusgang' L~

Schwefel __im Rohgas =

‘als H,S im Reingas _ :
H,S-Reinigungsgrad 100 X'S xm_Rpgg;:. Rosh;r:s Reingas -
Schwefel- i___Gesamimenge = - P
aufnahme | " far'1 h und 1 kg Masse !

) ? . Turm § -
Betriebsstunden - }
der Tirme - . urm -

e e - - Turm @: L
- Turm

Betriebszeit | S
Reparatur und Umfailen

‘.Anlage 2 O

LR

-
N
!
N

Reservezeit
! mittlerer Durchsatz an Rohgas
1 mitilerer Durchsatz [ méglicher Durchsatz

I Betriebsfakioren

L . ' |__Gesamimenge

Anfall ‘ausgebrauchter. ~$attigungsgrad, }__ asse

Gas-Rein_ig_ulgslassg . an Schwefel .. {~ sserfrei.
: L - Anfall far T m?® Rohqgas

R S — ) 'Gesamfmang'e‘"

ND—Da_mpqurbraudn far 100mRohgas

. Elekirischer - i__Cesamimenge .-
_Energieverbraudh “far ,‘IOOWRohgés
Gesamimenge

G+ 1000'm™ Rohgas




Gaserzeugung Kontakigasanlage Bau 7 _

Reinwassergas von Bau 6
CO-Rickgas von Bau 9 -
o l Gesamimenge. ‘
— " |..Gber Dach . -
Konvergas - : :|_an Heizgas, Bau 13, Labor ]
T { verarbeitet in- Bau 7
_CO-Rickgas | Konvergas Gesam ~ % 100
o Gesamimenge ]
\"Gber. Dach
; : - ) Abgabe an Bau 9
Kontaktgas Gber Dach 7 Kontaktgas Gesamt -

TTCo: -
f B

Lo . i - e ;02 . .
Analyse Konveﬂgé‘!‘;‘*—‘ |_.CO-
BT o

] T
- P CHi + N2

Umseiz__gpg;faktor»' o
Kontakigas'| Konvert yse errechnet
s ; ,f_,m.;-._&bmak!sysfemﬂ :
o Co . Kontakisystem 2

R oo ‘—Konfakfsysfem»B
Betriebsstunden der B I - Kontakisysiem 4
Kontaktsysteme .. ) . Kontakisystem 5 ..

T T - Kontakftsystem 6
. i __Konfak?;ysiem 7"

|
B i
miﬂler’er‘Durdﬁsatzjn Konverlgas.
']~ mitllere-Befasting eines Systems
miﬁle(e,Bglastun_g /.mégliche Belastung

Betriebsfakioren - _Reparaturzeit - o
: __i Reservezep T ————




. Seite 31

— Geblise Bau 5

- Gaserzeugung . Kontakigasinlage Bau 7 “ (Fortsetyung)

e

~ Gesamimenge .
i far 1 m® Konvertgas.

9

© Koridensat- °
‘Nerbrauch
kg H:2O /' m? Konvertgas
far 1 m> Konverigas.

mpf und Wasser

_fir CO-Umsétzun

. Da

Kondensat von Bau 3 =
; A far 1 m3? Konverlgas
-T —_— . DoTIverigas
dunster-Tarre Tr T m® Konfaklgas

R . B i Heizdampf' - . .
i . i ._'Umsetzungsdampf - . :
ND-Da;mpf- . " Gesami ND-Dampfverbrauch
. Gesanitverbrauch .
- tar 1.m3-Konvertgas

far 1'm3 Kontakigas
Gesamimenge . .
| far 1000 m® Konverigas .
i~ far 1000 m? Kohtaktgas .-
Gesamimenge :
far 1 m? Konvertgas =~ = L

far 1 m3 Kontakigas

Elekiriicher
~Energieverbrauch

-Kﬁhlyva:iser ;Verb;audl

O

raunox:

‘Befrie'b.s'sh;nden det-
CO:-G;_eb'l.ise'| B '

- miﬂlere'#érde'ru-rig eines
kWh-Verbrauch
COz-ngléS¢ '




Geblase 1
Geblase-2——

Sauerstoff-Geblise !

Geblase 1
Geblase 2
Geblase 3
[ . |___Betriebszeit
".Betriebsfaktoren Reparaturzeit
S Reservezeit
g _an ‘Rohwassergas
mittlere. Leistung eines Geblases
‘mittlere” Belastung / mogliche Belastung
- Elektr. Energie- |~ Gesamimenge
‘verbrauch .. . © ‘for 1000 m? Rohwassergas -
A . T

i - ; Geblase 1 -
" -Betriebsstunden ... Geblase 2° e
e e £ T P
o - |_Betriebszeit
Reparaturzeit
_“R'—gs'e_énezeif
mittlere Leistung an Konverigas . -
itflere Leisting eines Geblases
‘mitilere ‘Belastung £mébgliche. Belastung

" “Elektr. Energie- " | _Gesamimenge.
TR 1000

-~ verbrauch fir 1000 m3 Kon:vedgas

Gesamtmenge L
mitilerer Tagesverbrauds

a
[

1

deveff:gés-: eblas




Gasverdldlleraniagé Bau 9

i Gesamimenge 15°C, 735,5 mm/kg :
Angesaugfes ! mitllere Ansaugtempesatar - - ;
Kontakigas ;mm

LT I - Gesamimenge im Ansaugzustand )
_Rohwasserstoff-Abgabe an CO-Reinigung -
. Rohwassersloff / angesaugtes Kontakigas - -

Reinwasserstoff | Rohwasserstoff w
) - , Kontakigas komprimiert
Kontaktgas- halbrein
J Rohwasserstoff

.. i__Gasverdichter 1 -
-7 | Gasverdichter 2

Gasverdichter 3

Gasverdichier 4-

Gasverdichter 5 <~ - .
Gasverdichler 6.
Gasverdichter 7 . .

- _Gesamt Betriebsstunden . .
Betriebszeit - -

__Tieparafurzei! :

_.Rh —

Be’rieb__g_s_—;ﬁnden .

i
:
»der Gasv |

i
i
'
|
{
i
|

eservezeit’

“mitilere L.eigfﬁ_n_g .
der Gasverdichter
ng” - § an Kofmakjgas v
" eines’ Gasverdichtérs ! X

mittiere Belastong der G

Elékirischer > Kontakigas 1. Ans. zu std,

© verbrauch "~ .© T 9nfakf§a?norma_l
_1000'm* Reinwassersioff




Gasverdichluhg__, Druckwasser-Reinigung Bau 9 b

Lid. |- -
Nr.

ﬁ Kontakigas komprimiert — Kontakigas von Bau 7 : : - - Z o A
T : - ’

Kontakigas halbre ohwasserstoff Gesamt -
Pelton-Kohlensaure (errechnet) ~ .

- . . |___Pelton-Kohlensaure vertigbar
davon T | "imWaschwasser absorbiert ~ o

M6 = ! Kontaktgas halbrein
= ; Ausbeute on2ed
=7 - T

1: . Analy;e :
T ~Kontakigas komprim.
't
|+ Analyse’ o ;
Kontak¥gas halbrein

}
Pglfoni:Kohlenséure

;__\Q@iq’furm“ 3 . v

BerieBssiunden o
' der Waschtiirme

" Waschturm 7
i Be!rviibjze_i'_
R araturzeit

eines Was
o/ mégliche Be
Pleifewasser = .. L
36 |  Stauseewasser o
Gesamtes. Frischwasser :
Umlaufwasser l

Gesami-Waschwasser-Verbragdy T
- : E ibe- bzw. Stauseewasser

Mitilere Tempeératur . Ymlaulwasser . Kaltwasser.
. o © |  Gesamfes Waschwasser . :




‘Gasverdichtung iékwasser-Relnigung Bau 9 _ (Forisehung) S : T L R

| tatsachlich

i “-‘—_—'——“
Waschwassér-Verbrauch far 1000 m? Kontakigas flfh eprefisch
Wascher-Witkungsgrad L o -
: R . Pelton-Pumpe 1 v ;
‘ ‘ - |_“Pelfon-Pumpe 2 . T
Betriebsstunden <~ | Pelton-Pumpe 3 - : :
der 'Pelfon-Pumpen . Pelton-Pumpe 4. ; ] . -3 = S 7 . S : 77. %%, ‘
e : _. Pelton-Pumpe 5 .~ - - - —t— : e - A - . & ) - : o) 3 - Ty
| -_Pelton-Pumpe 6 - ~ )
: ] . Befriebszeit

Betriebsfaktoren © .| Reparaturzeit

- . | "Reservezeit
mittlerer WaschwasserBedart ]
mittlere Leistung einer Pelton-Pumpe
mittlere "Leistung /| magliche Leistung x 100

—-Zulauldrudc T ]

e ) g : Gesamimenge - ’
Elekh'. Energieverbrauch ! - far 1000 m? geférdedes Woasser
d Pelfo?-Pumpen ' far '1000;m3--!$onfa_kigas . L o
—Rohwasserpumpe 1 i i
; Rohwasserpuniqg 2 o

: BefrieBssfundén k

der RohWéS';erpur?pén

{_-,Rohwasserpumpe 3
'—Tiohwassevpumpe
e : !, _Betriebszeit
. Bef)ebsfa_kfoien |__Reparalurzeit -
C S Reservezeit et
mittlere Leistung einer‘Rob_w sserpumpe

. |_mitllere” Belasiung der umpen

- _Schwefel im Rohwasser L
’ Kaltwasserpumg
Kaltwasserpumpe . 2

- Kaltwasserpumpe:. 3__

— | Béttiebssiunden, f

. ]

L e wasser
!

 der Kaltwasserpumpen
S e e _Kaltwasserpumpe
- Betriebszeit
Reparaturzeit
.. Reservezeit
37 __m_i'ife'e Ls:ﬂﬂsﬂ@:_ Kaltwasserpumpe
miftlere Belasiung der Kaliwassar umpen
Kaliwasserabgabe — — —oorPUmRen
40 |- Gesamles Kaitwasser + Umlaufwasser
41 El. Energieverbrauch | . Gesamimenge
der Kalfwass‘e_rbumpvén ~ | #ir 1000 m* Kaltwasser

B;h;i;bsfaktoren‘ ’

42

43 | Elekirischer Enaigie- ! “Gesamitmenge

44  Gesamtverbrauch s f0r 1000 m* Kontakigas i




- Gasverdichtung coinelnlgung/a_ausv o - - e e i Dt T - PR . s s
1 T . | Gesamtmenge - ) - o I |
—| Rohwasserstoff I Y T : ; :

== K?Makfgas; halbr‘ein: :»~~er§rBM

-Rohwasserstolf iber Dach / Rohwasserstolf Gesamt B
. 5 - : . i Gesamtmenge : )
” CO-Rickgas _'{__GberDach B }
. . Sy, " an Bau 7 . T
o 8. ’ - Gesamimenge : - - E
__an Hydrierung T

Reinwasserstofi-
‘ Erzeugung

i
{
|
i
i
|
|
i

121 . CO-Rickgas / Reinwasserstoff
4 13 | Reinwasserstoff | Rohwasserstoff =

Eﬂ Vol o,
Vol. o, -
Vol, 9/,

CO-Auswas&.lung o
- _CH+ im Rohwassergas Bau
Na<im Sauerstoff

F E i

—33~| ~ ‘Beftiebsstunden )
31 . der -CO-Wascher
35 '
- . Reservezeit
mittlerer Durchsatz an Rohwasserstoff

! =Tyl kAL,
mittiere Belastung eines Waschers an Rohwas
‘mitilere Belastung / mégliche Bel;ﬁ:«E-

Behie’ﬁsfakfore'nv




: i e LT e _ : e
_Gas_\Lt_e_td lchlung '(:O-Relnigung Bau 9 (Fortsetung)
. ) » I Prehpumpe 1 - T
Betriebsstunden der ____Prebpumpe 2 S
+ Cu-Prefpumpen ~ * - { Prehpumpe 3~ T
- : W
il - Betriebszeit BGa

Betriebsfaktoren | Reparaturzeit -.
- | Reservezeif .

Geférderte Cu-Lauv_:;e-derJ‘!ref;;:ympen-w - : )
. __Zubringerpumpe 1 ] . m
Betriebsstunden der Zubringerpumpe 2 et T
" quringerpumpen i___Zubringerpumpe 3 v s
) : i Zubringerpumpe 4 . . .
) } i__Betriebszeit
Betriebsfaktoren . T Reparaturzeit

- e sl - Entspannungsmaschine. 1 ’
‘Befrlebssfunden de_f Enispannungsmaschine 2
Entspannungsmaschinen - =

!‘Be;‘riebs{akféren
vol aen Entspannungsmaschinen geférderte Cu-Lauge g
mitllere-Hubzahl der Entspannungsmaschinen
: Gesamtmenge .
S o . men
é::;:g:;k (100 /D,NH _for 100~0_m_’3einwassgr_s_tﬁoﬂ
) . . far 1.m® Cu=tatga ——
- w27 A T Gesamimenge e
NEE E';E’rgicg]e' Energie- ) r lg_oo_m’_gsinwarsssrsﬁoﬂA . o ;
—_— : . . _ Cp 2971 . ' . 1m’ Ci-Lauge S
, | e TN e T e ————
et 0 ND;ngpr’grbr,ayg‘r___ fir 1000 m? wassersioff - B :
R REIELETREE 321 .- S i fur 1 m* Cu-Lauge j
. e i e - N R __Ge_sgg_ntmeng_g : :
&Wasse_rv‘erbi'aud_n- L 1000 m® Reinwasserstoff  ~
T . CoF Gr 1 m?* Cu-Ladge 7+ T

v,

i EER




—~Mégliche Reir‘n./vévsiér'siéff-Erz?Tung'g“' ‘€O- 1 H:-Bllanz

—

=)

Rohwassergas aber Dach Bau 3

Konvertgas / Rohwassergas . ) T

! aus Rohwassergas aber Dach:Bay3~
Gber Dach bzw. fur Heizzwedke Bay 5

] Gesamimenge . i :

Konvertgas .-
ot !

Kontakigas / Konvertgas

- Kontaktgas e .-0ber_Dach Bau 7 -
L L . Gesamtmenge -
Ausbeute .der ‘Druckwasserreinigung Bau 9
) aus Kontakigas Gesamimenge

Rohwasserstoff : i___aber Dach Bay 7 - e
. | Gesammge%_ﬁhv‘

Ausbeute ‘der CO-Reinigung” | 169 .

‘CO-Rickgas errechnet . . . - C e
I : | - aus- Rohwasserstoff Gesamimenge 4
: ! T { errechnet aus CO-Riickgas R

_R_en_nw_@;senrloff i Abgabe an Hydrierang . . .~ i3
. i | Gber Dach Bau.9 . Pallon e K48
-Reinwasserstoff, mégliche Erzeugung . - | R N
tatsachliche Erzeugung / magliche Erzeuqung . RS
CO -+ H:-Bilanz R Rl
CO + Hz.im Rohwassergas Gesamt B N
N } |__Rohwassergas Gber Dach Bzw. far Heizzwedi §43 R
{ ReinwasSerga’s’ﬁber',Dadj.‘__bzw;fﬁr Heizzweds 7286 | . : — -
Konvertgas Gber,Dach bzw, fir Heizzwedi i SO — ]
Kontakigas Gber Dach = - 3 e
|_Rohwossersioff Gber Dadh ™
. WMM,__Reinwasse‘rsﬁff‘ﬁS‘é?Dadn .
Gesamt (CO+Ha) in Gasen_aber Dach bzw, fir Heizzwecke -
Hz-Verluste-durdh- Dz-Gehall im Reinwassergas’ :
" (CO +Ha) in Pelton-Kohiensaure - :
.~ Summe der- nachweisbaren '(CO—i—H:)-Verlusfg.- B
(CO-+-Ha) in Reinwassersioff—Erzeugung,-"fafs.

CO+H2im .

135
6

3 . . - - . -
37| Verluste durch L_deichﬁgkeifq' und:unnachweisbare Verluste

. Gesami (€O +Hz)Verluste. R i : .
. R |___Ges. Gas Gber Dach bzw, Gas fir Heizzwedt'

'(C0+Hz)-Ver‘lusie . ~Verlust durch Oz im Reinwassergas .
Pelton-Kohlensaure

|
I
bezogen auf (CO+ Hy) f__ e

im Rohwassergas Ges. ! “Undichfigkeit und nicht nachweisb. Verlustt:
- . . N . * P .

Gesamtverluste
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*

Errechnung des spezifischen Verbrauchs-fur die Wasserstoff-Erzeugung o , G e N e T i L . 0 selte’ 9
: : NiederdrudcBampt - * - . e S o T A
) | 3 | Dampiverbrauch in.Bau 3 - . :
4 o . Rohwassergas an Heizgas oder
5 Anteil far Rohwassergas an Bau 4
6 Damptverbrauch far Entschweflung Bau 6/ Bau 79
7 Gesamt Dampfverbrauch far Reinwassergas
8 ) : Reinwassergas an Heizgas E
9 Anteil far Konverigas an Bau 13, Labor, Gber Dady-
0 | : ..+ _Reinwassergas an.Bau 7 B
|~ Damptverbrauch®Bau 7 ..~ .. R
- .Gesamt Dampfverbrauch far Kontakigas . . =
13 : . ) . - I _Kontakigas“Gber Dach in Bay 7
14 | Anteil far ... . }mm :
B S T Kontakigas far H>-Produkfion~ - &

:Dampfverbrauch CO-Reinigung Bau 9 - o . i
Gesamt Dampiverbrauch fiir Reinwasserstoff ;
ReinWassersioff—Erzeugung, technisch rein . E

t Dampt far 1000 m® Reinwassersioff tatsichliche Erzeugung

20 -Relngrude-Ve’rbrauai"'"' RO
22 Grudeverbrauch (trocken) i

__Kohlenstoff + WasserstoHf in -Grude |
Reingrude-Verbrauch -

. ) oy - foar Tm3 Rohwa;_sq‘rgas-‘Erzeugung
Re'."g'",de've'b'wa"'d' i for- 1T m3 (CO FHa). im Relywassergas
Gesamiverbrauch Reingrude . .__ " : -

B i _ Rohwassergas an Heizgas + Gber Dach

BT F eingrude-Verbrauch far Reinwasserstoff e
32 .| - Reinwasserstoff, mégliche Erzeugung, lechinisch rein .o
33 Reingrude far 1000 m? Reinwasserstoff, mégliche Erzeugung
34 Rohgrude fir 1000 m? Reinwasserstolf, magliche. Erzeuqung
35 . . . . - - ’ K .

= Sauersioff-Verbrauch S

37 | Gesamtverbraudh :

38 e S i Rohwassergas an Heizgas

Anteil far - ! § ' : BN cooTE

39 -
41 O:z-Verbrauch far Reinwasserstoff -~ .

42 Reinwasserstoff, mégliche Erzeugunig, Technisch rein -
43 | - m* O2 far 1000 m? Reinwasserstoff, mégliche Erzeugung

O s




Elektrischer Egiergléyerbrandi

- Elekirischer Energieverbrauch . .
- e . | Preflufts .und-N
Anteil far Lo ‘ - Sauerstoff-|
-Elektrischer Energieverbrauch .
Gesamt Energieverbraudch far Rohwassergas o
= ot g e Rohwassergas an Heizgas oder Gber D,
Anteil -far - ! Rohwassergas an Bau 4 :
Elektrischer- . S0, far Vorenfsd\weflung j : . -
Energieverbrauch " Tar Turmreiniger-Anlage ’ s
~_Gesamt Energieverbrauch tor Reinwassergas . :
. |___Reinwassergas an Heizgas (o,
" Anfeil-far T " "Konverlgas an Bau 13 und Labor 7

1
et e “—Reinwassergas an Bau 7
Elekirischer Energieverbraudh Kontaktgas-Fabrik
.Gesamt Energieverbrauch far Kontakigas -
. ! Kontakigas aber Dach Bau 7 - E

" Anteil-far . Kontakigas errechn. a. Rohwstoff &, D. B
‘ . _._!_Kontakfgas far Hx-Produktion
]

in Drud(wasser-Reinigung

Elektrischer )
Energieverbrauch i in Gaskompression
Elektrischer Energieverbraych far Rohwassersioff in Bau 9
Aniteil far :“ R_ghwas;ersfoff ﬁbgr Dach -
. i __Rohwasserstoff far. Hz-Produkfion -
Elekttischer Energieverbrauch far CO-Reinigung
Gesamt Energieverbrauch fur Reinwasserstoff
Re_inwassersfoii—Erzeugung, tatsschlich; echnisch rein
kWh -Verbrauch fGr_IOOO_m’_»Reinwas’seistoff et

- Elekirischer Energieverbrauch Gaserzeugung, Nebenbeh

34 |- Mahlaniage ” :
35 Nz-Verdichtung und ~Verteilung
E3N Wi‘nkler-‘Wassey-Aufbereifung
; 371 Neustidier Becken L
1738 Absitzbecken.. " .
39 _,Begasungsan‘lage ) - -
40 Pref;luﬁvers‘rgung - ) . o )
41 Gesamimenge s _ i : )
42 Or 1000 m? Reinwasserstoff ‘
43 | for 1 Bi bzw. (Bi DK)-Einlagerung




‘ Seli;‘ 24

I T I I I T i

‘ "Zugérﬁme_ri'sféllun'g,_wichiiger' Z.ahleh."liir die .

T

gefahrenen und fiir andere Zwecke abgegebenen Gasmengen -

Gesamtmenge . .o - -
fGr 1000 m3 CO + Ha im Rohwassergas:

far 1t Reinteer- und Leichtél-Verarbeitung
far 1.t Bi bzw. Bi -+ DK-Einlagerung
Gesamimenge -

) far 1000 m* ReinwaSseFiolf, tatsachl.

3 R

agerung

i ~far 1000 m? R'einv;assersjoﬂ. {aisédml.‘Eneu’g.

Tar 1000 m® Reinw toff,
for 1 t Reinteer-

Y

m3/t

Gesamimenge . - i
_;_fﬁr 1000.m* Reinwasserstoff, tatsachl. Erzeu
_for 11 Reinteer-_und Leichtol-Ver
" far 11 Bi bzw. Bi + DK-Einlagerung -

4

~ W
1

N A EAEA LA
3

3
A

fir 1 t Reinteer- und Leichial-Verarbeitung
-far 1.t Bi bzw. Bi +DK-Einlagerung

0 I3 .
K S
" G
)

!

E




i

1 ‘H Hrierung Zusamﬁenﬁéilyng ﬁlchflget' ’ _ : N . . S o | | B ARSI IR - Saival st

~Benzin-Einlagerung fatsachlich™
Dleselkraﬁsioff-Emlagerung fatsachlu:h

tso-Butan-Einlagerung tatsachlich
Buian-Einlagerung tatsachlich

m Gesa mi-Ei

. Bl—EmIagerung fafsachhch / Summe (BI+DK) Emlagerung ia'sachlld':

Wabhre Benzm-EmIagerung
WM—_;
| Wahre Bi-Finlagerung / Stmme (Bi + DK}-Einlager;
) | Auto-Benzin )
i Leicht- Benzm .
. ~Benzin
Dleselkraﬂsloﬁ
Summe Bi + DK
"1 lso-Butan . s
Butan + Propan - ¢ :
-Summe’ Flussigqas L
G'e's‘é‘rﬁrETﬁra‘gerunmbs fen—
Wahre Bl-EmIagerung
Wahre“DK"Emlagerung . -
Auto-Ben:
I Leicht-Benzin - -
) ] - T -Benzin
o | Dieselkrafisiol
fatsachlich . Summe B|+DK i
. . ‘Iso-Butan
‘- Werk-Inbefriebsetzung |~ Butan + Propan
: : 1. “Summe Flgssiggas
Gesamt- Elnlaqeru__g_ an’ Trelbsfoffen
 _Wahre inlagerung’ :
Wahe D Emagerung‘u




n Tre

ibstoffen /-'I"a'ts. u. mogl. Gesamt Butan- /fals. u. mégl. ‘Ge;amI'Propan-Etzeug S
ran- /et ‘ k -

5al. E Butan / m&gl. Erzeugung an Bi bzw. .Bi-l‘—D
mog?. &r- Propan- /m rzeugung an Bi bzw. Bi + D
zeugung an |— P /T

Mégl: Erzeugung an Treibstoffen,

Butan in Reinbenzin-Einlagerung
~— - - I
Butan-Zusatz zum Beinbenzin
Gesamt Butan im Reinbenzin.
so-Butan-Einlagerung’ -
Butan-Einlagerung far Flissiggas
Gesamt Butan-Erzeugung

Erzeugung

I3
=

E]
/oL

E

B

a

]

d 'mégl,

e

Gesamt
esam mbgl. Erzeugung / Cs b, Cactr. Bi biw. Bi+ DK
. - Y B N

. —P‘rop'an”'in Reinb';nzin-E'ir_\iagemngr S

Propan techn.- Einlagerung

¥ Gesamf-,—Prop'an-Er%é_'Egun'g

Zusatzl. mégl. Propan . :
-~ Gesamt-mégl.-Propan-Erzeugung- —
o {__fgfs_.Erzeug_ting / moégl. Erzeugung

Propan ;..
Erzeugiing

'g:g:"r:f g - -tats. Erzeugung / Cs u. Cs-fr. Bi bzw. Bi-+ DK
mégl. Erzeugiing / Cs u, Ci-fr. Bi bzw. Bi + DK

A

Schwefel

Phenoldl in |
Phenolatlauge

Gesamimenge
- far 11 Bi- bzw,

Vermich D8 »

“Grp2v |
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1943

L0 e3P
4’/’4170 Z?TIJJ,E

R R S IO % A
Y 7




i

A-Hydrie‘rung . Zusamefenstellung wichtiger Zahlen: Benzin-Qualitst - - L o o o R IR | cT S L . Selte 53

Auto-Benzin i
itisches Gewicht bei 15° C

Anteile - - 30 Vol o
b ‘ 90 Vol. %
Dampfdrud( nq,d\ Revd bei 40°C - "
Doktor Te
" Kupferstreifen (1 Sfunde bei 100°C) . -
Verdampfungsrickstand- (Kuplevschale) von 100 cm’
- Oktanzahl (R.-Methode)
--Heizwert

Blenemphndhd’\ken {0, 3 cm? Tel / Ltr)

177 " Phenol’

18 - Propan
|19 ] _Buian

Kohiensioff
Wasserstoff
'Schwefei

.| Sauerstoff N T

',

Siedebeginn
Siedeende

~—Anteile

Kupfershelfen (1 Sfunde ber 100° C) o




- Selte 54

N N

; Kohlenstoff ,
.1 Wasserstoff
|7 Schwefel ¢
—Sauersioff

ches- Gewicht bei 20°C
Siedebeginn- -... -
Siedeende e C
- Verdampfungsrickstand (Kupferschale) von 1
o soe s = g
Cetenzahl - - . )
. Cetanzahl . .
2 Heizwert
Flammpunkt -
_Stockpunkf . | R B
- Phenol R -
Anilinpankt 1

teile bis 195° C nach ‘Methode Widmer

Kohlenstoff
Wassers!off -




.

ydrierung Zusammenstellung wichtiger Zahlen: Rohfeer-Qualitét

L S FP)
LT o L

%ié/o’e,- ' .

nR?oh!eer; von /,

(¥

{

e v

Gewicht bei 60° C

B 310°C .
T bis__3159C -
bis . 320° C
_ Kohlenstoff
E’—e_m_enfar-. naTysg

- Asphalt :

3 e

_._Spezilisches Gewichf 60° C
Staub— . _

bis

!“Eis 315
f bis "3200°¢"




iei'ung Zusa_mmensiellung widitiger Zahlen: Rohfger-OuaIiﬁf » §¢"° “..

'

Kohlenstotf . - :
T Wasserstoft :
{7 Schwefel R
Sidslof
i - Sauerstoff-

Elementar-Analyse

Paraffine

29

Asphalt

Spezifisches Gewicht bei 60
Staub s .
Wasser o

y

‘Siede-Analyse

'

Rehteer von

Elementa Analyse -

Paraffine

] Phenol B
Asphalt . . . -
Spezifisches Gewich
Staub "

c
T4
e
b <
<
-
>
4

Rohteer von

|~ Phenol

Asphalt . . _.._J
T

Spezitisches Gewicht 60° C i
R —— . -

Staub
~Wasser

Rohteer von




Hydrierung

Zusamhenstellmg wIchf_lgér Zahlen: Lei}ht&l-Ouaﬁfﬁf

i Kohlenstoff
T "Wasserstoff

Elementar-Analyse i__ Schwefel =
: - : |~ Stickstoft_ - R
. : " Sauersioff i

- ST Kohlenstoff A
2 T T Wasserstoh T T
Elementar-Analyse .- Schwefel
T  Stidstoff ..
L : Sauerstoff-" -
Spezifisches Gewichi bei
"~ Wasser -
Phenol
~_Siedebeginn . . RS
__Siedeende 7 . T

Anteile bis 1800 C

Destillations -Verlust ) . . o
Des Gcks: .. . :

tillations - Rackstand -

|
|

é re Zo’é

rie

. Kohlensioff
Wasserstoff
" Elementar-Analyse 7 Schwefel
' Stickstoff

e T Sauemiefl T
-|-_Spezifisches Gewicht bei 206 ¢ = o ==
T Wasser T T e —— —

W'Hpﬁe‘m\‘—-—f—l

—enol

- Siedebeginn

Kulbwils l ‘I Leichtsl von 4%

.- Siedeende _ LT T
| Anteile bz 1800 ¢
- _Destillations Veriust ) . -

Gckstand

L -Ul von




"Hydrierung

Elementar-Analyse

Siedebeginn
‘Siedeende

Destillations -Verlust

*’ ~ Kohlenstoff - . .
i Wasserstoff : :
Schwefel : i

Désfillalions_Rackstand

Elementar-Analyse - o

Wasser .
Phenol ~
. “Siedebeginn
- -1-- Siedeende :
Anteile bis_180° C
. Destillations -Verlust
‘Desﬁl.lﬂions- Rackstand

Elementar-Analyse

— Schwaefa|
" Stickstoff

i Sauerstoff
Spezifisches Gewicht bei 20° C -

, Kohlenstoff —~
| Wasserstoff
[ Sahwelal
Stickstoff.  .______.
Sauerstoff

Spezifisches Gewidﬂ—bei 20 C s

Wasser”
— Phenol

Siedebeginn’

Sﬂeende.

—_Anteile bis 1860 &

Destillations -Veriust
Destillations ~Rockstand

Lad




NG Y

- Hydrierung  zusammensteltung wichtiger Zahlen: Lelchtsl-, T.T.H. Riickstand-Qualitst — Rohfeer- und Lelchtél-Bewegung -

.

Kohlenstoft

R |7 " Wasserstoff
Elemenfar-Analyse "'~ - | Schwefel
- ' N Stickstoff. *
S ’ ) (_Sauersfoﬁ :
Spezifisches Gewicht bei 20°C -
Wasser - N e .
Phenol -
Siedebeginn
Siedeende
Anteile bis . .180° C

‘2«? i

" Lotehds] von

SRR Kohlenstoff .
B - |~ Wasserstoff
Elementar-Analyse chwefel
e - | Shickstoft
[ . " Saversioff -
Spezifisches Gewicht bei &0° C = - - : v 20

Wasser - - . . i - L i
Phenol - ] e T o 22| Gew. %,
Siedebeginn . . 23 “
Siedeende . .
Anteile bis 3209 C
———‘Desﬁllaﬁons'-Ve'rlus'
" Destillations-Rackst
““|Paratiin

~350 | - Rohteer- und LeidntBI-Bewégung

| Rohteer - - / o ]\ Ggsam’lieferung
von ASW Béh!gn Abgabe nach ‘auswarts )
Rohteer von ASW far Werk.Béhlen ]
Fremdieer-Eingang ~ Gesamf
6 | Rohteer Gesamt fir Werk Bohie
. derung .
Gesamt' Rohteer-Einsatz - e
== [ ZSSom” Ronhleer-Ci
il i Gesamﬂieferung
I — oo me]
L d’LOSW.BéhIen }’ Abgabe nach auswaris”
S | far Werk Bohlen

SRR

g i i R IET ‘ D60 J00 | wOuE 5 || Ve
Fremd-Leichfél-Eingang Gesamt . - o RO s o N ; - bm’ oy 1367""?6
Gesamt Leichtsl for Werk Bahlen T R ; t . 4 2 et 2o R4S

&




Hy rierung - Zusammenstellung wichtiger Zahlen: Lelcht
. . ‘.‘{ : - - - . B

[ Kohlenstoff:
g‘ __Wasserstoft
I

" Schwetel
Stickstoff
, ‘Sa_uers'off
Spezifisches Gewichi be

Wasser

onsverlust.
ons-Rickstand

Kohlenstotf
Woasserstoff
Schwefel
“Stickstoff _

i
K

Spezifisches Gewicht bei

Wasser

Phenol

Siedebeginn

Siedeende . . .
| —Anteile bis 180°C . . :
___ Destillations -Verlust

eichtsl von

t61- Bewéguﬁg

-Rohtee
Jeer: t
. Rohteer-Vdrratsan

-Vorratsénderung
' Leichid]-Einsatz,




el et Selfe 58

8
B
@
Q

B
o
=
S
o

Leichfél-GemisoH

Kohlenstoff
Wasseiloﬂ




‘

g ""“'Zusamgnensteuqng wichtiger Zahlen: Leichtslgemisch-Qualitit (Forisetung) / Produkiverbrauch

Spezifisches Gewicht b

| Wasser

Destillations -Verlust
Destillations~Ruackstand,

von
von
‘_von  RSwW ([Gasteer
Espenhos —

I

=
Sf3]

(s ]
22205 S0} BIVI 470 |

7] v

wrchfelde
o Kaltwely
Leicht5l-Einsatz - . RSW . [ GG yal
S von' Byrux
’ von - Beoen baz
von - ‘
< . Gesamie Leichtsle
. ‘Wasser im .Leichtst nach Analyse . - - S Z -
Gesamfer wassetireier Leichis]-Verbraudh - : 7oL ! 7 7 IO, ¢ ? g 7 L PAosse
) g2 p 397.9 ; 3 AR ]
ifréz L

!- -.»‘ Ny 5 L o
i | #7572 | RETTTp | A0 A9 | 667069 |23
D oG [ Frro e | D rEARG, . o, i




A

4

b ) I
" Elementar-Analyse |

Kohlenstoff

. Wassersioff

Schwefel .
Stickstoff
Sauerstoff

bis 316°C

bis~ 315°C

" his 3200C

Vonatséhdérung any,Zw'is;;he

nprodukten:




Einspritzprodukt
Teerkammern
Frischieer

_Ele?ienfar-bmélyse

" Frischieer

Gesamt

Teerabstreifer -
(wasserfrei)

A-Mittelsl,

Elemenfar-Analyse

A-Mittels!

" B-Mittels!” *

Elementar-Analyse
B-Mittelal '

Gesamt - -

Benzinabstreifer
{wasserfrei).

Sauerstoff ¢ e —
Spezitisches' Gewicht bei 30° C

Phenol - - B BN
i Anilinpunkt (Rackstd.)

Mittels! bis 310° C

Spézifisches Gewicht

. Woasserstoff

" Schwefel

;- Stickstoff

i Sauerstoff - .

i - Spezitisches Gewich! bei 20°C

__Phenol )

: AnilinpunW“ R

i Kohlenstotf
Wasserstof
Schwefel .
Stickstoif .

ches Gewicht




. Hyd rierung Zusamrﬁensiellung wichtiger Zahlen Zwischénprodukt-Verbraudh, Zwischenprodukt-Erzeugung
' . . . - o (Siehe Berechnungs-Unterlagen {Or die Monalsl;erld\h Seite 106.) .

Teer- und Teerabstreifer-Riickstand

der Kontakibrithe

Teerabstreifer .
erler Benzinabstreifer

- ’ Benzinabsireifer. :
- stabilisierter Benzinabstreifer

. Rohbenzin . .-
Benzin in der Benzinwasche
| Summe Benzine
-Verbrauch

er- und Teerabstreifer-Racksfand
Kontaktbr

Reinél .
| Summe Rickslande

Mitteléle Benzinabstreifer . .
: stabilisierter. Benzinabstreifer N




s .. Hydrierung oesémt-nllapi

‘Reinjgungsmasse -Verbrau

Frischgas-Verbrauch . .

Gesamiverbrauch = Produkt + Gas

: - Autobenzin
- Leichtbenzin

Flissiggas-
Einlagerung

.. 'Ha5-Gas .an Clausanlage
Produkt +- Gas-Anfall - . .

|- tatséchlicher Verbrauch an Reinigu gsmasse
.Produkt = -— . T .
Reaktionswasser

__Gasbenzin an Fackei, .

. Butan flissig_an fFackel -«

4 Propan_flassig avgig*el -

H25-Gas an Fackel . .
ﬁmvﬁm}eislau@ases
nicht nachweisbare Verluste . -

" Summe Verluste

o
Gesamt-Ausgang - Produkt + Gas + Verluste

Ver!us;e

A '_‘1) Gasve{lu_x_)g duvdl,,Und'l‘dﬂlgkni!én, Veérluste beim Abstreifen von Leitungen usw,

. Selte 63

4 LT
Saalln A xTan 19
3 4B0st. 5




Produkfausbeute, Gesamtausbeute, Rein-H -Verbrauch, y-Gas-’Anfall

O

Sepf E!..Iu- - 943

Do - - " Produktion
Produktausbeute: Produkiverbin

Produid + verwertetes Hy-Gas
Produkf + Gesam -Gas-AnfalI

Er{ispanndngsgas- .
—5 A}lnfarll”Gesaml_

- Tickverdichleles EG .
Gasbenzm aus, Hy-Re:chgas

. i Tfar1t Bi bxzw. B;-}—DK
Flus.ﬂggas Gesamt- Emlagevung tatsachlich

Menge

—«—H

Lwst.
qung an Gasbi + Flussuggas
Menge




| ,,-Hv‘d_zi.erung,

A. Ohne Berﬁ:ksidﬂlgung—der'—:&nde'rung der Giife:
Produkiverbrauch __*; . st ' ;
Bi- bzw. Bi+ DK-Einlagerung
ollm‘e Frischgas
~ mit Frischgas

_ Produktverbrauch

. Ges. Treibsioffe tats. Ein.la“g_;;l—r;é 7
. ohne Frischgas -
mit Fvischg v
Prodﬁk!verbrauch e
Ges. Treibstoffe mégl. Einlagerung
ohne Frischgas s .
- mit Frischgas i

’

2| . B. Unter Beriicksichtigung der Anderung der Gilte

errechnet.aus..dem 1000-1-Schema . o
fiir 1 ¢ Bi- bzw.-Bi -{ DK-Einlagerung tatsichlich
_ohne Frischgas e .
mit Frischgas L. -
K .‘i.furucexamfe Treibsfoffe tatsichliche Einlagerung
. _ohne Frischgas - " — ;
mit Frischgas I
i 4 |

fiir 1 t Gesamte Treibstoffe mégliche Einlagei-ung':
" e lre e moghd gerung.

ohne Frisd';gas —
{__mif Frischgas




ver

Hydrierung ' produktverliste (Produktverbrauch — Produktanfall Aufteilung auf die Betriebe der Hydrleriing
N | . K . . e - ’ -

Lfd.

" Rohteerschleuderei
- Wasser und Rickstand aus Rohteer

Sumpfphase »
dEntschlammungs-Schleuderei
Teerl{ammern : )
Teer- und Teerabstreifer-Desfillation
Produkiverlusie der-Sumpfphase - .
¥ 10 .|  Guisdwift far Gasbenzin im Hy-Riadkgas
] | tals. Produkiverlusie der Sumpfphase
tats. Produktverluste < 100 .
“137 | tals. Produkiveriuste = Mitteldl-Neubildung -

—5| Gasphase - ’
Benzinkammern
-B1 - Destillation
. Bz-Destillation
" Bs-Destillation
Bs- Destillation -
D+ - Destillation

26 . Produkiverluste der Gasphase
' 27 ‘Guischrift asbenzin aus Enisp.-Gas
28 uste der Gasphase
29 tats. Produkiverluste x 100 o
ey 7] fati. Produkiverluste + Hochdruckbenz e
" Produktverluste fiir Bi-" bzw. Bi + DK -Einlagerung
" tais. Produkiverluste Sumpf- + Gasphase . .
o dats, Produldverlus’e__Sumpf- + Gasphasa x.100 -

tats. Produkiverluste Sumpf- + Gasphase + Bi- bzw. Bi + DK-Erzeugung
A LA LT

Produktverluste fiir gesémfe .T'reibs!oﬂe-E'_Inl‘agerii!‘!g“f'

-Verluste Linde und tsobutan-Anlage .
erluste einschliefilich Linde und “l;EGOan-Anlage
FT;&»bulan-Einlagerung T
Flassiggas

AR LR

RYC T




~Gesamtverluste der Sumblpgasg/ Auﬂeiluhg auf die_Betrlebe "(Produkt + Frischgas)-VerI:;ran:udu —_V(>Pro(<'£ukhnfall-+ verwendetes Riidg

Jutan technisch errechnet an Fackel -~
Propan technisch errechnet an Fackel
Facke!

tats. Vérbrauch an Reinigungsmasse..
: *Produkt T
_Reakfionswasser - . .
rrechnet an Fackel
B technisch errechnet, an Fackel
Propan technisch errechnet an Fackel -
"Resigas an Fackel

as 100%oig aus Phenolw. an Fackel
" Gasverkiste /2%0 des Kreisiaufgases -
nicht nachweisbare Verluste
Summe Teerkammern i
uch an Reinigungsmasse =

Reaklionswassers;, |
o Awasser

-Gasbenzin errechnét “an Fadkel
n_technisch_errechnet.an. Facke

henolw. an Fackel -
o des Kreislaufqases -~
are Verluste =
Summe Sumpiphase

Gesamtverluste der
Sumpfphase x 100 -
Gesamiverluste + - R
S ossamiverius estgas an Fackel

l}l!lffelolngubnldung 3S-Gas ah Fadial®

__Gasverluste V) /275" des Kreislaulgases -

nicht nachweisbare Veriusie

1) Siehe Bemerkung 1 auf Seite 63 . 2) einschl. H,S-Gas 100",ig aus Phenolwassér

R -




drierung  Gesamtverluste der Gasphase / Aufteilung auf.die Betriebe - (Produkt : Frischgas)-Verbrauch - (Produklanfal 1

i

X as 100%oig aus Phepoiw. an Fadkel
Gasverluste?) /2% des Kreislaufgases
" nichi nachweisbare Verluste
Summe 'Benzinkammern
Produkt :

%

= | "Summe Bi1-Destillation.
B2-Desliilation, Produkt °

—

Resfgas an- Verlust durch Und

I Summe Bs ~Destiliation

il

A
I
LT

.-.f’ropan tech,

tiéé@as an Fackel .+ Verlust du
Summe B:- Desfillation .
Produkt

AU

i

IHARHHA

AN
Il

I

technisch errechnet an
Restgas an Fackel T
Summe Dr-Destillation

- Produkt

II

Resigas an Fackel
————— . -
~Summe Dz- Destillation




Hydrierung

Gesamiverluste der Gasphase / Au_ﬂ’eilung auf dle Betriebe

Ds-Destillation.

DA-Dé;IiI’_lon

!
Benzinwische
Linde-Anlage’ i

Isobufan-Anlage~

!
1
1
1
|

'Gesamt Gasphase

Sl

j

. !

- 7

Gesamtverluste

, Gasphase <-100 .
Gesamiverluste
+ Hochdruck-Benzin

i
1
|
|
|

Bemerkung 1 auf Seila 63

_-_nicht nachweisbare Verluste —

*(Fortsefung)

Resfgas an Fackel 1 Verl. d Und:chﬁ keﬂ
Summe Ds-Destillation -
Gasbenzin_errechnet an Fadkel

Butan technisch_errechnel an: Fackel
o

Propan technisch errechnet an Fadtel
Restgas an Fackel
. Summe D.-Destillation

___Butan_technisch an Fackel
Propan technisch an Fackel [
Restgas an Fackel -+ Verl. d. Undld:ﬁgkad

Summe, Lnnde—Anlage

-1”_Bufan technisch an Fadkel
Propan technisch’ an Fadkel |

Restgas an Fackel

Hi5-Gas~an Fackel .

-H15-Gas 100f/oig aus Phenolw. an Fackel
" Gasverluste ) /2% -des Kreislaufgases :
‘nicht nachweisbare Verluste

. Summe Gasphase

Produkt

REM&EE;T

Gasbenzin errechnet an Fackel

Bulan fechnisch-an Fadkel

" Propan_technisch an Fackel S

Resigas an Fackel
HiS5-Gas an_Fackel

H25-Gas 100%ig aus Pf\enolw. an Fackel -

Gasverlustet) 772 %, des Kreislaufgases

Summe Gasphase

e ———

A

I

I
1L
A
AT
NI
[AMAHAI

T

i T
IIIIIIII -

AN

3

Clﬁ IIIIIlIIIII

.

R

J




Hydrierung”

Gesamtverluste, Durchsatz der Destillationen

36

37

fa’sachhcher» Verbrauch an Relmgungsmasse
Produki

tgas an Fad(el

. - - . PR
Res :

. -H25-Gas 100%0

Gasverluste ) /290 des Kreislaufgases
nicht nachweisbare Verluste = |

verlusfe') /295 des relslaufgases
nicht nachweisbare- Verluste
Summe Hydrlerun

A -Deshllahon
B1 - Destillation

far 1 + Gesamt Treibstoffe fais. Emlag‘“"J
far 1+ Gesamt Treibstoffe mogl. Einlagen™

o1

elfe 70

m &3 x—rm .
Js.r.r 22 K |
Y260
3 P47

S 3 P




Hydrieru‘n'g-”" Zusammensielluné 'u'rlchllger' Zahlen: Talsachllche ung_moglldle Ausbeute an ‘l’relbstoﬁen, Gesamlausbeule : L e e P sl M N e L »'»Séltb 79 .
. | . : (Errechnet nach dcm 1000-t-Schema Anlagenheft Seite 120/121.). -~ s . ) o o : . B . . » S ) ) . A ) B : s

tatsachliche Ausbeute
an Treibstoffen
- Propan_technisch
Summe. Fluss'ggas
Gesam’e Treibstloffe
Autobenzin
Leichibenzin
eselkraftstoff y— T
. : m?aﬁﬁ—‘*-*_-“
mogliche Ausbeute ' i lso!:mr———ff'—"
. an Treibstoffen

+_aus ‘Abwassern -
-in_Phenolatiauge’
" Gesamt onduldausbeula
Sd’nwelelwassers!oﬁ fed'mlschf
Hy-Ab jas Gesamt
—HaS technisch + Hy-Abgas Gesami
Produk9+ Gas Ausbeute -

fa’sadllrche Ausbeute an Produki + Ga

- Produki: - Voo
Reak |onswasser .

" Gasverluste durch Undldmgkellan

- nicht nachweisbare Verluste

Summe
. H:S techn. + Hy-Gas aber Dach, an F‘“
taisachliche Gesamtverluste




{Errechnet nach dem 1000-t-Schema Anlagenheft §9I'e 120/121.) . B

‘,. Hydrierﬁng .Z'usarn,menstellung v)ﬂéhtiger Zahlen: Relnwasserstoff-\leri:radch (100 °/, H:) — Durchsiitze der einzelnen Betriebg

- ’.Produkteinsatz o . . ) P
N DK-Einlagerung 1a9§d§i‘_&\ - BT
Gesamt Treibstoff-Einlagerung tatsachiich B
" Bi + DK mégliche Erzeugung i
: Gesamt Treibstoffe ‘'méqgliche Erzeuqun

-
w
.2
c %HI

=2
] Hl

von 1 t Produkteinsatz

rchsitze der einzelnen Betriebe bel Verarbeltung
1] 2, S " = - .
127 Fahrweise-auf N : . r [
B ,-Anfall Reinteer ‘ats~Rohteer. S

ML
Ny

Zusammensefzung
- Produkteinsatz

N
~|

Teerschleuderei

'Teer- und-Teerabstreifer- | —
.. 1 ‘m

' Destillation =~

“Teerkammern

NN
W N =i S

|

3

Benzinkammern
f ! Einspritzprodukt ¥y
- [ ' : - TTH.-Kammer (209)’

Benzinabstreifer-

'

Durchsatz .

- Destillationen
"Entbenzinierung .
Bi- bzw. Ds-Destillation
Benzinwasche

Alkaiid-AnIage
S’-Phase S

.‘~Alka’zid-Anlage
G'-Phase .

L_inde-A‘nlage .
lsobt;ian-Anlage :

Benzinabstreifer (209)
EG 21 K Gesam

Rohbenzin (20°)

' Butan technisch

W R kil g
EEEEEEEE

< {
3 5

EEEEEER

i

i

1 ~l




rierung

Zusammenstellung wichtiger Zahlen: Hy-Gas-Anfall . __ _
{Errechnet nach dem 1000-t-Schema, Anlagenheft Seite 122) "

Nr.

|

Hy-aas-Anggll in kg bei Verarbeitung von 1t Reinproduli
Teer- und Teerabs!reifev-DasﬁIl‘aiion~ . = .v - - - ——

_ Teerkammern
S’-Phase Gesamt K R
Benzinkammern . : i
Benzin-Destillationen-Gesamt _ B
G'-Phase Gesamt

Summe Hy-Gas S’ + G'-Phase' ITTITTTT L a

T . . {__ Kondensat-RiickfGhrung

At S Gasbenzin . - -

(Abzige . | Hy-Rackgas

i vy ; . H
G RIS EN MY

o
‘h‘N|

"Hy=Gas-Anfall _(fir Bi bzw. Bi + DK}

Flossiggas Gesamt - L - . i
17 | tatsachlicher Hy-Gas-Anfall (far Gesam! Traibsiofie) R
- - __]'~ Claus-Anlage' . —
) ' : Heizgas .

davon an

£|__Hy-Gas-Anfall in m? fatsichlich bel Verarbeltung.vor

25 Teer- und Teerabstreifer-Destillation
26 Teerkammern B -
Z $'-Phase Gesamt
28 Benzinkammern i
9 Benzin-Destillationen G samt.
-G’'-Phase Gesamt
‘Summe Hy-| S' 4 G'-Phase

siggas. Gesamt.. - .
Gas-Anfall (for Gesamt Treibstoffe)
i Claus=Anlage -




Zusammenstellung wichtiger Zahlen: Hy-Gas-Anfall (Forsetiung)
{Errechnet nach dem 1000-t-Schema, Anlagenheff Seite '122) oo

Teerkammem
S'-Phase Gesamt
Benzinkammer

'Hy-Gas-Anfall-
“in m? fatsichlich

Hy-GEs’-Anfal-l .
in m?* mit 1000 kcalfm?
1 —




L - Sl e 71

.
!

x sd’?gasvevbraudx
" .- Reinteer
" Einsatzverhalinis i Leichtal ]
) : " TTH.-Rockstand
- TA=Mitleldl im Produkiverbrauch
i Siede-Endpunkt —
" spezifisches Coewich! bei 20° G

Teersdlle_u_derei' . Rohieer bei

A-f/liﬂelél-Analee

— b T
.Teer + Teerabstreifer- ' Iiohp_rodukf bei -

- Destillation

I“HAIIIII
!
lIIIIIIIIII |I|IIIII |

I

Teerkammem Cos ; Frischteer bei

Kontaktbrahe

1

Teerabstreifer bei

. Hy-Armgas

Verluste

NI

) Produkiausbeute B )
-%_ﬁm_
Gesamiausbeute Produki +




R

Lid.
Nr.

_Alkazid-Lauge A 12 © =
far 1t Gesamt Treibstoffe tats.
Alkazid-Lauge A'79 .

— Bauxit (J. G. Claus-Kontakt)
reibsloffe tatsa

fiar 1t Gesamt Treibsiolfe tatsachliche ‘Erz,eugunL

Kupferlauge

-15. | Abfall Kupfer-

far 11 Gesa

Lautamasse

" far 1t Gesamt Tr

far 1t Gesam
- Permulitmasse v -
far 1t Gesamt Tre stoffe tatsachliche Erzeugung




Gesamte Hydrierung‘ Zusammenstellung wl;dl.ﬂgér. Zahlen_:‘Ene_rglen

Selte 77

Lid.
Nr.
BN | Gesamimenge - : :
-Heizgas in m® "'m.' .. for 11 Reinproduk!-Verbrauch ..
T'"l'O%O"gkc'alﬁn" e far 1t Bi- bzw. (Bi + DK)-Einlagerung tay
] : - R "|._far 1 t Gesami-Treibstoff-Einlagerung fah.
L far 1t Gesamt-Freibstotfe (mégl. Erz
) l " Gesamtmenge - §
) . ‘| tor 1 f Reinprodukt-Verbrauch - )
Hodchdruckdampf..- .- - far1.t Bi- bzw.-(8i -+ DK)-Einlagerung-ak
: fur_1.4 Gesamt-Treibstoff-Einlagerung taly
i ~far 3 t Gesamt

! r'1 4 Bi- bzw. (Bi + DK)-Einlagerung |
i r 1-t Gesami-Treibstoff-Einlagerung fals
"7 fir 1 Gesami-Treibstoffe (mag!. Erzeug
Gesamimenge } L
#ir .1t Reinprodukt-Verkrauch____ kWhit
for 1t Bi- bzw. (8i+ DK)-Einlagerung iak |: J:18] ' *Whit
. far 1t Gesamt-Treibstoff-Einlagerung fafe} kWhit
T fak 17 Gesami=Treibstoffe {mdgl. Erzeuquy - kWhE
:. Gesamtmenge

Sy ) N RS O
ERN N
=~
EJ

pR

~
St
-

m¥t

‘m¥t i1

-

ﬁEi?EEHE

m3jt

comt

4
o g &2l TTOTTR

r3 (R

EENE
i~ @

reibs Einlagerung fals.
~Treibstoffe (mégl. Erzeugs

far 1t Reinprodukt

__far 1t BT baw. (Bi+ DK
far 1 t Gesami-Treibstofi-
fir .1 + Gesamt

B
~ Wl W

NS
iNI=|3|e

A
w

123




Teer -+ Teerabstreifer-Rickstand
-Mittelol i

Koniaktbrﬁhe Lo - — - 5
- Frischgas B R 2
- Produkt + Gasverbrauch - - - coeee D - c - S 3 ® 1
- Teerabsireifer wasserfrei —— . ; o . P s e Ex
O e T 3 ; A o e 73::,53

Entschlammung " Festes

-Produkte

Phenolsl-Anteil

Gesamtprodukt-Anfall
: EG,2 Armgas ET

Reichgas ET

EG. 4 Enischlammungsgas T- :

Gesamt EG aus Produkienispannun
__EG 5 Armgas WT__

EG 6 Reichgas WT 1~

EG 7 Vakuum . e
" Gesamt EG aus Waschl-Entspannung
esamt-EG-Teerkammer; <

- Entsp.

E.

-
a3
E)
el
4
- a.
'
o
]
-
2

£
w
-G -
Kondensat-Anfall aus. EG-Gasleitungen o . Cal i -7 : 2 3 e ,.}’A. 3
tatsachlicher EG-Anfall Teerkammern ; - a4 em F “Br ¥4 3 : ; & g ”’”‘ .
eter 38 (Rackkompr.) ; — i o7 28 ] J o m B - - -{4’{"& 5
nlage S'-Phase und sonstige L : - ; X ol Wiy i ] A v | a@ehma 37 5 e . /"’3&;7- T
Gasbenzin - - o i g el i & s Xt 7 : 4] & :
$—Bu0;'n technisch - -
—f_’rqpan ‘technisch
. | Restgas
Gesamt verwerteless EG * ..~
H25-Gas aus, Tank b-Wasser-Entgasung
—-Produkt + verwendetes EG - . .
tatsachlicher Verbrauch an Réinigungsmasse’
" Produkt i
‘| _-Reakfionswasser.




Beiriebe Hy—HOChdrUCk Kostengruppe IV. Teerkammern - (Forisetung)

“ Verluste
Ausgang :
A Summe Verluste i . g - - : i ot
. Gesamtausgang: Produkt + verw. Gas + Verluste g i - T p - 3 = o vE > Gl N & B T T
Produkiverbrauch — Produkianfall . ) - : - e 2 . i | R 7 | GRS AL i i
Produktausbeute: Produktanfall / Produkiverbrauch R
1~ Gesamtausbeute: (Produkt + Gas) Anfall / (Produkt -+ Gas) Verbrauch
Produkiveriuste X 100/ Produkiverluste + Mitteldl-Neubildung
Abstreifer Kammer 1 :
Abstreifer. Kammer 2
]_Absheifer Kammer 3
. Gesamt Teerabsireifer o
= Gesamt Abstreifer + Kondensat aus EG
. s ) . Frischproduk? . E
- Mittel6l-Neubildung (3102 C) | :
Ofenleistung: 't Mittel6l-Neubildung / h u. m* Ofenvolumen
Frischteer bei 4@ °C . .

. Kammer 1
Teerabstreifer Kammer 2.

[
|
bei 40 °C" ! % z
'-’ (wasserfrei) " ! ammer

|- Gesamt iR

Mittels! bis 310°.C

im T

spezifisches G—;a!vid\’

Betriebstakioren
. Teerl:(ammem

mittlere .Einspritzung
an Frischieer

Kammer 1

Kontakiraum-Belastung Kammer 2

t Frischteer / h u. m?
. Ofenvolumen .

ithieBssiundén " - |__Prefipumpe 2
der Eiryx'spri',zpressen Prehpumpe 3.
i - . Prefpumpe 4 -
. Beir_{ebsfakioren- ; —'W—‘%_Té‘_'—%%
der Einspritzpressen ‘Jﬂz‘el_——"——_——‘*",)

‘Reservezeit

‘|)ISieha Bemerkung ! auf Selte 2]

i




Betriebe H.y-Hochdrud(A Kosie_;lgruppe IV. Teerkammern V'N,(Forfse.'liu‘ng)

mittlere Leistung einer Prelpumpe (ohne Rickentspannung) .
mittlere Leistung /| mégliche Leistung B -
. - Gasumlaufpumpe 1
Betriebsstunden N Gawmlaufpumpe 2
der Gasumlaufpumpen Gasumlauipumpe 3
" Betrieb f.'ld ] Betriebszeit
etriebsfaktoren - : -
der Gasumlafpumpen | — 2B e

" Betriebsstunden .
der Kontaktpressen—~ -

Betriebsfaktaren - .+~
der Kontaktpressen

-Belriebsstunden
der Heiffumlaufpumpen .

Betriebstakloren .
dgr Heifumlaufpumpen

. |__ Frischteer
far 1t i Teerabstreifer

Mittelsl-Neubildung - -

Analyse
EG 2 Armgas ET




Beiriebe Hy—Hod'ldrud( Kostengruppe 1IV. Teerkammern (Forisehung)

= ) Y

.

' Gesamtmenge .
: ' - Frischteer’
EG'3 Reidugg\s_ET e T Teerabstreiter -
) “ 7 _ Mittel6l-Neubildung -
Cs und héhere B

Restgas Gesamt

Analyse . - S
EG 3" Reichgas ET €O,
S — 6"
Ha
N2 i
. spezifisches Gewicht
I —‘—_I_'Ieizwer’
i__Gesamimenge
Summe. | {  Frischleer
Produkientspannung Ao far 1t Tecrabstrai
EG 2+3 - Gr r____gera bstraifer
: L i - i Mitteldl-Neubiidung
- - Produktabstreitéer: T B .
_ Druck W-J-—ZenfralentspannungT e
o] e Anfall.EG.2 /- Gesamt-EG-.aus-Teerabstreifer .
. . Gesamimenge
; - ! Frischféer
Teerabstreifer
‘ Entschlammung Ul
. 111 Miltelsl-Neubildung = ™
R ] | Cs und héhere - . . L
\ |
!

Entschlammungsgas for 1t

C -
Cz .
. . —C‘ [
Analyse : Restgas Gesamt
EG 4 HS i L
Entschlammungsgas - . COa . RS -
) CO
' H:2 o
; : N2 a4 ]
.| spezifisches Gewicht ¥ i
" Heizwert. ’ - ;

8|~ Vol. o,
| "Vol. o,
‘Vol. %,

LA

L




y

Beiri_ebe -Hy-Hdchdrud( - ko;ieng;;ppe . Teerkammern  (Fortsetiung)

Lid. |-
Nr.

Kreislaufgas gewaschen: °
“Waschdl-Verbrauch
Kreislaufgas /| Waschsl. i
] : ‘_s_peziﬁsches Gewicht
Wascher-Eingang | Wasserstoffgehalt _

! Ha-Partialdruck

. R T spezifisches Gewicht - -
Wascher-Ausgang-} .. - Wasserstoffgehalt ... .

i .= Ha-Partialdrudk

Analysqp Kreislaufgas

|
Eieeylszmmer- ‘(_Wa’ssers’offgeha“ .
ngang Ha-Partialdrudk
Druck Wascher-Eingang - : ,
- ) Gesamimenge Lo
“far-1 m® Waschaél®

EG 5
Frischteer

‘Armbgas wr 1T ofar 14 ‘ Teerabstreifer :

I "Mifelal-Neubildung

. -~An-al,s
EG 5

N2
spezifisches - Gewicht
Heizwert - L
Gesamtmenge

Waschdl-Enfspannung

|___Frischfeer .
1 —~Teerabstreifer

Analyse
EG 6
Reichgas WT

spezifisches Gewicht -~ ——— =

felje 105




i

[ ——

Analyse -
EG &6 .
. Reichgas WT

of Wasché!-Entsp.

fall EG 5 / Gesamimenge .
. i Gesamimenge

. .o e M T

Eé 7 R far 1 m?* Waschdl

A

|

2

‘ .\ "Heizwert : T
ruck - Zwischenentspannung Waschél j 7
D RN |
all EG 5/ Gesamimenge EG5+6 . . A

Vakuumgas.

Analyse
EG7
-Vakuumgas

o
=3
=
c
5
E
E}
3
X<
T
>.

— T

-, Sumtre EG 5, §, 7,
Gesami EG aus |~
Waschél-Entspannung . ;

L 2 . :

' <. .. Armgas EG 2+5 N L L,
Gesamt i__ Reichigas EG 3,4, 6,7 ) I
Entspannungsgase -1 Gesamimenge __J B

. Teerkammern : . i Frischteer " :

in m? fats, [ Hdfar vy Teerabstreifer -

i ! Mittelsl-Neubildung

Summe Armgas/ Gesamt EG Teerkammeorn

R . . Cs und héhere

Gesamt Analyse [ B

..Entspannungsgase

Teerkammern




hd el — —

Kostengruppe IV. Teerkammern —(Forisetung)

ud. |V
Nr.

Restgas Gesamt

Gesamt Analyse
. Entspannungsgase

. Teetkammern

Vetbrauch
far 1t Frischteer

K;;slaufgas
Teerabstreifer

. ‘ :
Anfall-aus 1 t Frischtedr -

i _Fris_d?gas” ]
. . Feisthteer
Verbrauch i
far 1t

Heizgasverbrauch 5
in_m?! mit 1000 kecal/m®
) ) _ Mitteisl-Neubildung
. Gesamimen :

Elektrischer TR

Energieverbrauch ar” eerabstreifer
- - Mitielél-Neubilduna ;
enge LRI

Loyt .
' K0h|was'sler-Verbraud1

. Teerabstreifer '~ -7
Mittelsl-Neubildung.




Seile 108

Kostengruppe V.

Lfd.
- Nr.

7 Hy-Gas .
Gasometer 38

3] ) P ?ﬁ Fackel und Gber Dadh-:
EG an Gasomeler 38/ Gesam! EG S Phase . Bl
. Rackverdichtetes
Hy-Gas' .
17 Gasometer 38
18_ . -
19._,

Anal).lse 1- -

" Belriebsstunden der-— ;
ND-Ruckgasverdichter

|1 -Betriebsfaktoren
mittlere Leistung eines ND-Rg jas
mittlere” Leistung / mégliche Leistu
Elektrischer Energie- - 8.0 TR
verbrauch der N A A 7 ] 02 | St n T ) - S i) HEH
ND-Rickgasverdichter '~ : s : Sy 22, ‘ : sere

e




Kostengruppe 1V. Hy-Rii_ckg_as-Verdldllung“ (Forfsebung) . o . . : . S T : : ' : Selte. 109

| Febr. l - Marz April
: : . K 2 LA ] "'f.'y.;g’z__‘
. Hy-Rackgas an RN ) e e
HD-Rickgas-Verdichter
Rickverd. EG 19 /| Gesamt Hy-Rackgas an Bi-Kammern
Gesamt Hy-Ridkgas 1 zu Gesamt EG au
an Bi-Kammern i

-] Rackverdichtetes
| Hy-Gas '
“Gesamt

) Heizwert =
Wasserstoft =~ ._.Cesamimenge

im rackverdichteten :

Hy-Gas L s ‘dé‘(cf! von

—— i ‘HD-Rickgas-Verdichter 4
B:anebss!unden _HD:zRickgas-Verdichter-5

o - . HD-Ruckgas -Verdich

»H.D-RudcgastVerdldﬂer TTUHD-Ruckgas Verdichi

e - Betridbszeit :
Betriebsfaktoren - | " 7 Reparaturzeit

e R . Reservezeit
mittlere Leistung eines HO-Ruckgas-Ver
mifllereLeishing | mégliche Leistung

" Elektrischer ’ .. . Gesam!menge
Energieverbrauch der .. far 1000 m* Hy-
HD-RDckgas-_Verdichfer_. v bzw. Bi

“ND-
Dampfverbrauch

i

Gesamtmenge
Tfar 1t 1 8i- bzw.
fir 1t Gesami
i k Gesamtmenge
Kahlwasser- - T taey g Bi- brw

Verbrauch Cfar 1 l‘desam!-T!eib;iaﬂ-

Er‘ek‘frischer
Energievérbrauch

Energie-Verbrauch |
Rickgas -Verdicht, Ges.




Betfiebe

Hy-Hochdruck Kostengruppe V. Benz?nkammern

A-Mittelsl

~ Gesami Produktverbrauch . ] ’
- : ‘__von S'Phase Gasomeler 38 - - i

EG aus |
Bi-Absfreifgr

Tank E-Wasser-Enigasun

ukt + Gas Anfall
Produkt
_Reaktionswasser
_. T
uber Dach, . "Bltan-technisch
mégliches ~  Propan technisch

Verluste

Summe Veriuste
Gesamiausgang Produki + Gas -+ Verluste

. Pro_dylg’vgrbrauch —

1) Siehe Bemerkurg 1 auf Scite 63

oA

7, @',

N

2503750
o Foo.F

Selte 110




N

Betriebe

L

Hy-Hochdruck

Kostengruppe V. Benzinkammern . (Foriséf;ung)

Benzinabstreifer Anfali | Gesamt Produktverb ch

" Produkiveriust x 100 / Produk'verlusf+ Hochdruckbenzm -
K

Benzin bis-195° C :

- im Abstreifer

" Kammer ;

. Gesa mf Benzmabsirenfer

Ofenleistung: t Hochdrud(bl /R u.m? | Koniakfvo m
—_.._______—_

spezifisches Gewicht ]

— 3| = der- Einspritzprodukte

spezifisches Gewicht
Abstreifer
(wasserfre- bei 20")

Phenol

im Emspntzpvoduk’
1

—5—1 Phenal im Abstreifer

[

Phenol-Reduktion

Bg';iebss?unden ‘
der Benzinkammern '

A-Mittelsl -

Gesam! Benzinabstreifer
A-Mittelsl

" Gesamt Einspritzprodukt
i Kammer. 3

Kammer 4

___Kammer 5

-Gesamt Ber\zmabshellev
Kammer 3
Kammer 4
" Kammer 5

Kammer 3

' Kammer 4

Kammer 5
Kammer 6

Betriebsfaktoren

. Benzinkammern

Kammer 7
Befriebszeit

Reparafurzen




.

L -

= e Hy-Hochdruck

. Gesamte Benzinkammern

Behiebésfunden
der Einspritzpressen

Sz~ Betriebsfaktoren

der Prefjpumpen .

Prehpumpe an B-Mitteld)
__mifllere Leistung / mégliche Leistung
. o . i Gasumlaufpumpe
Betriebsstunden ’ ¢—§sumléaibﬁpe 5
der Gasumlaufpumpen -Gasumlaufpumpe
- <—G_a§]mlaulpumpe
Betriebszeit
Reparaturzeit
servezeil
; Gesamimenge
Anfall EG 19 . : ! ___Benzinabstreifer
Armgas EB . T far 1 Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
o ) Gesami Treibstoff-Einlagerung

BefrieEsfaklorén .
der Gasumlaufpumpe

o
i
i
]




r

3

Betriebe Hy-Hochdruck Kostengiippe V. Benzinkammern (Fortsehung) - o S ) - SRR T SRR o : - : ~ Selte 11

) '.
5
. +Analyse
EG 19
Armgas EB

Anfall
EG 20
Reichgas EB

Summe. -
! Produktentspannung-
EG 19+ 20

EG 19 S
- an Rackkompression

Cs .und héhere

Restgas Gesamt
HaS
COz

spezifisches Gewicht

Heizwert. :

Cs und héhere
& -

kgt
1000 m*
L
1¢00 M=

Produktabstreifer Benzin

Zentratentspannung  Benzin




Frischgasverbrad
|

.. Elektrischer
Energieverbrauch
der Elektro-Vorheizer

" Elektrischer Energie-
Gesamf‘v_erbrauch

Gesamtmenge :
" Frischél-Einspritzung

) B.eniivpabsireifer
{" Hochdruckbenzin -
Gesamimenge ’




Elektrischer -
Energieverbrauch

Gesamtmenge

-far 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung

for 1 t Gesamt Treibstoff-Einlag
Gesamtmenge
far 1 t Bi- bzw. Bi -+ DK-Einlagerung

._far 1 t Gesamt TreibstoH-Einlagerung -

Gesamtmenge

_far 1 t Bi- bzw. Bi +.DK-Einlagerun

for 1 t Gesamt Treibstofi-Einlagerung
Gesamimenge -

erung
Gesamtmenge - - R

far 1 ¢ Bi- bzw. Bi 4 DK-Eiﬁlagemng :

for 1 t Gésamt Treibstof-Einlagerung -
Gesamtmenge .
fire 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
far 1 t Gesamt Treibstofi-Einlagerung
Gesamtmenge

far 1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
far 1 t Gesamt Treibstoff-Einlagerung -

_dnfoul _gend | .
N T T T L 5
: 2 s

L.

2.2,

" Selte 145




- Rohteetr von .
Fremd-oh_feere Gesamt
Gesamt Rohteer-Einsatz
Reindl
Ul aus Entschlammung - L
. Gesamt Eingang
Reinteer + Reindl aus Abfallé! + Entschlammung

bfalisl

o042 59

Produktanfall .
E Gesamimenge
Verluste da I Wasser .
- von " Rudkstand
Gesamt Ausgang .

Produktanfall. /| Gesamt Produkleingang
: - Zentrifuge 1

Zentrifuge
Zentri

. Reparaturzeit
" Reservezeit
Gesamie Zentrifugenstunden
ELDbrchsa_' "enhifuge
Durchsatz /| méglicher Durchsatz

1
i




Kostengruppe 1ll. Teerschleuderel (Forisetung)

Lid.
Nr. .
Abfallal .| Rohteerschleuderei -

(wasserfrei) | erkammern
Benzinkammern
Gesami-Eingang wasserfreies Abfallél
T . 7 Gesamtmenge
Rackstand }~’-——"m—
1

von Abfallg! l-—— Bau 16a
i Verlusie
Lo Gesamimenge )
ﬁex{nﬁl- . i Zwischentanklager
niell. T davon an i Rohteermischbehalter—
e Yy — -
' Ausbeute: Reinél | Abfallsl wasserirei

ugenstunden far Abfallsl : . |
mittlerér Durchsafz an Abfall } : - . O .

N ] - MEY - - : 2. L AlPX GOk

STl

Entschlammurg
ntschlammung :
_» Verbrauch an Reinigungsmasse bereits abges.
. ~ o Gesa_“mfmenge
tatsachlicher Rackstand: ‘nach Bau 163

aus Enfschlammu,
“ 2 na i . Verluste .

I” Ausbeule: Reindl aus Entschlammung [ verarbeitete Entschlammung
:Zen'rliuge for Entschlammung -

Zentrifugenstunden for Entschlammung

mittlerer ‘Durchsatz an~Entschlammung

‘D
2
)

o
3

K

5

vi

'

Y
o
€
]
£
£
=

2
=

ui

terteeranfall e
__Ausbeute: Filterteér / Reinteer
Betriebsstunden
der Filtergressen | Filterpresse 2
| .Betriebszeit

Filterpressen

" .Betriebsfaktoren

-Sept.

B

s

£7

Dez.
7625 - |
7O

Seife 152

[

N
2o
e I




|
Reinteer

3 Filterteer -
|

Wasser- und
‘Staubgehalt

. i . Gesamtmenge .

Hochdruckdampf- r 1§ Rohteer-Eingang . .. .

Verbrauch . 1 ¢ Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung -
e far.1 t Gesamt-Treibsioff-Einlagerung -

L Gesamimenge o

. Niederdruckdampf-' -~ | g :
Verbrauch

. 1
Elekirischer :
. Energieverbrauch !

Schwefelsdure- - Gesamtmenge

Verbrauch T fGr 11 Ablallsl




&k

" Ridkstand von Entschlammung
Entschlammung O

" Gesami-Eingang _
von A-Produkt
von B-Produkt
Gesamtmenge . .
T T ADestillation -
davon an ;___ .

i RickfGhru:

| Produki ¥ Gas _Aniall
I

Verluste

/

i
A

!

TI5T[_Leichial im . Gesam
26

Betriebsstunden,

.. der Filterpressen™ -

Analys_;z
EG 1b

Tt W57
o'




- Betriebe Hy-Niederdruck kostengruppe . Riickstands-Aufarbeitung  (Fortsetiung)

: Mérz April Mai Juni

i g . .

- T ) ! ' : Resigas Gesamt

Analyse EG 1b
. : spezifisches Gewicht

- . Gesamimenge
* ND-Dampfverbrauch - far 1 + Gesami-Eingang
: ) r 1 { Bi + DK-Einlagerung
: ‘] - Gesamimenge .
HD-Dampfverbrauch far 1 t Gesami-Eingang
far 11 Bi + DK-Einlagerung
. Gesamtmenge
Ssz:::asser- :|___far 1 t Gesami-Eingang
. ¥ .far 1t Bi + DK-Einlagerung

i }
Elekirischer - Gesamimenge

Energieverbrauch




Kosfengﬂ:ppe IV. Teer- und TéerabstréMer-DesllIlallon

. Filtrat von Ruckstands-Aufarbeitung 16a |
i _Kondensat A 38

Butan fechnisch
mogliches | Propan tfechnisch
o e Restgas ) . A - ~ - +
- |—-Summe-Verluste ’ 3 ——— P e e - t A e
Produkt + Gas -+ Verluste” R B - - : skl - 4 Ll ' ﬁﬂﬁ' HERDE
Produktverbrauch — Produktanfall . Sulit I - ..._.7__ - - & 3 ———t . Py
| Produkfausbet oduktanfall / Produkiverbrauch - ) - e — - t % T 8 p » . #ﬁ;’yr— lf;:
/ Produktverbrauch — -y - v . : ,‘M Jur;,"-'go_- B2 405 =
“Gesamimenge - 3 : - . 7 ez
: ’ ) Produktverbrauch ' | - - ——— b
EG 1 ; " Teerabstreifer -
Destiliationsgas T . __ far 11~ ~ A_Miflelal
' D - Bi-.bzw. Bi + DK-Einlagerning
|- Gesamte Treibstoffe
.Cs_und hhere o

Analyse EG 1
Destillationsgas T

Heizwert

e




spezifisches Gewicht

A-Miflela] Siede-Endpunkt

Durchsaiz’
{ohne Kreislauf

far 14 .

Betriebssfundgnzqhi

mittlerer Durchsatz -
(ohne Kreislauf)

in den Befriebsstunden

Ausnutzungsgrad -
:an_Betriebsstunden .

Ausnutzungsgrad
an- Durchsaiz

Heizgasvarbratch
-m2 mit 1000 kcal/m?
un&gas-Ar;élyse

Niederdruckdamp-'

"Verbrauch

Elektrischer
Energieverbrauch

‘Kaltwasser-Verbrauch

Kahiwasser -Verbrauch.

ck- de.lengruppe IV. Teer- und Ieerabsﬁélfér-besllllaﬂon (Fénseuung)

A-Produkt im Produktverbrauch far Produktion . -

aus A-Produkt. -
aus B-Produkt
aus. A-Produkt

- -aus B-Produkt

- Rohprodukt bei 5

T

B

-
'!
!;

A-Mitlels| bei

A-Destillation - .

E I ¢ -Destillation

A-Qesﬁllaﬁon

C-Destillation
-Destillation

{ -Destiliation

A-Destillation —.

( -Destillation

Oz

Gesamtmenge :

tir 1-t Gesamtdurchsatz L

far 1.1 Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
Gesamtmenge : =
far 1 1 Gesamtdurchsatz :

far 1 ¢ Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung®
Gesamimenge R

far 1+ Gesamtdurchsatz - i
tar 1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung




Betriebe H);-Niederdruck ’ Kostengruppe IV. Uhde-‘l‘e'erdesﬁ‘ila’flpn' )

Reinteer
-~ Filterteer

EG 1a Destillationsgas T

Produkt+ Gasanfall

" Summe Verluste
Produkt + Gas + Verluste
Produkiverbrauch — Produktaniail-. . -
Produktausbeute: Produkianfall / Produktverbraudl
._A-Mittelsl-Anfall / Produkiverbrauch
. Gesamtmenge
: . - - Produktverbrauch

ggsh‘lfahonsgas T ) Teerabstreifer

(Uhde) - far-14—1- __A-Mittelsl !

B . Bi- bzw, Bl+DK-Emlagem"9
Gesamte Trelbs'o“e -




Kostengruppe Iv. U dé-féérdesﬂllﬁﬂon (Fortsetyng)
v I N

Seife 159

1

Aﬁalyse

EG 1a
Destillationsgas T°
{Uhde)

2%
s

A-Produkt-Einsatz

Durchsalz A-Mifielgi-Anfall

{ohne Kreislauf)
far1 ¢ D

an Betriebsstunden
an Durchsatz
Gesamimenge
t Gesamtdurchsatz . :

1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung "
Gesamimenge :
fur 1 t Gesamtdurchsatz :
far 1 t Bi- bzw. Bi 4+ DK-Eintagerung
Gesamimenge : L

Heizgasverbrauch
m? mit 1000 kcal/m?

Elekirischer
Energieverbrauch

liﬁd(kﬁhlvia_sser-
Verbrauch




‘Seife 160 -

BefrieBe_ ) Hy-Nieder’druc_k . Kostengruppe .V.“B.-_Defllllaﬂon.

nabstreifer
Rickstand Bs
-Produktverbrauch fir die Produkhon !
Kreislauf - - — :
Gesamt Produktdurchsafz
Stab. Benzinabstreifer
__Destillat

Produkfanla

-EG .11 Destillationsgas A an Hy-Relchgas SL

" Produkt - Gas Anfall

Produkt i

|- _Gesamimenge

EG 1. . f . . ' Gasbenzin

ober Dach dari {__ Butan technisch
"an Fackel . | m Propan technisch

Restgas’

Vetluste

| Summe Verluste
-Produkt + Gas 4~ Verlusta =

~Verbrauch
Produkiverbrauch fir die Produldlon

...8enzinabsireifer.
7 “‘Spezrﬁsﬁerqewld\y stab. Benzinabstreifer .

= | Destillat )

Produktverbrauch- — Produktanfall B
Produktdusbeute: - Produktanfall / Produkfverbrnuch

far ¥4 Bi- bzw B|+DK-Emlagerung
for 11 Gesamte Trerbsfoﬁe
Gesamimenge .

Durchsafz
(ohne Kreislauf)

EG 11

Destillationsgas B far 11 Bi-Absireifer

'—lur—!—!—&——bzw 8|+DK-Emla gerung -
Cs und héhere
C
Cs
[
Ci
Resfgas Gesamf
! Hz
|

EG 11
Deshllahonsgas Bi. ..
HaS -
spezifisches Gewicht
Heizwert .




Betriebe Hy-Niederdruck Kostengruppe V. B:-Destillation (Eodsebﬂng}

Gew. ",

Analyse
Destillat Bs

Gesamfrn’enge
Hochdruckdampf- — b .
Verbrauch 4 . fur 1t Gesamt

Elektrischer
. Energieverbrauch

" Kaltwasser-Verbrauch

’
i




w

1 1.
——

Be}riebe Hy-Niéde ruck ' Kosten,grubpe V. Bz-Deslillailon -

beute: P Pr
Miftell 7 Produkiverbrauch RS
s bsireifer spezifisches Gewicht
. - spezifisches Gewi
Destillat- B2 } “Siedoendpunkt
i.__spezifisches . Gewicht -
" Siedeendpunkt
Durchsatz =~ | i Benzinabstreifer
{ohne Kreislauf} " Bi- brw. B
far14 7 ) " “Gesamie Treibsfofle
Betriebsstundenzahl (ohne Kreislauf)

- B-Miftetal

7z 72

mitilerer Durchsatz (ohne Kreistauf) in den Befriebsstunden
. riebsstunden
an_Leistung
GEsar_'nfnle_nge .

 Ausnuizungsgrad -

" Heizgasverbrauch
m? mit 1000 kcal/m?-

Rauchgas-Analyse

Niederdruckdampf- -

Verbrauch for 1t Biv bzw.

- Elekirischer Gesamimenge

Energieverbrs : :
_onergieverbrauch fiir 11 Bi- bzw. Bi

Gesamimenge

Kaltwasser-Verbrauch

far 11 Bi~ bzw.

. ,KGhlwasser-Veib.rauch




Betriebe Hy-NiederdrUCk 'Kosfgngruppe V. B;-Destillation  (Fortsetiung)

7’ stabilisierter Benzinabstreifer

— _Benzinabstreifer

:qu_duk'verbradd\»fﬁr>'die Produktion ’

Kreislauf

Gesamt Produktdurchsatz
__Destillat Rohbenzin .
1 " B-Mitteldl (Dieselkraftstoff)

Produktanfall’

EG 11 Deslillationsgas Bz an Hy-Reichgas SL

- Produkt + Gasanfall )
e .

|~ Produkt

EG 11

tber Dach,
an Fackel
)

Summe . Verluste

Gesam

tmenge -
| Gasbenzin

. darin . | Bufan technisch. .

f még.h'ches’ |7 Propan: technisch
A o T Restaas

| Resigas

Produki + Gasverluste ’
Produkiverbrauch — Produktanfall S
‘Praoduktausbe Produktan Produktverbrauch

) —Am—'?ejél / Prc;agkiverbrau 7 T

treifer spezifisch

Destillat_Ba:
B-Mittelal
Dieselkrafistoff
Durchsatz -

(obne Kreislauf)
for 1. :

Behiebss?unenzahl (ohne Kreislauf}
|2 nCenzant_(ohne Kreislauf

hes Gewidht ]

| __spezifisches Gewicht
Siedeendpunkt

i ifisches Gewicht

|__Siedeendpunkt - =
Benzinabstreifer . )
Bi- bzw. Bi'4- DK-Einlagerung

— Gesamle Treibstoffe .

mittierer bu'rchsafz (ohne Kreislauf) in ds[zn Betriebsstunden—

usnutzungsgrad

Heizgasverbrauch -
m> mit 1000 kealfm?

Rauchgas-AnaIyse )

Gesamimenge :
i_far 1 T Gesamidurchsals
I__for 11 Bi- bzw, Bi 4 DK-Einlagerung.
L0 B '
| CO-+H2

Gesamimenge

a Bi-Abstreifer

bzw. Bi+ DK

il

AN
I !

il
NI

JHE AN
A

f
l




: _Befrie_be 'Hy-Niederdr:q'ck. ‘koﬂengruppe V. ‘Bz-begilllhtlo.p - (Fortsehng)

Cs und héhere |
N Vol, %, .
T Vol. %
. C, B

_Resf_g__as Gesamt T R

r 1t Gesamidurchsatz i
Bi -+ DK~Einlagerun:
Elektrischer —
Energieverbrauch

Gesamimenge .
far 1.t Gesamidurchsatz




!

. Betriebe Hy-Niederdruck Kostengruppe V. Hy-Reldigas-\l_érc»!.l_c“Mer Azs

Hy-Reichgas EG 21 bzw. EG 21 S
an’ Hy-Reichgas-Verdichter Bau 25

Analyse: - .
Hy-Reichgas -

gas und sonsfige
“Gasbenzin -
darin mégliches | Bufan fechnisch -
. . I Propan technisch °
. | Restgas -
EG 21 K Gesamimenge e
R L an Bs-Destillation
davon —L- -an Ds-Destillation
" Gésamt verwerleles Hy-Reichgas
, Gesamtmenge .~
Hy-Reichgas | i, Gasbenzin:
uber Dach, | = darin |”_"Bulan technisch
art Fackel  |° mégliches "™ Propan. lcchnisch
,i estgas -
|__for 1t Bi-Abstreifer Gesamt e
’E_‘r;f-sg:;ghﬂ:es_ | ~ bzw. Bi + DK-Einlagerung
. 9 esamie Treibstoffe
__Anfall an Kondensat / enfschwefeltes Hy-Reichgas
Anfall_an EG 21 K/ entschweleltes Hy-Reichgas
’_Hy-GasverdicMer 1

T

LI

) Verlule‘

Betriebsstunden -
der .S, a !
Hy-Gasverdichter ‘A H Gasverdfchter 3
: 1" Hy-Gasverdichter 4
) oy Betriebszeit
- Betriebsfaktoren "~ Reparaturzeit
! Reservezeit

mittlere Hy-Reichgasmenge
mittlere Ansaugleistung eines Verdichiors
miltlere Leistung / mégliche Leistung eines Verdichters




Ny

Kosiengiuppe V. Hy-Relchgas-Verdichter 25, Energle-v,erbraudi - 'B‘:-Degml..ﬁ,,,

Elektr. Energieverbrauch Gesamimeng
der Hy-Reichgas-Verdichter |

. Wasserverbrauch ]
der Hy-Reichgas-Verdichter |

B:-Destillation

Destillat von Bi-Destillation

|

_EG 21K Bs Hy-Reichgas komprim.
Gesamidurchsatz Produkt + Gas
Ruckstand . Bs. Gesamimenge

: | Benzinwasche

.davon an { By . -Destillation

- | Dg- . =
EG 22 Bs_Abgas B;-Destillation Gesamt
: | Linde-Anlage Bau 25
Heizgas und sonstige
s ' Butan technisch
darin " 1" Propan fechnisch
mégliches iResfgas

i

i

S

davon an -
- i

i i
i

H

o
=
Ll
o
a.
< . Produkt + verwertetes Abgas
|___durch Undichfigkeiten . :
o | Gesamimenge . -
g | S st Butan. technisd
5 | m% liches 1 Propan fechnisch
> . { 9 - Restgas
i Summe Verluste .
..l _Gesamt Ausgang: Produki+ Gas + Verlusle
Gasbenzin-Anfall: . Rickstand Bs — Destillat-Eingang - -
Gasbenzin-Anfall aus EG 21 K B
[ j_ for 1t Bi-Abstreifer :
Gasbeniii-Anfall TR T e b B + DK-Einlagerin
EG 21 K- Bs Hy-Reichgas komprim. . s
: - |__Cs und héhere
I Cs B
TG
Analyse i—c
EG 21K B i Ct
Hy-Reichgas Restgas Gesamt
-1+ komprim. - : i Hz
o .- . N2
N . spezifisches Gewicht
h Heizwert

1942

:

i

EEEESREER

-y

<
e

i e s T Tl

<
e

’
B

Rjzs 8]

~
SIE|
I
:

il

Jan.




Beftriebe Hy-Niederdruck Kostengruppe V. Bs-Destillation  (Fortsetung)

EG 22 Bs entbenziniertes Reichgas

- 5 und héhere’
C+ normal

Cs iso

Vol. %,
Vol. %

ol %
Vol. %,
Vol. ¥,
Vol. 2

o,

Vol. %%
ol.
Vol. %1,

o Gesamt,

<

<
B B

Cabin
T

Hs

N2
spezifisches Gewicht .
Heizwert :

25l oo ln o o]

|

1§

b

i._
Analyse EG 22 B; 7., =1

Qle|e]e
aloe
*|e
2
g

Ei

“Analyse -
Rﬂd(sf§n'd Bs

- g i~Abstreifer :
Rud(sfénc{ -Bs —fir1.t.Bi-.bzw..Bi-i-DK-Einla
Destillat By . k

. mittlerer. Durchsatz
in~den Befriebsstunden

qm
%
20|
2]
5
HEl
26|
28]
El

Aushufiurrg‘igréa 3

w

" Elekirischer
Energieverbrauch

Gesamtmenge
fir 1 ¢ Rickstan

EEEFEECErEE

HE
=3
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" Pabsirra,
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B B‘etriveb'e Hy-Nie‘derdrudc kostengruppe V. ga-pesilllajlon

. an .
Desiillq! B

Flassiggas -
EG 13

| . Produkt

[ — -
! durch Undichtig- -
i keiten, Entspanrien,

~Gas Gber Dach
oder an’'Fackel

| ....Produkiverbrauch ckstang -
_£ Produktausbeute: Ruckstand Bs /| Produkiverbrauch
26 - . - P
27 . Durchsatz, i ;___fgr 1 1 Benzinabstreifer
28 (chne Kreislauf) | __far 1 t Bi- bzw, Bi + DK-Einlagerung
29 spezifisches - Gewicht - Produkteingang ~ o

30| bei20°C. . [T Rackstand Ba

31 | Dampfdruck Rickstand B« -

far 1 t Benzinabsireifer -
- far 1.1 Bi- bzw. Bi +'DK-Einlagerun

-~ Analyge
Ruckstand Bs

Analyse ":*
Destillat B
'-FJGssiggas‘ EG 13




=

Betriebe ‘Hy-Niederdruck . Kestengruppe V. B.-Destillation (Forisehung)_

EG.12
Destillationsgas B:

" Anilyse EG 12
Destillationsgas B« -

Hodudrﬁddampi-. :
Verbrauch

Elektrischer
Ao = 3 or..t.Gesami-Prod chsa
Energieverbraud: far 1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlageru
Gesamimenge
far 1t Gesamt-Produkidurchsatz
tir 174 Bi- bzw. Bj + DK-Einlagerung

2 i - o m/.r-v-‘rlm




Belnebe H;(-NiedererCk VKosIengruppeV D|-Desﬂllallon

‘stabilisierter Benzmabs'relfer
Kondensat - - L
Produkiverbrauch fiir die Produktion :-
Kreislauf B
Gesamt Produkfduvd\safz .
stabilisiertes Destillaf D~
unstabilisiertes Deshllat D|
B-Mittels! il
Produkianfall.— -

EG 14 Destillationsgas ‘D1 an Hy~Ra|d'|gas SL

.Produkt + Gasanfal] -~ -

T [ Produkt

S Gesar’nfmenge'
EG 14 Lo | Gasbenzin. i
aber-Dach, | daraus _|_.Butan technisch .
--an-Fackel' | -mégliches Propan ‘technisch-
. L ._Restgas

Ausgang

Verlustg

Summe Verluste
Produkt + Gas + Vetluste
Produktvetbrauch —=_Pradukianfall - :
Produkiausbeute: Produktantfall / Produkfverbraudf
B-Mlﬂalol-Anfall / Produkiverbrauch

» ;pezgl')sodz:es Gewschf -_stabilisiertes Destillat Dy
el . . - unstabilisiertes Destillat D:

5

TeleeTe e

Durchsatz

ohne Kreislauf.

EG 14 - o
..Destillafionsgas D1 ,

Aﬁalyse
EG 14 _
Desfillationsgas D1

Heizwert -




Béffiebé Hy-Niéderd ck Kosté}:gruppe_-v; D.-Destillation (Forisehung)

i Heizgasverbrauch .
. =m3 mit 1000 kcal/m?

Hochdruckdampf-
- Verbrauch

Niedevd?uckdampf—
Verbrauch-

Elektrischer
Energieverbrauch -

. Kaltwasser-Verbrauch

Iwasser-Verbrauch . .

+__for 1§ Gesamt-Produkidurchsatz.

Einlageruné P

Produktdurchsatz

fGr 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlage
Gesamimenge R

“fir 1 t Gesami-Produkidurchsalz -

far 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
Gesamimenge o
far 1 1 Gesami-Produkfdurchsaiz.

far 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung

FRe AU T Sl e 51

b




-N ederdruck Kostengruppe V. D.-Destillation

i

-

e
H
HI

R
A

[
I

b ¢ -Destillation

Produktverbrauch for die Produkfion
Kreislauf i -
Gesami-Produktdurchsaiz - .

: Gesamimenge - | .
: - - : Benzinwasche
Rackstand Do | - davon an | Ds-Destillation
B ‘ e Di-Destillation
- Gesamimenge Lo
Lol i o Tanklager... .
davon an | Linde-Anlage A 25

- Destillat D2
. Flussiggas '
EG 16
EG 15 Destillationsgas Dz an Hy-Rei chgas SL
__Produkt + Flussiggas + Gas. Anfall ~ = - i
Produkt e B B

Gesamimenge L
Butan_technisdh;

" Propan technisth
Restgas

o

S | durdh Undichtig- t
keiten, Abstreiten, darin
Hy-Gas aber Dach | magliches
Summe Verluste . :

esamt Ausgang L

Produktverbrauch — Ruckstand Anfall

Produktausbeute: Riickstand D2 ./ Produktverbrauch

A VB

)]

{ohne Kreislauf) . - bvstszAl
spezifisches Gewichi | Produkieingang
‘bei 200°C L | Rickstand D2
Dampfdruck Rackstand D

Rﬁa(sfand D2

[ Tar 1 Bi-Absiretior
TR
| __Cs und héhere

Analyse
Riickstand D2

it

Flassiggas EG 16 fur 1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
’ I - Cs und o

Destiliat D; = ’ Tar 11 Produkiverbrauch
!

Anélyse
Destillat D: ]
Flassiggas EG 16 G

B 2

| EEECEECCENEEED




[ e G TR

‘Betriebe Hy-Niedéfdrﬁck )

- Radkkiihlwasser-

Kostengruppe V. Dz-Desﬂllailbn (Forisehung)

| Gesamtmenge

E‘G 15 : R B frodulddurdnsaiz (ohneKre:sla ;

Destillationsgas D2 | T o, k bsireifer E
U " Bi-_bzw. ‘Bi + DK- DK-Emlageru

“"Analyse LT

EG 15
Destillationsgas D2

Be!nebssfundenzahl {ohne Kreislauf} - —

mittlerer Durd\safz (ohne’Kréislauf) “in den'Behiebssfu‘ndet’\y

_an Betriebsstunden

an Durchsatz

Gesamimenge

far 1 t Gesami-Produkidurchsatz
far 1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung

Ausnutzungsgrad

|
|
Héchdruckciampf— ,
Verbrauch !

Elekirisch i Gesamimenge -
. e";isev:rrbmu 14 Ge}dml.?r_odukidnrd’nah..m
Gr 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung i

. . * Gesamimenge
Kal'wasser-Verbraud’: i far 1t Gesami-Produktdurchsatz .=
. I for 1-t Bi- ‘bzw. Bi +DK-Emlagerung
l - Gesamimenge
I far 1.t Gesamf-Produkidurd‘lsaiz

Verb
erbrauch fir 1 t Bi- bzw. Bi 3- DK-Einlagerung

Vol. %

- Vol. 3
Vol. ¥

i
)
5"

<

o
o

5

<le
ZA?—HHHE;;.
¥ 2|zt
> |2 |8

Selte 174




Koslenngppe V. Ds-Destillation

EG 21 K Dy Hy-Reichgas komprimiert
. Cs und hohere

TG =
. Cs :
Analyse e

EG 21 K Ds ’ G B ;
Hy-Reichgas "~ . - Restgas-Gesamt

- e I R

N2

" spezifisches. Gewicht
" Heizwert

“komprimiert

iertes Reichgas
|__Linde-Anlage A 25
i Heizgas und sonstige
s i Bufan technisch
{" "Propan technisch’
- Restgas -
rwertetes Abgas, _ -
Gasbenzin . , o
’ i Gesamtmenge
.__.;__‘_' . ;——”Bufa technisch .
. armn I—Pfo I g}
b TS glich e smteal LOB
i i Restgas

| darin
mogliches

e .
Gesamt Ausganc rodukt + Gas + Verluste
Gasbenzin-Anfall aus EG 21 K D» .

__far 11 Bi-Absireifer T
far 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
Cs und héhere = - S

~55—~|  Gasbenzin-Anfall.

‘

"Analyse .
Gasbenzin Ds

EG 22 D

entberiziniertes -

Reichgas ! v
EG22D:inm?/ EG 21K D3 in m®




Analyse EG 22 D»
entbenzinietes. .
Reichgas -

" Hochdrsckdamp-
Verbrauch’

’ Niederdru&aampf-
Verbrauch -

Elektrischer )
:  Energieverbrauch .

: KalfWéSser-Verbfauc’m

Kahlwasser -Verbr;udl -

1t Casbenzin :
bzw. Bi + DK-Einlagerung
Gesamtmenge :
1006-m® EG 21K D3
Gr 1 ¢ Gasbenzin
far 1 +-Bi=b Bi—
Gesamimenge

for 1000 m* EG 21K Ds

1.t Gasbenzin
T8 inlag
Gesamimenge )
r 1000 m* EG 21K Ds
far 1 t Gasbenzin P
Gr 1"t Bi- bzw. Bi 4+ DK-Einlagerun
Gesamtmenge -~ . - -

i far 1000 m? EG 21K Da -

far 1 t Gasbenzin
far 1 t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerun

Selfe 173




‘Betriebe Hy-Niederdruck Kostengruppe V. D.-Destillatici Seite -_1'7.4"

Rackstand Dz-Destillation
Gasbenun von Bs + D:-Dashlla‘hon

Stickstoff

-Produktverbrauch fur die Produktion

Kreislauf i

" Gesari-Produki-| Duvd‘nsalz

:Rickstand Ds an Benzinwiasche

] " . i__Gesamimenge L
Destillat D4 . { Isobutan-Anlage
Flassiggas v i Tanklager

EG 1 gg ¢ davon-an ] Rohbutanlager

. | Ruddohrung -

EG17 Deshllahonsgas Ds an Hy-Relchgas SL

] “"Produkf—i— Gasanfall

Produkt -

durch Undich- : Gesamtmenge =
tigkeiten, Ab- | .| Gasbenzin.
streifen, Ent- ! darin .. i utan technisch *
spannen, “be’ I _m&gliches . -|' Propan technisch

o
c
o
o
“w
El
<

tVerIusfe ‘

f

Summe Verlusie T . ol e I . : .' 262 ‘&-ﬁrm&%

Gesamt Ausgang ' . . -
- | g6 | [ .F4LF J TS

(ohne Kreislauf) fir 1t Bi- bzw. Bi+ DK- Emlagerung
spezifisches Gewnch’ ___Produkieingang

bei 20°C Rickstand Da

Damptdruck Ru‘cksiand D

Durchsatz . I far 1¢- Bl-Absirelfer B
i

~ ' L i far 1t Bi-Abstreifer 3 P
Radkstand Dy~ - | _far 11 Bi- baw. Bi + DK-Einlagening
X A ' | Cs und héhere .
nalyse ———
Rackstand D - L
Destillat Ds_, ) : t Pr cdukfvevbraudl ;
Flussiggas EG 18 K t Bi- baw. B:+DK-Emlage'u"9




Analyse,
Destillat Ds
Flassiggas-EG 18

EG 17—
Destillationsgas 'Ds " i__far 1 t Bi-Abstreifer - T
_ B 8i + DK-Einlagerung-

.Analyse EG 17
- Destillationsgas Da

Betriebsstundenzahl (ohne K

* ‘mitilerer Durchsatz v_(ohpe Kreislauf). in den Befriebssﬁunden

—“Hochdrickdanip
i Verbrauch o

Elekir.ischer
Energieverbrauch




R . ' " . | R RN - e SV SO IS B SRR Selte 176 .
_ Betriebe . HY‘N'ederdrUCk./mfengﬂlPPe V. Benzinabstreifer-Destillationen Gesamt : : T S , o .

Benzinabstreifer wasserirei
Kondensat

- Rickstand 83
Riickstand D3 ]
EG 18 Flussiggas Di
Sonstiges

Produkiverbrauch far die Produkfion
Kreislaat T
:|. Gesamt-Produktdurchsatz
B - Mittelol- .
{DieselkrafistoH)
Destillat
"Rackstand Ba w7 = -
Rackstand Be R R

Rickstand s 1kl ' ~ 1 e
T - - — : - - 72 2y B5TA N R Lo o) (LAY :
I o — ' o : ; ot }!zz’z?m
Gesamt-Produktanfall : ’ " : ; T OV ¢4 ==
EG 13 Flussiggas B« ] | 1 : A = ‘ |

{ esamimenge
|__Linde-Anlage.

z iqgas ’ I Rohbutanlager
221992 = da’von"ane‘rka‘urs?anager

t | __Isobutan-Anlage
’ ek

i . TR ekfahring
RS i__EG 11 Destillationsgas -§
- [_EG12 Desiilaficnsgas Br
Entspannungs- EG 14 Destillationsgas D1
gas-Anfall _EG 15 Destillationsgas Dz
EG 17 Destillationsgas D: .
- | EG 24 Bi-Deslillationsgas Gasamt
Produkt + Gas-Anfall -
l' Produkt A
durch Undichtig ——osomimenge
keiten, Abstreifen,
Entspannen,” '
_Gber Dach usw.

|
|

]

|

| darin — .. But
i mégliches |_ >

| Co | . Restgas - -

. Verlu_sle .

! _Summe Verluste —
Gesami-Au ’
Produktanfall




_”Bgfrieber Hyb-Nievde‘rvd"[yck Kostengruppe v.

Benzlnabmelfer-Des_tlllatlo'nenv Gesamt (Forisefung)

Flassiggas .
aus Bi-Abstreifer-
Destillationen”

~~Analyse
Flassiggas Gesamt
aus’ Bi-Abstr.-Dest.

|-G 24 T T
Dest.-Gas Ges. der
- Bi-Abstr.-Dest.

Analyse

EG 24 o
Destillationsgas
Gesamt .-
der
Benzinabstreifer-
"Destillationen

Heizgasverbrauch
. HD-Dampfverbrauch .
0 | - ND-Dampiverbrauds

Elektrischer
Energieverbrauch

Gesamimenge

Gesa_@meng} -
t Benzinabstreifer

fi e
T far 11 Bic -+ DK-Einfagerung

-~ Restgas Gesamt

. 2

esamimenge
-a: 11 Bi-Absfreifer ) :
for 1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerung
Gesamimenge . . . :
er
- _far 14 Bi- bzw. Bi + DK-Einjagerung
Gesamimenge ’ :
far 1t Bi-Abstreifer N

i for 11 Bi- bzw. Bi + DK‘-EinlagerﬁnQ '

Gesamimenge .

Kalfwasser-Ver'brauch¥r ' far -1t Bi-Abstreifer -
. : b {‘

‘ ST -
Kihlwasser-Verbrauch

|

far-1t Bi- bzw. Bi + DK-Einlagerun

. ~Gesamtmenge N
far-1 t.Bi-Abstreifer ' e

for 1t bzw. Bi -+ DK-Einlagerung

inabstreifer R




|
|

Destillat B2

Rickstand Bs

Rackstand B«

stabilisierles Destillat D1

" Ruckstand Dz

Riackstand D

Gesamt Produkiverbrauch —

Reinbenzin an Verkaufslanklager .

Grundbenzin
Leichtbenzin
Vorratsanderung
Reinbenzin' Gesam! Anfall
Phenolsl und | ~ Gesamtmenge:
~Neutralél in : i  Leuna
Phenolatlauge - i davon an " Bau 15
Produkianfall
- Verluste
Gesamt-Ausgang -
beute
) Frischlauge
Regenerailauge

NaOH-Ve:brauch ot Gesamimenge

! i far 1 t Reinbenzin Gesam!-Aniall B
Gesamimenge -

-—,-—ND-Dampfverbrauch‘-f - fOr 1t Réinbenzin

Elektrischer b [
Energieverbrauch - __:

éuibbenzin- und L- benzln-Einlagerung iafsadlll

Autobenzin

Lert 4Z-benzin

far 1 t Reinbenzin

Grundbenzm an, Verkauisfanklager ]
L We Wasserabzug Verkaufsfanklager
Abzﬁge 1, Bi-Ruckfihrung nach Zwischenlanklager

Seite 178
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: ' n ' - T ' 4’ S SR A COVENIE = PR ey o Selte 179
Betriebe Hy-Niederdruck “Kostengruppe Ix. : S S 7 i . - ;

Autobenzin-Einlagerung faisachlich

Vorratsinderung

Abgabe errechnet
- Versand

o
Abgaben
tatsdchlich

|
. Eigenverbrauch B
i__Versandnachmeldung
| Summe Abgaben falsachlich

: Autobenzin

Gesamimenge - R
- bezogen auf + | inlagerung ..
. Aufobenzin ! Abgaben tafsadilid ...

-ATSr;l;- unav' ; .
Abfallverluste

Autobenzin - :
Bleitetradthyl

Gesamt Verbleites Autobenzin )

Voarraisanderung s

Abgabe errechnet.” . |

Versand

Abgaben

,a's‘.f"fh“d‘ Versandnachmeldung

f Eigenverbrauch
T Summe Abgaben tatsachlich

t
Tank- und . Oesamimenge

__Abfallverluste_.. ....}1 5’:’20 en_auf

Bleitetradthyl im verbleifen Benzin

. Autobenzin . -
- Benzol T : .
Gesamt Benzin-Benzol-Gemisch
Vorratsanderung -
- _Abgabe. errechnet

! Versand . . |
¢

an?sga;t:ﬁ; Eigenverbrauch — ~
Vers andnachmeldung
Summe Abgaben talsichlich

Gesamimenge

Benzin-Benzol-Gemisch

Tank- und

Abfillverlusia” bezogen auf |
verluste - Bi-Bo-Gemisdhr——— |~

~Henzo : K - - —

E eugung
5gaben fals.




Betriebe Hy-Niederdruck Kosfér;grn;ppeJx._\lgrkaufsfankiager ‘Lelchtbenzin, Digselkraﬂsfoff

Leichtbenzin-Einlagerung tatsachlich

. Vorratsanderung
bgabe errechnet
| Versand

___Abgabe an @

Abgaben
tatsachlich

‘Leichtbenzin

“Tank- und
Abfillverluste

Bleitetraathy!

Ao -Benpin
Eigenverbrauch e L
Versandnachmeldung ™ _

Summe Abgaben talsachiich
Gesamtmenge” ST

bezogen auf | ~ Erzeugung
Leichtbenzin . | Abgaben fafsachiich .

. _Gesamt Verbleites Leichtbenzin

Abgaben
tatsachlich

"Tank- und .
Abfillverluste

Verbleites Lei&lben;in

bezogen auf
verbl. Ceichibi

__Dieselkraftsiofi_Einla

Vorratsénderung
Abgabe errechnet

Abgaben
tatsadilich

- Dieselkraftsioff

fTank-‘ und. - !
___ Abfallveriuste !

Elekirischer .
Energieverbratich

ND-Dampfverbrauch

7

Gesamimenge .
bezogen auf ' | Erzeugung _ _
Dieselkrafistoff |~ Abgaben tatsachlich

! C_i_e_s_aﬂfmeﬁge ; :
| far 1t Bi- bxw. Bi + DK-Einlagerung . = -
i___Gesamimenge i : :

1 far 1 f Bi<_bzw. Bj - DK;EinlagerunQ‘”;
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LS ' ’
Kostengruppe VI. Liqde-Anlage

EG22 L i__von ‘Bi-Destillation

- entbenz. Reichgas
an Linde-Anlage

Destillat D« Flassiggas EG 18
Gesamt Eingang

.1 But i Rohbutanlager—
: utan .. - __ Rohbutanlager—
technisch : __Tanklager

Flassiggas:

Propan

technisch davon

an

Restgas
EG 30
N

"1 tigkeiten, Gas !
i Uber Dach,
| an Fackel

Gesamt Ausgang:

Anfall aus o
Gesami-Eingang -~ Restgas

) L : Verlusie Gesamt
EG 22 L entbenziniertes

3| Analyse EG 22L "

WA\ ]

s L
B3 2 W
Wecl223

Analyse Destillat Da - -
Flassiggas EG 18 - - . A - : ; R . o . . e |~

%,




— —Be

Kostengruppe VI. Linde-Anlage (Forisehung)

- . -, Cs normal.
—Analyse - C+ iso
_Butan technisch

sp

Haizwert — )
Gesamfausbeuten

mittlerer Gasdurchsatz EG 22 L

: - Anlage 1
Betriebsstunden. der .. Anlage 2
Gaszerlegungs-Anlage Anlage 3

) ’ Anlage 4

- |- Betriebszeit

Betriebsfaktoren ™~ iﬁ'_ﬁeparaiuneif
o . i Reservezeit
mittflerer Gasdurchsatz / mdglicher Durchsatz

Betriebsstunden -
der Kaltemaschinen——————

Betriebszeit

"Betriebsfakioren R i Reparaturzeit

Reservezeit

Selte 182
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B2

Gesamimenge
’ GCs

. ]
Butan .technisch ' } Cs_normal

von A'25
|__Linde-Anlage

Destillat B¢ =
Flassiggas EG 13 |

‘Gesamtmenge
I Cs

Cs. normal— -

} Gesan_ﬂ Ziigang, : J !
Rohbutanlager darin Ci iso
. Cs
§ i Ca -
Gesamtnienge

- Rohbutan’
nach
Isobutan-Anlage

-Reinbutan
nach
Treibgaslager

[—Ct Gesamf
|




'Béfriebe Hy-Niederdruck' Kostengruppe \(!g. Rohbutan-Lager (Forisetung)

.Gesamtmenge
) Cs

l ,

AR

Rohbutan
an Heizgas

N

R

-
(=]

Verluste
durch > 1,
Undichtigkeiten:

E

|

-
oy

|

-
wiN

MRS

Butan technisch von A 25
'EG 18 Destillat Di-Destillation
T TEGT13 Destillat Bi-Destillation
—_Gesamt Eingang
“—Vorrafsénderung ' :
~ Abgabe errechnet |

Abgaben rfa?_séchh‘d‘n " Rohbutan an Heizgas

— " Sim

2 Verluste durch Undichtigkeiten —

Gesamt Ausgang_- -




Kostengruppe VI.. Linde-Anlage - Energleverbrauch — Verkaufsfahklage_rlﬁﬁmm

Linde-Anlage - Energieverbrauch

- Gesamfmenge
HD-Damp_fyerbraud\ - ’—frlf Flussrggas Gesamt

ND-Dampfverbrauch Gesamtrrjen.ge
Elektrischer -

Energieverbrauch

Gesamtmeng_g :
far 1 t Flassiggas Gesamt
NaOH-Verbrauth ' ... Gesamimenge

Kalfwés_ser'—Verbréuch -

Verkautfstanklager Fliissiggas

EG 13 Flussiggas von Bi-Deshilafion
EG 18 Flassiggas d. D.-Deshillalion
von linde-Anlage Bau 25 :
Normalbutan von Isobu'an—Anl_g
—_Summe

Einlagerung X mklager Benzin
__ Butan technisch Emlagérung tatsachlich
Rudcenfspannung .
von fremden Beirieben

Gesamf-Emlagerung
Mm—

orratsdnderung Butan 1ed*|msd':
Abgabe errechnet R
: Versand
an Destillationen
‘Abgaben . . an lsobu!'an-AnJage
tatsachiich,. ,

Butan technisch

Rﬁdu:nfspannung
T’I’reibgas-Misdﬂank ]

Summe Abgaben tatsadilich

Gesamimenge i

Tank- und !
At:}uﬂv:r:lusfe "bezogen ‘auf __Einlagerung

Butan technisch ! bgaben fafsad\hdl




Verkaufsfanklag;;Fliisslggas (Fortsetung)

on ge

Einlagerung tatsachlich
. Rﬁckenfspannug.g )
von fremden Betrieben

- Einlagerung

Gesamt. Einlagerung i : : l - z:};g; - 9
- 52 L7 T
"';" i
_liiushall‘g‘a_s-_ ersand e
Bereitschafishauser und Werksiatt
L .
2597

i — 2% e
[TRE ST 75 207 . '

VPropan technisch:

Rﬁcken!spannung . . 2 B 4 : % g _}.u i A
an Treibgas-Mischiank : ! | - . d Ao ditin T -M > %;‘( LW ez, Zl -
_‘j{____ TrrRol ozl o

d ; 5 50T ¢ .. 5 ) y ¥ ‘ 743- Y
'‘Gesamimenge ~ B .l R B ] = ‘ 6007 . i 2 2 ._# S 7 : i
: ; — 7 ZZ Y Y R 2
/ e o
‘36,

Tank- und .
G bezogen auf { _ Einlagerung
Abfallverluste ! Propan technisch .| Abgaben tatsadilid- |-

g 20
TV o%2 |1 by v
S

Vorratsénderung Treibgas
Abgabe errechnet X

Werksverbrauch
‘Summe "Abgaben tatsachlich

‘ Gesamimenge . ] -
Tank- und _\W

J
. | i
- Abfall ~ | bezogen auf ] k= Jale
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