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Louna-Verks, den 17.601943

Exlluterungen zum Schemp BSK. 66

-

3

.-Die Angaben des Schemas wurden im wesentlichem in der Besprechung am 25.5.1943
festgelegt, Die Stoffbilanz wurde mnter Benutzung der Zeichmung Nr. 216 (Ver~ -

- 'suchslabor) vom 20.4.1943 und des Bilanzversuchs vom 7.5.1943 (Dr. Breywisch)
aufgestellt. Die obigen Unterlagen wurden von Herrn Dr. ‘Breywisch und Herrn Dr.

Reisinger erginzt. . - I o A

-In der anliegendem Tabelle I igt die bei den weiteren Berechnungen sugrunde ge~
legte Stoffbilanz zusammengestellt. Um die Bllanz in stichiometrischer Hingicht
gufrieden zu stellen, muBte die ausgebrachte Kohlenstoff- und Sauerstoffmenge kor-

‘rigiert werden. Dex Uberschus von Kohlenstoff und Sauerstoff riihrt ‘daher, da8 der
0lenfall mit der Summenformel von CsHy4 eingesetzt wird; wihrend das entstandene
01 tatsiichlich Sturen und-Alkohole enthilt, die relativ reicher an Kohlenstoff und -

. Seauerstoff gind. _ o e _ ' o S

Bei den weiterem Berachnungen wurden die entsprechenden Siuren als Essigsiure,
die Alkohoifraktion {die neben Alkohol such Ketone und Eater enhtdlt) ‘ale Aethyl-
ﬂlkOhOl ger,e.chne’f.é-v--- ) o e o o - S L , s
~ Die im Schema durch eine a%richpunktierte Linie umrandeten Apparaturem sind fir .
- Jeden Ofen getrennt rorzugshen wmd entsprechend zu unterteilen. Die sngegebenen . ]
~Zahlen, wie guszutauschende Wirmemengen beziehen sich jedoch auf die gesamte - .

Nennleistung der Anlage. -

Die Gaszerlegungeanlage wird in einem getrennten Schema dargestellt, A
Zur Bereitung der Soiaidsung soli';“fﬁ‘?ﬁﬁ"ﬁﬁjéﬁété’f der Rohalkohol<Kolonne nied=""
rig zu haltem, nach ibsprache mit Herrn Dr. Reiginger das anfallende Produktwas-
-8er verwendet~werden. Nach Mitteilung der Eerrem Dr. Wenzel und Dr. Breywisch
werden die im (1 entaaltenen Sdurem durch eine Bikarbonatreiche Sodaldsung mur
unvollkommer ausgewaschen. Um ein weitgehend siurefreies U1 zu erhalten, soll . N
die aus- der Druckgzache kommende, beladene heifle Sodaldsung entspannt, und nach~ '
dem sie den Hauptteil der gelisten Kohlensfiure abgegeben hat, neverdings mit dem
heifSen und nun auch irucklosen -1 in Eontaks gebracht werden.. Um dieXohlensdure——

‘aufnahme der Sodaldsung in der Druckwiische niedrig-zu halten, soll nit einer klei-

" nen Verweilzeit gearbeitet werden. : , e

Bei der Berechnung dsr Sodamenge wurde engenommen, daB die diurep- B@étandt-eilé S
‘aus Essigsiure besteaen. - - B B

Die bei der Synthese flissig anfallendem hochschmelzenden Paraffine werden nach
‘der Entspannung in dsr Zi%ze mit dem Abgas der Gaszerlegungsanlage ausgeblasen.

Die tbergetriebenen ile We.ltdenﬂkondensie::itvbzw,ovmit,rohem_.l)ieselélwauagewa_schen~o—-'~<
Flir die Berechmung dor Alkchol-Kolonne wurde zunZchst angenommen, daﬁﬂjﬁzotmlé
nicht wchwieriger als Aethylalkochol vom Wasser zu trennen sind. Da mdglicherweige
die Konzentration der hdheren Alkchole in den oberen Bdden der Kolonne so groS

sein wird, da8 gich 2.Schichten bilden, wird vorgesehen, von diesen Bbdea Seiten~
Fraktiomen zu entnehzen. Ob die Gefahr des Ausfallens hfherer Alkohole besteht,
..8011 durch Vexsuche geklirt werden. ‘ ‘ ‘ o

Die in die Rohbenzin-Kolomne eingebrachten Produkte enthalten noch etwa 5 % Wasser,
Dieses Wasser wird zam Teil hinter dem Kondensator dieser Kolonne, zum Teil gemein=-
san mit dem Hydratationswasser abgaschieden Fiir die Dehydratisierung wird ein

Bag  Tare s
2043 g+ ()2
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getrenntes Schems aufzéstellt, dem mit Zustimnung von Herrn Dr. Kaufmamn folgende
vorléufige Annahmen zugrunde gelegt werdem: T o . L -
Arbeitstemperatur max, 400 C drucklos, Vollraumofem, Raumbelastumg: Fliissigkeit
2% Ofenraum = 0,531, Regeneration alle 24 Stunden; die Koksmenge soll ungiinstig-
stenfalls 0,5 Gewichts-% auf die Einspritzvng betragen, das wiren 11 kg/h-oder
260 kg pPro 24-stiindigs Fshrperiode. Diese Koksmenge entspricht 4 %, gerechnet auf
das Kontaktgewicht. Fir die Regeneration ict mit 1 4 auf das Kontakitgewicht zu
rechnen, Sollten die obigen ungiinstigen Sclhitzungen zutreffen, dann wiren die Fahr-
‘perioden entsprechend zu kiirzen {bis auf minimal 6 Stundem). Die Regeneration ist .
80 auszulegen, ds3 sis einschlieSlich der Verlustzeiten (Spiilen vew.) in 6 Stunden
beendet ist. Der Kontak% wird aus Kugeln von etwa 6 mm ¢ bestehen; die Gasbildung -
801l etwa 5 Nof/h betragen; mittlere Zohlenstoffzah) 2. Diese Annghme bezieht sich

auf einen Einsatz der keine Alkohole umter Cg enthilt.

Verteilers = Dir. Dr. -Zerold
: ~ 0.1I. Dr. Sackmann
' Dr. Wemzel
e —————DrsFigcher —
Dr. Wirth . o
- Dr. Kaufnann
Dr; Reisinger/Dr. Geiseler
Obering. Keinke
Ing. Bauder
““Dr. Orlicek
Dr. Breywisch



-.00960458 -

Stoffbilanz

eingebracht -

s o | &

é'"qo '

S e g e

07

3 872 R
- . [ , . 505 :
- 505 I '192 BT .; .'  ;_f    ‘ j

»
N

‘Susme 2689 | 609 | 3612 505 o

feo ' m se5 .1 - ;3 | RS T S
| N, " a4 o ' 505

CEy " 935 v i s i C 2 T

THO f1. | kgl639 - 264 . 1415

R T Ty [Tonavrey FEN S

320 casf.; v

S . Bere. +) ape .
Progustel Gy, T 1O UL e w8 Goy

e - —————— ot

P gers) 175 g_ 150. 25

-

EOIER PNy S

Gasol | S . e ! S
| leichte ZoW. A _, S — i
(Bere\ Ty g HEEN P ; : !
- g’k32341‘ 70 M 24 . 72 § . 12 : ; ,
‘ ‘ f f -

Summe - 2 665 603 . 3595 . -

i

+) Rer Anfall teilt sich aunf:
in VWasser geldst: » Sgure 45 kg
Rohalkohol. _1
T Ti0ke

8liger Anfall B S.Braffn 75 kg S ,
T ) 868 kg ,
‘ 40 kg (dav x eanrs Rechandseils 25 ‘kg)

¢=) Eg izt anzunebmen, daB bei dwn im relativ kleivem #sSstab ausgefiinrten
. Bilanzverguchsn stwzs 2zu wen.g Goacl gefrziden wire, Um sicherzusislliss,
da8 die Gastremnaniage auch riir die gréBere Gagclirenge ausreichend di~
nepsiopiert wird, wurde der lleftreag.vom 70 kg Gasi /b zusBtzlich ia die
Bilanz eingegetzt. - o ‘





