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 Die Saohbearboitor Drolichulq DroDuttachmidt 9 Dro .
Schenemann und Drowwsol berichtoton ﬁbor don Stand ﬂu'er
~‘Lrbe:l'l'.en: - = EIPR A e

, Ursprﬁnglich luttcn die Az« b:itm m 2101, Bcnzinc nit
Eisenkontakten hcrsnltollcno liconkouhkte~ die !onporaturcn N
tiber 300°0 C erfordern, kinnen in EShrendfen nicht gefshren werde: -
In Gebiet von 30(%550 c bltoht 1nner die Gefa.hr derln&bsohoi—-
dtmgo

S -1 wurde das Ganmgzvertahren ontwiokeltg boi dem nan n..t
_viel kleinerer xﬂhlﬂache als beim- Rbhnmtun mnkoutg weil ale.
"T'Ruktionnamo duroh- otnen Ahhitzokunl ‘susserhaly’ aes Reakttonhé
~raumes abgefilhrt wirdg ‘veil dem mit .m- renporaturgcﬂnlo Pis su
' 50° gearbdeitet werden knnno wihrend im RShrenofen nur wenioé |
—Grade-sulissig-sinds Bet Beaktlonstemperaturen oberhald 30~%
 werden ia flissigen Anfall 2/3 bis 3/4 Bensin erhalten. is hat
nn.ch der Bmutottontformmg nit Tonerde eine 0.2, Renu'ch ;
~von 84 bis 85 o enthilt viel Ohttno und ist nach einer m&&:.uo-
Rafﬁnstion und anatz von % olaphthol als Stnbiliutor lagerbe-
otéinug undin den Iestcn .mnwmo /6 des Anfalls 'butdn .
aus Diosewl. Ew- - onthﬁ.lt etwa 1’72 ‘ Bnmtott wnd. ‘hat die
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Ceten-Zahl 50 - 55. Auderdem wird 1 % Paraffin erhalten. Das
‘neten flussigen Produktan boimGaannwﬁlzvorfshron gobildate Gas
(etwa 30 % uos Goea~tanfalls) enthﬂlt viol Ithylen, Propylen und

 Buty1en, ' T : :

Bei Vorauohen 1n oinom 80C bis 1000 Jato Umwalzofen, dor

,sonst zufriedenstellend liet stellte sioh h.raul, da3. beim
“hergang von den. rolativ ongon Umw&lzloitungon in dexn Weiven
Kontaktraum 1eioht stvrende Gaswirbelhildung auftritts wenn dioaox

 Ubergang mit einer Richtungsindsrung des Gasweges zusaunenfallt. }
' Bei Neukonatruktionen wire diesem Umstand Raohnunb zu tragon. .

" Plir das :asumwalzverfahren wordon aehr fgg_g_Eiﬁanaiamm;====

kontaxtgﬂgguunndnj,7 41 1uns ts
Zorroibliohkoit aicht bow&hrt.,

-4 -

_ Als das Problom der Mittolalherstollung auftra ) wnrde zur
ﬁachaumfahrweise ubergogangenewnit oinom«Eisonrotwaus Carvonyl=""
 aisen als Kontakt, der in 01 naohrlrmahlon wird, wird tei 240 -7’
2500 mit guter Loietung o;n besseres Mittelsl erhalten als beim
Gasumwalzverfahren. Es wird auf mbgliohst oletinroiohes ProdtktF~
gearbeltet. Das Dieseldl hxt Ccttnzahl 60 ‘700 ' 4 ‘

" Die. Sohaumfahrweise hat den Vortoil nur sehr wenig Verga-" 
”aung z gobono sie ootragt 3 -8% Jo naoh rahrtonperatur gegen-u
-uber 18 - 20 % beim Gasumwﬁlzverfahrena R < - -

Das. Yorfahren kann im Ruhroton ansgofuhrt nrden, wobei xnan
mStopfbuohaenlohwiorigkeiton in-Eauf nehmen mu8. Teckhnisch ein-““&
facher ist es, mit einer Sohaulplatto zu arboiton, wobei durch
‘@inem znsatzliohen Olkreislauf oin Abginken des Kbntaktes sicher
~verh1ndert—wirdﬂwhor'auBcrhalb“dnI*Rodktionsraunca 1iogend§ Toilh
-dss Ulkreislaufes-kann zur Wsirmeabfubr ‘and beim Antahron zum
Aufhoizen benutzt ‘werden. . :

Boi der Soh-un!ahrwoilo wnrdon s.B. orhaltc::

30 To..le Benzin, 30 Teile Mittelsl urd 40 Teile rarafnn, ans za
70 % gu Mittelsl aufgespalten werden kanno Odsr man erhilt bei
etwas vcrandorton Bedingungen: 60 % Bonzin, 30 % vis 350° und
10 ¢ hthersiedende. Das bei 310° gavonnona Bonzin hat 0.32.
Research 90.




- Pir das Gésﬁhwﬁlz‘vq'rfmgn ‘l»indl vtkolgopd‘o‘ ‘Zahlen ke:nseich-
nend ‘ ‘ . o R R R R
Reaktionstolperatur 325° _ : S

Leistung - .. 0, ,8 kg Prod. /ntor Kat./Tag

Umsatz “_" L 91 5 % 4n zwoi Stn!on

~Ausbeute Gosamtprodukt Je. Nm3. Idealgas 160 8. I
- davon sind. 70 $ =1i2 g flulsig davcn 7 % Alkoholo + Sduren
| ‘ ©15°% DieselSl 200-3500
SR | 48 % Benzin bis 20“"
0% = 48 g gamsmig d-von e Kthylen
e 9% grOpylon
'3 % Propan
8% Butylen
2 % Butan N'

100,, ﬁ.‘ .

- Vom 04 lind 60 - 65 % Iao. xinsohlioslioh Polymerisation |
betrigt dle Ausbeute 142 8 statt 112 8- Die 48 % Benzin ktnnen

duroh !onordc-m fination. sliurefrei und 3eruohloa gcmaont werdon.
Die Anlbouto goht daboi von 48 auf 45 znruok. L

Fﬁr die Sohaumfahrweieo auf !ittelul wurden folgenien aahlen
gonannt.- : » : : : S

Roaktionstonpelatur . 240 - 2500 R ,
.- leistung . ﬁﬁ»;»‘ . 0,2 kg/Iiter SOhauuvol/Eag
Umsatz = . 90% (in 3 S&ntbn)

Ausbeute kg/ﬂm3 Idealgas 170 g flussige und fbsto Prodnkt..
Davon 8ind 4—5 % Alkohole im Produktwanuor. S

Der Olanfall Ebstght zu R

30 § aus Bengin
30 f Mittelsl -
| 40 § Paraffin .
Hierzu kommon nooh:

4-5 % Gasol
3 % Vorgasung
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Wird mit der Schaumfahrwoisa auf Benzin gefahren,'so ia vﬁg*”
61’13 hOvle Oo Le ZQ orreighen’ ei"xe }{eaktionstemperatur von 3100 Od’:
s;s4§=$1eiez_axiprderlioh. Die Ausbeute 1st dann 160 g.

“Yror—ate—ik u.a;mw-w —on Produkten, die Dr. Michael mit
°Jge eﬂ und Leuna-Kontahten hergestollt hat und dio in !erseburg
auf A;kouo;ge alt untersucht’ wurden, gibt Dr. Wenzel folgende
wﬁah1°5 {;[,;ﬂ?&$;jﬁﬁw %i:;;;ﬁy;wwwww;;M@iW . '

Ao TR, o e s

B Schaumfahrueiae ?”fffaff Gaaumwalzverfahren. "
- sumpfphase ”,',~QFC¥1W~—-Gaaphaae e

_vReaktg_m‘_p;:"m.,ﬁma;ﬁ_ﬁ;zsoq;::,ﬂ_;;,;:j_gﬁ;ﬁng,;1959;._ﬁm;Q;;;,m

’“Kaﬁtﬁkt““”“f“”“"“MiohaoI“Eisen-Sintor- '*“dbrseburg*”isansognela =
. kontakt , R kontakt 1n Mh reduaiert‘

jf;;i'lfkﬁo.ﬁb‘l,b’;’.-’.’;:fi.;ﬁ_'f._~ __!ggximmwbeiltio" [ max 3€ % 157 GiASE TFEE

tion

in tor cosoh- | pions wer 125 | .
mit: el—Fraktion' nioht iver 12 % . o 26 bis 28 ‘

C8 vis C18 - ;  “ S ;:. T
Olefine in | 60-€5% = . 40 -50%

Es gilt als Bsgel daB &19 Summe von Alkoholen plus Olefinen
etwa konatant 18t. @wm@wmwwmwwmAmwmﬂwww$mmwwwwgwmwm¢;

o Dr."anzel teilt mit das Louna neuerdings von der Ruhr-kﬁlnw
Chemie, ein Produkt orhalten hat, das 80 f Olefine ir der 08 bis B
"cl a_dhakticn sufwa ist. :

: Dr. nichaol berichtet noch kurz ubor Vbraucho mit dem g*ﬁ
«!braoburg Synol-xontakt naoh der Schaumfahrweise bei 20 at und
2109C. Bs wurden mit Leistung c, 15 oin ?rodukt mit tolgonden
-ligonaohatton orhalton. |

1o Praxtion 220 - 250° | 250 - 300° | 300 - 3500

alxomole | o23% | a8 | 158
Clefine | 36 % sos ! 21
—_— — BT R — N
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Olkreislaufvetfahron

—_—__—_—.——-——-—-——-‘—‘—_-

B Dro Duf'tSOhEidtJ ODLCII.

: In den Jahzen 1927 bie 1928 hat nre ldnok Eisonaohmalukontakte'

'sioh danals acnw;erigkoiton duroh C-Absohoidung.

A-j 1934 wurden Versuche in' tlﬂlsigor Phaae aufgenommen und das.
" Glkreislaufverfahren ontwickalt bei dem 01 urd Gas im al&lCuStIOC;
 tber fast angoordnoton Iontakt goloitet wurde . Wesent1107 st das
~Arbe1ten in- kcruand!r nggg dio .duroh. Ruokfﬂ}rung relativ leioht~m
siadender Olantoile gowahrloiatct wird. Bs_wurde zuniohst bei -
flOO*at'spator ‘bei- Rtttoldruok 1n - Stnten goa*beitet.w«mv‘ :

- Bei’ 240°’am Ofoneinvang und 290°0 aw Ofenauagang werie béi
“50 % Umsatz in einer-Stufe-liber-beide- -Stufen-- 18- Normal m3. Idealgwaw
150 g Primarprodukt (flussig + Gaaol) tclgond-r Zuoammonsntzgng
erhalton:.’ -

| " |
‘40 % Primérbenzin 0.2 62 - 58, OoZe + 0,1 Blei 85
2% Sauntntoffgohalt, entfsrnbar durch

'alsarwusohe :

20 % Kitteldl - Cetenzahl 78

20 % Hartparaffin . SQhuelzpnnkt 959

'15 % Gasol (ohno 03) mit 85 % Olofinén
f Alkoholo -it 25.%. lnthlnol N

5o'$ Athsnel
‘25 % hdhexren Alkoholon, Acatnldohyl, Acoton oto.
—-~——D1.—I.18tung—1lt~50~‘/lﬁtsﬁxlt /Stdl,ﬂ__*ﬁo 76~/Imz“_xat /!ag.

Nit steigondem Druck - es mden Versiche ‘bei 25, 100, 150
und 180 at ausgefuhrt nimmt dex Sanerstoffgehalt der Produkte
zu, bei 180 at erhiilt man abor sohr viel Loiohtsiodenda und nur
_mehr wenig hohere Alkohole. - o . .
Um' dag\!gffghren auf. Alkoholprodnktion nnzuatellen, ist es
erforderlioh, mit kloinem ‘Umsatz und mit wassorstoffraichsm '

Synthessgas za arbeiten.



‘Bel einsm- oo/nz-v.runn‘u 1 : 1; 180 ‘at und 280 - 290°
wurdon bei 28 - Sb*f'vhsats in Gel.nttluluigantall 48 5 % Alkoholw
arhalton und zwar _ 95 % MNethemol L
I > LR 3 lthnol'

R 10_\ f-'Propanol R

| ,s,,'s £ 0, bis ou Alkohole
2,5% 012 bis Og0 - Alkoholo.

" v—

Die 33,5 $ Kohlcnwnlcoratottb onthiolton ,

26 5 ﬂ__mu;n
595 % littolvl o
3»5 ’ (ibor 300‘.

ij°n den 18 ’ 'Ottluuren uaron //

11 f 'llsorlbllich
5 ‘ 05 bis 011
_M$~w01,mb1- csz -

Die Alkoholo 1! Lnthll vcrlohuindon

a) det hohoa Uilats I
b) boi c~Ab-ohnidung an tbntnk‘.

p!__gggg_!g!ggg‘,Anmoniaklaborotorinn, Oppau.m;m

4 x- wurdo -1t der Rnhr-0h0n10~tppuratnr 3oarboitot nnd
xobnlt-tbntakto entwickelt, dle hohs Pcrntftn-uabauten.sabcn,
-M'orubor lohon~truhor—boriohtat~uordonw1:to ——

Des OO/nz-Yezhliltnin mar ﬁaboi 112, der mmk 12 atu.

. Spiiter wurden Bilontlllung-kon$akt¢ cutwiok.lt ate lohon
unter 23090 arbeiten. 2.3t.. lind schon ltoonkontakto vorhnndonD
die bereits boi_1959 nxh.itcn e i, ,

" Bet ‘einex Stufe werden 70 - 75 t !rodukt jo liﬁ Iloalz-n |

orhnlton bestehend asus: S L :

| | 10 % Paraffin
15 & Nistelsl o ' o B

15 § lonnin ait ”5 ’ ‘1!0&0103‘!:‘ 0-10"':::::'—
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L D:lo borechnoto Auabonto (auf 100 ﬁ Unntz) botr&gt 130 bil |
140 g jo Wm3. . . :

Bei 260° wardon nit otnon Eiunuhnlzkontm 75 - 80 ; |
Olotino ozhalton, von denen 15 - 20 % fur dle Oxmnkt;on geog-

‘net sind. Sie enthalten 90 =95 % Nrglo Ketten. Aus den- hbhoron _‘
Poratfinon kbnnon dnroh tr-okon 10 ’ nttolbl orhaltou nrdon.

V. Par nn-ua Synel-gynt} u
”g.‘g gg;.‘ E gbu‘. o o
In Jehre 1933 warde nngostrobt, dn nuhrohoaie-Vertanzen s 1_

Vefbeaserno Die Kalknlltionon soigton abor, daB das Varfahren
immr teuor soin wird. . : o

Man ging d‘olhalb dazn ubor 5 luf Sposialprodukta_hinzuarbei-—~
ten. R A , = , , .
1.) E.-_M | S o |

Bl wnrdo odn xobalt-, Aluninimxyd- zmkoxyd-tontakt ont-
wickelt, der boi 180 -~ 185% und 10 att im Rbhronofgn in einer
" Stufe ‘140 g Prodnkt Jo ll’-Synthuogal uoforto ’ lu 70 ﬁ l.rt— _
parafﬂn vcn SOhulzpnnkt 95°O onthiolt. | T

3.,) 4_11_:_9_ng;_¢_ - T T
STE B:lnnsohhlzkontlktou (Amninkkontm) waFden ia nah:.:i

» ofon Produkse orhalton, die 1: don o:l.nulnon hukumn im Dnroh-
lohnitt oatnolton:

T ﬁ mohoro‘*‘”“‘_ﬁ”0hﬁii““‘“
1w mo S ‘0"""- R .‘”‘v- 20"
‘°”*'=~"46+>; 30-20
4400 . - 32 R 35-40..

. Dor Antan =us utolnort nrdon ) UM h dor Dunnation
lmrbudux a4 vermeiden.

_Dto Ooudbtttchit kr Anoholo nnd Ohnno botragt oo-as $.



l'ur die Anlago :I.n Auaoh\vitz hiatot dau Yerfahren don Vorteil
lnichtor Umetollbarkoit von der: Bonzm + Dielolﬂltahrvaiae im

Erieg, aus’ “die Alkohol (Synol) - l‘ahmiu in m-aonsuueu. ~ '

By

: 0 co t. .
P "
Lol e

Alkohol (Synol)#

5 Stufen

4 Stnton

~ Gas-Bela stnng

_ Tamperatur °¢ _

00,-Absorption

Loiatnng t/tlohodo/l’/tg.

1 e .__1_50_:_.?; ‘,m\‘.:‘ .,;:; ik
- ..0,64

g fl. Prod. je l’ Idcalgal L
8 Gaadl Jo l’ 14“18“

| 220-~2¢5 -
140
14

190 — 2zo«~—~-*~ﬂ
w0
e

e ——

8'3“”*/!’ Idealgas =

176

| & Idsalausbeute tver
~ Hsthanbilanz erreshnet

fYorgasung' '“‘.née Gas

;,,_.,.ﬂ.,.htl 200

| Prmktn’anmnntmg o
00 Sia 300
300 bis 400

‘s-w'

" tber 4Q0‘

" ,u-1L__‘“

D-a Yorfahren kann 1n Ruhrohnnio-lannumann-l’lattenofen, dor
groBtoohniaoh orproht und gu$ bdewihrt ht, ausgefiihrt wordono o
¥an hat den Vorteil des ruhenden Kontaktos und himr heiﬁon bo-q

ngton !oilo an der Apparatur.

Der Soh-olzkontakt ht loieht horzu-tollon, oohr hart und
nnnrlucrlioh und kann duroh Uloohnolzon ‘leicht regeneriert

'.’d.l '
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Dis. Plat ynsfen erlaubcn Jodorzai. aunh oino Unatollnng an!

andsre’ Kbnta :t2 2,B. die Oppausr oder mbraoburger Iontakte ur-
\Paraffin~ bezw" Hartnaraf“inherstellnng. e e

o ;) niod ro Iemporatur und xorho ig.s UerCOhl!nmen des
axontaktoa -1t)vnlsoratoff, WWQ;WMM |

 2) Keluer Ussata (dte Alxohole wordon vei mshorer ramp.ra;
*ur wiedor zeritbrt), | o S g : . \,":
| | 3) Xarze Ioutaktboruhrungazoit. (Dio Alkoholo ubrden toer
fsieenknntakt*zwrittzt——ﬁan—wtrd dnhor_tcuhnisohfntcht“ﬁbsr“z—i;wé
Kontaktschioht gohon.) | LR

“*““‘”Dio coz-waaohcwzwisohon“don oinzelnon Stufan aird mit Druok-
wasser aulgefuhrt. wobei der Ooz-Gohalt des Gapea von 15 auf 3 ﬁ :
~zuxuckgoht .tus_der. ausgewnsohsnan KbﬁIfiiéureﬁB*dmlnachtrael1chw;
“mit A-Kohle nogh™ laiahtsiodondo PrOduktanteile zuruoxgewonnen.;:;

.(.

- P o -

~—

| Absohxiesond wiel Dro llohaol nool. anf Differenzen hin, dio .
sioh aus den vtraohiodonon Alkoholbostiumunson ergebon und einen
dirokten Vergloioh dor vcrschiodnnon Vbrfghren orsohweren. '

~ Die Alkoholgohalte der: Lndulglhafﬁn.r Prodnkto -it Synol-:u
kontakt naoh derx Sohaun!ahr'oilo ‘erreichen 75 = 80 ﬁ ‘der Alkohol-f
Zehalte dor in leuna im RShyenofen hargoatollton Produkte, wonn o
dio Analyn naoh dor gloiohon lothode erfolgt. R TIRETTITEEE

Dr- lonlol -10. ‘*:auf hin, dad_ dio Alkoholo _sich boi dqx~m_
Dntulatian urutun und darauf aie Ditferenzen zurucngefuhrt
word.n kbnnon. : : :

| )28 liohlcl hllt oino ZOrlltsnng dor Alkoholo boi dor
Destillation lotnnr Produkte fir nnvuhrsohoinlioh weil dle
Destillation bei 2 - Vnklm- orfoln ist. Die Urlaohnn der untor-
sohiedliehen Be-ttlllnunn .ollon in cor nadhaton Zoit gaklart
nmno '
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'gop1anto ‘Her+ Dre nat.fxaoq r.gt an, 1n lar.oburg'unch

7_umwﬁlzofon bozw. Schaunplattonoton (ltohnl‘ mfznnollon,‘_
\nnter H:Itarboit von Dr..lﬂchaol dort Pardlolverauoho mit dem '
leroeburger Yerfahren anstellon zu kbnnen . i

Borr fy 2% Pior womlot aagegon ou, daB or oino;p__f onzontration

~ahi;s;zu;wv&fugﬁng'.tehqn. auf alese Anlage fur riohtig hult.
-und regt eine Aussprache

j__'_jin Iauna Hber di __j.,g.plm:‘.:cw-»vorauohux'x--m‘w
‘lago an, an der auoh d:lo Ingoniouro toilmhmen lollon. g

7*’»8_9'&-.——-21 P tena.w |

'1) lcrr Dr.Michael hnt schon omu
. !orrokm luobmht. w





