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Aktennotlz

betreffend die’ Herstellung und Regeneratlon von Elsenschmelzkontakten 5
2 e fur dle Synolanlage—ln—Auschw&tz. R e —

~

Anwesend dle Herren 3 Dr. Kbppe, Dr. Reuscher, DI Haeseler N
L = ;ﬁ73, DI Ruprath*”Dr. Wlntzer, Br. Breyw1sch.,,,u o

Ferr Haeseler gab an Hand elnes;PlaneSfelnen ﬁberbllck uber dle"fur
Auschwitz vorgesehene Kontaktherstellungsanlage, wobei die Kapazitat,
‘der Transport des Kontaktes und die Lage der Fabrik zur ‘Synol-Anlage
-besonders erdrtert wurde. Die Anlage soll mdglichst #hinlich derjenigen
der Leunaer Ammoniakfabrik ausgefuhrt werden, damit-die dort vorliegeaj'
den Erfahrungen. weltgehend ausgeniitzt. werden kdnnen. Ausser der Kon- ‘L
_taktschmelze muss.eine Reduktionsanlage. vorgesehen. werden,wdle ZWie
‘schen der Kontakffabrlk und der Synol—Anlage untergebracht werden soll..
Piir die Kontaktfabrik wurde noch eine urwelterung fiir die Unterbringug-
L.yon. Llchtbogenschmelzofen“vorgesehen,wda ein_in. Me. 776 vorgenommener. . ..
‘Versuch ergeben hat, dass sich ein in Bitterfeld hochgeschmolzener Km-
takt besonders gunstlg verhdlt. Das Brgebnis soll durch weitere: Yer—. .
"suche mit dem Bitterfelder Kontakt erhirtet werden, In der Ammeniak-
fabrik sollen” “Versuche” zur*HerstelIung nochgeschmoizener KontaKte‘
unternommen Werden. ' . . -

‘Darauf wurde dle Regeneratlon des SynolaKontaktes elngehend erortert. ,
-Auf diesem Gebiet liegen bisher ‘die wenigsten -Erfahrungen vor. Die Ar -
beitsweise der Ammonlakfabrlk den ausgebauten Kontakt ohne weiteres
zur oxydlerenden Schmelze zu brlngen, lésst sich auf den Synol—Kon—
“takt nicht anwenden, da dieser wegen seines feinen Kornes (1-=2'mm =~
‘gegeniiber~1 cm beim Ammoniakkontakt) beim Verlassen des Ofens weit=
gehend oxydiert wird und aus diesem Grunde bei der oxydlerenden Schmel-
. ze nicht ziindet. Herr Wintzer schlug vor, Fremdwidrme zuzufilhren bei
" gleichgzeitiger Sduerstoffeinwirkung. Nach den Erfahrungen von Herrn
-Haeseler flihrt dieses Verfahren jedoch .nicht zuf Ziely da sich da-
bel Elﬁsenelnelnschlusse ‘bilden, dle 31ch ‘am.Boden absetzen. Von

Schmelze Holzkohle ‘beizumischeni- - s s
Es bleiben, wenn man sich weltgehend an dle Leunaer Darstellungswel—
',se den Kontaktes halten w1ll zwel Mogllchkelten offen: e

1.) Der Kontakt wird vor dem Ausbau oberflichlich oxydlert z.B. mlt
—--technrschem~St1ckstoff*fif?*%*@?)*~und*dann*ohne*we1tere*Schuiz‘“—
massnahmen der Régeneratlon zugefuhrt.‘_,_,

2.) Der Kontakt wird beim Ausbau sowie beim Transport bls zur Kon— |
taktfabrik unter Schutzgas gehalten. _

Die zweite Methode wiirde erhebliche technlsche-.Schw1er1g elten ‘be-
reiten und wurde deshalb zuriickgestellt. Zu 1. sollen die erforder-
.lichen Versuche durchgefiiirt werden. Es wurde vereinbart, dass ein. in
"~ Me 776 durch Stickstoff inaktivierter Kontakt in der Ammonlakfabrlk

auf seine. Zundfahlgkelt gepruft wird.

Das Abfillen des Kontaktes in CO —Atmosnhare verpsrlcht nach den Er— R
fahrungen mit CO-Kontakten doch gewisse Vortelle und soll deshalb pa--
rallel dazu untersucht Werden. N

g Herrn Dr. Braus

" Dr. Herold
mellnehmer Dr Wenzel





