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Dor Einaatz des Entaandungsrﬁckstandea in die Sohnockonﬁfen lioBe' o
aich nach einem Verauch ebenialls rechtfertigen. Die zuaﬁtzliche Bolastung
' duroh daa'Entaandungsfesto orfordert Jedooh 2 Schneckenﬁten, die bei
VoIlbetriob nicht immer zur. Verfﬁgung stehen. Voraussetzung fir den
Elnsatz ware die Beibehaljung der 25 % direkten Schvelung. Die Bgéli— -

Entsandungsrdokstandes von etwa 2 200 Moto ergzbt sich eina zusajzlicho
- Olausbeute von- rund 550 Moto = 6 500 Jato; daraus entstehen etwa -
5 OOO Jato Benzin und Diesoldl., -

- Der Bedarf fur j Kugelofen ist 450 t Eisen, je t Produkt 0 9 t.Cl7ﬂqf9 i

W&hrend sich durch die Yersohwelung des Entsandungsrﬂdkstandes 1 KngelJ

‘ ofen beim Gebecham vertreten lieBe, miiSten 2 weitera Kugel&fen durch
. w»'folgende Begrundung 24u- erreichen seins_i;_' S _~“ﬂ;»ﬂ

-

' -werstreqkt sich also uber 28‘Wbchan.-Da bei elner Betriebsgahl von ‘
deurchschnittlich 23 ﬁfen im'Vollbetrieb keine. bfen, auBer zur- normalen ]
_Reparatur stillgelegt werden kénnan;- ‘bedsutet -die Repar&tur Fonje A
e Gfbn“wahrend 4"bchen elnen Ausfall von 8,7 % fdr diese 28 Wochen, :
das sind 28 000 Benzin und Dleselol aus Kohle. R_paratuz dieser :

' z.Zt.vals reparaturbedurftig anzusehendeu ﬁfen ct erstreckt sich

u4Ende“*Bts“dahi “sind*auch*dtﬁ“restlichen, 1n Obige R@Ehnung nzcht- ,L"f
eingesetzten ﬁfen, reparatnrbedﬂrftig sodaB sich dex Produktionsausfall s

‘n"“rund verdoppeln wﬁrdn.“Fur 2 Ufon '!rdan 728" 't Eisen bendtigt; der;dé-;;ffﬁ
durch erzielbare. Gew1nn an Ben21n und. Dleselﬁl betragt etwa SO\OOQ-WF‘
malig. Je % Produkt werden also 0 14 % Eisen eingesetztg4%L4.4’ﬂ

.“ Die 2 Kugelofen kbnnen darﬁber hlnaua noch begrﬁndet werden mit der o
':zusatzlzchenﬁBelastung der im Betriob befindliohen Schneckenafen durch -77
zeitwnisen Anstieg des. Aachegehaltes der Kohlg und vor Allem durch e :
Erh&hung des Ballestes infolge Absinkens des wirksamen Kontaktbeetandteiles
Elsen in der Kontaktmaaae. Der EinfluB/dieser beiden Faktoren kann,j . o
da er nur’ zeitwgise auftritt, nur geschatzt We;den. Der Produktionsaus- T
 fall- wird mit. etwa 10 ooo—Jato.eingesetzt. L & o
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i Leuna-"erke, dem 3. III. 1943

-"'*;:Programm Kug e l o f e n He 884'

{;;}-‘t o s Seco >t

B e g‘r i n d Wt &g — =

I Me 884 fallen~mona$licketma. 2000 to Entsandungsrucksta.g_q mit ca 25-30

.~ Schwerdl an. Dieses SchwerBl L.geht mit dem Sand auf dfe Hilde. Durch Schwes .
-+ len kinnen etwa 80% dieses Schwerdls d.s. 400 moto oder '4800.-ja.to gewonnen -
- und: der Hydrierung zuge fihrt ‘werden. Es ist_zu erwarten, daB auf diese Vei=.

“‘se’ etwa 4000 jato Benzin zusédtzlich gewonnen werden. Hierzu ist die Aufstel- -

lung eines Schwelofens und ddé‘ ‘dazugehbﬁggn ,Fardemittel notwendig.
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;‘ Leuna-Werke, den 3.3.1943

_ Programm:s Kugelo fen Me 884.

.. . Betriebsbeschreidbung.

. Die Entschlammnng der Kohlekammern enthilt etwa.2 v.H. Sgnd..Dieser -~
Sand muB8. abgeschieden werden, weil er sonst die Diisen der Schleudern veps:
stopfen und zu .vorzeltiger Abnutzung der Schleudern fithren wiirde. Die 4Ab=
scheidung des Sandes erfolgt nach Verdiinnen mit Kohleofenabstreifer in
-.Spitzgeféfen, den sogenannten Entsandungen, (), o

(098 In diesen scheidet sich der Sand unten ab und wird mlt einem Olgehalt
“von 30-35% mittels der Schnecke {Aa) ausgetragen und auf den Drehfilter(Ab)
von einem Tell des anhaftenden Oles befreit. Der Filterkuchen mit etwa .-
25<30% 01 f&llt in die wagerechte Schnecke fAc¥ und wird-iiber das schrige
Kasrenband “(Ad) dem Kugelofen.{B zugefiihirt. Dieser besteht aus einem ge= .
neigtenrDrehrohr, daf mit- ‘S¢hlagkdrpern von besonderer Form gefullt iste I
.Die Schlagkorper sollen dazu dienen etwa sich blldendazkocksartiﬂen Aper = ——
- satz wieder abzuschlagen und so eine Vers'topfung. des Ofens zu’ verh1ﬁ3ern.’~! '
Durch die $teigung des Ofens wird das Schwelgut durch den Ofen .hindurch :
. ‘befdrdert. und,dann Gber’ ein Sieb, daB die Schlagkbrper zuruckhalten ‘8011
A,ausgetragen. B .
-~ Die Ansschwélung des Gutes wird durch uberhltzten Dampf unterstufat. e
. Die Uberhitzung des" Dampfes’grfolgt in der Rohrschlange {Ba Hlerauf tritte
-~ der iiberhitzte Dampf an der Austragseite bei {Bb} in den Drehofen ein, be=
“3?tr§;cht das Schwelgut im Gegenstrom und veriaBt den Ofen durch den btutzen
Be e
e e Die Beheizung,von Ofen und Jberhitzer erfol t durch die: Druckluft= .
 brenner £Bd}, die durch~d1e Geblése ﬁBek‘und {@f mit: Kraftgas bzw. Druck=,;jf
o luft versorgt werden. . :
= Das susgeschwelte Gut f#llt durch.die Schlotte éBg% unter Tauchung ne—

QIS

die _mit Tasser: gefiillte Austragwanne. ABh%&und wird -aus. dieser mlttels desj‘°
TKratzers {Bi}-auf das Transportband {Bk) geworfen., - :

‘Die mit dem- Démpf- bYei” %—austretenden Schwelgase durchstromen zu=~f
Ca

nachst den Staubabscheider in dem suBer dem gréBtéen Teil des- mitgerls=;,
~ “"senen Staubeé‘~1ne kleine Menge - Schwersl abgeschleden wird. Sfaub und 01
- sammeln sich.-in der: Tauchwanne {Cb)' Die nicht kondensierten Gase und Dimp= -
feﬂxarlaasen_denustaubabschelder_belqucaﬁund tzeten_bel_icd&.ln*den~kolon=
nenartigen sogenannten Vorklihler £Cek ein. Die¢ser ist mit Raschigringen ge=
- £ii11% und wird am Kopf durch Tellerschlangen {Cf} gekiihlt. Das kondensierts
" Sc.werbl flieBt bei {Cg¥ in den Tauchtopf {Ch? ab, in- dem 51ch auch-das’ in
"der Tammne £Cb} anfallende Schwer '
- Die- Temperatur der- am’ Vorkuhlerkopf abziehenden Gase ‘und Dampfé w1rd
so0 eingestellt, das’ im Vorkiihler sich keln xasser konden51ert, also auf et=»q
wa. 1 50-1 40°, .
S ‘Die _aus dem- Vorkuhler bei,(Ci) abzmehenden Gase und Dampfe durchstro=-»_
. med nun den sogeriannten Nachkiihler 46k), einen mit “asser g@iuhi%enéﬂohren=7
. kilhler.und den Restgastopf {Cl). Hier scheiden sich 01 nnd Wasser<elnerse1ts
"von den nicht kondénsierten Gasen andererseits.- Diése ziehen Oben.ab und: '
‘"”kannén entweder iber Dach entweichen oder unter-dem Ofen verbrénnt werden.}"' .
’ 01 und Wasser werden in der Scheldeflasche Cm: getrennt. ' S
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-Leuna-% erke, den 25‘.2 1'943
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Programm ‘K u gel 6'f7€ n‘HMe 835.

PR B e g x4l n d - nAg .

“Im Laufendes letzten Jahres hat der Aschegehalt der Hydrlerungskohle stEn .
dig "ugenommen. Dies ‘hat zu. einer -wachsenden -Belastung der Ruckstandsaufarbelai',
tung gefithrt, sodaB diese - mit der an-sich mogllchen Produktlonserhohung schlleB=-
llch nicht nmehr Schrltt halten konnte,

. Tm die Ruckstandsaufarbeltung unter den geinderten Verhaltnlsse der Kapl--:
z1tat der anderen~Betr1ebe anzupassen, sollen_daher 27 ‘Kugeldfen aufgestellt wers
den.,ns ist zu erwartean daB -durch dlesen Ausbau - der. Runkstandaufarbeltung gegen=
_uber dem Jahre 1942 cine Mehrproduktlon von. Benz1n in Eohe vonVOOOOto er21e1t 1.
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" Gesellachaft mit beschrénkter Haftung -~
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A k tennot i_z.

Me™ 26/Dr.Wu. LEUNAWERKE (Krels Me’seb“'ﬁéuna-wefke, den 13.Mxz 1943.,

2

(2

Betr.: Anschlufl der letzten 4 Trockner der Dagpftrocke nanlage an. die o
Hy-Trocknung. - o _ Dr Bemmann

Die Trockenanlage fir” die Hydrierung ist z.Zt. EngpaB fiir "die gesamte Hydrlerqu-
produktion. Bei vorkommenden Reparaturen in Mb 394 oder an den an die. Hy-Kohle-=T:
Trocknung angeschlossenen 4 Dampf—Kohletrocknern in Me 279 muB. entgprechend die =
" Pfoduktion der Hydrierung zuriickgenommen werden. Dieser Produktionsausfall bei '
_auftreteriden Reparaturen 1#8t sich nun ube;brucken, wenn auch die letzten'"

*'4 Trockner in der: Dampftrocken—Anlage mit- einer Trockenleistung won 20 ¢

an ‘die Hy-Trocknung: angeséﬁl@ssen werden. Dieser. AnschluB ist jetzt moglich,_‘:
-nachdem die Vergasung 1nfolge reichlicher’ Belleferung mttﬁﬁ’genhﬁiﬁ;f\crﬁﬁégdiewf
-Trockner jetzt nicht benotigt und vorauaszchtlich“auch in Zukuﬁft e sehr seltez
in Anspruch nehmen wird. , /\_ - ,ﬁ_,t - ST

° ;,_( B — i . -

Fiir ‘den’ AnachluB sind erforderlichs | h ':‘»"’_ RH. .Baueise'n". Masr;ﬁ;iii-'seﬁ, -

i..

.. ey v t
1. ) Umech}ﬁsse an den TEBEknern a; ; -_;f 15

et

Hiermit iai_der EngpaB in der Kohletrocknung Jedoch noch nicht vollstandig aus—
- .geschaltet, da bei Reparaturen in Me. 282 an der.Sieb- und Verladeeinrichtung

o entsprechende Reduktionen vorgeﬁommen werden mdssen. Ein Auefall laBt aich hier
vermelden, wenn.f_ TR L .

errichtet wird S Summe.: S+ 180 000 " 65
. _ K = v s ) umﬁéﬁe' ;7 momansozn
Zu erwahnen ‘ist’ auBerdem, dag unbedlngt die AufstelLung~einer zwelten Verlade-v'
‘Anlage fir _Prockenbratinkchle, wie sie in"% unserem Bauvorhaben Mékrgft—ErganzungEE
berelts—elngerelcht«ast,mdurchgefuhrt~w1rd.- ) :

_ gezs Wustrow

¢ Herrn Dr.v.Staden/Dr.Wustrow T
' . Dr.Strombeck/0I. WOlfrom -
DroSCh'lmch o - ,
7 .0Ls -Sabel .
‘ :fDi."Binneweis‘
: DJ:‘. Pfeiffer K

' .‘.-Dur‘chs"q'hlarg‘rfij;r: .

. T -
7361~ 30000 4111 DinA4
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_“gunawerke, den 12.ihrz 1943

I e e

Aktenuotiz.

o e

Betre du v ¢ 1 0o f o n.—

B . -

i

Nzchdem sich dgriuua=101en 1n veracniedenan serken bewahrt hat, sollan
-uuch'in Leuna 2ch Genennlsun» durch den Gébechem 2 4ugelo£en zur Ve"—

unuebcnieudertermdnt bhi»ﬂmung einﬁeset werden.

Heuerdin33<w1rd darrn ~edpcnt, elnen welteren &uvela;nn 4ar Jerachwe— ’
‘g von “llteerCaStqnd des'“ntsrndangoproaa<tcs elnzusetzen. uer.ﬁ~~

dyunkt i r dlesen B.uten goll in der aéhe den unts'qpuna seln.-;:A

N \af-w TR C T

Vach ur.qchrnder mlrd 1n Wes eLlnw Jetzt aucn dle “ntss nduné bptﬁlebe“

B S St

Der Mnts(nduuwsrickatand w1rd uber flu831g \mlt 25 o Festem) ob ezogen.'

— . 5 ——

und ‘verschw lt.

Die lolche Bt vllchxelt besteht Lucn £y r ~~unu ‘und den auJelofen,"
der:rt QPB Zwar wie olsner entpundet dl“d, nszch der. “ntseddang aber saf”
etwa @J o zum Linsat z 1n den Kuzeloten mit unverdLnnter;:ntochlrmming

'ramﬂnt ulrd. Ele aen).ntsmndun:sric&st nd entnnltenae %ntbcnlcxuung
'wlrd‘nann nalter ~en~a ‘80 oehcnuelt"nhe die- dlrekt 1n die ern 5ehende

R b’ L

“ntscnlummunl. Damit x«llt d;e ﬂotwenulukelt, nlnen naJelolen'gn besonae~-

. rer Stelle zur uchwalung des’ llterrACmstsndes der “nta"ndgpg 2u er-

*.stcllen,we { Jer ent aprecnena aar_denge QES;ﬁEiS&Cu zsfeste zusaleiéhf
benotlbte Au elofen &Lnn, Wedn iletz vorhandenr st, im “uhnen*vonmmeA883_f
»erotellt weruens ule Aange Jnts"nauarbrestes je donat: betrugt‘ v
1 5uu t 2,05“t/h. uvese me 56‘ rvlbttvls 37 piges I“oduut 5, 5 t -ms 3 916&1'
und entskrlcht atwe dem Uurchsatz durch elnen Au'elofcn ohJe Reoerve '

eschleht ‘nar éoﬁelt da e -
lrd.'yle~ ndoelSJtun@ der (voruu 31chtllbh 5) Kug elofen v1rd
_dahei er;nge* wcruen, kls alen

)
ruckst¢nd, mle be}l,nt, durcu 1 Vien fb*eben W rde.~

- . -

Jnter der Vorbussctzung ch 3 xuvelofem -enchmi“t

folgendes acqem‘ i uen;ba 24 der .ntbcnlazmung.
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Der slnsetz des antsandun'sr*ckstandea in die ocnneckenofen lie3e
sich nech einem Versuch ebenfalls’ rechtfertizen. Die zusutzliche 5elrbtdng
duarch das " Ents= ndungsfeste orfordexrt Jedoch 2 aﬂhnackanofen, diebei
Vollbetrleb nicht izmér zur,“erfugunﬁlstegen. Voraussetzung f'r den
&insaﬁz wire aie Beibéhﬁituﬁg dég_gi_i_gixakihn“Schwelang‘,Die Bgali--
sxerung m:ﬁte bis dahln fersiggestellt seln. Durch die Veracn«elung des

'ntsﬂndanrsrvcxatdndes von etws 2 2G0 oto erPlbt 51ch eine zus&tZLiche

“lousbeute von rund 550 moto =‘6 500 Jato; de rnganntsteheg.etwa
5 000 Jato Benzin und Uleseldl. ;. ”

uer Jed 1rf fLr 1 Aagelofen 1st 450 t 13en, Je t Irodukt ugé

ahrend s&ch durch die Verochweluﬂ5 des unts ndun sr:vkstandes 1 ddgel-_

ofen belm uebechem vertroten lleﬁe,' ‘mten 2 weltere ﬁugelo;en durcn

1 b PR

w

In Absehbare* Aelt missen 0&74 acnn@ckbnoienmantel "enarlert_wercen._

Jie Reparstur dauert firy je 2°C enmuntal 4 nochen, d;e ueskmtreparaturf
erstreckt sich also 1ber 28 Wochen.- Da bei einer Betrlebsgahl‘von
durchschnittllch 23 Jfgn dm Vollbet*ieb kelne Ufﬁn, ~uber zur aormnlen

neparcbur stlllaele"t werden konnen, bedeutet dle Aen:rdtur von - ;e

-2 uPen whhrend 4. nochen “2inen -ausfazll vongu,_ % fir diese 28 ochen,

Tdas 91nd 28 000 t"BeﬂZln und 31eselol nas.nohlp. Dle-?er-ratur dlesar_i;

L Ze Zt. als re arnturbed¢rft1g nzuoehenden Ufen 54 erstreckt 31ch,

beginnend etwa Hitte 1944 ‘ther. 2 J&hre, ale Refaﬁ tur W&_Endlso Hitte f946

\‘u’—"‘

-»ndef~ﬁis—dgh1n~sand~auch*dle«restllehen~m1n~obtge~ echnmﬂg*nncht******““

elngesezzxen ufan, rengrdturbedarxtlg sod 23 sxch &er iy cdukt*onbpusfall

_rund verdoppeln'wurae. ’ur 2 Ofen werdep 72& t- Llsen oenotlgt, der d

mdllg. Je t irodukt aeraen also 0, 1 t *iéen e‘ngesetzt,f%*fﬁp%ffiﬂvf

P

w&_ 32 Kuvelofan sonnen dur.ber hlnaus nech be-r ndet weraen mlt aer
.,gg*éa zllcnen belautan dar im Betriebd beiln llcuen chneckenofen durch
._.1@

éer nfluB dlcser belden Fektoren kﬁnn,

iwélse auftrltt,-nuf éGSChatZt werd m, Der‘irodaktlonsaus-‘“'?

‘ _£5}1,wird mlt etwa 10" 000 Jmto elngSGtzt,
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Leuna—ﬂerké; den 13. Mirz ;943; Bﬁ.“ﬁ

-

Programm: Kugeld fen Me 883

Begrindung.

bt ’,7

_Schneckendfeh begonnen~werden. Dle quardtur je Ofenpaar HJuert 4

Wochen, sodass fur*24_®fen.etwa mlt 1. Jahr Ausfall zZu - rechnen ist. 7

De tusfall von laufend 2 Sbhneckenofen bedeutet einen Produktlonsausr

. fall von 8.7 e der Kohleve*flusu17ung, das sind rund 50 000 ¢t Lndpro—.

dukt (Ben21n und Dlnselol) - | | |
i - . {ooe-

- e § ) B
n =

Um. dlesen Produktlonsausfall zu vermelden, lbu es: notwenilg‘z Kugel—.

'»ofen—aufzustellen. D1e 2 Augelofen entsp echen etwa: 3 Scaneckenofen. -
‘Die it der Erstellung von.2 Kugelofen auftretende gerlnse Reserve

. kann als: Ausglelch fur—dle»ﬁtelgende Belastung der: Ruckstandsaufarbe1—~
;tung durch unstleg der Kohleasche beniitzt werden. Der-dadurch zu ver-- -

meidende Produktlonsausfall w1rd auf etwa 5 OOO Jato ge chatzt.,




Lquna-ﬂerké; den 23.2.1943

Programm: X u g e 1 5 £f en Me 883 . 0000100‘?

: Betriebsbeschr eibunpeg. -

-Die Kugeldfeﬂ sollen ebenso wie die vorhandenen Schnéckenbfen zur-Verschwes
lung dex Kohlekammerentschlammung und des in Me 884 anfallenden RucPstandes der _
Schwedenzentrifugen dienene. -

Die Anlage bestght im wesentlichen 'aus drei Hauptteilen:
’ Dem -Ofen, o

Der Austragvorr“chtung fur den ausgesckvelten
Riickstarnd,. , .u?fr- ,

J—, ."

Der Kondensetion fiir die entstehenden Cl—und
Jasserdampfe. ’

A. Das Rohprodukt /Kohleofenentschlammung und . (oder) Ventrlfuven-ﬁuckﬂtand/
tritt nach passieren eines Eckarditmessers und eines Regenerators-bei ‘Aa mit
~:einem Druck von 6 atii in die Ofenanlage A éin, durchstrémt zunichst die Vor=
"4warme*schlange Ab und wird dann bei Ac untér Zerstiubung durch Hochdrucks
'“ﬁq-damﬂf von 15 atu in den~e1gent11’hen ofen ‘entspannt, ‘Dieser Ofen besteht aus,
einem venezgten Drehrohr, daB mit Schlagkbrpern von besonderer Form gefullt-.
ista, Die Schlagkorper “8ollen dazn dienen, etwa sich blldendan koksartigen S
. Ansztz. wieder abzuschlagen"und 80 eine Verstopfung des.Ofens zu verhindern.
Durch die Neigung.des Ofens wird das Schwelgut.durch den Ofen hindurch be= -
fordexrt und dann {iber ein Sleb, daB- dle Schlagkorper zuruckhalten soll’ aus=
: getragen.»,‘a S e
. Die Ausschwvlung des Gutes wird durch uberhltzten-ﬁampf unterstutzt. Die
Uberhltzung erfolgtin der’ Rohrschlange Ae.,Blerauf tritt. der iiberhitzte Dampf
“an der -Austragseite bei Af in den Drehofen ein,- bestrelcht das*Scbwelgut im .
~v—-Gegenscrom~u.d verlaBt den Ofen durch den’ SGutzen Ag.

L bZW._Al, die durch dle Geblase Ak und Al mit Kraftgas bZW“‘Luft versornt ‘wers= .

deme oz o e e T

P . - -

B, Das é£5ﬂeécn welte Gut fallt\uurch d*e Schlotte Ba unter Tauchung in” die mlt
- Wasser gefiillte Austragwanne Bb und wird aus dieser mittels des KratzeraABc
auf das Transportband Bad. geworfea,_ o . et

:« Ce Dle~m1t dem Dampf bei”AF‘austretenden Schvelgase durchstromen zunachst den
‘Staubabscheider Ca in dem &n%ér dem groBtenaTe'lvdes mitgerissenen Staubes eine
_~kleine lenge Schwerol abgescnleden w1rd° Staub” und 01 sammeln sich in der Tauch=¢

..~ Dampf und Schwelgase stelnen nan in“dem zeﬁtralen Rohr/Cc des. Staubsacks und

~des auf ihm stehénden Regenerators Cd empor bis sie iiber die Verteilertasse. Ce -

' nach unten abstromen kénnen. Hierbei- geben gie- ihren Warmelnhalt an das dis. s
‘qohrscnlange ctf durchs»rOﬂende Rohpirodukt.ab,. ‘ ! )

.'Das kondensierte. -Schwersl. flieBt bei Cg ab, wahrend die nlcht &onden91er=,

ten Dimpfe u. Gase -den Regenerator verlassen und bei -Ci indden kolonnenarti= -
gen sogenannten Vorkiihler Ck eintreten. Dieser ist mit Raschigringen gefiillt - -
uzd wird am. Kopfkdurch Tellerscnlangen‘@l gekuhlt. Das kondensierte .Schwersl =~
~flieBt bei Cm in. den Taucltopf Cn sb. Die in der. Staubsackwanne, Am ”e~enerator
und im. Vorkiithlertopf anfallenden  Schwerdle werden durch d1e gemelnsame Samme1= '
leitung Co in einen ‘Sammelbehilter abgefiihrt. - :

. Die Temperatur der am Vorkiihlertopf abziehenden Gase und Dampfe?w1rd so e1n=77‘
- gestellt, daB im Vorkithler sich kein Wasser .kondensiert, also etwa auf 130-140°-

. Die zus dem Vorkuhlez bei Cp abzichenden Gase und Dimpfe durchstrdmen nun °
“den sogenannten Nachkiihler Cqy einen mit Wasser. gekuhlten Qohrenkuhler,und den
Restﬂastopf Cre Pler scheiden 'sich. 01 und. Vasser: e;nerselts “von den nlcht kon=
. densierten Gasen andererseits.~Diese. ziehen oben - "_,
Dach entweichen, unter dem Ofen verbrannt nerden oder einer Sammelleltung zZuges= o
fithrt werden. : :

' Wasser und | 51 treten in dle Scheldeflasche Cg hber und Werden hler éetrennt.-

/x/}”,;fd,gmw

R
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Betriebsbeschre 1 bung.

Die Kugeltfen sollen ebendo wie die vorhandenen ‘Schnecken&fen zur Verschwe=
lung der Kohlekammerentschlammung und des in he 884 anfallenden Ruckstandes der

7

" Schwedenzentrifiugeir dienen. , : : -

s

D1e Anlage besteht im wesentllchen aus drei Haupttellen.v

A . Dem Ofen, :m_p . : - -~ .

BC Der "Kondensation fur dig entstehenden O01-: und
- Wasserddmpfey,~ - . Lo R

953. . Der. Austragvorrlchtung fir. den ausgeschwelten
T Riickstand. -

A.. Das Rohprodukt‘£%ohleofenentschlammuhg und (oder) Zentrlfuven—Ruckstaqéz
trltt ‘nach passieren eines Lckardtmessers und eines Regenerators bei Aa mit
einem Druck von 6 atli in die Ofgnanlage A ein, durchstrémt zunichst die Vor=
warmerschlange Ab und wird dann bei Ac’ Mphter / 'stgubung durch Hochdruck=
_dampf. von 15 atii in den eigentlichen Ofen’: entspannt Dieser Ofen besteht. aus
. einem genelgten )rhhrohr, daB mit” Schlagkdrpern ‘von besonderer Formgestatt-
gefalltrzét Die- achlagkorper sollen dazu dlenen, etwa—31ch~b11dendé”kdks—
‘artigen nnsatz wieder abzuschlagen und so eine Verstopﬁung des Ofens -zu~vers= e
hlndern. Durch die Nelgung des Ofens wird das Dchwelgut durch den: Ofen hindurch . .
- befbrdert und dann iber ein bleb,,daB‘d&e\achl&gkoryer zuruckhalten soll aus*‘““'ff
getragen.-- S s T e
Die nusschwelung des Gutes w1rd darch uoerﬁmtzten Dampf unterstutzt ﬂle
'Jberhltzung erfolgt in der. Rohrschlangehe. ﬁlerauf tritt der*uﬁerhltzte Dampf
~an-der iustragseite. “bei A f1in denfDrehofen e1n, bestrelcht das achwelgut i
MAGegenstrom und verlaﬁt den Ofen durch den otutzen A 8«

e [ER—

ﬁh dle ochlott'Ba unter Tauchung in ale mlt
B /wasser gefullte Austragwanne Bb”und wlrd aus dleéer mlttels des Kratzers Be
e auf das- Transportband Bd - geworﬂen.h;—f~%_ — e

- _~é . _. Lo 3

'w'otaubabschelder Ca 1n dem unter dem. groBten Tell des m;tgerlssenen otaubes e1ne
kleiné Xenge. uchwerol abgeschledenjw1rd. otaub und 01 sammeln sich 1n der Tauch—”'
Wanne ¢ be o ey ‘ : e

Dampf und* ochwelgase stelgen nun in dem zentralen Rohr Cc aes otaubsacks und
des auf’ "inm stehenden- Regenerators C d. empor bis sie uberzdle Vertellertasse Ce
nach unten abstromen kdnnen. Hierbei, geben sle 1hren darmelnhalt anuégs dle '
Rohrschlange cf durchstromende Rohprodukt'ab. o
”; Das: konden31erte chwerol flleBt bei Cg ab, wahrend die nicht konden51er——~w o
ten Dampﬂau_‘Gase den Regeneraxor “bei- Ch verlassenﬁ f:7be1“er"1n den kolonnen=— -~
artlgen—uogenannten Vorkuhler Ck- elntrefén. “Dieser-ist mit Raschlgrlngen ‘gefiillt

- uaad wird am‘Kopf durch Tellerschlangen c1 gekuhlt Das:. konden51erte‘Schwerol s

flieBt bei Cm in.den Taucgtopf Cn ab. Die in de’r: Staubsagckwanne, im Regeneratarmwf'
und im’ Vorkuhlertopf anfallenden-Schwerdle werden durch;dle gemeinsame Sammel-.
leltung Co in einen -Sammelbeh&lter. abgefuhrt.‘ s S AT

. Die- Temperatur der am Vorkuhlertopf abz1ehenden Gase und Dampfe:w1rd so ein=
gestellt daB 1m Vorkuhler 31ch keln wasser konden51ert, also etwa. auf 130_;.,_

140°~ !

den31erten Gasen. Dlese zlengn oben ab und konnen entweder ubér Dach entwelcheh;:u

g unter dem Ofen verbrannt ‘werden oder einexr bammellalaung zugefithrt werden. - ;
masser und Ol treten in’ die bcheldeflasche Cs uber und werden hler getrennt.;-“5

-




.. an der Austragseite bei A f in den Dréhofen éiﬁ;~bg§$reigh$ das Schwelgut fm - - "

. Leuna-Y‘drke, den 23.2.1943.

- 00001059

- Programm: K wg el dfon Me 883%.

Betriebsbeschredibune-.

_ Dig:Kugel8fen sollen ebendo wie .die vorhandénen.Schnéckenﬁfen_zur Verschwe=
lung der Kohlekammerentschlammungﬂund des in Me 884 anfallgnden Rﬁckgtandes der
Schwedcenzentrifugen dienen. o - S e T

Die Aniage besteht‘im_wesgnilichenvaus drei'ﬂagpttéilén:‘:” A

- - s -

A - Dem Ofenm, o ® N
#C . ' Der Kondensation fiir_ die entstehenden 01— und

17 VWasserddmpfe, - - e

‘B QerﬂAustragxbriichtung fir deﬁ”ausgggphweltéﬁ'v R
' Riickstand.” - - S -

A. Das Rohproddlﬂ;[kphleéfenéntsc’lammung"uad (oder)‘Zenbrifugeﬁ?ﬁﬁpkstané}i_
_tritt noch passieren einee Eckard messers und eines .Regenerators bvei Aa mit
‘einem:Druck von 6 Atil in die Ofengnlage A ein, durchstrdmt zunichst die Vor=
wirmerschlange Ab und wird dann bei Ac unter Zerstiubung durch “Hochdruck=
dampf -von 15 atii in den eigentlichen.Ofen entspannt. Dieser Ofen besteht aus
.einem - geneigten Drhhrohr,‘daB_mit¢Sch%agk6rpezn von besondererxr Formgestald
gefiillt ist. Die Schlagkrper solleén dazu dienen, etwa sich bildenden—koks= -~ '
artigen Ansatz wieder abzuschlagen und soj-eine Verstopfunz des Ofens*zu-ver= - -
hindern. Durch die FNeigung desOfens wird das Schwelgu% durch den Ofen hindurch- |
. beférdert und dann iber ein Sieb, daB die Schlagkdrper zurlickhalten soll aus= = 7
Die Ausschwelung-des Gutes wird:durch iUberhitzten Danppf unterstiitzt. Die o

—

—Uberhitzung erfolgt-in der RohrschlangeAS, Hierauf tritt der dberhitszte Dampf- -

Gegenstrom und verliSt den Ofen durch den Stutzen A" ge _ e

_~ Die Bheizung von Ofen und Vorwirmer  erfolgt durch die-D¥@bkiuftbrenner'iﬁﬂrf;wf
bzw. A i, die duxch:die Geblige Ak und Al mit Kraftpges bzwe. Luft versorgt.wers !

ST L ol —r e . — e ol P A
P o -

“B. Das ausgeschwelte GutfiIlt durch die Schlobt Ba witer Tauchums in 416" mit

‘Wlasser gefiillte Austragwaﬁne-Bb.und'wiid*aus-d@ederﬂmittela.des Kratzers. Be.

—eunfdas TrYanstoriband Bd T geworfens - .. » e L T e e e ;. 7
Ce Die-mit demADampfﬂbéixA g austretenden Schwelgase durché%ramen‘z néichst.den -
jﬂstaubabscheider‘gé*iﬁfdem;unter dem'gfbﬁten'TeiI dés:mi@gerissenen1ﬁlgﬁBéSveideﬂi;
- kleine Menge Schwerdl abgeschieden wird. Staub und 01 sammeln sich in der Tauchs" -
Vanne _C...b.o i s & Jx.é.gpfﬁ,.j.% : - - b . “ o L - Ce - ‘”__L R
'z Dampf und Schwelgase steigen nun in- dem zentralen Rohr Cc des Staubsacks und -

- des auf ihm stehenden Regenerators C @ ‘empor bis sie iiber die Verteilertasse Ce -

| . tén’ Dédmp® u. Gase den Rogoneretor bei Ch verlassen.und ‘bei. Ci-in.demkolonnen=

nach unten abstrémen kSnnen. Hierbei geben sie ihren dérmeinhalt an des die = -
~Rohrschlange Cf_durehstrémeq@§ RohprOdukt abe e R f L
Das,kondensierte'Schwe$6l“fiie8t‘bei Cg abi-wihrend die nicht kondensier= — = .-

~ “rtigen sogenaennten Vorkihler Ck einmtreten. Dieser ist mit Raschigringen” gefiillt —-
. und: wird; am Xopf durch Tellerschlangen Cl gekiihlt. Das kondensierte Schwerdl -
- flieBt bei Cm in den Taucjtopf Cn ab. Die in der Staubsackwanme, im Regeperator
und im Vorkithlertopf anfallendén Schwerdle werden durch die gemeinsams Sammel=" = _!
leitung Co in' eiken Sammelbehdlter abgefithrte. - R U DR LT B .
.- Die Temperatur der am Vorkiihlertopf abziehenden;Gasefund—ﬂémpfeuwird‘sq ein=
. gestellt, deB .im Vorkiihler sich kein’EaSSer<kOn¢en§i§it?”alsbké%wa-aufFJBbf
1400, oo o e T Feooo T o LB E L e T
" ‘Die aus dem\Vorkﬁhlef,beiwCPPabziehenden,GaSe”und‘Dﬁmpfe_&&rehStrﬁmev nun . -
den sogenannten Hachkiihle¥ Cqu, ginen mit Yasser -gekilhlten Roh ihler und -den. -
Res'tgastopf Cr.-Hier scheiden sich U1 und fasser einerseits von den nicht kon= L
densierten\Gasen;,Diaséhziehen"ohen—ﬁﬁ”und‘Kﬁhnen“eﬁtﬁedér“ﬁbeﬁgﬁéqh‘éntWeiqhen, L
unter dem Ofen’verbnapnj_werden»oder7eiﬂegMSammélleiZungﬂgngef‘ ' - -

A

e i e : efiitirt werden. \
Tﬁasser_gnd:Ol;tretenhin.dig Scheidefﬂasdhe-Qs lber ﬁnd}WEEaeﬁ#ﬁIErxgetrénnt;}
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‘“Herrn Y
DPr. # e n z e 1

-

e

4 4. 1344 g;;

L s 7 / %wﬁvwmmw/JJ
jGasmenge undﬂﬁusammensetzung belm HF—ProzeB %jtzzg%; g,ﬁ%Mm}Vé éiu

¢

7

Die be1 der Durchﬁuhrung des HF—Pr ozes sses.. in einer Schachtofenanlage
%entstehendé Gasmenge betrigt bei eiftem naphth nlschen ‘Benzin 1§ f-21
“Gew.% und beiseinem parafflnlschen Bénz1n 23. 4. 25 Gew.% bezogen auf
Rohbenzin (°1edeende 165°) bei einem Aromatengehalt von-<50" Vol.% im
HP=Benzin. Fir dle Ga szusammencet7ung konmmen:folgende Grenzen angege_
ben werden-

N.w‘y"f\‘ ST e RO 114! 'Lfbwﬁ)z(

- _'/‘

Wesserstoff s - ( Sew.P \oeaeven auf Geoamtcas)
CH4_ | . v S — N l4ﬂ _20 . r"d" g,\._?/’.!’ ‘ : ._; . - /8'2
CopHE. . = Fi24 =32 0 M u¢=3C;» TR

- ..-C3Hg - LT 25 =33 M %485-385 -

’.1—C4H10 B " 5. =-8,0 " S55-85-

n-CqH30 = . 7/ o 11,5- 15 SN RS -765

Der Ole;lngehalt des Gases llect unter,Z %.Tv

e

e : S _ o HAUPTLABORATORIUM
'QFHegrn‘D;;KBufmann L IR Aba.ﬂversuchslebor.
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3. Fuxbum.l)run.\ nfer Derantwortung  des
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Leuna Werke, den 18.6.1942
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. 000011495
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Die ‘Druckabhiingizkeit der Dehydrierung wurde sowohl in T-1-0fen als

auch im 40 Liter-Ofen genauer untersucht. In-der folgenden Tabelle

sind dile Ergebnisse”'einander gegeniibergestellt, die im 40 Liter-Ofen
it dem-oben erwihnten rum#nischen Erddlschwerbenzin erhalten wurden. |

| EinfluB des Druckes - - v
Versuche ;im 40 Liter-0feéen, Erdslbenzin -

_ cﬁm Gas/xg.. .. 7 - - L. 9,9 0 1 0,9 0 T 1,00

DI'ULCII{Z i X A‘tmn' “ . 6 : ’ . 16~ g - 41 e
Durcheats kg/l . ——: | 0,5 - .~ 0,5 . . "o,5

| Temperatur Ofen 1 5%0/497% 510 — =1 "497/470 - |
Tl e o 828/500 510 . | 505/48%— -

‘f‘“‘—.,m.:— ’;“ . 5 .- ,->‘ 7‘3. . - K . N e . - 4 )
Tostreifer ATTTREET 1 84,6 . | eaws,3 e
% Roks'+ e oo 0,1 0 Q?,j-gs.;_‘:“' 0

~—r

Gow. % Avomaten | 60 T % T %
.Jedzahl @ - o . L -9 : S a o

<Bei;einem Axpmatengeh3i%f#bn 60-Geﬁ,i%vim_ABstréifernwurdenﬁ%ei'iié;:"

———= drigerem Druck um etwa 2 % bessere Ausbeuien erhalteh. Dem stehen je- -

doch zle Nachteile die hbOhere Koksbhildung und die- hhere Jodzzhl des
- Abstreifers gegentiber.—Zu bemerken wire, 4zj das. verwendete Schwer-

1benzinfeingg%$iedeenﬁpunkﬁfvopfnuzfiszo”hatté;1Die'folgendewTabelle ,

- seigt die Abhéngigkeitiges Redestillgtibnsrﬁckstandes vomn-Drucks Die
“Zahlen, wurden bei der Depydrierung von BraunkohlenschweTbenzin im.
100 Liter-0Ofen erhalten. -_. e S e el

: ;«f”;umfé%wé‘2007h5héren Siedepunkt des. susgangsmaterials,

Druck und- Bedestillationsriiekstang—=
- Braunkohlembenszin - 1650~

phowey

‘;MTA5 -.5T-Aﬁééangsmaterial | 50 .

-0l Tl e g
4 ASTM £ - 15090 79 . Ul T8t | .75,5 . |
% Aromaten | R IR B -E 2NN R —

e,

S = . LT T T
gWéhrenawdasjAusgangsmateriglﬁnaCE'daz'ASTM?Kurve 79.-% = 1509 haty-sing -
- es bei dem 50 Atm.-Abstreifer 81 %, bei.dem 16 Atm.-Abstoeifer 75,5 4.
'fBei:dem4h§heren”Druckﬁmﬁrﬁgqxpithinmvenf@en hihersiedenden pgnteilen .
"5,5.% mehr als bei dem'niedrigereg;@gqpk‘heruﬁﬁérgespalt‘;;;gie glei-
.che GesetzmiBigkeit ergibt sgich, wie folgende Tabelle zelgt, Dbei einem |
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w,i;jﬁf5éf{gbédingungen

[Soaxtionstenperatur ©
| 35 o R
'.Kreislaﬁfééé‘(ébm]i:Bijl
- | Augbeute HP-Frakbion -

'2. Die U‘ é‘ScBi@&Sﬁih den Benginausbeuten
DiBaopiggagnied beheisztem 4 - 28°3°

4 =~ 5 Gew.
licht. Bie

iind wurden an Hand

4

-

06001108

Zwischen unbeheiztem
25,1 Versuchsofen betragen

nd von Kurvenbildern veranschau-
eproduzierung der giinstigeyen Ergebnisse des klei-

nen beheizten Versuchsofens wurde durech den RS8hrenofen er=—

nﬁglicht.

' x4 Hand von Zeichnungen wird ein Bild iiber dem 5-RShren-Ver-

suchsofen in Leuna gegeben.,
- AgroBen'regelméBigen,Formling
- Reaktion und Regeneration gl
bei ungleichgrofen Kontaktstiicken di
etwas ungleichm#Big wird, Die Tempersz
ofen ist umgekehrt wie im Schachtofen
-~ peratur am Ofeneingatig um 10 - 20° nie
trotzdem ist die Widrmemenge,
- Wird,.~3 mal .so groB8 wie am OFf

eichméBi

Bel einem HF-Kontakt aus .gleioch-

en (z.B. Pillen) verteilen wmich :
g auf alle Rohre, wihrend
e Verteillung meistens °
turverteilung im Rshren-
und zwar ist die Tem-

A driger als am Ausgeng,
die.am;Ofenbingang“ﬁbertragEn
enausgang. Gegen Schlu8 der

'Reaktionsperiode'wirﬁfEie Temperaturdifféreﬁz”im.Kcntaktfge;'

~ringer.

—c ot

—

raffinbas.

T TG N S,

Naphthen.Bzn.

Gem. Bas . Bon

65 Gew,-% Aromaten. _
‘| Lénge der Reaktions-.
periode (in Stunden)

 Es.ist mSzlich, da8

1
1
1.

1.

- ‘.
N

+....finbasischem Robbenzin)

i
1

{

["Aromaten in der Frakt.

~{A.P, max. 46

be10;6 kg/T und STUndeT 40 = 50
‘Belastung und 65 Gew.%]-~ . .

. von 470
auf 5100
30 -

1

("

} ;ég;:‘

T

AP, 48 ~ 49

von 480
au£‘52998-

LR

Bzn. A.P.51-52 1
‘von 490

15

auf 5309

18 =

2.0 e T '

- beheizten Versuchsofen,

ten Kreislaufgasmenge ab

#5 ebm/1 Renzin

« 70505 = 0,2 Gew.%,. bei gemischt
. peraffinbasiscliem Benzin 0,3 -
| -flir ein gemisec

o 1.3,5-& Lk :

(Gew.%) wurde
_angegeben: -

S

~haldb 80 groB).

L - mbglich, daB ss wirtschaftlicher ist, ki
- Ttembel héhereY Belagtung zu wéhlen, besonders Bei n
S Benzimen, T Lo T em IR R .
 Die Regeherationszeid beliuft siech bel 2,5 cbm Wilzgas/1 Kontakt-

% Arom.

s kirzere

Die Koksmenge ist stark von

h&ngig-—(bei 1—cbm Kreislaufg
ﬁSiekbetnégtﬂbéi&haph%henischem
basischem 0,2 -~ Oyi-GeW;%;undfbei
f®,6;Gewg%°~Die_Ga&ﬁusammansetzun
tbasisches Benzin folgendermafen

'Reaktionszei-
aphthenischen

,,EuﬁdtStundé}anf;maximal'QS~%;von erAReaktiqﬁ3zeit;’Die¢Benzinause
%{peﬁﬁen;{HEngnzinaugbeupe bei-55 Gew.

be bei-5: om. : 84,5 % bei parafe =
8ind praktisch -die<gl

eichen wie im kleinexm =~
der_apgéwenqe-ugxh,:] “
a3 . gegeniibexr »

gﬁf:; uw
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Lu weistddaraunf hin,-dal die Unterschiedg.-in-3g- vielleicht auf
‘eine ungleichméBige Reaktionsverteilung iiber dem Kontakt .zurick-
-zufﬁhrenﬂsind,.die;durahivongOfeneingangmzum-Ofénausgang‘hin'
-g%gichgaﬁigaansteigeﬁﬂe_Temperaxuren;yermieden werden kdnnten.
Dieseér Temperaturunterschied Soll aber.mdglichst mehr als 300
betragen,.Demgggenﬁber¢ep§cheintteSGuns,ﬁpe@ragghgpd,_ng.ein_
- Temperaturabfall "bis zu 25° im Kontaki = aléo das entgegenge- =
setzte .Temperaturbild - keine.merkbare,Ausbqgieyersthechte;gggﬁ,
‘bringen soll. Von Merseburg wird-darzuf hingewiesen, da3_Ver-
..8uche mit solcher.Temperaiturverteilung. im beheizten Ofen- bei . B
15..atid bereits vor 1%2 Jahren in kleinen. Versuchs5fen durchges
. Tith?s wurden, die bei &ansieigenden.Ofentemperaituren zu einer
' Verlingerung dervReaktionsperiadewfﬁhrtengywéhzendfJedochn@ie
Ausbéuteuntef§6hiede.innergglb*ﬁer Pehlergrengden lagen. '

Von Ludwigshafen .wurde darauf aufmerksam.gemacht, daB man zur
Entscheidung der: Frage, welcher Druck der ginstigste sei, -

‘nicht-die;Dehydriexnngivsn:Benzinfrakﬁigg@nﬂgigighen:Sieﬂeens 
-des, scndern veon solchen Fraktionen, die den gleicvhen Rede— .
;%giillationsrﬁckstandAergebep,.vargléichen.solleg Je. hher msn .
~..den Druck wihle, umsc hoher abgeschnitienen Benzine kidnne men

~in die Dehydrierung einsetzen, Weiterhin ist. bei Drucken -

- Uber 25 Atm, ¢ine verlustfreie Raffimation durch den nachge-

\. . schalteten Cfen mdgiich.

- Andersrseits wurd wf Riickfrage von Herrn Dr.Kzufmann (doch -
ey - C e Qe oy -~ - et o
~wohl im Gegense zur obigen Tabelle, dem im vorhergehendén -
2 3/4.gesagten} von Iu angegeben, daB.

- Druck veon 25 ati :
~Herabsetzung des Dm :
- wAre, wurde dabingceshen saniwortaty daB diz Apparatur nur _
~fix Drucke von 25 -~ 50 2% zuzgelzgt nnd Ceshaldb Keine weite-" -
re. Reduzierung dss Drizkes w8gldch wire, Anck nach Awnsicht ven . .. -
- Iu kann man bed-dizsdn Druck rein paraffinischs RBencine wie.
T Zs:B, Fischerbenr:iit nickt mehr mit tragharer Ausbeute. verarbei- .
- teng asus .solch chiztof? erseugte Bellzine haben nach dem, jet-
- zigen Stand aber auch elrd als-Hochleistungshenzin wnzurei- -

e

chende Quali®it. . . G oo

. Die vomn Me errsichie Verteilung der Aromaténbiidung im Schacht-
ofen wird voi Im Piir wngi T angesprochen. Riesglinstigste e
- Ausheute wiirde sich - b i 1 Erfahrungen bei giner gleichris—
_.8ilgen Reaktisnsvazt ung auf alle Ofen ergebén. Bin Vergleich .
*Fer an beider Stellern im Schachtofern mit Verhydrierungsbenzin
- Dheuna erzizlfen FErgeb isaef(siehgwnébhfolgendgnZanmmenszllung)
" ergsb jedoch  eims ischesUbereinstimiunig 48T Ausbeunten on
- flusgigem Anfall. TV L Lol T T i

-

i

C o Druck - i osg o qp e T Tgam
. Belastung. o 70537 0,57 .7 0 70,45 - =

ofenememaraitae T 5180 . 7520 <9350 gteim o
TR LT T T TN T perunis wihrend dos Beake < -
PRl RN o o T nsperiode. LR
Abstreifer 65 Gew.% Avoms=83 % 84 %= - o gsipgooo -
Redegst.pbstreiFer - TS 80 %" e 3
- Xgks:
“Pericdenlings
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..Die Er ebnisse~von Lu wurden vor langer Zeit erhalten.wvnr Verwen
gelarg¥fe in Iu ein sehr alter Katalysator (iiber 90 Regenerationen).

Bei diesén Versuchen war die optimale Temperaturverteilung noch nicht
erkannt worden. &ul Rickfrage von Herrn Dir.Dr.Herold bestiZtigte

Herr Dr.Donath jedcch, daB auch nach dem heutigen Stand in Iu ungaew
~fuPedie gleichen "Ausbeuten exzielt wurdeno-~;~vmm :

-,
'Verschiedene-An sichten bestchen avch™ ~tiber dig -zZur Erzielan
mdglichst giinstigen Produktverteilung erforueﬁllche Belaptn
erd eine niedrigze Belastung, 2.B. von 0,7 ko/l und Stun¢e,
. sconders . glinstig angesprochen. In Me wurden bei 15 ati keine merkii-
7a“ﬂhen Untérschiede beli verschiedenen Belastungen festgestellt, Dagegen |
wurden. bei hiheren Drucken mit Belastungssueh arung mels+e“: Aaneutv-ﬂ
verbesserungen becbachtet. (Es konnten jedovh dias bsi. 15 ati gewonns- .l
ner Regultate nicht erreicht We*geA,Q-Dle sbeuteve’besseruaae” &Aﬂmmd
_“en z.B. auf sine verschiedene siarke Be elﬁiiussung der b&iden naben-
~einander verlasufenden Rsakiionen der Aromatenbildung und der Sgala “
tung dvreh Tempersitur and Verweilzeit vurucbzufuhre“,seln. AuBerdem
.“ﬁégéiwahrg nel;llch -auch” durch eine hdhere Bslastung elne gleich
—maBigéré“?wr*EITunr—aar‘Akomatynbllaung iber uem‘ ot

dmf Wunsch von Lu wurde 3i e,lr Ale avgewonde F8 ucnwefolsaurnrafflna—
t‘@m naﬂei,basc ~igben. -Be—wird meist mit 0,2 ~ 0,4 Gew.% konzentrier—
‘ter Schwefelsiure raffinieri. Disd Herabsetzung des-Olof*zgaaa.teq ist -
RT @erlng;uﬂLgﬁ>ﬁﬁ—w1;d vop—HMe--daranf nlngeWLpsen-wdaf neeh donooo
" Auferungen ¥on Herrn Mizklich \R“gafﬁ*r Geshalt an Mcnoc¢31¢Leﬁ"sevT*—
‘Ralle Splelu< ‘Der Blelinmbenled derpzaiflnlcrte”;BQ321Le is% unt ter -
10 Bg,. Der afflnationsvarlust'”ﬁ”'*ﬂ den Elginversuchen nicht zw be-
-8t 'uLeﬁ. Er w* d gedOCu r“ha?vLﬂv;wpzse Lnter s*%rbeténéen, wenmn
wird. Bei. ?aff‘npt’ou4amf,uogé
JQD ﬁ ﬁvlrkverlangt xiru~” : e

»Vu“ Tu wv”ae'WW“?nte¢r 'ﬁ'« v=ca$béitu;gzv0n Brd

gen Schini . dexr. Regcaern;§s , nird yny ia:‘x’ﬂ'eiﬁc
‘neauLa&&sxarﬁ—waré#ﬂ~y9ﬂﬁ~ o &$w~9r¢hqa&ﬁﬁ;
Taupanﬁﬁeg’au“@ (V“r ;' 7 Gem *’ ¢ynem Grund Fir. &
lage hbb ein Ri Tihler i ‘gas ?97?9=enq“, aer"ﬁiﬁ”,
alkdlischen fasses botr S e B
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Lacklaboratorium o . '
Dr.Heidinger - | _ | , - S

a b

=

Betr Hﬂ“DebtillatAODS“ﬁuCKSthd ub r 20) s;ed nd alJ Lack—Louqus-'
"mittel, : o .

Y

In frithgren Untersuchungen wirde nsoh; OVicsen,,dEB die oﬂeacbereicﬁe‘
" 170-200" des Hi-Destillitiong-wtiickst.nds fir dis hockindusirie brauch-
bare Ldsunbsm1ttel ‘ergeben wlirden . ba diese YrokKtion [ur “*aseb _LNECK
nicht zur ™ Jw&ru;ffvj stent; warde erngut gepruft, olf vielleicht szuch
der iiber 205Y verbleibende Desuill ions~ﬁucmstand ‘alg Lia ”—4ooua:a—
mittel sinzusetzen ist..- - — - .-

4u dex Prufuné wurde eilne aus. a&mmu tlllgtiuhs-xd hatand hsraus;a—
'schnittene -fraktion nit den aiuaegrenaen 210-:10 g -nommen .
aliachen Daten ‘sind folgende? SSRELEES T

- 7~ 7 Dichte bei-20°
. - Breschurigsingdex i . : R
e _.L‘“ aﬂmnanxtﬁ‘_ o j o C e

Da auch nach 01nev deit von 6 “Tugun noch e;q nicht vardanQ"Anﬁ
tand«von % auf dsm zux. xraiuug der Virdinstung
‘llterlaﬁiﬂr zu;u"kbl-vb,_‘ ko nnte~ 1e
'Ti;w»no~h~£ﬁr ﬁigbrenfiﬁckﬁhin“ﬁﬁulmu 5 :
' .schpeddbarkeit von Luphen-, xLas*OQal un
'ﬂE- ‘rakvion geprift. Dubei zeigte sich,

und CB-in jedem erforderlichen Verhalunla,m
mittel verdilinnt werden kinnen; “déBszlbe gilt -
-phen-warken ist -die Kischberielt nar BeLonra: .
_ ?~bellé ist angegeben bei welchen Zusétzén aun. d=n nog
LT rted Iun phsn—ﬂ;rkan gerade die . ur““hn ~ruoun,,pn auft
‘mmw“mwelcﬂermlerdunnung~a¢ea«esan%ep»ne&b~i,« AxCopmn ok 1

Die Lobunb m1ra ﬁiu Loéurw'; caudgug o ;
. Kb beli ». - Klar bel‘p - ok :  <juy¢ 190
_ft_ Er~/usabv H*uuuaﬂtz. e tTocknse ' 5e3r nnt

Luphen AT, . _.2G~ T 35 % T e S klsr oo ot 'kla?-
~Luphen Al - 35 R I X 3 R 15+t « JEER ;:.f_a
cImphem AW 0 20%. 0 - T is g o klart 7 Ukiar’
~Luphen ®# - 10 % : o ST b e ru“enf

Lo an, —.

1

-~ Bes dey. &RS&A&bnoaéi; q~ Luﬁ'
'm¢t 10-15 % des.Hi—-Degy }:3
nen,. Die im lpf petrockneten
~-sehwindet buch dém dln ?unav“; D*c
‘besonds sro-guten und 1bz*bn ”*rl:uf i
Yroblem dlc en Ruc&%tund nutzbringend
enrufte Frgktion- de°¢;:—;uohuuhnuao 2
breu“l ke snzubicten und @it diesem 43
mkﬁvlon vo:zule*vug Ve LT
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Aktennotiz _ _ :
Betréffz Standwdér katalytischen Dehydrierung-fﬁx das 252 - Vergéhren

e

-

o

s Be1 dem gegenwartigen Stand der katalyulschen Dehydrlerung 1st zur Beu Sung

der verschiedenen Verfahrensmozlichkeiten Zur Herstellunb von Fliegerbenzin uwi -
schen 2 Kontakten zu unterscheldeno - -

Der eine Kontakt (Nr°5063) der betriebsreif ist, wird’aus eifem Jean¢suhen

Tonerdehydrat durch Verkneten mit HNO3z und Ammonbichicmat und” ansunlleeﬂnde~

Verformung zu Kugeln hergestelltﬁ Diesar gon*ﬁﬁt {95%. A;gOg und 5% Cr“03j ‘

der fir die Isobutandehydr;erung"Eﬁ¥;iaﬁélt wurdeyﬂglbtﬂbei der Dehydrlevuhs‘
- von 1%045 09 3-81310 und deren aem. ch»n *olgende ?rgebnlsse'

T‘”:““ﬁ*ﬁ 5“?7ff??"”‘; ‘10 b@hydr¢e*ung von i-Butan = 4. e

ela- TPer1~}£oat’"%”:'Ausf Leh. | Kontakbleistung

stung $emp oden ;Verw{Um- (beu- @au- kg iC,dg! kg-iC;Hg

o 1/1/ | ¥ {lingeiZeitistz.|te lor 11 Kont./} kg Kontaks
L clh = ih k- - je.% lin hi_ _h

Labarergsbnisseﬂ;1ooo:f_' 8. il , '34;0{6250'500iﬁ»094927* Tfm_257;l_7;“”;
‘25 cem Kontakt {1000 - _{ —22,5181,011 00 0,455 .f - 527-~ == |

IR I =
S e I w _
;_?81 0

s

halb%echnqdrgeba
.nigse (Schlsus~
ofen mit 170 1

Komtakt) - T}

4
4
i9:
» ] 3¢
i

e

L 2.9ilgl?éhyd:i<§:ﬁngf-qun_gact;ﬂ}o -

e e AT N . " -
 Lavorergebnisse ; D80 4. .8 L . 118,077,014 - o
3425~ccm'ﬁodt§kt , T ETITE ST S e

e T

halbuechn Ergeb-,*:"'~l i
nigse (Schleuaau;ﬁooo ’550 e
. ofen mit .25 1 PBO

3o Dehydr&erung von M1schbutan ;F}Th

Temp eri~{  jAus=] im Eingang ‘
e 1oden- Un=~ beutega' '
|lénge s '"'Gewb o
: . i 5 ,\_,.4;:_:- ‘h \,‘ :' L j._._ )
Lafborergebmase/ iseo 18 120,0173,0
- {25 .com Kogtakt ):| 5»}70_};;. . 118,0178,0 17

”i‘i? halbiechh«Ergebnféf" A Ly »,_'* | B ~
';~ nisse (100 1 Kon~ o {330 1 g J16s0i70. | 5§=.3o an Anfang LT
_%ek% in ruhenger | . |600 | T TTUESTATS — B 72 0 75 nach - =150, %unaen

., Schicnt) B S S S EE R S nden -

: +) bedingt 4urck
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Die Wei ucrentmcklung der Kontukte fithrte auf der Gru.ndle.ge* detiver Ttherde-
-Kydrate zu einem hochektiven und e‘a:i'tiven Kontzkt. Dieser Kontakt (5530)
wird folgendermezflen hergestellt. Eine techniashs Tomcrde wird in Salpeter— . .
sdure geidst und mit Ammoriek unter Einhaltung bestimmter Bedingungen unge-
f#llt, geglilht und zu Kugeln verfsrmt, Die fertigen Xugeln wexden mit Alalji-
-chremat. getriinkt. Dieser Fontoakit.,90% 21205, &% C‘v'zO-—‘ 2% ¥o0) kann vorerst

nur in Laboratoriunschergen: r‘*p’*oﬁu'fler” werden;‘dle iz’bertr&gung in den tech=~ e

m.schen HaBs mr, wird Bbeerbeitetw—™ T i

k] lgendc Trgebnisss vurden § S

1. AIgobuT, xdohyd*ierung’”

e e 13-4 s A e b e o P W e - g e - —-—— b Grerianmant Bt me o o e

T nélpnl.; v TPGI'J. ! AJ.B"T.UO‘)CR..»' . Kon+ ﬁktlel

R - . ' e ] . ut:;ng
ST ey D O PO R kg 10Kglkg iC4Hg
S TR frf R PO ' ~:~_' 1 Kont. kg Kont.

-

- LavéFerseonisse
25 ecom Xoittalrt

[
0.0
{.‘,,-‘_.4_....',,3.;.;..%,‘.‘ ]

st e ot . S e et e e
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AM MONIAKWERK MERSEBURG
= - Ge=zslischaft mit beschrinkter Haftung
LEUNA WERKE (Krels Merseburg)
Maschinentechnische Abtbllung

00001120

Leuna-werka, den. 17.12 1941 Dr.Or/Fa.

-~

PBerechnung des Gleichgewichtaa bei‘dor’Dehydriérﬁﬁg voq.Butan.

Es wurde aus der zug&nglichen Literatur Angaben iiber die Gleichgewichtskon- =
stauten und die Lago des Gleichgewichtes beil der Dehydrierung von Butan be-

rechnet. . . S — - by
- Bel ‘der Dehydrierung von n~Butan sind ¥ Reakt*onen zu unterscheiden und zwar l

—: te die Dehydrierung zu Butylen 1 - i
e 24 die Dehydrierung zu -Butylen 2 gtrans‘) ST
3. die Dehydrierung zu Butylen 2 | cis)a : o

Bei der Dehvarlerung von i-Butsn bildet sich steta 1-Butylen. Von den Literatu 3
angaben-wurden die Zahlenwerte~‘er”freien Energien dleser Reaktionen,verwendet,§
die in Ellis Band 2 angegeben 31nd= . . v : i

.- . Pérmer wurden die Arbeiten von Fa?. Frey und W.E. Huppke Ind. Eng, Ch. _5_ 55
' und Ch. Thomas, H. Egloff, J, C. HMonell Ind,: Eng. Ch, gg_ 1260 verwendeta Auf .
. den Diagrammen sind die Punkte, die aus. den Terten von Ellis errechnet wurden -
© mit E, die von Frey und Huppke mit F und Thomas und Egloff mit Th. bezeichnet,
In don Anliegenden Disgremmen i = 4 ist der Zahlemwert von - R 1ln K gegen t?m’
“fir die 4 genanrten Reaktionen’ aufgetragen. In Tabelle 1 sind die- Gleichgewicht
Lonstamten fiir die Temperatur von-550-und 580° C angegeben, die durch Inter-
pol&&xon sus den berachnetern Werten lings der str¥chpunktierten Linien.in.den
Kurvenbléttern erhalten woérden. Ferder sind die 3éweiligen Glelchgowisats»'fi_f
konzentratlonen des Olefzns in Prozenten angegeben. Vorausgesetzt wurde dabei,
"daB der gesamte Druck 1 eatm betrhgt und da8 daa eingeseu23e Gas- aus_ 100%1gem ~
n— bzw. i~Butan beetehto’_ A . : 5 = T i

S B e ] )_ .. &onze_,dés Butylens in%
. Reaktibn 2u_ : Temperatur S SRS S Ml - o

.

:  Bziiylen_o i 850 ‘_‘gr'ogag,, - - .23

580 foas0 | 28T

B A
580 ] 04904 4T 41

550 ‘Q-,.i,w 05134f%; :f'  . 26
Tl o220 | L 30

L4 S 26—
SCETE N B

.,_,.

mit. ¥ . ’st die Gleichgaw*ch%akenstante ‘be....eivchneti die aus den Partialdrucke&
berechnet is &19 Dimeas¢cm isﬁ kg 20  e REE R

37)'

| Wertdilers . . . i

' Hezrn Dz, Herold ‘-,jf'“ﬁerrn Drs Sackmann |
e Dr?”?aufmann L - Dir.Drs atrohbeck

Dr. Stra. 2 - D, Ngggggy/%, Ponl

e

ner o syBeEy
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I. G.-Ludwigshafen
AmmonlaklAaboratorlum Oppau -

@ﬁoniakwefk Meraeburg GmbH___ — "
ckstoff-Abteilung , Ein“g ang: Stickstoff-Abt.

“"“L J-Leunawerke/Kr.Merseburg - 29087 1341 0382%

Y At

Ihra Zoicken - ; mm»em' LT Uneere Zekhes Tos

S.-B./Hd./Kfm. ‘15.12. 41 Dr. Cd/Jg -‘ 23 DeZ. 1941 -

- e

 Beten n—Bﬁt_é.ri?Degl: 'd:i-i'erung-. '
: - - | - | |

1

JUS——

" Ihrem Wunsche entspr echend geben wir Ihnen im folgenden einige Er-
gebniaee unserer halbtechnlschen Versuche im einzelnen bekannt. -

Das Realktionsrohr besteht a.us PP 30 und” hat eine 'lichte Weite von
- 55 mm @. Es wird durch 4 einzelne*elektrisoh‘e ‘Ofen beheizt Die .
Ofenfullung betragt 5. Liter. B “"“5’& ——

. - . : ) A »«.u.f 1 o : 22—
Be‘lastung[¢ 29’ wo '_.,, 500 71000 -—-MW..:,_
’-Aufenthaltsdan r dea Kontaktes.’ T8 Std 5 Std« }
%.Cqfg im Abgas - 0825,7 21,0

1, 4-43\~ -1, 257

Volumen-Vermehrung —
. Elntri‘rtstemperatnr o ! F s 50207 4200
Austritts " ¥v J?&" 580° s BTR

Tmeatz . L Ko 42 % 26" % a LT
. Ausbeute R ) e 73455 83 . 8% £ —
nohydrierstunden. L ,;#,w! 10’ o 30 .

Die nledrlge Eingnnnsfomneratur in Versuch 2 ist rinrf"n nir'ht ausrei-}
“chende Vorerwirmung verursacht. Ergebnisse von Daverversuchen der
halbtechnischen :Anlage liegen zur Zeit nicht vOors wﬂrden aber in_
einiger Zeit zur Verfugung stehen. - = e

‘Wir fugen noch einige Ergebiiisse ‘aus Versuchen mit ruhendem Kontakf"
im. Slcromal Rohr yon 40 mm lichter Weite und einen ESOn-V@rsgch., ,
» . - Qr ‘ '_ i

N ."Belastun& e T 1000 " ‘”..'*’:"‘-10.,0«0 T 'fm i
Periodenlinge | ?fr) 6 g

7Eintrittstemperatur 5340' 53897 /5300 - o o .5‘20" j
“Austritts " M/ ggg0 5809, 5550 " Swer
% CaHg . So2,1 22,7 20,6 s
. Volumen—Vermehrung - 21,280 0 1, 353 1,336
- Umsatz R~ A R 35 SR _ 33_3,%
7 Ausbeute” T " . T 92 £ -84 K. -— 86 . ' 95
i:-"'f:_fDehydrier'StuadenM L 25 'Std..;_f- : 50 Std.

S «J Heil Hltler' : o
I G FARBENINDUSTRIB mm:.wmsmmcmm o
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i

“»fﬁ;u&iButan—Dehgdrierﬁngi‘"

Im folgenden ‘geben wir Ihnen einige Erlauterungen Zu: unaerenifr
Schreiben vom 15.12.41 betr. Butan-Dehydrierung die Sie von un-

5'serem Herrn Dr. Hegelmann bei seinem Besuch'in Leuna am 26 l 42
_:—n—,.-, ;m

- - ORI —

‘rerbetqn hatten. o '~ ; L . v T ;5

o 1) ‘Die Kontaktbelastqu bezieht” sich im allgemelnen auf die- Kon—“f
taktmenge, die auf Reaktionstemperatur ist.. Bei der Belastung
'1:1000 im Vérsuch 2 ist alierdings.die wirksame Kontaktmenge

" in Wirklichkeit etwas. kleiner, da dié Eingangstenmpeératur zu

“‘niedrig-war. Die" Belastung»ist daher tatsachlich hdher als/ 8

P 1000 geweaen.t,, , o 4 . c o

ol
R

) —2) Die Eingangatemperatﬁr béi?Versuch<l und 2 wurde 70 cm unter- ;
[~ - halb des Gaseintritts gemessen. Die Kontaktmenge wurde von
e dieaer Stelle bis zum Ende der Heizzone als w1rksam angesehen.;

ek -

¢ RS e

_ Bei den Versuchon mitwruhendem Kontakt~betrugﬁdie tatsachliche'
Kontaktmenge 1 itr., ‘was auch den Belastungsangaben zu Grunde ge- g
Tegt wurde. Die Temperaturen wurden wenlge-Zentlmeter vom Anfang

e -:., s

"“bzw. Ende der Kontaktechicht -entfernt. gemesfen.__

u' Die Versuchsergebnlsse sind errechnet auf brund von Stock-‘ 'i
- analysen des analytisaschen: Laboratoriums Oppau und von Gasmengen- -
o messungen mit geeichten MeBdusen und Gasuhren. o S

e - g




- De gzdriegggg von n-Butan.

' Kontaktentwicklung.

*_1 Welches AlaQBiSt fur nButaq an: gunstigsten.a.der optimale Cr2 3

*.Genalt 3 Art und Menge des Alkali und 4.Enet oder Trankxontakt._’

mlngttonerde una'coz-gefallte Tonerden Davon schied die AlClB—Ton rde

_w gen zu hoher Kosten—und Materialschwierigkeiten be1 der nerstellung

'-erde.Eine wesentlichefv rbesserung wurde durch Peptisieren erreicht,

‘:;mnﬁnxxhx&iexixmpxxxxuxxixngxxaxﬁxixda mit bolchen Kontakten langere

relcht Intnressante Ergebnisse auch mit BitterfeIaQr Tonerde die bel

e

;@bhohgr Aktivitatleloer abc nur elne kurze Lebensdauer bes1tzt Veruuc

laufen noch Vclsuche mlt Alébogg-Tonsrde Kelne-vuten brbebnlsse._i

Jem CrvGehalt bel mehr als 90% w1rd das Umsa 7maXLmum zu nlearlberen

:Temperaturen hln verschoben aber auch dle Lebensdau T VcroChleChtLIt
ﬁz‘Zuhoner Cr—Gehalt is%—auvh chlecht fur dle Veaformung,ausserdem nlmmi
;FestigKAit des Kontaktes ab Di@ Cr-Komponenté kann xnzh ausso durch
- lBlchromat und Chromsaure auch—xix “in Form von 3—wertigen Cr—Salzen,wie

”H‘—bhlorld und—ﬁitrat zugegeben werden Bei Anwendung von Oxyd selbst

151* wurae 1ﬁmer emne Aktivitatsvepminderung festgestéllt.,iﬂc"~-

male Menge 2% darunter niederer Umsatz Bei mehr als’ 2% nlmmt Lebensdal

.schnell 11 sb. e ~\\:'; -¢ e e e

ﬂkqstkdntakté liééseh.sicg_begéergiépfodnzigrgn;glngpénkdnggkdntakte?]imf*”
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EBei Letéaerem aeegoht auch Gefahr,dass durch" un51eichmasuiges L

ken,beim uchleussen durch Abreiben eventuell auf der’ Oberflache An= ‘ 4

2258

gereichertes'Crzo3 abgsriepen Wird_und*so‘der Kontakt an Aktiyitét‘v
. verleirt. | : T | .' |
.Inertstoffzusatz.Durch Zusetzen von Kaolin,kgC,Zn0 u. 8.w. war keine wesents
\'* liche Verbesserung des Kontaktes hehr zu erreichen.Auch liess sich

Abrieb sus de: rbchleusse nicht mehr ohne bedeutenden Aktivitatsverbu

R

velwenden.}f . . ce PR s

. t‘ﬂ‘ m?g B R Vi AL hrid

.Regeneration Zwisghen Schwarzkern undJDurchregenerieren keinMUnterschied.

e

Weitere Versuche beschaftigten sich mit der Reinhelt ders zu denydrlimA

B

renden n-Butans.i—Butan ‘hat keingﬁnachtgiligen Folgen,da die Kontakai

—-te. auch—fur 1—Butan zu verwenden sind. Propan verhdlt s{ch im. wesent=

e

-ulichen wie e1n Inertgas,und kann bis zu-5% ohne merkliche U'mxsa.‘cze::'s-sl-w

v
ﬂiedrigung vorhanden selanenth¢ggha1te_bis zu 2-3%w1rken sich 6ben=

——

N S

falls POuh nlcht ungunstlg aus bei mehr durch C-Abscheidung Umsatzer—

g

»nredrlgung.; - wfi;ﬁ;“f s ?T f7'\ 4?, L

- /...'._

’Klelnversuche :Basis Aluminattonerdé +2%K20 - 10%Gr2W3Dauerversuch -e- von 500

v Stunden U 52-54%,A 91-94% Temperatur 80—1OOSt.bei 520, 100—120 bel140
“und ers’c “riach BOObtundenauf iiber 560Grad big )70-580Grad '

.”*mﬂMIjﬂRmuahnllche*Aertewnunamussmhierhwchon~nach~ruﬁdm4098tunden*dleff

Temperatur auf: ubel 560Grad erhot Nerden wodurch die. Ausbcute auf 87-
88% ab81n5t.° ’ i ‘ - S . :

dann Wasentllch bessefe Imsatze au errelcben Abrieb-O 2-0 3% was’ elner
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Gleichgewichte:

- Y o

AEndpfbdﬁkﬁ. . Tem eratur o im Ab -
Buten-1. 580 | ' 438 8as

. trans Buten-2 = 52¢ S T + S X
S , 580 . T30 e - A

~ cis~Buten-2 ‘s20 . LlA3_ S

31 , s LT T ,1{'5' -

.iso-Buten .. 520 R AT
. e W, i-__' . : 35 n Tl ‘ v"* 5‘*:.- )
580/ e B 89 L

T

- "'4

»Darnach wire im Dehydriergas von nLButen uﬁgefﬁhraoigﬁ%ﬁﬁteﬁ;1,?ui

eiwarten yfalls der~Kontakt nicht isf_wrisierend von-1zu2 Buten

o wlrken wirde ,Wie die Prifung - dieser rage ergab wurde der dem
g elchgewichr nachrzu erwartende Bute: -ﬂ-Gehalt gefunden. e
B L ,%” R

-biedepunkte dor bei der‘Dehydrierung in~“fff
EBgloff: , | A
'Pﬁraffine

- Methan— —161 L

- ~J~Propanf~—4c
' m.n—Butan-8~:O 5‘

Dehydrierung Verwellszeit bei Bel 1000 und 5
i Kontaktverbrduch Rund o, % L/LHN&
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Pkdnfaktherstellung fir Dehydrierung:NaAlO, wird bei Ph 5,5-6,5

mit imHNO3 gefallt,ausgewagchen bis Ph?,abgesaugt, setrocknet bis

=150 Grad(?O%A1203)) SRE e e ,?é

- —

RT im Kneter mit Wassnr anteigen und mit HN’O5 peptialert (o, 15 Mol .
HNO5pro Mol Alao ) .Trocknen bis 450fGrad ebkiihlen auf ddo und in

5%i”en NH/Bgebenr =AT, : - '+HNO . -
3 3 -
Diese fein gemahlen mlt CrO3 KOH und‘buspesign verknetet bzw.ver=

e -

R, s

Bitterfeld 5 o Chromrrzaufbereitung'Erz mit KOHanmalbchen,und in ;,4 ,

Knallgasflamme verdﬁsen.ochmelze mit Wasser waschen.Chromat und Alu—1

f-minat gehen heraus.Dann mit Co5 Tonerde fallen“dle “dann Iolgende Zu=

.jsammenseozang hat.36%A1205 () 07 FQEO ,5 KOH 0, 06‘0r203”ugdqj5hsiC 
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HAUPTLABORATORI Uh Leunn WerPe, den - 18. S.J?942~
ersuchsgruppe ¥e--2190 Dr oHow./Wa. :

L 49/4°e | S - e 000011"8

L _ Akuennoxlz
i einheltl ches Prufverianrgn fur Bueap—Dequr eonntggte

o ' Bespgechggg Hber ein
i Anwesend die Herrem: . Dr, Conrad
| ' ' Dr.Pokl -

. Dr.Wowc»nJ f{, ’f‘r s ’:_~ B L e
'Oppau’u“d _ ,L;V' _.véfscﬁiedeﬁéﬁﬁlein#er-'

‘:Zm Zuge dé&r Déhydrierérhé ten wurden in
-guchsdfen herausgebracht. _ e LT ST
?as Ofbnmaterial 1st be;'bplden éfea Ouarz,v&ie thg Zung elektr;sg4°~!

e

, Beschrelbung»ﬁe; OPenh-”
_¥. Oppau: Lichie Weis '30 et Kon aL f-ll g 50 b2”0~2= cem, Cawmeesung durch 2 Gas~
’ abren {Bingsng. und Ausgang). Tewpersiurpessunsg an 2 Melstallen, eifié f7em vor Be-|
ite am Ende der KQutnﬁuscthht. Der Lemperaturver-

-gian der Eontakts chﬁcht, die zw
laaf 1n“crhalb der “cn+akt6ch1u vnn oben neeh uniten dasuazgend un ;0-40°C.

Leuns: ic“te Ee*%ﬁ 14 m~¢ ionya} vLJung 95 ccmc m¢ng8;3“gasmeasuxg aurch geeicu—
te MeBdlise. Dag Auﬂgangagas wird nicht gemssssn. Tempersturmessung sa 3 MeBstels
. 18n-innerhalt der Kontaktzone. _Iznerhalb der Kontakischicht wei tgehend konstanter
“JJf?emperaturVerauf, Wihrend der Eahrﬂerlodeﬂylré dle Temperatur night gestelgert.;,
’E="e—eo&ch°~9?@t~ﬁanﬁ~*~ﬁnn~éer ckgchn;t*gumsaf? “her sine Porlode u“ter %0 %
- liegte e - .

R stkusszon* Dexr bnau@r 0fsh. kanh *nfnlvp ‘eeiner grcLernn eite»alt 5anzen Kugeln ge-
1"3L113 werden und Lommﬁ 8o de? techn*schen Fahrweise nsher. AuBerdem kanu dis mecha— B
»n;sch@.Feetlggezg der.Zugeln gegeniiber Temperatur— uand I egﬁneraticnS@znw1rkung ver-

folgt werdsen, Die Gegmengeuﬁessung ul* Gnsuh;en, _ &% Ausgang, lE8% dte Ermiti-
u,ung des tatsachlxchea umnnnmafaktc G, #edurch 4 Cnsaquereﬁhnung genauer w‘rdﬁ,

<
P L
AL

T o —




-2 - : i . :
: E:n Nachteil des weiten Rohres- liegt in dem unglevcumaﬂlgen Temperaturverlauf in-

nerhalb der Xontsktzone, was eine einwandfreie. Bﬂur+°11ung der Aktivitit bei be-
stimmter Temperatur unméglich mecht. Fine so]che et aber gerade im Fal] des n—'

r$00

— Butans von griBter, chhtmgkelt. , ; o S

Der Leunaer Ofen 188" infolge seines gleichmasigen Temperaturverlaufes ‘eine einwand-
—~freie Benrtellung—des Umsatzes in Abhanglgke*t von derxr. Temperatar zues Der Kontakt
- muB aber zerschlagen werden (2-3 mm). Die Umsatzberechnung ini Leuna geschieht mit
Hilfe elnes theoratischen Zunahmefaktora nach der Formel Olefln im Abgas ., 100 =
T D -~ 100 < Olefirne im Abgas
Umsatz* Dleser Zunahmefaktog_ailmmt nur bei guter Ausbeube mit dem tataachllchen;gp
fEhr iiberein. Eine Zusiizlidhs Versuchsiiberwachung und Umsatzbestimmung mit Hilfe

von Ho=Schreitern (ﬁarmele;tfahigkeit) hat sich in Leuns hervorragend bewahrt. Dle,
~Ausbaute wird an belden Stellen an Hand von Stockanalysen beau-mmo.A,.

Wur e*n einheitllches gggfverfghren Eyrden nuz folgegde Ahmachunsen getroffen. Zur
Aquzufung dér AKtIvital des Kontaktes wird -der Leunaer oOren und die Lsuneser Fehr-
-welse herangezogen. Ein soleher Ofen wird in Oppau aufgestellt. Fahrperiode:z4 Stdn..
onbenahme: Nach ‘Jeder Stunde wird eine glelchgroﬁe Gasmenge sbgenommen, Erste Ab-
_nehme Y2 Std. nach Beginn, letzte Abnahme %2 Std. vor Beendigung der Fahrperiode.
‘Die 4 Gasproben werden gemischt und die Olefire mit Bromwasser oder. H2504 bestimmt.
ZweckméBlg nimmt man diec 4 Gasproben 1n eine mit NaCl-L@sung gefiillte und 4 glelche
Teile geteilte Gaswurst auf. Es werdem dann immer mur die Gesamiolefine im, Ausgangs»
"gas angegeben, damzt durch Anwenden verschiedener aunahmefaktoren kalne Dﬁfferenzen
~entstehen., = - A -

Fir- lie Ausprufung der Kugeln im Ganzen (Vergleich zur teochni schen Fahrweise) und
der ‘mechanischen Festigkeit gegenuber den Eznflussen dexr Fahy- mad Regenerationepe—
rlode, g8oll in Leuna ein Ofen der Oppauer Art qufsesyellt Wnrcena L e

3

i

sl

A

3
o  :  |

T

g'Eerrn Dr.Conrad, Oppau
" Dir.Dr.Giesen’ . = e
Dr.Henisch

o Versuchslaboi, € x }/mm 4} lo»q/oow
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HAUPTLABORATORIUM den_°
- Versuchsgruppe -Me 219 - .

Ende 1934 Exste Versuchsarbeiten zur Dehydricrung. von Iscbutan mit dem Ziel
, Isooktanherstallnng ibey Polymeriaicrung des entatannon-n Ilobuty-
1‘"0 ) . - R .

'Kcntakto: Schwsrmetallaulfid und A-Kohlo.
'~Ende~1§3§' " 402205-Kontakto;-Zusatne von 33012.

. Mitte 1936 - 10-l-Ofen-Versuche —

Beschliefung des Baues. einer technisohben Versuohaanlase in e 52 al. .
- letzte Yor-tudie fﬁr eine Iaooktanproduktionsaniaga in Leuns.,

“Hitto 1937 u; Inbetriebnabmc der Anlage in ¥e 52, A-Kohle als. Kan%akfi da OXydi=
: - scher Kontakt.groB8tachniach-noch nicht herstellbar und durch Bariume
chloridzuaatn anserdem éatarzalachwierlgkelten ezntratan.- - :

jAnfaﬁg'1958 Einbau eiaer Schleusvorrichtung im groBen Dehsdrierofen ihe 52) und
T L - Axbeiten mit 'andarndomﬂﬁantakt (A—Kohlc) (Anregung von Dr.Conrad,

.Beschaffuag der eraten 3nter1agnn fﬁr_die Konatruktion der geplantan‘i
'GrOBBnlasﬁ SR . : T A -

f . —— . I

";fﬁnfang 1939 oy echanzsche Festigkeit dee Kontaktes, ‘insbesondere- Verformung zu Kn-'f
AR sogeln (Giulini—&onsrda mit Cr203). Dsdurch Sicnerstallnng des uchleus»
e verfahrens. e e _ o : .

p— A.\‘

4.2.1939 - Auftrag von. Gebechem zur Errzohtung dar T52-An1uga

Hit£;?1939 ; Béhydrieruﬂahrwciaa im Sehlousofen ur
' S -8 Stdn.) und hohe Belastung. S e

‘Anfang 1940 TSZ-Anlaga in Leuna angefahren

“Die Entwicklnng der . Isohutan-dehydrierung wurde in atandigam chnn- -
-, ken— und Erfahrungaauatnuso!b >mit unseren Vertragnpartnern in Amerika
durch ‘ermittlung DriRingers durahgefﬁhrt. Auf Grund der. Anragungan,.
‘von ‘dieser Seite erfolgte der Ubergeng von langen- ahrzeiten o Kude

.. zeny, wodurch gilinstigere Ausnutzung der uontakt—ﬂktivit&t bai hoher -
Belaatung und hﬂherem Uwsatz erzielt unrden. e el -

..r-’\ S

1936 v Beginn der Vsrauehsarbeiton zur Isomeﬂbierung von n-Butaaazu;isobup
- s tan mit dem speziellen Ziel, die Isobutanbasis. ZUY Kerstellung von -

' Iuooktan tiber Dehydrierung und Polymeriest1on zu vergrdﬁern./'

 v_~Litte 1939 Forcierung der Iaomerisierarbeiton im Hinblick anf die inzwisohen
SRR 1 Entwioklung befindliche Alkylierung (¥S2- oder AlCl}-Kontakt).

Fortfuhrnng der Arbeiten siehe nnter AT 244. o e

T e

Lo

- olxmer;sigrarheit.n f'l"iaﬂ "»/ 7** - 'n e
- ~§ittéﬁf§56&j 1t Beachluﬁfastung dex Errichtnng siner technischen Versuchsanlago :
g oo fup das TH52-Verfahren in Ne 52 intonaivo Bearbeitung der Polymeri- -
DR ‘sation des Isobiutylens. N e

2-8tufen-scﬁWefels&ureverfanran.




-

April 1939

1936 - 1939

t?}ﬁ”f—;*f‘

1957

M¥itte 1938
o . esseﬁahna seltens Leuna fUr.diese Arbelten~an.

_Standard Oil)s - .

.Oooéiiv

1-Stufon-Schwefelsﬁuraverfahren.

‘Diese Versuchsarbeilten bdasierten veitgahend auf den uns laufend
ﬁbermittolton reichen amerikanieoben hrfahrungen.

Herstellung eines eigenen Phosphorsaure-hsbost-?ontnktes zuxr
”Festkontaktpolymerisation {200 Atn.) . - e

Auaprufung aller drei Polyner;sierverfahren in technwschen Aégre-.f
gaten in Me 52 und vollstandige Aueprﬁfung aller Verfahrensstufen

‘des 52-Prozessea.

. .%‘ .. N - : )
Erate Vers ffentl:chﬁhgaﬁ:ié?der aualandfschen Literatur uber "Al— '

4',ky11erungc"

Patentverbffent11chungen uber alkyllgﬁung~(ohell,‘Anglo Lranlan,'

.Rlngér@welat -auf .die- amerlkanlschen Arbelten.hln_ ;dggggi;;gjgzg‘%~_

Beginn dnr VerSuchsarbeltenﬁqber_Alkwllerung von -SOuhtan«ﬂ;t *so—‘f;3:
butylen in der Hydrierung und im versucholaborauortuﬂ. e

B rste elgane “nreldun~or» ber leyl‘eruﬂr. """ e

  Fruhjahr 1a59

L)

_ aﬁ&hatxiﬂi9"

e —— CUREN

Im Einbllc& auf die :bgl1chkelt aer Linsparupg der halnen ,ehydrler-
‘sowle der gesanten Hydrier-fapazitit des- T52-&eges ;ntensxv;erung -
der Alkylierarhelten. Klelntechnische Anlagen.

Alkjlierun des *sabutans =it “ormalbutylon s»att ;sobutylen.*Dau

durch etwa Verdopvling der Isooktan-froduktionswoglichkelten aus

den»yorhaddenenﬁﬁutanen,uohne—nannenswerte insehaltung—einer rors

Ha39-41,

malbutanisomaris*erung ’J.u.). : . o ;;;JH»

faUmstellung,der behydrier—Versuchaarbeiten auf normalbutandehydrlen

rung aus obigem Grunde. unvwickiung elngs anezleschen hormalbutan—

 ”Dehydrierkontaktes.‘-

"T!ersuchsc vebn; se, sor;e achrichten sus Lmerika ermu igen 4ur~h~

~=f Vu*fahrena auf _das Alxyllerver*ahren. SR

ﬂezember 1959

'Pebruar 1940

' Ende 194o-u

’"ﬁrz 1a41w¢5%¢
- atellung dexr latzten “konstruktiven” Unte*lageg.d

19391941

' Endgultige BeschluBfaasung der AT 244—ProdekteL

'Isamerislararbe¢ten =

;Pléaung_von Alkyliarproduktionsanlagen unter sttellung des T52-

et - =S

_Anfahren einer halbtachn;schen Anlage tn-mé 244 ("AT 244") nach
Aezgener, von aer axerl anlschen abweighendﬁr Arbelt aweise.- '

urate Alkylat-?roben~Untersuchung du.ch die ?VL.. T

*Durchfﬂhruns eines Alkylier-”roﬁverﬁuches i¢a téfa)ﬁzur'Siéhér‘f"'“i# V

T S - . ',"I
.

o - o e i

*Zur Einsteilung"deaantwendigen Aormalbutan-Isobutan-?erhaltnls-"7

~ ses {1 1) -zwecks “5glioh <eit vol;standiger Verarbeltung'aller -

.;.35f m;

DR
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33.-.

vothandenen~Butane, wurden, vie gchon erwihnt, die Arbeitan zur Isg-
merisierung des rielst uberechusoigen Rormalbutans zu Isodbutan gleioh-
zeitig mit der Durchfilhrung der Alkylierarbeiten verst&rkt ungd auch
im groBteohniso.en Verauchsmaﬂstab'durchge dhrt. ~

Die Fiochdruckisonerisierung (¥S2 als Kontakt) wurde mit Rucksicht

auf Eisenbedarf, Kontaktmateriel uné Arbeitsausbeute beendet und dexr
hiederdruchweg mit Aluminiucchlorid als Yortakt weiterentwickelt.

“Gegenliter der uns. inzwischen bekannt gewordenen amerikanischen Isome-
risiermethode (bhell) éntwickelten wir eine _eigene Arbeitsweise hin~
‘sichtlich der Art des Llunininrchlor1c~£ontaftes unid der technischen
Durchfﬁhrung.

v
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%erglelchqfaTI 6)- unterscheidet sich gegenuber Vergleichsfali 5) ‘
urch die Butanzusammensetzung 39 % i-C4 und 61 % n-Cy und durch ge-’
ringere Ausbeute, die_gich auf Grund der Leunaer Schiatzungen er-
gibt. So rechnet Leuna bei der Vorhydrierung mit 99,5 % und bedi der
PolymerlsatiOﬁ und Nachhydrierung mit 97,5 Ausbeute, wéhrend von
Oppau fix diese Verfahrengstufen 100 % Ausbeute engenommen waren.
Die Anlagekosten hierfixr -sind unter denselben Verhaltnissen wie

" beil Fall 5) erdittelt. . : , N .

Geetehkosten

Fiir die.Gestehkosten wurde “inkw‘llﬂch eir Finstanldspreis ITir
" Rohbutan von R 30,08 #% kg zuzrunde gelegt. Tn Tabells 1I sind
zundchst die ueste%gq§§§u Tur die n*"suellua~ ‘des Butyleas er=_
mittelt, wahrend Tazbelle III'QleW Br AT _4&~QG/V. ET 100 sich er
o gebaﬁ&en.Gesﬁﬁhkoaten_enthélto ine Zusesmmenstellung der W1cht1g-.
. sten Zahlen sus den Tabellen I —uLI; brlngu Tab elle IV.

Pabellen siehe Anhang.

'Ergebnis

ellﬁng~vonv

.f799 kc Be* chl

4 44 aa Poly
dem~Tr *bsdo f;ekﬁor &ine erhe*1¢che
oHnelitig mUSE < daraul- h;ngewiesen wer-—

_ -dem VexTla & noch erkstOLf-Schwner skelten so~- -
~—wohdl Tur CRITTIerunyg und Dechrorlerung als auch Tur dia Eupfer=
léu‘dn;.on S pestshen. Ausserdem.isd. zu beriicksichtigen, dass der

~ tir die Salvsaure—Elcktroljse nciwendige Strombedarf vom 13 000

th/P die Ersitellung eines EKrafiwerkes- “mit einem Kapitalaufwand
von RM 4 000 000,- arfordert, das im vox&aegenden ralle nicht
beruck 1chtigt ist. - . - o Fetag e, T

u;ﬁDer nledrlge Ges tenorels vorm RM 22, 30 % kg n-Butylen ‘bezw. von- .
. Rl 36,74 % kg AT 244 "bei dem Chlordeh drlerverfahren nach Béhr
~hat sein Urszche in dem ubgrw-egenden Anfell-- von.- Butadien, das
hlerbel als ﬂavptpr@dukt angesehen wevden‘mubs.

e ‘_K”"}*




Eg bilden sich bei der
48,8 kg
J78k£"

3/ 5Akg

Butadién entspr.
Butylen =
FPolychloride

hlordehydrierung

39,3
Cy5 %
30,2

000011410

von 100 Xz

%—(Bewe:tung

% (Bewertung

124,1 kg Cesartantell
qien—unh
ktisch die

Jﬂu@?h(lftbb

DOl"’(’hl orlide trx age
gesanten Rornmztes
fir Butadien
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unu, lralph llck A7 '1¢tau~b-vte

je Jato £7-244) den -inderen
'uzes 211t beqondwru-Ocs“aLn,
. funrten Bedenken (“é"KMifo- chwieri
'%Nebenprcdukte Butaaleﬂ,,“olychjorld

Hinsich llch dar ew1nnLng von n~Bu

lythcner
kennen ¢555““’ [N

kaua43 . uthVIlEIHEQ-
CDLOdehyd . Oppau

sfehnrc*se ex

bping .
R

n4 mula*cio:ten (L"

ﬁbbet7harxe1t de
_‘be ’cex»en. NN

-

*en'zgigt;Sic
enydrlvrunc and Cblordcnyarl erung nach
~fahyen mi¥ ein sehr g@flqpar’vgter chisd, wie es

4G;79 % kz Butylen
nm 51,61 % kg Butylien.




'”w;;%l_ éie 1m Anhang belgefhgten Tabellen auswelseno

oo0C11a1 .

Sofern jedoch bericksichtigt wird ‘dass die den 3erechnungen
zugrunde liegende Dehydrierausbeute und damit die AT-Ausbeute
auf Grund vorliegender Versuchsergebnisse gesteigert werden kann,
- was bei dem-Chlordehydrierungsverfahren kaum noch méglich erscheint, -
diirfte das katalytische Verfshren die wirtschaftlichere Art der
Butylengewinnung darstellen. In diesenm Zusammenhani sei auch auf
-die fir die- Gew1nnung von Butylen 'erforderlichen nlagewerte hin-
,gewiesen, die mit , .

RM 525,~= 3e Jato n—Bu’JLbP - Opnaue* Verfahren
gegenliber: RM 325,~— je jato n-Butylen - katalytische Dehydrierung

im ralle des Oppauer Vérfabrens 160 4 derjenigen der katalytischen

Tehydrierung ausmachen. Hierbei sind die: Anlagekosten fiir eine

Linde—-Frénkel-Anlage fur die Gewinnung von Sauerstoff fiur die Hbl—

" Oxydation noch nicht eingeschlossen, die im vorliiegenden Fall .- . .
. RM 450 000,~ (1-700 o O2/h) betragen und denen beli der kataly-- '

. tischen Dehydrierung anteilige EKosten an einer Eontaktfabrik

h,fhr Dehydrierkontakt_in Hohe vcn max. RM 300 OOO - gegenhberstehen.

T . 5 ——

- BN . . -
- i li =~ " - R . ;
L SRR R SR d.l..:. Yoo ulind ) : . o e

'_Wshrend im Falle der Hr ISb@LJh von AT 244 n—Butylen aus ; bereits
vorliegendem. n~=Butan gewonnen. w1rd, muss fir die Erzeugumg von o
" ET 100 i-Butylen erzeugt—w rden, woflir defr im Rolhbutan entheltene -
.~ Teil en n-Butan zu isomerisi®ren ist. Aus diesex Grunde liegt der
" Gestehpreis von BM 53,64 % kg i-Butylen wesentlich hoher als der-

" jenige des n-Butylens (BM 49 79 % kg im Falle der katalytischen i

Dehydrlerung)._A —

leste 192 ':'. ~Voroliesioh., -

s —- ,,(_.
h pAY 4

a Eln Verclelch der Trelustoff-uosfehnrelse zelgt, dass*dle Gew1nnung
von ET 100 teurer ist Bls die des AT 244, wie es auﬁ den, nachste- ‘

henden~Zah1en~ersacntlaohu&sx' T e T

Ausbeuteh_; T Cestehprels LA Verfahfeni:
o ‘ b : S T T -
89,6-% Rm 57 97-% kg ET- 100 Oppau, Ausbeutesng abén e
o e  -_ - S Onpau
... 786,5 & w”"ﬁ 59}34.%,kgz.nT\100 'Oppau, Ausbeutean«aben
TTs 5 % nwr-.?;55;85 %’kg'jAT 244 -fBahr, mlt IsomeT151erung

87 5 % ¥ 50,38 % kgt AT 244 _vkatal.()ehydrlerung

90 3 * ‘77*".49'§éf%”kg AT 244;fwcnpau ',ff A

.Da aus den- oben apgefunrten Grunden die Herstellung von AT 2&4

nach-déden Verfahren von Bihr .voém Standpunkt einer. optimzlen Treib-

stoffmGewinnung nicht vorteilhaft erscheint, verbleiben noch die

'"Vergleichsfalle 1) und 4) mlt einem. Gestehnrels ven ’ )

I _

T RM 50 38 % kg‘AT 244 bel J67ﬁjeluﬂ £al1l l ' B :
o : - Alxyllerunz mit datal Dehydr.

S beaw RM 4 » 39 % g A” 244 bei Vergleichsfall 4

e ' ERI AlvaieruLv 41t ﬁrlordaay&r.ﬁp..

oy

i . o . A
1 - s
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L

Hiexrbei sei nochmals darauf hingewiesen, dess der dem Gestehpreis
ven RLE 51,45 % kg AT 244 fir das Verfahren wit"katal. Dehydrierung.-
zugrunde liegende Dampfbedarf von 82 t/h zu hoch ist und Leuna mit
dem niedrigeren Dampfbedarf von 55 %/h rechnet. Die in der Aufstele
lung gegebene Berechnung wurde lediglich deshald gewdhlt, weil die.
sntsprechenden Energie-Verbriuche den Reichsstellen gegqnuber;gef

']ngnnt'wordeg'waren.;Firmengarxntia fiur 3die Destillation);

Fur Cas Verfenren der Herstellung wvon AT 244 mittels katalytischer

Hebydrierung ist *n dem Gestehpreis.von RM 50,38 % kg eine Eosten- "

- senkung nicht bericksichtigt, die sich durch Ausnatzung—-der im Roh- |

butan ‘entkaltenen Olefine bietet. Wiahrend bei den anderen Vergleichs-—

rilien die im RohbuWtan vorhzndenen Butylene durohvzusétzliche'Auff, ;
wendungen - Vorhydrisrung - mit Verlust an Butan entfernt werden

sissen, kanp - wie sus dem baigefiigten Pliessscheme 1l ersichtlich

ist -~ im Vergleicusfall 1,,katala_Dehydrierung;“ursprunglich.vqrr

nandenes Butylen in der Alkylierung umgesetzt werden, da es bei

lexy kKatalytischen Butandahydrierung keine XNebenreaktionen gibt.

semit erziBt_sich fir Vergleichsfall 1) eine entsprechend kleinere
Dehydrierunsg und somit gine-entsprechends Einsparung an Dehydrie-~
—rungsverlusten. Dadurch wird eine Erhdhung der AT-Ausbeute um 0,6 %
a2l 88,1 % {52 860 jato- AT) und eine Senkung Jdes GeStehpreises wm
0550 % kg auf RM 49,88 % kg AT erzielt. Da sichere Voraussagen

S lber die Menge der im Rohbutan vorhandenen {lefine nicht. gegeben

varden konnten, -wurds  fir die Gzwinnung von AT 244 auf -dem Vege _ — -

iaw kéfalytiacyenwDahydrierung_&er“OIefingehalt in den Tabellen-und
T rLiessschema "Vergleichsfa¥l 1%, dem die in Tabelle I aufgefiihr~

ten Durshsétze in den_edihzelnen Verfahrensstufen zugrunde liegen, -
sicht. in Reclhinung gestellt. Die durch Berticksichtigung des ‘Bohbuhan~ -
Jlefingﬁhalteslbe&ingtendﬁnderungen sind dem korrekten:Fliessschema
"Vergleichsfall 1 mit Olefinveraertungf"zu entnehmen. = . ST
- 2hng Berickeichiigung der Vorteiles des Olefingehialtes fir die katal.
Jehyldrierung besteht also “zwischen den Vergleichsfallen 4) - Chlor-

o ok L] s

-iehydvizrnmg”ﬂppaugs;und;i44—~k&$a&wgehydr%@rungw-&eine#@estéhpréfgt‘“

*iflfevenz von 2 %, die sis_innerhald der Fehlergrenze liegend angese-

LR 4, A
 hen werdsw nuss. Hinsichtlich Anlagekosten liegt AT 244 wit kataly-

“iseker Dehydrisrung wm 10 % ginstiger alg mit Chlordehydrierung. :
i stekht bei-dem kstalyfischen Verfahren die geringerec-Ausbeute von
87,5 % gegen 20,3 % gegenuber. Diese Differenz wird gich jedoch vor- |
zussichtlich verringern, da: nach den fir die Gewinnung vom- Butylen ,
semadhten éusfﬁhrunvenrdie,Duhydrierausbeute«von785;%vauf voraussichte]
‘tich £3 % erhdht werden kann, womit die=Alkylatausbeute im Vergleichse
P )

Fall 1) » @it katalytischer Denydrierung, von 87,5 auf 89 20 % steigh..

Ficksichtigung derx Voxteilaffdie-@ie.Ausnutzung'der im Rohbutan |
~% gngenommensr Butylene mit sich bringt, ergibt sich-'fir. a

letgewiannung nittels katelytischerxr Dehydrierung eine Aus—
Shung von 87,5 aut -88,1 % AT bezw. beilAnnamhme, einer 88 #igen |
reusbeute eine Ausbeuteerhhung von 89;O_auf;89,4 %aATia T

eelitig Bamit geht eine Gestehpreissenkung einher, durch die der
hied—gegeniiber denFestehkosten flr AT nach' dem Oppauer Vexr- a
enrauf L Herpniedrigt wird. L E T PR




00001143

Es zeigt sich damit, dass flr die Herstellung. von AT 244 mit
Butylengewinnung durch katalytische Dehydrierung ein wirtschaft-
licheres Konkurrenzverfahren gegenwdrtig nicht besteht und dasseine -
Umstellung~derubisherigen'Planung*gqg eine andere Butylengewinnung
nicht zu rechtfertigen ist, de die Butylengewinnung durch Chlordehy~-
drierung grosgtechbnisch noch nicht 2usgeprift ist, wiznrend Jdie - t
Butylengewinnung durch katalytische Dehydrierung betriebtich ohne
Schwierigkeiten l3uft urd die vorliegenden Erfehrungen zu ginstigeren

‘Ergebrissen berechtigens—. - , -
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5) Der Gestehpreis fir Butylen ergibt sich. - wie Tabelle II 1.
' einzelnen aufweist — bei =

‘-n—Bntylen zu{__

~

. BN 49,79 % kg bei 85,0% Ausbeute filr katal DehydFierung .
Tno51.61 % noRT 91,68 !f””/’” 'Chlordehydrierung Oppau -
" 55,85 %" m 67,38 " .n Chlordehydrierung B#hr
SR Lo SO © mif maxim.Butylengewinnung
22,36 # % % ,37;8%‘;]; o » “cmoraehydriemg Bshp
: T . mit erhBhter Butadienbildung - o
entgpr,dcn se“r erhebllcnen uutoenrifteu“~_

kb bei;S ’% Asteute Tiir Chlordahydrierung Oppau
S _ N _ _nusbeuteangaben Oppau
k . 888$7% *g"», _"’ Chloruehydwicrung Oppsa
o v;: — Auvbeuteangaoen Leunaa}m, .

| estthreia fu. AT °44 ste11t 81ch ~~ wié~Tabei1éiIV;n§har:

yf;;%'A ooute fLr gatalobehyd 1erung _
238 o N ﬁJ.Cnlorde ydrinrung Oppau
' w f_"vanlordehgdrierung B&hr. "
"A R ?‘mayimeButylenbi]dung
L-36~?- g P unlordphydrlerung*Bahr ==
: D -,e*ho“te Butagdi nbildunggv

“

-0 O

. .

Sl )W
. o

-,
o)
-
]
b

ARy

._
%
Lo

Dew nledrxga Preis im letZuen—Fall erklhrt sich aus der sehr er- ':i9’ £M

';;yl¢bhen Gutschrift fﬁ_ ale crhbhtu Ba»mdlenbl‘dungg Tie durch o
evbeive?uhr+ wird und wodureh ai= o

t — wie Tabelle IV im cinzelnen"

Mf'%‘kg 991 89 0% Ausbeute~_ur Chlordehydrie rung. Oppau o
e Ansbeutaangaben Oppau’ "'~ -
59 3w » ”  ,"; 859” '¥ " .f7'“7 Chlordehydrxerung Oppeu '
T P s el Ausbeuteancaben ueunaq -




-Zusammenfaesung:

LY

- o . . ~ - 1 -

" ,m}} Ba werden die °“tngk09ten fir uie aniqnugg von Butylen scwi
o Ade'bBLOff'lT 244 bzw,'tz 100 qach den Verfaarep.ff

tal Dehydrlerung _
‘Chlordshy drierung ¥oo Dr.Bihr (I
chlordnhvd*ieruzgaogpau. ST

geg cndbo 1Xt, -

tvlen “p‘fag ex’ be4'
ellafII e;saehtllc

e tal Dehjdrierulg

*  {hlordehydrierung Dr. Bahr R
- omit erLDhaar'B'tadlenbildun (be rge reibstoff

g Oppauww*_
n hausbeud -g.bs Cp

L I ““. j Leuna,f

Ostﬁn ?ﬁr AxMZ 4-helaufea blch

 " CL&o“dehyu; »
- erhbhite Butndicnblldupg

Chlordehydrieruag B:hr
maxlm,Trelbsto*fa
Chlo*ueaydﬂaerunﬁ Onnau
) DLO Adl&gé oz teh‘f"rlET 150
Ta ,Jfal’ : I
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) Der Gestehpreis fﬂr Bugilen ergibt sich -~ wie Tabeile II 1.
' ein7elnen aufweist - bei AU . TR ‘ _

n—Butylen zu: e

BE 49,79 % kg bei 85,04 Ausbeute fur katal Dehydrierung o
""7'51e517%?“"’""91 6% - n f‘\" Chlordehydrierung Oppau g
" 55,85 % " " 67,3% m . +® Chlordehydrierung Bihr
T . o T 7 mit maxim. Batylengewinnung
%7,8% " ... ¥ Chlordehydrierung Bihr
e mit erhdhter Butadienbildung,. N )
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iiber eineABespréchung(ﬁber'das Oppauer katalytische Stufendehydrierverfshren -

.

. Anvesend die Herren Dir.Dr.Herold ) - - A A :
.. Ober~Ing. Keinke) - e R IR S
“ Dr. Stritz T Leu . -Dr. Conrath, Lus
D¥. Pohl T
- Dr. Nowotny N : s

A f_‘
,1" N

“f“’“Zwerk der Besprechung. EBin in. Oppau neu entwickel»es in Stufen und. nur. wit
Vorhed zung arbeitendes Dehydrierverfahren 80Lllte an Hand von i einer halb-
technischen Anlage errelchten,Ergebnlssen mlt dem Schleusverfahren vergll—
chen werdens . - e -

" Drs Lonrath beschrelbt kurz das‘Verfahren una die. halbtechniscne Anlage@.

i . Dansch wird in 4 Stufen gearbeltet( Der &ontaktraum bleibt unbsheizt .und -
',dle notwendige Wirme wird allein in der*VorheiZLng aufgebrachtd -Nach Jeder
mﬁDehydrlerstufe wird das Reaktionsgas neu auﬂgehelzt,valuo 4im Ganzen 4 mal,.

-Das Butan Quréhliufi folgenden Feg:.. Nach Vorheizen auf die gewdnschte Reak-
tlonstemperatur geht das Butan in die_ 2., Dehydrierkammer., Die durch die WHr-

. metdnung der Beaktion."erbraachte Wérhe wird dem Reaktionsgas in einer 2. 0
Aufheizung wieder. zugerihrt und das Butan*geht in-die 2. Dehfdrlerkammer,w

- welcher Vorgang 31ch v1erma1 wiederholt.v~» - = e

-Die in Oppau laufende'haibtechn4qche Anlage besteht dus 4 Dehydrlerkammern
.z je 15 1 Inhalt, wird.'also im Ganzen' mit 60 1 Kontakt ‘beschickt. Die Vor—
. .bezw, uufhelzung des Reaktionsgases wird in Schlangen aus FF 30 vorgenommen;
‘Die erste: Vorhe¢2°chlange, die den grtBten Temperatursp*ung Zu dberw;nden
hatg ist 22 m langy die anderen 3 je 11 m. Die Dehydrlerkampern haben eznen
-Durchmesser von 35 cm und sZine Héhe voa 20 cm° Pro Stunde werden 25- cbm
. Butan durchgesetzt, vas elner Belastung. " 420‘entsprechen wiirde . Die
Verweilzeii in dex VorhezzschlangeMbetxagmﬂde~Q¢2Mb15“0?5~Sek@¢%impﬂanzen~u-—e
o alde 1 Sekundeo RuBabscne1dung~sollﬁlnxﬂan bchlangen nlcht beﬁbachtet worden -
. seirno SRy _ . S - ,
. Der verwendete Kontakt besteht aus A;um¢:attdherdt AT mit 10 bis 12p-0r203~
und ’% K20, Ksrnung 3 bis 4 .mins W e H S ;

:~,

P

V Fur neButan wurden uber 300 Stunden_felgende c&n“tlbe drgebn1°se errelcht.
Unsatz 30%9<kusbeut°»92%9 nur-4 % des umgecatzt n Bubaﬂs wurden‘zu C zez-
,setzto» < T o [ . cw T S x‘:’

o Lo LT e
- In den ewnzplqen ‘Dehydrierstufen Wurden folsende T mperatureﬁ_und-Olefﬁqge—f»m
whelte fpstgestelltpN\« b~ - : ERt : o

S LI ,“” . ﬂﬁ“»u;+-~\- ' -":iuﬁf R f.-n.gg -  \ - o o IKE;;H@&:S::;”_

. o ’ ; ““& X il i . I R )
: TempéfE?ﬁ;:ﬁiﬁgﬁﬁgﬁxwuﬁf 564 1
: -4 Ausgéng | o 484 - 509

S fOletimen T s s

o Lo B

S _ : e S .
' ﬁLI*lC4H1O sollen be1 )80° 40 ﬁ Umsatz und 94 puAusbeute °rz1e$t worden Semm
Gefahyen wurie in- 6-Stunden-Perloden, denen eine Regenérationsperiode: %; .

Yo, 6 Sturiien angeschlosssn wird. Das Regenerationsgas enthglt 15 bis 2 %

- 02 und yird aur: durch Warmeaustausch auf Temperatur gebrachtu Die kurae.,lw e

‘fRnPGHC”CulonSAElt 1st @urch die - gerlnge C-Abscheldung bedlngtA '
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“¥orenzsetzung fir diese Art der Dehydrierung ist das Vorhandensein ‘von schon bei
iluvdrigen Temperaturen von 520 bis 540° hochaktiven Kontakten, die sr. Zt. beim
cudbnu der T??;Aﬂ;?gen noch nicht vorkagen. Die damaligen Rezaktionstemperaturen
7. D6C big’ 6009 verlangten Vorheiztemperzturen von 700°, ‘bei welchen aber 8 chon
siheollehe!Krdckung stattfand, aus welchem Grund dem Schlcusverfahren der Worzug
&disctean 1 urdes : - ' o - '

Zun weseatlicher Veorzug des Stufenverfiirzens hesteht darin, daf die beim Arbédi-
-¢i 3w beheizten Robhr sich auf die Ausbeute unginstig auswirkenden Wandiiber — =
Filiveangen hier yogfallen, AuBerdem kbnhen &iich mechanis ch, weniger haltbare Kon-~
-zkte verwendet'werden. Ein Nachteil des Stufenverfahrens ist das sich nséh- 300

5157400 Dehydrierstunden wegen des Xontaktwechsels wiederbolénde Abstellen des
- ~ulage und der hohe Energiemifwand ‘bein Wiederbeleben wegen des groBen vider-.
~e¢rardes im Kontaktraum fiixr die groSen Vilzgasmengen. - S
Or. derold weist davauf hin, daB das Stufenverfahren vor allem fiir die; Dehy -
-rierung von Propan geeignet sei, da dessen thermische Bestidndigkeit €inen wei-.

SRS AN RTE r B

‘en Spielraum zZwischen Aufheiz- und Raalgtiona,tempe,;;étgr—zulaﬁt‘o »

Nach Oppauer Kalkulationen wiirde- das Stuf‘;env_erfahz_wen nur etwa die Hiélfte des
. Zisens und der-fnlagekosten des Schleysverfahrens verlangen, wobei aber zu be-

ricksichtigen-ist, daB es sich bei den zum Vergleich herangezogenen Zahlen beim - . .

Schleusverfahren um tetsichliche Verbrauchszzhlen handelt, wogegen die Zahlen .

{v;' i . JRRSN) ) ) :

-

¢r‘daS’Stqfenverfahrén’rein kalkﬁlétqrisch’ermitteltisigd. 2 e
Ergebni;:; dex Bés.prephung: T L e

-

-Durch den-schon so weit fortgeschrittenen Ausbau der 4-P~snlagen wiirde der Um-

_bau einer Anlege auf. das Stufenverfehren zu dessen technischer Ausprifung nur
‘durch eine Verschiebung deés Anfahrtermines m¥glich Sein, was bei.der heutigen
angespannten Treibstofflage aber nicht vertretbar is't. Dafiir soll das Stufen-
verfanren aber bei eventuellen weiteren Planungen (Moosbierbaum) in Erwigung ..

S R T R O 2 T A 7

ezogen werden.. .
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L o E  ” Aktennotiz

Bétr;;uGeé%éhkosten:Exmit¢iung‘fﬁr,Aijlat-Tréibstégf bei-Ge 638»"i
x von ,Butylen durch katalytische Dehydrierung mit Schleus- upd .
Festbett-Kontakt. R - S B .

.~ __.:Von Herrn Dr. Eonred, Oppau, wurden Leuna Einzelheiten des selt é’iﬁi-’!‘}
. gen-Jahren von ihm beesrbeiteten Verfahrens der (periodischen) kavars
‘ lytiscgen,ﬁutan—Dehydrierung“mitgeteilt‘(FeStbett—qutaktvbrfghren);_
Dieses  Verfahren hat eine Aktivitat-sdes Kontaktes zu?;VbrauSsetzﬁng;“
die bisherxr nichit géegeben war, Hierduré¢h wird eine Relaktionstémperatur
" ermoglicbt, die so niedrig liggt, dass eine Vorheizung des gu. dehye
“darierenden Butens und besonders:eine*Zwisehenheizutg des Butylen- .. -
‘haltigen Gases auf eine Tempveratur. .erfolgen kann, die ‘noch unter der
w;”Zersetzungstemgeraturﬁliegﬁiund dabeQ»zur Deckung des. Wirmeverlustes
‘5 der endothermen Reaktion bel einer wirtscheftlichen Anzahl von. Dehy-
~ drierofen_gsusreicht. DaS'Fehien_eine%’genﬁgéndxaktivenfKont’ktes;War;
*eﬁbfigens;de:;Grund“dafur,wdass;Leugafggzﬂungeh=war;-das“vorﬂJahren“ﬂﬁ
hearbeltete Festbettverfahren>im,unbeheiZ%éh”Ofénfaﬁfzugeben“und#quﬁ;
dem. beheizten Rohrencfen -iiberzugehen, der es 2llein erlaubte, mit den |
- Kontakten wi:tschaftliéh”zu»arbeiten;'die;ﬁeimerzeit&zﬁr-Verfﬁgunggﬁ %

«

—— [ .
. S

Kétéh@tiscﬁé55ehﬁa§iéfuhé7ﬁiﬁ:FeStbeftkon%akﬁ—Vétfﬁﬁien“@Ofba&*;k_
A ’ o ” . T s P e e ] AN - DR j .

';NaggmdieggﬁfVé;fahrén,wird;Buﬁén'naph—dém in der Antage veigefugten -
apFliesséSchemaBSEﬁSOa nacheinander Imsd Kbﬂtgktﬁﬂen«eingefﬁhrt,_@§§r$
«mi$u£esiaanghbzﬁhet§m Kontakt cefiillt sind, ‘wobel die Gaseintritts— -

.. Temperatur vom l. bis 4.0fen von 5609 aui 575° gesteigert-wirds—Zur——§
_ Regenersation des durch Koks-Abscheidung inaktivierten Kontaktes wird §
. die in ‘Resktion ggwesene Qfengruppé*ébgeschaltef;;gespﬁlthund~mit R
'jHeissluftqgeblaseng:Wéhrend,die‘Dehydrierungfin'einer;Z“Qfeggruppe~;¢
 vorgenoﬁﬁ@n‘ﬂixdw(HF-Eahrweikg):“Diﬁ Reaktionszeit betrigt o Stunden, |
die reine Regenerationazeit ea. +.Stunden zuziiglich etwa 2 Stunden = -
. Splilzeit, sodass dig béiden Of¢gn ruppen alle 6 Stunden-zwischen: ..
~?jReaktion~undABege%e$ation'wéchﬁern,,' e AT
- Die Ofen sind naqh;vdﬂéchlégen-vcn,Herrn:§I;Kbinke;sq-geplanf, dass .
.dex, etwa alle HMonate notwendige Fontakitwechsel (bei 400 Kontakt— N

. . of

v>.DahydrierStundep)Aiﬁnerha?pﬁdef“Perigdendauer'vOp’6 Stunden vorgenoa- §
“ien werden kann. Wihrend des*KontakﬁWechseIS'arbeitetjalso,die.auf;' i

,;Reaktiqp_geschaltete"Qfeggruppe.Weitéf; sodags der Betrieb der -Ge-" .
. samtanlage nicht untefbrbchen~wixd-qBaipUmschaltungﬁist@diefandere-
Ofeﬁgxuppe,bereitg‘neMQgefﬁllthund'vorgeheiZtg_sa&asS'die,in'Reagﬁ_ﬁ

-~ tion gewesene Gruppe in Regeneration oder Umfullung gehenm kamn. %

L,Eﬁx”dieses,Verfghren_der B@tandéhydrierungfmittﬁls Pestoetitkontakt
wird einehButyI‘nﬁusbéutabvon‘§3~%‘bei,einem.pﬂSatzwg§ﬁ33ll%fange—yv;,
- geben. Fﬁr'diefEbntaktlebensﬁauer_sﬁmd'endgﬁlpigetUntérlagenQnoch P
“nicht-vorhandenj-nach dem«aagenblicklichenﬂSténdevbbt;égt sie =jedoc
‘mekr als 300 Stunden Dehydrierzeit iDa das’apfallende’ Butylen etwa:

T e e
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30" %ig ist, kann feéhnungsméSsig'in,der-nachgeSChélteten Alkylie-

‘Tung ein AT-Spiegel “von 22,2 %feingehalten werden gegeniiber: 18,4 %““,

AT-Spiegel beil der'katalytischenrDehydrierung Leune mit etwa - '
24 #igenm Butylen. In der 'vorliegenden Aktennotiz sind das Schléus~

. Verfahren (Leuna) und das (pericdigche) Festbett-Kontakt-Verfanrex

-, (Oppau) einander gegeniibergeste}ts, . R S

’

, ’KatalytiScheLDehydrierunng t _Schleus-Kontakt (Leuna) _
~ Das Verfahren wird als bekannt vorausgesetzt. Die bhei Verwendung
von ”ZWischenkdhtakt”,erzﬁélbare,Ausbéute betrégt 85 # Butylen e
bei 25 # Umsatz. Nach vorhandenenrVersuchsun?erlagen kann die Aus-
beute auf mindestens 88 % gesteigert werdenZX/In dem vorliegenden
Vergleich igt - jedoch nur.mit S5 % Ausbeute gexechnet. Die im Roh=- = _
butan enthaltenén Olsfine werden bei dér-AusbeutefBerechnung beritick-
.8ichtigt.;Als Einsatz wurde angenommen: = AP T
- .60 000 jatoc Butan mit 39 % 1-C4q "und 61 % n-C4 einschliesslich.
IR - 4,8 % Olefinme wund zuzliglich 3 % Propan.

% . i

,  ~yEntsprechend»der-Unsicherheit'der”KOntaktlebensdauérwmurdéh fir den
- Fall derfﬁestbett—KQQtaktoDehydrierung;2 Grenzfdélle mwit 1. 000 und
;;__4OQMKontagt-Dehydriefstunden;angenommen. ; SRR : S

_.Pie Anlagekosten fir beide Verfehren wurden durch dag ¥onstruktions- -
bliro Leuns gesbhﬁtZtc,Die;Anlagekosten—schl@ésggn—nuf*ﬁie eigent- . ¥

i .dichen Fabrikationshetriebe scwie Bingangs- uné Schlussbehilterlager
T fHx 7 Tage nebst ﬁen.zwischan?den'einzelpen.Verfahrengstufen noti- 7

zen Lagern Ffiir eine BetgieBSzeit,v¢g.qagfZO'Stﬁnden-gin;-wéhxgn&::“w_f

o e
—  Betrige fir Geldndeaufschiuss, EnergiéhErWeitﬁrung,?Hilfs-»uﬁd, o
: - Hebenbetriebe uswd.nicht enthaliten sind.” =T - L
R R DU - ST O
¢ Bine‘Zusshmenstellung der fﬁr'd;e‘einglggﬁ‘V@rfa&rsnﬁgtgﬁen'auf~'*
T T.zuwenéenden‘&nlagehcsten ergibt‘Tabeilevl; gus Jer.auch 4d%e Durche
f;;uggsaxzmengenwunduée£~ﬁiseﬁheﬁa Inden=Teilstulen efsichtiich sind.
- Die Mengenschemen BSk .46 und BSk 55 zeigen dexn freduktfluss fir
die'Herstelluﬁg'von'ﬁlkylat in beidgn Verfahreun. Das bereits er- -
L Wéhnté@Schema,Bﬁk“ﬁOa'gibfvdiefﬁpparateanofﬁﬁﬁqg Lk die Fesitbett—
'_“Ecntaktmbeﬁydzierung, Die hierbei angegebenen Zaklen gelten fHr L
einepkleinere'Produktion~vonf17_500 Jato ﬂohbﬁﬁa@y;alé“sie’dem'pr;,

—

L

~gleichsfa11.vqn 60fOQG Jato. Butaneinsatz éntsprichi.

- - . ol . . e

e . i Co

i 2L

Ur Roh= o
butan von B 30,08 % kg zugrunde ‘zelegt., Der Kontakioreis fur die
"antglengewinnunginaﬁhAbeiden,DehydriereVerfahfeﬁ’WQr§€,mit~f~‘ma'

- BM 4005=~ % kg sngenommen. In Tabelle II sind zunichst die Gesteh-
“kosten fir dieé Hbrstellang'des}Buﬁylens ermittelt, wahrend Tabelle:
111 die fiix AT 24%‘sibh‘argebenden”GéstehKGSten‘enthﬁlta'Eine.Zusam—~

‘"_,menstellung,der_wichﬁiggxgniZahlsn'a§snden,Tabellepilva;tllgbringg;f

o Far dle‘Gestehkbsﬁen.wurdefelaheltllch ein Finstandspreis 4

—_ [

‘:fxlbiéfﬁéstéhkos%én“fﬁb'ﬁT“244'gehen;beiJZugrundéle irg einer o = 3=
- -Ausbeute von £8 % ip dor Dehydrierung ws ca. 1,5 “zurick “(ver RM 50,97 _
- suf .cay RM 50,00) 8;5.3; In di esem "Zusammenhang sei such dsreuf bingewiesen, =

dass £di t ca, - 1/2 Jahr leaufende Versuche hipsichtlich Umsatzate igerung zu-der
-ﬁHéffﬁﬁhgfﬁérechtigep@;éégs‘es;ig KﬁrzejaucH“techmngh'mﬁgli/h sein wird; Kon-
tékﬁa_harzuétellen,*&ie?&ai,yerbeseerterg#usbguié einen hohen'Umsatz érgebem, -

E Vo T S e
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Nach den angeSuellten Berechnungen ergeben sich..
Gestegpreise flir Butylen. o . Sk

Festbettkontakt-Verf b 1000 Kbntakt—Dehxdrier- RM 45,96;% kg Butyle
£ S S stuaden T

2

: . u - n b. 400 " ‘n v ‘ :-«n_‘_‘f on BM 48 94: %f) k Ry
Schleuskontakt ~Verfahren L RY 49,9 6 % k LN

i . - 1 L

Dabei oetragen die spezifis chen Anlagpkosten und- der ﬁlsonbedarf L
fur dle thylonhersteTlung mlt "a _

re%tbettbontakt-VGrf. RM 270 — bezwe O 23 t Elcen de j@fbjButyléﬁ
ochleuskontakt - Verf. " 3)2 - ?}m'-O 29 t “”t* o o

e e . - - e _z‘y

;Geafehpgelqe f&r~A kzlat o o wk'

Festoettkontakt—Verf b lOOO Kontakt—Denydrlez», Rﬂ 47 90 p kg AT °44N
'._, TR ,stunden
vmiwﬁww”SCQWeuskontakt -Vérfaﬁ?e"”’;j; R RM 50 77 % ﬂg f‘:;’

"I .

Pt ; iR :

Der in den- genannten rrp;sen fur }m /44 enthaltena Dampzbedarf kann
S mit Sicherheit gesenkt ‘warden, wodurch sich . die Gestehpreise fir: Lo
- das Schleus-Kontakt—Verfahren um ca. Rl 1,-~ - — fir dag Westbett

bKontakt-Vérfahren um ca. RM 0,90 % kg'-AT 244 ernledrlgea. Daﬁit

wurden s1ch felgende Gestehprelse ergeben‘“ = ,

stundpn

" _.' - ;: 5. 400 = .A B K K ., RM.- 48 26 % Lg “

Schleuskontakt~'Ver$anren :ggi'fgf,fziyr' : ww-RM 49, 77 % kg niiﬁng;;
v G I ) y"“-i, R . R :

L. . e S e ,——4"“ 8 A FE o
_Die éa&u gAhorlgen 3b621flqchen Werte frr Anlagexosten und Elsen— .
" bedarf oetragen im-Falle " der ﬁ hylat—Gaw1nnung -nach =~

'»nestnettkonﬁakt—Ver¢.b IOOO Aontakt-Dethrler- RM’47 O % Kg‘ﬁT 244

”5;;Festbettkontakt-Veriahren RM 313,-%“bezw.i' 29 ﬁ*ﬂlsen
Schlnusxontakt.-VevanLen '  ": 359, "r .0y 35 t i?’“w

s ST . = __"_
* .

M—ﬂAuf Grund der obiven4_nlnzelargebnisqe e1g+ 31ch fur Bu+vlengew1n— ¥
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SO 4\/ 3 / :&‘ @g » ' Leuna-ierke, den 14.9¢1943 Ige

Aktennotiz

eren_von Putan im Iestbettof

. Dei der. Besichtigung des Versuchsrohres in #e 52. ergabt eine kurze :borschlegs=—
rechnung, dafi-es bei den erreiclilen ‘erten von 25 bis 26 4 Umsatz-pnd 87 % Aus~-
' beute nicht rdglich Ist, bei einer Jahresproduktion von 64 000 Jato ilkylat wie
nachatehend beachrieben und dbisher als miéglich sngenommen, zu fshren. Die bis-
herigen Flgpungen zashen vory daf die Reaktionuperiode gerau s0 lang ist, wie '
‘die Regeneratlionsperiode. Ta wikrend der Hegemerationsperiode ser Ssusrstoff-

. gehalt im Regemerationsgas gosteigert werdeon solite, mafiten nlle drei ifen zur .
gléichen Zeit it der kegeneratior snfangem und aufhérone “ollte man diec nichty

miBte fiir jéden 3fen sin gesondertes Kreislasuf-Gesgeblise vorgesehen werdens . -~

i

" per jetzt asbgeschlossene Versuch von. llerrn /re Hovotny ergeb, deff die hegene— o
. rationsperiode kirzer fein kann als die Genktionspericde um asuch die geforder— |
" te Alkylatleistung zu erreichens Legt man dle genunnien Zahlsn, elso 26 % Umsatz
87 4 isusbeuté und eine Zontaktbelsstung ven 80C zugrunde, millte bei der.oben ge-

- forderten iroduktion die Resmktiomsperiode 6 Stunden -und Hegenerationgperiode.

4 Y2 itunden dauern, was nach Liickeprache Vo1 llerrn ire Hovotny ohne weiteres

- - mBglich whre. iliertei tritt nun, wenn mon wie friiher vorgesehen fihrt, folgend
" "Gehwierigkeit auf: Siehe BLid-1i- 7T - T o LT
3 ifen fahren 6 Stunden in Reskiion und die snderen 3 ‘fen 4 172 “tunden in Regt
_nerstione.-#dhrend 1 /2 otunden wiixsen-dgann aber gileichzeitig 6 Ofem in Resktion’
fohrens In diezen 1 ¥2 Stunden fillt uun ein Cberhung von 9 800 iF Spaltgas an, |

. die gespeichert werden wiBiane Uer Gasometer faBt nur 5 000 de w9 mifite also
ein cagometer von etwa 15 0OC ¢ Fassungsverndgen neu afzestellt werdens

4

pee — o

te Fohrueise, bei der

die 6 Ufen immer /6 Periode verschodon, aEbsibens vie auf #ild 2 errichtlieh,
sind dann immer abwechselnd 4 bazwe 3 {ifen in-Heaktion und. .2 bewe 3 in Regenera~
tione. der Gasomgter hiitte nur ein Ubexhang von ungefihr 8C0 - zu apeichern; er |
'”~ist~alsd”bei.eiu@ﬁfﬁasaungsvermﬁgen von 5 000 & voilionmen Awsveichends T

'-Hesenkgiﬁh;gﬁdétiger;kare'die auff&éﬁ5ﬁiidf2.da:gaéﬁeli .....

tiegenerationsgas nit niedrigem Ssuerstcffgehull fahren mUssen, wewn i
€ ””””""”fé:gti”“§&é§”“f€£ﬁ1éﬁ£:auskommeu_wilIQTSine_éﬁéizgiuné & iexrs tolf:
%ééﬁfﬁﬁﬁé“iét*féiiﬁ&é‘wﬁ?i“ﬂféﬁf”ﬁéﬁirméglich; ¥glla diesa 3telgerung
'&oéh;notﬁéna;gféaeg;qrwanscht_w&re,~m§ﬁ;§:iﬁnfjeden sentaktoten #in gesondertes|
TKreis1au£-Qasgébiﬁsqiﬁorgcsehén“wer&cn, nduYioherveise wirde gg auch geniigely

" iese Fahrwelss BFingt s cber mit sichy ded nunmebr-glle fen =it deiselben |

2 Ereisliufe in Ging zu halten, einen nit etwa 2 % 3anerstoff -und -einen mit -
~  atwa 4 %s.was allerdings die35C§aItung'wiader'verkcmplizier@h>wﬁ;§e; Piese From!

 ' L  /72{“ge_mﬁBte in einer Bespreciung noch einmsl gekliirt werden.

SHo. s 2 R
Rt &’geéﬁfé:ﬂmﬁénéﬁ-: “Uele Dre Sucknann/Pels.
oL ¢ " vird Dr. Herold -

B . Dre Nowotay ffMf,.. o, ... .7
2 Dre Hani sch/Dre %isgger/nr,;strﬁtzv;jw*i:,u
Oele Eeinke - "7 IR '
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ELUPTLABORATORIUﬁ - o Loune Werke, 26-5.1944
Versuchsgruppe Me 219 - o ‘ Dr.Kfr”fLeo

‘/‘ ",\l_ L‘l 44 . .
g KA . 00001173

. Yerarbeltune won Propvlen bzw. Propen in AT-Antagen

“Zurs Schreiben des "ebpchem YR 12>,v194

‘

Im Folgenaen sei oteliung Zenommen zu. der Frage des C 3 in aan AT-Anl
anstelle von Butylen als Oleflnkomponento Propylen ' e

Allgemein sei vVorausgeschickt,; ded iiber ‘Alkylierung deu'[ cbutans mit konzentrier—
“tem Propylen hier keine, geniigenden Brfehruigen vorliegen. ius grerikanischen it~
teilungen und sus- eigenen Versuchsergebnissen iber Alkyliervng mi% propylennaltigemh
~{bis 15 %) Butylern und uber‘Alkyllerung ven Iscpenten mit Propylen glauben wir .
--Jedogh der SchluBl ziehen zu konpen, def die bchwefelsaure»A¢xV1Jerunc bei Anwen="
dung von PrOleen zu-sehr hohen Stureverbriucheén (50 % vom Alxylau undé mehr) fuhrt
;und. ds8 die &lkylierung aelbst bei hSheren Tempersturen {250 und hdher) durchge-~
fihrt werden muB, wofliy ursere ?etrlebsapparataren (10 st a&lﬂSSlger Drugk) ‘nicht -
vorgesehen sind. Hinsichtlich der ergezogenen Mitteilung. zus der smerikanischen
Preibstoffindustrie iiber Her tellung von Dimethylpentan aus Iscbidtan und PrOpylen
Ware-es. 1nteresuant zZa w1ssen, ob_1n~dlesem Falle‘ﬁberhaqpt Sch sefslaaure quawapqﬁ
1rd als Katalysator»' o . - : .

'Im Elnzolnen ~ das Technisch 16 uné Apcaratxve wurde m:f Borvn 0- I KaJrMa besnro—
chen - haben wir Folgenées zZn sagen.' ' ‘ . . o w

J— el e R .

l ) Dehyd“ierung von Prqpan 17 : -‘3”" R PR ”~uv"" , ‘“ﬁgfi«

:;' Da 81cher nicht genugénd C}— und CA~Olefin zur Verfiigung ste“c“ wird, mﬁssenyi
die _entsprechenden Paraffin-lohlenws gserstoffe dehydriert werden. Wenn slles
n—BntEn zu- i-Butan isomerisiert wlrd, 30 handelt ez sich alseo ‘nuxr noc; um enne
Dehydrlerung des Pr0panso . R : o ~

- Auf crund unserpr»?ropan—n hydrierverauche mussen wir. folganie Eauen zuvrpnaemf
legena_v,. , e - AR

‘Fghrperioge 6 Stdno,_ﬁeg  -f.nSZei% c&- 4 Stdnc (mei'gleiﬁhbléibenée&702:§a='
-hslt im Blaseges etws 1 V %) SN T sl T . .

-« -

Belastung 800 Volumen, Umsatz 20 %, nusbeute 88 %, on i 1 duig ~~% vom: JFoe*"'
set%tbn Propano T '.' “ _ S

i T

ﬁestbettfaanelse ;m behelzten RohrenofenG e

“Bei’ Zugrundelegung dieser Daten wurde’be*spiclawelge die. Lbu“u,rugnlaaefheiw-5"
6 im Betrieb befindlichen ¥fen eine J@hrespropuktion Vﬂn, 20 Q00 tu Prapylen e
oeb%ethchleuskontdktfahrwelse Wurde wahrschelnllch ZU hohen Kontaktverbrau— '
Tén.) _ .

Teohnisc ergibt b;ch éabel Folﬂendas" E . 5"'3“”5 f““}; ‘g—ﬁ

Da, 11v Butanhehalter und der Ve;ddmpfer nur fiur BntrAQ _vke bis zu 10 Ltm 
aus#elevt-syg&gfmua dag Propan- gekuhlt werdems Fs r*f kEeirer S+el)a ubex»;

259 Kommen (alcherheltstntlleq) : R

e

Die ‘Wirneausta uscher und Ofnn konnaﬂ unve*andert ubernoxmwh YEYGER . Dag ¢ﬁr

in den Ufen selbst ststt’lndenda Wlederbelcuung deg-Kontoktes nﬁwcrdlge %ihsa R
Lges (etwd 20 CCC ~bm/5tao} nidte dureh 3 neu zu ers+sl1pnuo e;nstuf;ne Uhlmuf- 
kulberpumnén (far. 5 atu\ nmgeyilzt werdsn. L S ,

. Pei Betrcchtung des weltn:en'ﬂeges ergeben slc ??iﬂ LK 2

Oluasche beachtliche noYwendige Umstellungeno De die ampﬁe3310n rur‘ aitf g ati |
uusgelevt ist, muate‘dlqo mit Eélte stott | asse gekiinit werd Das nicht kon-—
densierte Pehydriergas geht zu einem. sehy groﬁe;:Tail {windestens ))'T, in die .
“Olvdeches’ Diese is¥y fiir aprartlgn Mengen viel' zu klein. Ein fiichiiger Tner= -
’schlag ergeb eine notwennzge Olmenge von'e(ma 50 cbm, wag °Iﬂén‘a& &tal’ﬁubﬂ
Els=nbedaf? von cac 2 bis | 300 to Elsen oeceu et. - N -
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Um 8llzu grofie Verluste an-C3 hier zu verriciden, ist men gegzwungen, c<inen
ardBeren Prozentsetz en Inertgas (H his C2) im Jl-gewsschenen Kondense® zu
belagsen und diese in eirer nechfolgenden Stebilisationskelenne herzugszu-.
. kolen. Es sei darguf hingewiegen, 8z5 éie in Leuna vorhandene Kolonne hier-
Piir cusreichen wiirde, ¢s@ aber in den Gbrigen AT-hnlager =zn.diozser Stelle
tberhaypt keine Stebilisation vorgeeehen ist. Fir den notwendisen reichli-
chen @2-Rickflv8 ist eire_Kiltekiiblung erforderlich. Aullerdem mul fir die
héheren Driicke e¢ine neue Binapritzpumpe (fiir etwa 30 gtii) bdéschafft werden-
Im Interesse der nechfolgenden 2lkylierung muf hier enf rein C3-Sumpf gesr-
beitet werden, wes elren gewissen weiteren Ausbeuteverlugt mit sich bringen
Aairfte. S ' L

2cralietan A1yl
epylens durchfithren vl

o)
b ~
fu]
’

_Z. g¥oie getrennte Kolo

s '”e'ﬁehﬁﬁﬁixxxxxuﬁ_.
sch undurchfihrbor o

£lkylierbeding

LAY G
2 $in RE irhen : : AEL SIS0 TR AL T - S et A
. gea Prozesses.(beucger enf Propen) it desBnaproduktes. xonngn
wir gensuere Angaben nicht’ machen- . ‘ S S R

 @eBerren Dir.Dr-Giesed, Dir.Dr.Herold, C.l.Keinkes = -
Se o AWP. 3%, DriEsufmenn; Dreofowoiny

- ——— " R ——
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Im folgenden wurde die Rihrplatte, um die wirklick nctwendigs Grife der
Plattenzu finden, wieder verkleinert. k = 200, # = 500. Dei ciner Fabr
zeit von diter 12.5

td. konsu.FwnsprLtaung von 220 1 1—Cq.‘sfh W r.en Fal-
gpnde nrbebnlsse eruieluq.‘ T

~98 . 98- 120° . 120-170° T/ 4700 | 0.Z.Motermeth.
,13y0%" - 691% T 9,1 8,8% . - 95,5

Das ‘Ende ‘des Versuches wurde durch ‘zu s’carz.eq TberreiBen der \~ure be~

cgtimmt. Der siindliche :urﬁrvnrbrnuvh dieses RLnrers war bo* oo Enmulsions
temperatur 2-3 kW, : : ‘

Er»aLngsce lassen erk mnens daB ir grofen Rithrbeiiilier mindestens 4
=) - 2
- gleich guten HErgebnisse ernielt we:c'éeu9 wie in kleinern Rilhrbeh#ltern.

-

Dr . Herold

‘}Pﬁguu_dn
Dr.Pohl




| Leuna Werke, den 9. Juni 1942
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Besprechung in Ludwigshafen am 154=16.3,1942 ~ -

Wézggd der n-Butan-Dehydrierung in Léégg" » -
Zwei Kontakte wurden entwickelt. Kontakt 5530 auf Basis unpeptisierte Aluminattoner- .

" de und Kontakt 3675, Eadsis peptisierte Aluminattonerde. Beidee Knetkontakte mit 10 %
Cr203 und 2 % K20. 5530 ist schon jetzt g:oBtechniaoh_hern;ellbq:. Fiir die groSteoh- -
nische Herstellung von 3675 31hd;d1o'é;b9i@en im Gange.. .

Ergebnisse im Labor-Versuchsofen S T
' Durchmesser 14 mm, Kontaktvolumen 25 com. Laufzeit 400 Dehydrierbtunden,;ﬁ;lastung
= 11 1000a . . - ST | T s T
- ) . . N L 't‘-'. _ , . L _ . R 3 é-;j 7' '
T .~ Umeatz ~  Ausbeute C-Abecheidung bgz.-ggr-‘:;;;¥;Zf§;l n~Butan
' Kontak$ 5530  30-% - 88 - 90.% - T T - 3 :
" 3615 " 33% - 92-94% .

Bei Zontekt 5530 mu8 die Temperatur schon nach 30 - 60 Dehydrierstunden auf &ber -
560 genommen werden, wihrend bet Kontakt 3675 erst nach 300" Stunden auf iiber 560°
- gggtelgert su wﬁiﬁbg“braughtg welcher Umstand sich auf die Ausbeute déh:_gﬁpgf;g

" euswirkt.- . A R B e s

‘ Iﬁ.halbteehnischén=Varsuchaof§9' _‘*-ﬂ/ CrgyTl e .
(60 mm Rohr, gasbeheizt) wurden mit Kontakt 362% bei- Belastung 6505700, 25 — 27 %
" Umsatz beil 81 - 82 % Ausbeute erreicht. Der Abrieb war sehr gering und betrug nurxr
0,2 ~ HES o pro_Schleusung. — B o T
- Im technischen Batrieb wird fir Kontakt 5530 mit 25 % Umsatz und 80 % Ausbeute bei
.. Belastung 650 gerechnet, fir 3675 mit 25 % Umsatz und 85 -'88 % Ausbeute bei Bela-

- Zusammensetzung des Dehydrier-Butylenss R LM S S
Es solite festgestellt werden, .aus wieviel : - und B-Butylen das Dehydriergas besteht _.
“ ~Aus dem Tehydriergas wurde nach Abtreiben der miedersiedenden Anteile das Butylen i
mit AgHO3-LBsung susgewaschene Die¢ Siédesnalyse des nunmehr reinen Butyleris in einer
Tieftemperaturkolonne nach Koch‘und:Hilherath1ergﬁb,43,%;g~jund 57 ¢ B=Butylen, wel-
-— che Werte mit den aus den theoretischen Gleichgewichien errechneten ungefihr iberein .
e gtimmens Lo L B - : L . : e e e

Stand_ der Alkylierung - = " D e P T

- Die Reaktionsbedingungen und ‘deren Einfliisse auf Ausbeute, Qualitit der Alkylate,
sowie auf den Siureverbrauch wurden nochmals an Hand von Tabellen und Kurvea im -

- Liochibild -gezeigt und -besprochen. Unter technischen Bedingungen werden Ausbeuten von
220 %, ver. auf n-C4He erreicht bei einem H2804~Verbrauch von 6 - 10 ¢. Die¢ Cktan- .
zahl dea techniSchen Produktes betrigt 94 - 95 -nach -der C.F.R.-Hotormethode gemessen
Anschliefiend wurde die technische Ausgestal tung der Produktionsanlage besprochen. .

Eine nochmals durchgefiihrte Rechnung ergab, daf eine teilweise Aufkonzéihtrierung dea”

.. Butylens in-der Ag-Wische bei gleichzeitiger Destillationsverkleinsrung keine Exh&-.
. hung der Isobutankonzentration bringt. Zum SchluB wurde die Kotwendigkeit weiterer

motorischer Qﬁalitﬁtap:ﬁfgngen (Siedgﬁnﬂe)'beaonders'betoﬂ€:¢-% _ -

L \./.




“*Stund der Isomerisierung

Die chemischen und technischen Unterlagen zum Bau der Isomerisieranlagen wure
den vorgetragen. Die Isomeriaierung arbeitetmt einem Umsatz von 30 % bel ei-
< bez. auf
hergestelltea Lsobutan, falls daa Eingangabutan freli von Olefinen und hdheren
"Kohlenwasserstoffen ist. Der H20-Cehalt soll nioht uber 0,02 Gewf betragen.
Der HCl=Gehalt im Ofenelnspritzproduzt betrigt 10 - 15 Z. Der Isomerisiecrofen,
ein Schachtofen, wird bei 19C° und 16 atm und eircer Eelastung von 3. Vol (fliis=— -
sig) bez. auf die ein ‘afiillte Wontaktmenge betrieben. Bei einer Kontaktfiill-
hohe von 1 GOO betrJgt die Fillkdrperhdhe 2 000 mm. Als ¥ontakt wird eisenhal-.
tiges 41C13 eingesetzt. Letzteres ist gegeniiber eisenfreiem vwesentlich aktiver.
Bisher wurde in einem Ofen von- 250-- ¢ gearbeltet. Ver setzungen durch AlCl3 kormme
ten durch einen iiber dem Xontakt gelegeren freien Gfenraum vollstandig vermie-
den werden. Anfingliche Schwi ierigkeiten in -der Forderung des HCl-Butangem1schm
und der HCl=D 'gstillation wurden behcben. Ter Wiirmehaushalt soll nochmals in
ainem Cfen won 5CO ¢ gexrift w. rden. Dieser Versuch ist inzwischen durchge- .
fihrt worden. Zwischen Ofeneingéng und der hoohsttemperauurzone (in der unter—._
. sten Kontaktschlcht, obcrhal“ der Lullkbrper) wurde ein ?emphra+uruntersch1ed a
von 5 -
tur an ﬂer xfeuuand. s konnen danach achachtofen belleblgen Purchmessprs fiir
”416 Lsoan_agen verwpndet worden! :

otand uer Bu tvlenkcnzentrierurg (Ag—niscbe)

_Es wurden Isothermeﬁ, Isobarer und Gleichgow1chtskurven der Butylenaufnahme-
.und —abgabe: gezeigt. Das henry sche Gesetziwird weitgehend befolgu. Bingehen-—
de Versuche- in statisclen uvng” aJnamlschen Systemen, in._denen mit gasformigen -
und flissigen Butan-Butylengemischen gearbeitetl wurde,.ergahen als. ginstigste
Arbéltsweise die der reinen Flilssigphase. Eine 59- Cige Agl 03—dcsung wird bei
ce. glichstiintensiv mit den’ Kohlenwussers toffen in einem Rihrbehil ter ver-
mldCht. Bei ediner Verwellzelt von ' § sec.~1m Rilhrbenhslter konnte ein virxr ungs-
. grad vornr nalezu 100 % erreicht werden. Zur %echriuchen ﬁurchfahrung wurde des-.
'halb ulﬁ maS&adenanordnung'gewahlt. Eine halbtechnische Anlage mit.10 £a543den“
(v in der natyleﬁgufuahme und 5 Axn der ,Ltylenab abe) wurde pebaut und wird in
"'Su?ze angefahren. o - . :
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Rt - . . — T -

Aus Berlcht Nr. 360, Dre Pohl II, Uber.die Eeretel¥ung klopffester isoparaffini- -
scher Trelbstoffe durch Alkylierung aliphatischer Kohlenwasserstoffo. ’

R

Oktanzahl
“lder Kohlen- |
| wasserstoffe
1 (Motormethod
._",., de) ‘ ’

Alkylat aus

Isobufylen
70-80 Volg
Isobutan

I : e ,Alkylat aus n-Butylen
‘Kohlenwasserstoffe . 70-80 Vol% 45-50 Vol%
N S : : Isobutan Isobutan

- L Anteile der nachgewlesenen Kw
.Q-Methylbutan LT - 1 ,5 -4 =
D ,3=-Dime thylbutan N B 3,5 3
R y4~Dimethylpentan -} . .« 2,0 2
3+3~D1methylpentané- R S R -‘;
2,3-Dimethylpentan | - S -
0,2y4-Trimethylpentan | N
2y 594=Trimethylpentan- . T 227
.«,3,§-Tr1methy1pentan B Qe fe e 2 By
icht sicher best. . IR it IR
ohlenwassexstoffe . | - . . S ‘5 o
o ;255-Trimethylhexan ¥ I - e
»_9 und hher = ‘ ' - . 10

-2T7595° - 90
58 ~ ¢ | 95
80,7 @ 80 B
89,8 °—}

99,3 o |
113,50 | 97
11535 =99

99-113¢ [
liber “120°]

A
|
fj

B ' m A -
® bLUJAT\ou1| tita 14}
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" AM MONIAKWERK MERSEBURG

Gesellschaft-mit beschrankter Haftung .
LEUNA WERKE (KREIS MERSEBURG) - 00001193

o - ' . ommwon‘r FERNRUF _ GESCHAFTSZEIT 71/3-16%/, Uhr
Ammoniakwerk Merseburg. . Sonnabend 7%,-13 Uhr

PO!TANSCHRIFerEa ABSENDERS Ammonlakwork Merseburg .
‘Merseburg . 3831 - aesucnz 9=12 Uhr suBer Sonnsbend

Geselischaft mit beschriinkter H 2 L W.rl:ollr lm']
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E‘err@"i 4 , o ‘ ?chs ift ein Staatsgclzcxmms fm Stme ba
- o - § 88 RStGB.
Dir .DT‘ orater. Bl : 2. Wcitergabe nur  verfdloff cn, bet Pofifies
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3. Aufbewaliring unter Derantwortung des -

Dir. . Dz. “thliex oo e i Pas Thd
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ctztenfqi‘ ZUng ds*-%vlfur ko uwad die
nen-mit dex- aul Sgais-
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{t- “ie Die . aus ie:.L&Legle
ch efex°“ur°b»oazf znuf nzhszu dle IHEl1fve
veranacnlupuen srvab4*gaa*bﬁeu géht zufginem;fail,
‘eing geringer 2IUZE EME ﬂf~3 nzin erzesugt
’i&lL da"amf-waaSé 5 izt hat, desas der-
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AMMONIAKWERK M ERSEBURG

Gesellschaft mit beschrénkter Haftung
LEUNA WERKE (KRE!S MERSEBURQ)
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I.0. Farbenindustrie -
Aktiengeaellschaft o

Biiro bparte I - .
Zo1id o v.Jer:n br. Ringerv

N F—

L u.a wizsh afen a/3h.

saieay,

or. “{i/uB 53.4.41— 7 e 26/Dr.Hd. '2(-).4.1';:{&.“;h

frotokoll aur ersten mlnef&lol—houm*BSLQnssltzunv,

e ﬁ = won Heprrn Dr iinger unserem Herrn Dr.herold
~1tgetuilten Wunsche entspLechend aenden wir Ihnan in
deranla ein Kurzes Referat i tiver den, ?ortrag des

derrﬁ‘nr.kvrold auf dbzger a1t4ang zur—nuﬁnahme in das

'Pr:;'toko_ll «

Durchschlag fur :

¢ H.Dr.Herold




’ Leune derke, dvn 25. 4April 1941
Stune des Dr.Ed./3ch.

o Doith ’ . : . o
bei J,/O]-!JC‘ ) - L -

-+ 00001195

i) '7:1 }a;_m\'j.

‘f. ’
'y

Raferaf‘1Unz aev Yortrag—duf-der ersuen Hzneralol-KQmmlsaioréa‘tzung

o

am 22. Apri 1941 in Berl¢n ubnr den and dox 41kv1 erunL .

-
T VY R g

Jach kurzer

(2%

coder isookten ahan S _ @1 vom rei: Tabylen ¢ . bty
alkohol der Echle enexydwa 2310 lyae Yig ~ 9 rheﬁfung yon HQfmalu“'_
bgty;en und Isobutah’m i _' ;, ierregkf ion wxraian,elner'Ta%eimhég
Schemsa des AT 244~% erfaqrens g@sch rt A edert sich in die eige antliche
A}Fylie“*eaktlhn, die in Rijhrbehiliern mit in nerpf_verdamgfﬁhv durchﬂefuhrt

~werden goll, in dle Nacbwasche _der RobalLyla,— Losun~ and die Auaarbeitung der
anf dem Ve ge "der Destlllat,cn o1nerqnits u sinen radestllllevteﬁ Al-"
andererseita au elnem norual»buw gnaltlgwn,Rucglgugelsobuua. und e:nem
—y ) o . S »

NermaIbuten & als. BuckauB zup Dehvdrierunv

o . —_—

Im Atsc 1ul daran We den an Hand ven Dlagrammea die u;unde aargelegt,_"i

e ,—»—’m— B <=

die wu’ dieger Art~Verfahrenséusgestalta ng gefihrt hébven. Im elnaelaen werden
ote Denvdrwerung behande;t ‘die Bez:e-”

.

-naéh kurzem Eingehen auf die vo”geschaLu te

A

ux enwzwxvch en—— -_,_‘- - = L“‘" —

1) Schwefelsagre—Konzentratlon und Alk“ afwgusammensotzung,

B

RPN

2) inf v.u dos Phasenverh ltn*sses (Schwefelsaure Zu Kohlenwasserstoffgemlsch)

f t d ausbeufe, ol

- ‘

45) Bi quder Art der Abfuhr der Reaktloasw&rme,‘

4)’der'Vermiéchungsarf‘auf Alkylaﬁ;Zusammensetzung5

5) ihre. Ahhanglgkelt von dor Verwellzelt,

e e 2

- 6) dle Bezxehungnn von Alkylat—Konzentrataon und
7) vcn Isobhtan—Konzentratlon zur Alkylat-Beschaffenhelt

1'8) die abhan:i' 1t der” Oktanzahl und

-

-9) 3en Schwefelsaureverhrauchs von der Isobatan—Konzeutratlon,

10) der Winflaﬁ der Reaktionstemperatur auf Schwefelsaure-Verbrauch und Alkylatu.i
ity a N '

Beschaffenhelt.,,; S R
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VAuf die Beziehungen der Destlllationsmaﬁnahmen zu den Alkylier—Bedingungen .
wird an Hand voi Dlagrammen niher ninuegangen ung wiederholt auf die Nachteile
der Durchfuhrung des unumgesetaten Normalbutans -aus der Dehydrierung auf die
Verhaltn*sse bei Alkylierung und Destillierung hingewieaeno

~ . Im zweiten Teil werden die Yortelle einer vorhargehenden Abtrennung . !
des durchlaufenden Normalbutans hervorgehoben und die Ausw1rkung eines solchen
- unter Benutzung einer Wische mit 50 %iger Silber-N;trat—quung in einem Falle
auf Besébaffenheif'dés Alkylats, im anderen Falle auf Energie-Verbrauch und
ﬁn*aﬁelkostnn an anséhahlichem“Beobacﬁtungsmatérial geschilderf. Zum’ Schlu8

. werden noch &ngaben iiber Rohprodukt-Anfonderungen, Lusbeuten und Produkt-Eigen-
"‘schaften sowie<Art dexr’ ‘vor esehenen Schwefelsaure-Bﬁokgewinnung gebracht ané

Einzelheiten uber &rdle der Einhelten, Kapazztaten der geplanten Anlagen ‘uné

. . L.
Jerm ine- mltgetellt. . e - : LT L e




‘onrtrag
, - uber ,
" den Stand der Alkvllerung" o

‘
-~

— zur 1. Mineralﬁlz—'Kommissionssiizgng-am 22.4.41 in Leuna

A Einléitungv o - e

tﬁégchﬁ‘tliéhes zﬁrflsoqktan;Heisvellung'bez%. zur Her-

pp

£ stellung Isqoktan-éhﬂiicher‘Sohdgrtreibstéffé;in Leuna.

lFZDie Herstellung !nnIsooktén odéf_lsookten—éhnlfthp
e -

bondertrelbstoffen nahm 1hren Ausgang 4in. der I G., 1m> ”wm

i - _ =

ege nsatz’ ‘zu den rdollandern,“vom reinen. Isobutylgg

Bag | Target = = | <

aus Isobutylalkohol der [e]¢) —H2 Katalyse. Sle glng 1hre .

tg2 -

elgenen Wege, sowohl in Bezug euf g@erlg@§1on, wie .

Hydr&erung~des~0kty&ens.1

. Ww S

1 — N . .
- . o - __‘- T |

I

‘auf das Isobutan des Druckhxdrler—Prozesses.-ole fuhr—

ORI SN

g

 31ch vom Alkohol—Verfehren durch dle vorgesch ltete kg

T B =

v:twlymlsche Dehydrlerung des Isobutans bel Tellumsatz

R AT

' und durch d1e Durchfuhrung der rolymerlsatlon in flus31v~r

~-ger Phase und 1n Gegenuart von v1e1 uberschusslgem Ld

£ A
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2. )!Alkyllerung AnlaB und Ursache °

":f‘ v I'Ble verfugbargp 1€Butan4Mengen sind beschrank@/gemessen,

VS e A DR TR

Pty

vezg&sshea am Bedarf an ISook n—Sondertrelbstoffen. .

".Das Bestreben, zu 1hrer Herstellung auch gndere nohlen—_

‘_wasserstoffe als Ibobutan bezw. Iaobutylen heranzu21e—7

T O Tea e

héﬁ, war also éioB. Ei gg Mogllchkelt dazu vot dle/aus

~der. angeISach81schen theratur bekannt gewordene':“ x-_

:11erqu von ;ﬁokohlenwasserstoffen mlt gﬁ;nen. Sle.ug ;

e b,

'kann bekanntllch auf vergggggdene Jeise . durQhﬂefuhrt

Moy

werden,,sowohl tgggggggg,’mle katalytlsch mlt feoten

Kat'alys:at_oreﬁf, wie ;’euc‘h“ ‘mittels konz. HoS04.

a) Beschrankung auf 04

1i+,.€ Dz dle fur dlesen Zweck verfugbaren Menden ithy}g@_undTLl

ropylen v1e1 knafper und gﬂgortellhafter dewlnnbar

PR

AJA 31nd‘§1s n—Butvlen, beschrankten w1r uns 1nTLeuna auf . "

o . - - 6:7\;:_ .

ule Beschaftlgung mlt«ier Alkyllerung mlttels n—But'—V

“”lenJ Das fuhrte zwang&lauélgvauch zur Beschrankung auf .

Isobutag,als zq%glkyllerender.Komponente..a 

g

.nm-_’\\ P

. T e T ( B -
'_unseres Arbeltsgebletes auf SchwefelSaure als Alkxwigz-,-

.'~_ 1

Hllflettel Dle 5ere1ts erwahntenmanderen belden Negev
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dexr Alkyllerung elgnen sich zgxg»hmllch fir dle Hmﬁggzggg
mit Athylen und }ropylen,‘z B. Neohexag—Herstellung,
?ligiern'aber beinAnwendung:auf G‘-Kﬂ-wenigg; definierte

Prodﬁkte;mit ungﬁnst;geren Ausbeuten als"Schwgfelsgugegﬁ(,

e 'B.&ArbeitsweiSE:als-Grundlege fir P;anung

DieéEfumfangréiOhenAﬁﬁd nade;ﬁ§EII§§fB ; ’eben'n;Af:#

belten zur Alkylleruns von Qﬂﬂﬁ V. mlttels Sghwefel-

Ran e )

»QZSaure 1n Leunaf—bel vleggrgoltem Erf hrungsaubtaué_h

mlt den Bearbeltern in QBBQ und Ludw1gahafen-und unter e

Berﬁcksichtigyn des von Herrn Dr.Rlnger belgeschaﬂ%en H

Materlels—fuhrten schlleBllch zu. elner Arbeltswelse,

PO

P . joey

‘wie sie. nunmehm der llanung zugrunde gelegt dlrd und

dle auf der aufgehangten Tafel 1n 1hren Grundzugen dar-

. geetellt ISt' . - -'—-_, I .. ’ “ h_ ~t =

—
TR

ole unterscheldet blch von der'enf_hgvder biSﬁ§r beQJ;

T e Nalamn

‘f kannt%ﬁwordenen 4&§ésaga~;iﬁ* = qurch die groferen

e

o Antelle 1nd1£§§xenten n—ButanS; das dle Anlage Qurch—?-°

ety

lugi& Das wlrd bewlr t durch den Tellumsatz der vor—‘”ﬁ |

le:f.‘i‘n—' =

«.._.M

;g;gg@n.Krackgasfraktlonen Qus, dle zwar _g;ﬁk durch

‘dann.

1_*E§2ggesgg;3tz “meht oder wenlger verdunnt s1nd,'aberV1mmer?
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= *

Tmock ein ggnstlgeres n—Butylen/n—ButgﬂrVerhéitnfé aufﬂeisenw 4»

-~ Dies ulrkt 51ch naturllch bel uns unvortellhaft auf

- -die nachgescheltete_TrenndQ§§}llation gus . pgggquund_}

auf weéenﬁliche Unterschiede in‘dermDurchfﬁhrung der
w

elgentllchen Alkzller-Reaktlon komme 1ch noch Z-

, sprechen. N '_ : ErlaLterung der%Tafel

- e

——

C~—Erlauterungen zZur Auswahl dexr Axbeltsbedlngungen

"Ele'ggﬂggé’ dle gﬁX@@e zu dieser ATt der. nusfuhrung e

!..~

~ _dieses Verﬁgpggps fuhrten, schlldere 1ch Ihnenmam R
"w~§g§§§ﬁ'aniHénd Von'%EﬁgﬁﬂéﬁlﬁenbBéobaggﬁyngsmstgpial. -

4~151Dehxdrierung , o vw;‘7~-v.:'-; B

i

Zunachst q1nd noch elnlge Angaben uber dle é 5estal--

tung der gorgeschclteten Dehx rlerung des n-Butan anae—' 1

bracht.‘81e unterséheléet s1ch in elnléen kunkten von

der.;gButan—Dethrlerunbﬂfur das T54—Verfahren. Es w1rd

T S

*ChromgehPIt be1 etwas nIédrlgerer ngperatur (5800)‘

mlt hoheren,gg;ghsatzen (lOOOfaches Stunden—Vol ), hohe—‘"

“fren UmSatzen (25%) und besggggg;Ausbeuten (88%) gear— 5 i

V;.beltefo Dle aggdr&ie~ie‘bnzsche Selie st dleselbe
ﬁwze bezm~$524Verfahven;chb darf 81e wcbl als behanvi

vorausseizen. 7




()OOOZ'.QO:’:~ :
Q/LYwa Qom@&vwﬂ ¢VQ@Q E

a2 Alkyllerung o e .5:' : ‘_; =

» a) Schwefels&ureﬁKQnZEntration- | <iachtb11d 1.>

‘M lDle Alkyllerreaktlon bringt mit der. Zelt elne Konzen—

tratlonsvermlnderung der ' 3 mit c1ch, tellb durch

WM/ [N ‘
H O—Blldung 1nfolge 1hrer O;xdatlonswlrkung, teils

fnmal SRR

—— s

durch Llntrltt vonﬂ%glnfolge von Sulflerrerktlonen.i

Zur Lxmlttlung des Gehcltes an aufgenommenem Lohlgn—,»'

stoff wufﬁé“eiﬁé7éi ene Methode mittelS“Bichromat—

. fonceaipibies

Sc

1

Verbrennung uber CuO entwlckelt.

-~Slnkende Lonzentratlon het Verschlechterunv der plky—-

1 ; Beschaffenhelt und selner Ausbeute zul‘“olge,ver—;.

mlngert“jedochfﬂeangse4-Verbrﬁucu 5

[

. i .L“ [
g b) Phasen—Verhaltnls —_

'.Jf -

~

g as Vol.—Verhaltnls von - HgaQA gmn.{w:Re»ktlons—Gemlsch

‘wurde e§21rlsch auch 1n groBerem Mabstab in halbtechn1-~;
b : o - . ' o

'sehen Versuchen-gusggggiggj. Es zelgte 31chJ¢bQ;rascggnd,
dai am zweckmaﬁlg ten~mit-gleichen,Voluming‘

ok

e

]1rd Dle Grenzen lleven bel etwa 2:1 bezm.dl{2.“ik?—

ber hlnaus 51nkt Alkyiat—Beschaffenhe;t und -Ausbeute;¢
_ =SS
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c)!Abfuhr der Reaktionswérme M“' - .:__!j

|D1e hohe ReaktlonSWarme von gﬁg gpl/kg Alkylat soIlJL?/

. o ek .
1nnere Verdampfung deﬂl mBu:tan/ —Butan-Gemlschs

abgefuhrt werden unc zZwar unmlttelbar em Orte ihrer

hnxstehung bei- 1nnlgﬂter Vermlschung. Das hat sich’ nach

T S AT

.

:unseren Erfahrungen als duBerst w1cht1g herausgestellt.

':t_,.

—— gt

' f{Déhéfwsind wir schlls‘lich;dazu éékévﬁenffdie Rezktion T

s Yo ot

h"s im Ruhrbeh lter durchzufuhren. iir~befinden~uns
E < _ ‘ .

>

1m Ge genSatz Zur - derzelt herrschenden‘ﬂuffassung
5 W

e T

'in‘gl§&A55 wonach Vermlschen 1anurbomlscher, Nachreakv

A A LA it €T T

= -
TR pgpeldee o et i —

Zunachst nochJelnen Hlnwels ch de',E nfluB der
peot 7 = o

O
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‘Verweilzeit,-Vermischungsweise und Artfder WErmeabfuhr-.-

- - S - —

.habeh,'veréhéchéuliéht7das,néchste:iiéhtbild;f

Bild_ 3

t“Eriéutérung{ | VLé“J% LY, ~£kbﬁwﬁp“;'-:
I—‘_\Hlmvels auf qgg&;ﬁg&;xgp Unterschled | |

) und solcha71m nnergle—Verbrauch._‘:

Mehr Pumpen—¥nerg1e und damlt auch mehr LompreSblons—
/ m m T
‘ arbeit;'

;

f)(Alkylat—&onzentratlon

R
Tl

AV1cht10 fur dle Deschaffenhelt des anfallenden hlkyla-
W T .

tes Wst auch-seln Mwmm_t;atlon 1n Re?ktlonsgemlsch wg“

'Bis'zu einem Schwe11enwert ist der:EinflﬁB

~% ;nd“'B€I’*te1°eTun€ déruber Vers°hle°htexi“§;°h

-

eLonzentratlon dm

"

V.—Reaktlonsgemﬁsch gb und lduit glelch81nn1g.

, o : : ; o U
Bei def,gggggghn'praktlsch noch in Betracht kommenden

,ISobufan;KgpzentratiOn'zon'iz% llegt er be1 % %, also

-

4
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7lc t-en .
~etwa 1/3 davon, bei. 67% 1-Butan—K0nz,Vaogpelt so hoch

bei 30%; glso etwa die'Hélfteider;i—Butan—Konz. |
[EC s il ) - - D ) ’ o -

£) i—Buﬁéﬁ—Konzentratioh

wie stark 51ch dle 1—Butan-konz. selbst auf dle Ei igen-— .

: “schaften des A%ﬁlﬁwes ausw1xkt, zelgé% Ihnen das nach-_-'

B D Y o A e I S

ste Llchtb;ld.

—

~Bild 4

Erlihterung | .

F%Es iéf-wf tllch dab mlt s1nkender &—Qutan—konz.;~

der Antell der Lﬁgggggggruktlon fallf und Vor—'und

mw.

L'Nachlauf so““éterk stelgen, dab uns demlt dle Grenze-«“

fiir- das Arbelten 1n der :£§§%§ gegeben schlen, Dle Ver—. i

dunnunb des Alkyllerungsggmlsches durch das Durchlauf—

D A(.‘

n—Butan muB also bel elnem bplegel Von.i 2. gehelten

R

. _werden.

LI

Hinweis auf diéwénderségﬁig§n V§rhéit4‘ “

: ww:rr.. ~.:"“’: .Tvz:‘z;'r:r#,?aé.::‘-}ht:f‘ﬁ'}*."g; e L ‘ R ‘ - ) ‘ o o : . N
; nisse bei Verarbeitung von i-Butylen.

P R . . - R T : . .. e Sediat i
-] ' E L - o S
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Dieselben Verhiltnisse treten in folgendem LicHtbild
AECHNEAETIACNE AT . ’“' ' -

LT

noch gchérfer hervor,

Bild 5

T

Es stellt den Sledeverlauf von 2 &lkxlatproben dar, die

— ~,q..-,. MRS

RN R R R BN

S SRR AR

g;gg be1 45% 1AButan—konz., d1e andere bel 80% 1-Butan-Lonz.

o

gewonnen. ._'- "’f'~m e :[ .

P

L des Nachlaufs.

I

——>Dér entsprechende Einflus kommt

| zum Ausdruck.

8
* -
P
-
},
H
[
i
.
3

R S TR

¥ by

'vbutan—Konzentratlon stark cUD, w1e dao nachute Blld veran—‘
M.n e —-m—‘

L i

fschaullcnt.

ﬁ? Bel dem gewahlten n—Butan;plegel Fety das Duq&&ig&i;g—@y}gp

ol

,_td'-?"""

45% 1_Butan nonz ) muB mlt O% Schw;felsau =V

My
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8)(Temperatur ' T o L

IAuf den'Schwefeloaure-Verbr¢uch hat auch dle T mpe ratur

der_Alkyller-Reaktlon groben binfluB Die: genannte Ver-

brguchﬁgahl gllt fur ein Arbelten bei Lo Sle wachst er—

R i) St —

'Iwr

hebllch bel Temb Anstleg. Lln merkllches Absenkeg, was .

e -

danach erstrebenswert dare, verbletet s1ch in. der rrax1s

wegen der raschen Zunahme der Zahlgkelt der baure und der

dadurch betrécht,l-ich gﬁgn_mertenlm1gen Ye.{.m__l? chung.—

h)]n—Butylen—Zufuhr

nisse;hat ‘1ch auch die mogllchbt.weltgehende Verdunnung )

oz

des ElnsatA—Butylen; hercusgestellt gevor es mit dem s

Eiwed _‘-i-h"

B fochwefel aurefﬁlkyllergemlcch zubammengebracht Jlrd,'

Dqggalb dle-vorherlge Wermlsch_ ﬂller Zusatz-n.d.'

3) ebtllla'tlon ‘ '---~§a ATbe‘xtsgange P

WM Sy R AT

-

i Ihre GroBe 1st durchAkn hohen n—Butan-Splegel und dleA"

- ~MM-V«‘- i

r"fdadurch nledere# Alkylat‘honzentratlon beStlmmt Sle wurde |

. mmfsnmm

"“beel--egfgll des Durchlcuf—n-Butans v1el klelner se1;§>3E&fm\

igso hat—81e des 4 Sfache Gewlcht des erzeugten Alkylates '4%

_-ﬂvn,Butan abzudestlllleren.:  -
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b)tn—Bﬁtan—Abtrenn—Kolonne

° > a[ookcn Lao{e,n,
' llAusschlaggebend flir den

chlag Qggggg der Deatllla¢1ons—Anlage

L..k,.*\

1st eber die n—Butan:&btyepn-ﬁolonne;

LR

R Y

Nyr etwas,mehr gls

des elngespelsten Buten—Gemlbches 1st als n—Butan im

_$umgf zu gewipnen.-

vle sehr die deat11¢at10nsverhaltnlsse dleser

;rennagﬁ-
gabe

cuch mltbebtlmmend gewirkt haben (uf dle Lonzentra—

ft s - ° = . - . :
tlonsbedln ungen dervﬁlf§i{erunc, zelgt dab nachste ulCht—
Vbild.;

Bila 8

Men erkennt, d 3 das . zulasolve Geblet, in dem oeqrpg;tet
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. den kann, wenn die- zugelasseucnioleranaen "enauestens _ -

eingelbalyon verden... -

:Mir die.’iopfbiichse. der Schieber. verwendet Leuna die L .

“Huhn*ser Fﬁichnacruug>und“abog uAd unten 4e 1 ura*hitrin,."
,rﬂfébé-st()fbuc isen sind dicht. Als weitere cinatise Verpado—
”gen'komm‘ Faclkvnren ntt Flucken'rarhit infra~c, iber die

~“Uhde ﬁcn-win elnen werken bnterla"cn zu”tellen wird.,_f»h;ww

T --3-..
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" Dle Durchfuhzung;dee Schleusenantriebe 1ist 100 % diekt, .

Dle Undichtiskeiten ;chen nur zu rund 60 ¢ zu Laeten des Ofen=

‘- hauses. - wettcre- wesentliohe Verlustquellen oind die StopfLbilche _
ger. der Lutarpumpen, denen trotz dor inzwisclien erzielten ’
desgerun;; nock viel Aufmerksamkeit zuzuwenden ist. Immerhin
werden aber setzt schon laufzeiten bis zu 12 Vocken erreicht,
wihrend die rormalen wmufzeiten jetzt 3 - 4 Woeclien betregens -
Alo eine anscl:einend fir Vorlic;-ende Zwecke schr seeicnete
Deguart wird ¢ie von Herrn DI Thyrbek (: ydriorun ucuna)
.entwulckelte Etopfbhch o oosprocben,. v Lo

ﬂnter peacbtxnw der oben crwviihnten betriebsteeﬂnisc‘en und - =
konstruktivex esichquunhte 5011l die Gesantausbcute der Anlaze
Leuna 1n den nacheten ,onaten auf 75~F gebracht werden.

1) Rauc} aeverte*lunb im Rohrenbundel  ;u' .

- Bei der Ppigherigen Ofanauofuhrunu arbciue“ 1n erster uinie
‘nuyr die Ixnenronre, wihrerd -in’ den Auvoscnrohren nur wenis - -

' umgesctzt wird. Nach Leunaer: Untersuchungen 1ct dex kontalt{‘

in den- InrenrJhren vollkox, cn sehwarz; ia den Aussenrohren
- dagege:--weiss Uls zraa. In ! Scholven wvurde der Jenperaturver-
- lauf itber di. elnzelnen Rohreace cgsen -und dabel im Dlrtober
Yemperaturunterschicde von 47°
- ren festgestelll., Im Februar wurde:n bel erneuten MNessungsen
~hohere Unterschiiede von 50 — 7CY gemessen, wobei allerdinss
Tiessfehler infolge schadhafter. hermoelenente mUpzlich sein }
: Lonnen. Dsraufnin vurie in Scholven der obcre Rin: skanal oo
_ erweitegt und és wurder danm immer noech Unterscni"de von

- 20 = 307 festgestellt. Eine von lerrn 0I Keinke veranlasste

zwischen Inrden— und Ausscnrohy‘fQ

— uacnrec“nvn~*&es*Te*pﬁraturvcrlaufS“e gab"folﬂendeaz“j-mJ

- Bed- Annahme einer volllkonmen uleicrmtssigen Verteilunv dex-
‘Raueh:ase iiber dle Roare f;llt dle Tenperatur von dgn beiden

c]inneraten bis zu den beiden ﬂuoserstan Rohren um: 50

j‘Der Umsaﬁ' betra % dadurch vorne 21 %, dagegen hintcn nurxr

12 ¢, Auf ZSrund dieses Ergebnissce wird jetzt in den uq#.ff”

Ringkanal eine Schiirze mit Schlitzen eingebaut, die die
- Rauehpasmense riciti: auf die einzelnen . Hohre verteilen - :
p0lls Das iaterial fiir diese Schilrzen 16t dureh den-vesfall
.~ de? 4nneren Schilrzen, die nichts bringen, freiﬂeworden. ¥
" Die ersten inzwisclien eingcbauten Schilrzen haben | gleiehe
- Schlitze-fur jedes Rour, Ta aie oben erwihnten Uﬂtereuchun-
ren Uber dle ‘Schwirzuair des Kontakts aber-in eincn bercits
- unmgebauten ‘Ofen vorgenommen wurde,. igt - dantt crwiesen, dass
»:“die Schlitzringe mit ~leichem Schlitzquerscelnitt nock nicht -
-die riecntige Firmevertelluny brin en. Ein Orund dafilr wird
. sein,. dses. dic Casgeschwindiskelt 4im Verteilerring nach
. pinten abninnt. Ein weiterer schr wesentlicheér 3xund aber
- 1ot die Tatsache, dasc—durch die Kontruktion dexr Kentakte

”f'verteilun« auf dem-0fenoberteil bedinst — in die Aussenroh= -

_re nur anzc Kontaktkubclnvlaufcnfﬁwéhrend nach innen der

LhifKontaktsplit nitliuft. lllerdurch inben die Immenrshre einen_: _'

~_erheblich htheren Strinunsswiderstand und lassen weniser
“Butan durch. Die hoheren *aneratureﬂ und lingere Verweil~
zeit ern@hch al o einewsturkere Verrussun des Yontakts.

A
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Da diese Verhiiltnisae sick nicht mehr rechnérisch €riapsen lag-
sen, milssen die richti:ei: Scl:litzquerschnitte experinmentell -
bestimnt werden. IHerfir 5011 in einem” odexr melireren liindeln - -
eine Vorric: tun, seschaffen werden, mit dexr jedcs Honhr einzecln
- ‘analysiert rerden kann. . , j e T

~Von Herrn Koinke 1ot dafiir schon eine Kongtrulkttion cntworfen. . .
worden, die jetzt von ﬁguna~HTA'durchﬁb@rboitet]wirdi“Die‘_ -
Schlitzrinse werden aweh 1n den vnteren Ringkanal eingchaut,

Gleielzeitds: mit der Schwiirzung soll auchk die Siebuns ‘deg
: Kontakte in ‘den einzclnen.Rohreﬁ.geagssen werden., Auvsserdenm
. 80ll versucht werden, die Splitteruns des Koniakts zu vermei-—
"den, (Auch Aufgabe‘derAKontaktherstelluné); Der neue Koniakt
. hat anscheinend nach Schélvener Untersiachunzen scisn-eine ..
gewissevRiss-Struktur.,Keuerdingsxwerden"ubér schon in -dexr Kone
taltfabrik Stilcke nit gichtbaren Rissen aussortiert. T
-In P5litz werden-die antaktschleusen'teilweiscfbiswzu 95 & .
- gefullt. Eg wird,festgeétellt,.dassféine-solche Fiillun;: zun .
- hoch 13t und zuviel: Abstherung ergibt, - .. - T T

2) Rauclaoverteiluns auf. die einﬁelnen'Rohrbﬁndel:Hlﬁ:_ e b
B 'fDie'ungleiehméssige'Rauchgasverﬁtcilunﬁwauf dle edinzeclneon .

: Rohrbﬁndel'scheint-nach e;ner Gcsetzmﬁssi5koit vor gich zu -~
gehen, die Uoch.nichtigmforscﬁﬁvist,ZSo.1stvz,5; an alien . |
{fen das Bindel & am be;teu,behcizt;'nurgh Ravel:yasdrosselung.

- mit den dafilr vorsesch 101 Klay.en“kahnw&ie_Verteilung'auf;j”_”*f
die cinzelnc:.: Bﬁnael'verbe53ert-werden,‘aber selbst bei der ‘
- verbesserten Ausfiilirans- der Xlappen wird kecine vollkonen . ..

- gledckmiissige Verteilung erreiclkit, - ‘ . R
 3) Wingenbledben des Kon.akte - - e e
= F&ifdas~?twq;iﬁb1étﬁén_gps Kontekts wurden 2 verschicdene Upe -
.- 8achen erkspnhy ' PR AT : i
. In den - Imnenrohren _bleibt dex.-Kontakt -@ureh Verrussen . |

,;f~«,hﬁn;en.fqie“nohre‘mﬁssen,freigestQSQeﬁ:Weran.nIn den Ausscen=- -
- pohren dagereén tritt Briiekenbildun cin, da Kuzeln bie gum -
2 Ad=fachen Ku el-# triicken’, HiérVkagn’daQ'Kﬁngenblc&ben,5wenn '

"eéfreéhtzeiﬁigferkannﬁ'ﬁirQJvfast stetagdurchuleichtea‘Klopfbnj:
'bcseitigtswbmden._ln’den mittleren Rohiren passiert nornaler-
" weise€ nichte, Dérgﬁrungwdmﬁuraisﬁqdariﬂ Zu-gucicn, dass hier ¢ |
- neben dcen sergen Kuzeln-schon Spiit sufiritt wnd eine Briickenw—- -
~bildung nielt mehr-méglickh ist. Der in Sehioiven vor kurzem o
. - angefahrene Jer nit 70-er Rohren musdte schon 3.X»in'mitﬁ;ef_;\-
. ren Rohren“freigestoséen“wcrden;Pobwohl bel dieser ‘Rohrweite
.?~,der;l)ffachérKu;el-ﬁ[ﬂbergchri%tén3ist. Andererseits sind
- auel scﬁﬁn”im»ﬁ;terem'chnkﬁohre.ausgebaut“worden;'die oben
- . stark einrecohniirt wareh*und~kcine‘Yerbrﬁckung.zeigten.&Auo ey
'diesen,?atsgmhenfict“zu-schlieﬁaenaqdaaa;dic'Verbrﬁckung“ateté;

'V;'augxéq an'G9nWengeren Stellen{vor derxr Sghleusefbeginnt., L
: i-.;InvLeﬁna-mﬁe@éﬁ'dur¢hschn1tt11¢h 3. - 4 Rohre je Var freiie= .

: ‘k;opft:werdéme‘Offgneeﬁahrevsindbaber schon seit lionaten nicht
.~ﬁehrMVOréekcmmen.,Derwemste'Ofen"mit970—crjnohren‘lauftvscitg g
5 - 6 Eagenj.grfahrungéﬁfliegen also noch nicht vor.-An den .
o Reg-afeh%ist.aussbr”beiﬂJAnfahrea nocli rein i¥invenbleiben
- wvorgekormen. . . o T e T -

-5=.

L
o, ¢




00001221

4) Kontaktochleusen

An den Zontal:tochleugor: ‘z4bt “es lkeine . ”rundsn*zlichen oOhWiQ- -
“rirkeiten mefir. otorunbcx trete: nur noch auf; wenn die Kihe.
 lunz nicht augreicl:t, was vorkomst, wonn die Kalt asleitun-

gen _verruosser und die zu sehwachon Geblése nicht rehr "cnuvend
frdern. Fir 3die.neuen Al-Anlaren sind deshaldb crhcbl&c’ Ay
kerc Ealt: ;aczebliise fur 0 »3 atL vor"esehen. - A'A-'

5) Rontaktverbraach

Der Kontaktverbrauch betragt in ieuna 65 ke/Tag und Ofen
in’ ucholv . 140 kg/Yag und ilen
in Februar
. 94 Ikg/Tagz unad )fen im
e "irz N
94 kp/Yags und fen 1m
. Juni "
 ; 105 Lb/;aglund Ofcn—im
L . L T An'ust ‘
L SR e in Politz 93 T/ Lag und )1cn.

_ Die/Scholvenc~'ba£?§n sind ausschliesqlich ~fdic Leunacr und
Politzcr Zakhlm eingehl. dafahrzeit -und Regerveofen,
“Einc Tonne Xoitakt meciht aleo in Leuna rund. 200 t, in - ._;
Politc rind-130 t Iso-Okinn. Der hounere {ontaktverbrauc, in
-uchOJvcn und Stettin 1ot hocer stwahrscheinidich ‘auech-cun Yeil
- durclk das gtizkere Selnwingen der Bicbe bedingt. Die oiebe
-~'so len uaraufxin noch clnmal "ntcrsuc;t werden, . -

- Die chcmische Tobencdauér des 1 Tontalvs botri b nach.Vcrsuclen e
799 - 800 Jet*iebcstunacnt“ﬁic riechanische dagegen-bedin t 7§”ﬁ

-durek— Abrieb->1~—jef1t*5?0_““607 Stunden.s Dox Abricb nusste
-algo noch ver:imdert verden, Eine merklichc Abnarme dor. Akti=

vitist. déé_xon.aktcs in Xrcelolanl sezenitber ncuen Kontalt tritt\~,:'

- nieht-ein, da.dcr Kontal: hochstua ruchein Ach dureh den:

" 1lingcren Unmlatf sprider wird und dcslalb stirker abreibt.
Uberhivzter huntakt (rosa) ist 1nahtiv._Be1n puiacxen?ontalt
degt der Verbrauch joetnt bei 115 ke/<ag vnd e und lacz urf,
sprirzglich novh hiker. Dic Ausbcute 1105t ‘aber: da+ur~hou8r e
Leli 85 - 86 7., und die o perat“ruenLnn bctru ot ?) o= 43‘6

i:; B.on‘ca! t wd etva 70° i"s a. xlzgas, : :

Leana-hat schon 27 Ufon nit den Zuluclenhontakt 1n Jetrieb o
sund es gt anzunelgen, dass dic clinstice Gesantausbeute in - -
‘Leuna zun feill avel avsy Jdon Zoiser enuontwht zuridelzuriliron 1st.
“Durch diec Reg-lfen m%:. teht kein merklichcr Verbrauch ooy ‘r, L
-.d.”.-ea komnt kein, ahb nehr ag den’ chn;‘ﬂ,_.Ak‘ L

kuswer durch Abrieb triit aber noch- Verbraucw durcx rcine
Verlunte auf, und zvar in erctexr ‘inie a Zulaud’ - ZUm uec-er-u»
‘werk. So werden inm Jfenkaus in icuna 18gii2hoetwa 1 < 290 Lty
KontaLt zusasmen ckekrv, In den anderen . nlacen sind ces Al
-licke eéh;en. Da das ncchcrwerk ofter mal stchen bleibt

nisste nooh einc auntomatisel e Steuerun: - eingebaut worden,- S

_“&4c¢ ein Lberlaujcn dce LOﬂBktS vcrhindcrt da dic Konuartklap-
pea oftcr nicdt schliesuen.f
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- 6) Stickotoffverbrauch - ' . ' ‘ :
~ Der Verbrauch an Sperr- und“Sgﬂlstickutqff ist all; onein
~/ ‘mogch zu hoch. In Leuna betr gt der senantvorbraunel. / Ofen -
und -Stunde 150 - 27 cbn. Der,feil'ﬂdvon,‘derfinn'Spgltcas‘
geht, betriigt rund 1 ¢ acr Spaltznsrense, berosen auf don
- Ofenauncang. Der NHauptverbrauch entctent durch -indickte der.
Ventile und Stopfbiichsen. da die Ventile lelct t durch -Eone
taktstaud bezw. Kontairtoticle begeliidlgt verden konnen,
vixrd VOrgcschlagen;,verauchsweiue,fegne,Drahteiebe vor den
Ventilen =inzubauen. o . e -
- Bine Erniisoigun;: des Stiekstofiverbrauches ist anch -z .. .
errelcien. durch Verenrung dey zu wedton vberdachleitun son - -
auf 80 - 13) o A Iu Polits wird statt N, €0, zum Spilon

und-S;errég;bqqutzt,_wobéifsicg-keinc ilnchtelle pozeist

‘kaben. Jur uss das G0, entschwefelt gedn, L
p) Presslufié,,61dzuck—'uﬁanEIcktrbschléngL'u,_" =
- Dlepressluftbetiitistion Armaturon zeigon nael den Stettiner

riesgun en (279 ebm/ii und Jfen) eincn zu Hohon Frepaluftvore

~~ brauch, In”Lcunagwurdefﬁiesdr“VerbrnucgNﬂmchmnichtmgemdssengg

Sl s

~dn Scholven wird Jtiekstolf genom.:on und cbkenfalis noeh
- "kein Vexbrauch feotgoatellt,_ﬁachutwahrschciglichxeindﬂdie:
- Steuermeribranen - niel:t richtiy cemesson. Dic Uldruckoohic- =
- . ber axbeiten 1n.allen%B”Anlacen'ﬁicht'01nﬁandfrci,~da UDOY=- |
-~ all-die Cldruclanla=s nicht in Jrdnun:: ist. Als llauptfolilor-
- - quelle werdern die 3~ egh¥hne. an esclion, Die Llecktroschisbor
wwﬁk_gchéh-immer‘und‘arbeiten,einﬁandfre;.:Mw,».*ﬂ”+‘"v- :

“Everbrauqh;;f A ':;-%f‘if**‘i—’ _
" ==fer lisdzennvorbrauch .botr b in Leuna ohme Luvo 455 = 1,6

L E Y16 WE/h. PR
1.9) Iuftvorwirmer oo e e o

-~ n~euna hat kelnen Inve in Betrichd, d: sich auchh der verkiirze
= te Imvo zur 4elt nicit in betriebaffihicen Zustand bofindet,

o7 - Stettin fihrt nur miy de:.: unteren Drittel des Tuvos,
.= _Das -Gas geidt ndt 2895VC uber Daeh, . R T T
- Scholven nimmt den. otreren Yeil des Luvos ale Dnnpfvorwirmer, |
_ Xorrosionen werden nicht mehr femtgestcllt,und_es‘bildct;_ o
- . Bick avech am Gasaustzxitt Lkeine Danpffahne mehr. Um im wintey |
- Korrosionen am Schornotein zu verneiden, wird vorgeochlagen, .
' 'dénzSchornstein,zu:1ﬁoliergn-u@du;nnqn'einenfkorrosibnsfe- g
sten~Kondensatab1auf-anzubiingen¢' R & . -
Bohremblndel . . oo e L
- »ﬁIb“Vé¥dchweissnna,dnr:Rohre an,dbﬁARohrbaden-béIm’meqgtwv
oauf 70-ex Rolire wurde besprochen, Die Hohre aind niti dem e
.Grundmaterial~und'hicht_mit_quhPlattiarung Zu verschwelisom - "
- und es ist durch e:ine Deckraupé'diejVefbindung;deriPlattie- nE
‘rung hexzustellen, lei richtiger-Verachneissung-undfgleichezr“
. migsiger Rauch asbelnstung dirfte die Abblitteruns der Plat.
© tilerung sufhdren. Je!m Umbau der vfen worden doshallb die -
- alten Bﬁdenyﬁeiter.vm;wendet.-Beifschadhafter‘Plattiérungw:
vird diese abgesehiidis und durech Auftrags schwelagun; nit Sie |-
. -eromal 8 erscizt. Uei den -neuen Ofen"}bcg o bed Ncubcptelliun. ||
.+ gen werden DBSden gani: aus Sicromal 8 beschafft. Dic Ken- T
“"struktion‘wird;allgeaein;wie in“Leuna-ausgefﬁhrt,,d.k,;untew-
- Ring- ctatt Vollvodern ' e R w7 -

T p;.::.'-ev_::.;:;.-,—.w o " s i L . i

7 = .
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Die einzilnen herke ceben Uhde den Bedarf an neuen Badan -
- auf, Pir PYlitz.wird noel” ein ganzer usatz Biden beschafit,
- ‘da nur eln Reserve c:ail. vorhanden ist, Ausserdem ;1bt
uns PU11%z noch euf vas an sonstisem uiohromal-matorial
—gur Sichorstellung deo AT=Frogram:as benttigt wird,

Uber dle ‘citerverwendung von gchadhaften Kohron teilt
Politz mit daze dort. schalmfte . Rohre auscinandcr ;;eselinit-
- ten werden und ein-neues Stlick mit Rundnaht cd;)eachwciest
- wird, Selbat aus 4 Sticken zusammcngesetzto Kohre haben -
. dm Betrichb keinc Scehwieriskeiten genaeht,
Die Scholvener FF-30-Rohr¢ pind immer noch krank. Obwohl
jetzt nit Butan ptatt N :gefakren wird, um.den durch die
~ . -yerschiedener spezificclien iwirazen hervorgerufencn Lompera~
itursyrung zu vermeiden, trcten 1oner. noch-aohwieri;kciten >

“Es genﬁbt schon, Venn kalter Kontakt 1n die uarnen—Rohrc
‘komnt, um Rohrreiascr Zu bekor ens -

Anfahren und Abstellen = ‘ : PRI
DTe e dos AnTalirons und-Abstellens. dar Ufen ict oo
Zeit-nur nocl. fir Scholven: vcsen der angekrankten Rohrbdn—‘:
- del wesentlieh., In Scholven wird deshald schr lan;san o
hochgefalren, und zwar gleiel it Butani-Die kritische -
- ZAeoit bein Anfahrcn lieﬂt ctwa 3 otundcn nach’ Erreichcn der

a,Ve¢last . - | ; =

-12) %gggggggggg?g o | S D | . jdf
e vorgeselenen Versuche nit 1nchrom1erten uohrcn zwecks
ff' ‘~—Chrbmcinsparungen sind noch nicht auf~enommen "orden.' -

.‘_v- .

- __"-W .....EL_._.._“G =fen— i . - ;
1) -0fenbelactun ”"&’”“'é%?m Mt i T

Leuna fihrt mit 2 Hauptdfen.auf 1 Re )fen, ucholven bei
- ungeradex: Jfenzahl nit 3 -iauptifon. auf 1 Reog=0fen und-bel.
*“7¢~, gerader Jfenzahl ebecafalls mit -2 lauptéfen auf 1 AC‘-JfGn.
Jo Pclitz kann vegen dauvernder Schwierigkeiten an den iepge, = -
Ufen . 1mmer nur nit 4 Reg—Bfeu bed 3 Iauptdfon faaren.

2) Einbauten : ' T4
irend Leuna nach wie vor um. den Kontaltraun utreemetall-x
zylinder hat, sind in Seholvor zur Zeit Sicromal-nra-t-ﬁct—;'
‘ze elngebaut aus 1 w” Dyalt aitwuraprﬁnvlich 2 X2 pmm S
’ "24% X 2,5.:m Vasehenweite. Dic Ufen laufen- b diopen |
Yetzen 8 - 10 nocLen guty-dani vergtopfen oich die Siebe -
“langaam._Die Sicbe milsaen . dann abgekloplt- worden, da- sonot
wegen der schwilcher werdenden Wilzung gelhicizt viorden muss, |
In Stettin wurde un dile Streclmetallrocte mit.den zu. woiten Y
Schlitzen ebenfanlls ein ‘asclicngsichb: Lelést, das aboexr = da ;

- Sieoromal nicht zZu bekommen: war, auvo Li“ehdraht beateht, -~
- Diese Siebe kabeu sich nach 14 Tazen meist schon suscsctat., |
. bs kommt dann zu drtlichcn~uberh1¥zungen, ‘wobeld dag Draht- Ll
- gewebe gehr stark verzundert und ausscrdern EKoniakt tot B

. gebrannt wird, Die Zerstarungen dcs Sicbes treoten aber nur.

“auf”aér ieveren Solte des Kontakteauns. auf, wilhrcnd dde -

- Husceren Eiscnnetzte nic‘t anucsriffen.werden und auei. nach . |

3 - 4 momaten nur eine dunne Oxydachic¥ zeigen. ' S

.h{ . .

- -

"".' T e R
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Aus obiger. Erfahrunséan ergibt sich, dass ein Streclmetalle
rost mit ctwas engeren Schlitzen docli die seeimnetgte - ;
Ummantelur.; des Kentaltrsums ist. Eg vurde angerest su Ve~
suchen, des Streclumotall nit Zu veiten Schlditzen nachzu=
wilzen und-:so die Schlitze ctwag zusammenzudrilcken, Fir die
neuen Reg-Ufen sind Jetzt liaschensiebeinbanten vorseschen,
'dg,fﬂrvgie_Strecknetallherstellung.1n;Deutschland'nur cine

- ‘NMaschine vorhanden 1gt. Auf Grund'@erfbisherigen'Erfahrﬁhgen,ﬂ

'8ollen aber. dicse Maschensiebe in laufe der Zeit wieder -

- durch engeres Strecknetall ercetzt werden.. . T

Die neue Fonstruktion der Reg-Ufen rdt durchgehendern Eome -
Regenerationsrau- 1st»w1eder\fallengelaagen“worden,’da diese
Bauart erkeblich mehr;GehlﬁSeleistupg_erfordert;“ber mntore
~Yeil sollte nun in iison ausgefihrt werden.- irad -
-, versuchsmelse seinmneuen Re;:=Ufen sueh mo bauen, dass fir
-~ derr Fall- eince HisgertolgS'nach'genﬁgen@" en vorha:iden
- 8ind, In P8litz vird iivricens in Glesen Uagen edn Ofen o
;mitﬁEiséneinbauten~invBetrieb genommen, 30 dass in.otwa . - . |

8 Wbchcn:éie'erstengVersuchgergebnisse“vorliegéh_kannén.

'Fﬁr.die‘andczen;Anl sen ‘bnnen dlese Eideneinbauten,abcgur
"'~ . mnoeck nieht verﬁhtw02¥et werden. Eﬁr_den'Fall,;dass der neue
-Kontakt vollpotindig durchregenerierifwerﬁen:musﬁtc, missten =
.8ozar wieder Sicro: ~8=Linbauten genommen”ﬁerden;.Bééh:den.g»~,
“bigherigen Versuchen. st aber nit wenigoer Koks ari den Kone
~ takt zu rechuen, zumall er ochwiicher bolastet wird., T e
wli~Derwgwischéﬁﬁéntakt*zeigtigleiChen‘qusgehalt wic der

-T'52 Kontakt, Vorbeha'ltlich “Uor Zustimmun; der Teunner R
'Katerialprﬁfungrsollfucahalb fﬁr*dig\Einﬁautenfdasjgenehr -

. ;;miggigsgxeieuzunagggeste~£3~§3igenqqmén,wéraen.

‘j_3)ﬂSduérstoffdosierunqaﬂfﬁ4NW~~, S LT . :

. _—7'_-—-—-—“—-——..“_ . T e B e T e i RIS B

- .Es wird ' in der Regcnociration mit fol;enden Samcrstoffzehal- ' |

. ten.dte Whlzoases gefahrems - R

R o | ";'..,;,‘,__.ELeuna mait.e 1,5 1;’ 02 - v—‘_:;_ ) *
.. Scholven max.1,0% 0, =~ CLo

-.Stettin. - 0,5-98%0, -

R -Dingdncrsteffzufuhr-nrfglgt_Eéﬁ;allgnj3'ﬁerk,en.durch.Re—jﬁ
e gelung von-Handﬂnaﬁhfﬁauergtoffschzeibern; da sicl-die . -
. automdtische Lcegeluns nicht~bgwﬁhrt”hat.w1nudenlncuen_An— _
~lagen sollen-ébenfalls.nurwscuergtoﬁfschreiber unid landrege- -
: 1ung;vorgggehen;werden.j}ﬁ_; L B

.. . —4) Eontaktschleugsen = - B T T e
. - .. 'Die Dauart er@(ontakﬁechleusenwhﬁﬁkaich_ﬁbera;l]béwﬁhrt.._;:,~Au-
LU0, 5) Kihlung und Heigzun Sl e BERCURCE PR I &
R e Zeuna,gﬁﬁif‘siﬂnaig oline Kiikler und heizt 80sar big su 0
v . 50 ebn/n Cas binzu,;SHholvqnﬁfﬁhrt~;_Ofen,m4ﬁ;alrQfgn#ohneo~_‘ :
oo -Hedgung., PE11tz lioot durch den ziem11¢h‘starken_natﬂrlichnn' o
«  Sog KRuhlluft. durch die Gaskﬁhlerwatrgichen.'DiefKﬁh;luft- v

 -geblise werden nicht hendti t und £Ur die neuen -«:Anl‘h%en .

fomm KPR

. =i niekt mehr bestellt, e Kuhler werden kleiner auage .
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) WHlz-asseblidse SR T = :
-waﬁsﬁﬁa‘ e schweren Scholvener SchiélesGeblﬁee’vollkommenv_'

- slcher erbeiten; mussten bei. den sehr leichten Pslitzer

- Sehilde-Geblidse: Kompensatoren ein. ebaut werden. Fir die _
_neuen:Axlagen'mussten-die'ebenfalla'verhﬁltnism&ssis.leichp

- ten Geblise wvon Rothemtihle gconommen werden, bei™ denen 376A .. ]

thhatwehrschetnl1ch3§ompehggto:en”vorzuaehcp eind,

D) Gasreintpurg .- SE R

Néch der bisherizen Erfahruncen muss die Reinicun; des Spalt
-gases voy die'Verdgmpfer-vervggt werden, da sich diese o
sonst lefeht zusetzn . Scholveti macht zur Zeit Versuche mit

~.elner Schwerdl-Gasviicche mit 2 Damag-Kittelbtden. In Leuna

und-Jtettin sind vor den Verdanpfern bezw. Kihlern Kokge

- filter (ohne Vasscreinspritzung einccbaut, die sich. durche .

- aus bewiihren. Die ehemalisen schlauchfilter sind 4n Pslits

“ebenfalls mit Koks, in Scholven mit Raschicrincen pefiillt,

'i;Fﬁ:gdie,néﬁbn Anlacen werden cbentalls Kokafilter vorge-

~ E) Gackondemeation . ..

gseken. Bei Verdampfern mit Rezeneration miissen die Filter

_isollert werden. Jau Filterhaus wird-nicht mehr gobsut, - |
.~ In P11tz 4ist in jeder Jtufe ‘der Gagkondensation nur 1. Eongs
- densntor -in Betrieb. kel einen Xondennatablauf von 35 - 43°¢

. 1m Flusswasserkiihler. Scholven fihrt bed 5 Ofenvetrieb -

“mit 3[Koﬁaenaatbren41n‘derIWarmstufe.undyeinem'zqqdeneator'f.

“:-;una einea Nochkithler in der Kaltstufe. Dabei. iat nur eédne -

. K#ltemas:hine in Letrieb, die ausgerder. noch den Kilhler der

1'Kthankolanne¥ébeist, wobei allerdin s der Turmverflilssiger

. mit Frischwasser arbeitot. feuns hat in der Yarnstufe . |
-»normglgzugise;z;xopdensatbronvgimuﬁochsommer*von%mtxtagS“*“f“f‘

—_—— :
P

Ex bis = = nuchita 3 Kondensatoren in Betrieb, In der Ralt-" _.

"1.Dér‘wéééﬁfgéhai%qhihtnr’dé??é%%i&i&éﬁEAt1Qn'betrﬁgt 1nfnea.4.,f

etufe'ﬁéxden,1wbezw;32'Kondeﬁéatorenfaefahren.>naafxondené:ft
- sat auo-der Warmstufe wird nieht nachgekiiklt, Es laufen -
- normaleriveice 1 Xilltemaschine, an warnen Zagen nachmittass

: 2#masch1nen.;DieuTumeg:flﬁes;gér,ggrden.mit,Rﬂckkﬁhlwagser*jj‘

.gefq%ggnﬂﬁ”f

. na rund 9,35 €. Da die Butylenstabilisieruns- in. Zukunt

L‘fortfﬁllﬁ;ﬁeﬁtsteht durch den verbliebenen'ﬁasaergehaltf'--’J’

- ein Mehrhedarf an Soﬁtintder Alkylierung, der auf 1) -~ 15§
r .

) ‘ﬁlfgeateiltg dass”diese But , : g ;
. 7= die billigste Trocknung ist, da alle anderen mbslichen Te=-
-~ —— thoden avchk nicht mehr bringen ausner der Destillation, |

.“, _", - .

-deg.gesariten H,50,-Ve

;-niCbt!reetlosfbehpbeng R T

trocknunz in der Alkylierung.

'~dié,abgr-grheblich;teurer‘q1rd. :

m—

brauchs geachiitzt wird. Es wird fest<— |

Kom féséaten7_4~ T B TR e LT 2’7 E; R
I EQEWIerngeitengan-den Rompressoren sind scit Eimbau dexr  _

- Kokefilter nichi mehr aufgetreten. lur an der Leunacr Type - |-
. gind die bekannten Schwierigkeiten mit.deQ&!agsilen;noch_aéf_
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Dle Arteiten 15 dieaerjﬂichthng'éind_aber,au¢h nooh nicﬁt
_abgeachlosaén. : ' s T R
_"@)Destillationen” o R

.- BEp wird vorzeschlagen, die Destillationen in einer besondere
Besprquung'Anfang~0k%oberkzu behandeln, zu der auck Borsig
hinzugezagen verden soll. Ausserdem g0l von PUlitz ver~

. sueht vsrden, Unterlasen ébexr die Folitzer Koppers— olonne
zu. bekc nmen. In dicser Pestillationsbespréchuns 00ll auch
dic-Purpenfrage nochnals eingehend behandelt werden.
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q% 1. Dies 1t ein Stontspebeimmis 1m Shime |
_ 7 bos-§ 00 F.5.G. 0. {i-
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B $res Vgrgleich der Herstellnng von AT 244 mit Bu ylen-Gewinnung
durch katalytische Dehydrlerung und duruh Chlordenydr*erung‘

~—nach Bdhr.

Anlisslich des letzten Erfahrunvsaustauscheq iiber Dethrlerung von _
"KohTenwasserstoffen usw, am 16. /17 I1I11.1942 in Ludw1gsha¢en war

auf Wunsch von Dr. Bihr festgelegt worden, durch. dje:AWP Leuna die
Gestehkosten des Bihr' schen. Verfahrens zur Dehydr ierung von Kohlen~
wasserstoffen mit Chlor zu ermitteln, um Sié mit den Gesfenkosten
der katalytischen Dehydrierung zu vergleichen bezw..'den Verzleich ~
~auf die nach beiden: Verfanren Herzusuellenden Aikyiat-Trwlbs offe

~auszud°hnen.~ e o

Das Bahr gche™ Vérfahren dsr Butylen-Horstellung (Chlordehwarler ~g) o
o arveises in der Weise, dass Kohlénwasserstoffs inm der Wdarme chio- . . ..
~riert-werden. “Die dabei” entstehende Salzsdure und -die Polythloride
" .sowie das nicht umgpsetzte Butan@werden entfernt, wahrend G 87 ge= -
bildete Chlorid und Dichlerid in einem Spaltofen bel_SSOO’aamnlh—;;ﬂ,
riexrt werden. Naﬂh_untfern‘ 1z d8x -hierhei ‘gebiideten Salzsaure gc- o
langt aas Reaktionsprod it zur Tosntung won Butylen und Butadi ‘
“—in eine X pferlaugéwasoh in de¢x sich des Butadien ;oet.“maﬁh ‘"r;
—Easghe Tarit .wrtr~en'qanv497 und ‘Butadien en, wobei jedoch noch
‘zu priifen, ‘st ok Las_?"ta ien lﬂ der = or’leg nden "orm -Zum Elnsaud-

in der Kaub%chuksebtor ~ee¢gqbt q* e T — . e

e

",Lﬂln dmr £ iﬁﬁhacﬁ ﬁe+rachtun~_ imd 33?erg iahsfalleuvn$ersJehf»wnrden.Z

1) Am 244 nit rEbalytigcher De}ydfi }Lﬁf,'?, o
) A” 244 mit Butylengewwﬂnung nach Bahr hnﬂ~Iscﬁér'

—

T Butyle nJeN*“ﬁan ﬂ&eh Bahr mit ‘Is omerls erunge

_;;1l,und'3Vliev+ ein T*"Jnk,a”(z ven 66 000 jato Roh-i
4 4 und €1 °% n-Cx auargnden Pix den Vergleichsfall ;
rnaqu_-;nn4?wsoo gato ohbutan, welchs % 1-Cs und 6573

~mn$C4.enthalt;fargeno“mpn,’da hlg;;&r eirn von udw1ngafeﬂ ertig
aLSgear eitste ﬁ“P;ies;-ocpema y@rce egen hat upd guf Wunsch von herrn
Dy~ Bdhr deisen ‘Verfahren -s¢ berechned werden soilis ‘dass- eire lso=
_jmerisgerung von ihers chu3815em n-Butan vermieden wﬁrd' un das Verfah<
ren méglicKst b*Ilip-zu gestalten. In allen dTEI F311en besitzt das
‘f*ﬁ’butaq P-nen D1e f‘ﬁgcua‘u von 4,8 %, auf- - e i=-Butan vert eilt,
st @ ugcz 1”“’ngeua vor,} %”vuoofé¢1cn zZu’ aem eingese zten Butan.

B*ev,_‘ legern g lao~1 ,’rntud¢u die nnlage£38ten,\w1e 31e T
Qlej- , ﬂen Ver*anrcn von Leuna efmluu&¢u wufder , Die ac}ht&ungnn'.
nur- die ‘eigentlichen - F br’ inachliesslich
och1u°°behaltar gb” e’dle zw&qcken.A'
qwene h1 zu_ das’ anbfuarlﬂchc Appa? Lgﬁ;hema BSK 34a .
Anm#r N l) S, 2-
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den einzelnen Vérfahrensstufen notlgen Zw1schenlager )fur eine Bé~
triebszeit von ca. 20 Stunden.. Dagegen sind in der Aufstellung nicht
enthalten BelrHge.fir Gelandesurschluss, Energieerweiterung, Hilfs-
"~ und Nebenbstriebe usw. - Die im Anhang beigefiigten Fliessschemen
zeigen die fir die einmelnen Vergleichsfdlle eingehalténe. Fanhrweise
‘Sowie die Durchsiize ¢n den velscniedenen Vérfanrensstufen.

In einzelnen ist zu den ver :ch¢denPn Verg elcnsfallgn~£olgende§’
22 bemerkens: .., - oo T ;w<¢,*4 Tl

IR e T e ‘..b, - | .

- Ve:vlelchqoalL 1)- Sb@;l ~eine volle durce h?cnstr“-er+e Anjage 4
‘DIe hier genannten Zahlen sind nicnt,; wie-bol -den beiden ubr'~=n .
Fallen, Uterscblags<ondtzurgen, sorndern bilden das Ergebnis eipexr
‘exakten Durchrechnung. Fernex liegen flr dle katalytische Dehydrie-
”~runﬁ anagesdennte Pp**ﬁensplfeh_“ﬂgﬁ ver. Ficr die Alkvllerung ist ein .
18 %108T Alkylatspﬂegel vorgeseneil, wodurch d €. Gro sz der Krels- e
- laufdes illeticn bedina» Igt. .- c ST . R

. Vers lsiﬂh°fEiT UTu? cacn 7nupr;aG°anon-Drl Béhr vom Komstruk-
t*onsku*ﬂ Lcuﬁa 1¥al vechnad s Eery ““’1 . Jehd en PaupuvorfeiTk

fiir sein Verfahray dAnriv dzas w7¢ sc gxrang’ §s komm+
,vone,,dae Ubersohii T X & A
ver;1<¢‘wri S4n’ t
D
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914342 von uC vCO
dehydvpriahruns ﬁ”r_
osteu‘LLr die- Butvlen-
-r., Lﬁ@anﬂ,ﬁ%a, er-l
*vfe +gelegf wC rd =7 . Aus
51M4_Aur:ﬂan“1a-&egenhen‘u1n—
Almslen.outylenausb@ute ist’
tan Lg. Aus vLeSG“ Grunde-
rierung-vorgeschaltet, fir die
.fﬁuhc*en ~b¥“tzung ubarﬂom men.
: ‘rujdaq Rohbu¥En durch die. arxyllcrung
gntfernt werden. Dieser Wem ist fur Ver—"
"91 ich, da-damit die Vorteile e*nﬁu '
ryietsplegel +~31uht aucggnut crden

Ny

B b Y
T
(r. f..n. [t poe ‘. . '

3 ke 0

'C« Lty

#ﬂdi% C‘ ' e*unﬂ eines—
’urde der n/i- ”rennuﬁg
lﬂ-'kes(wh Mhd Energ

T \&uf 2N,  ‘ ’

Vgt

vheleAUSt, e
V¢evohqruﬁﬁkf,

r'-f Fﬁb(
MH*GSﬁH

1l
W
Q (G N 1]

SRy

Ml A ©
»4

!

po

o
e

ooz -

ain h1nq+a~zdsp
o Tanhelle II ind
: 3 b4 e.He 21 11 es “nty evs ermlufe
-.?e-gf die de¥ Hexstellun n 44 Elnp
tlgs%enl Zzhlen aus den Taballen I

L) Gemass der fuk Leuna 791tendé Ll1;tJﬂ&uf7¢ hriften mit -
BM 300,-/ eingesétzt.. - s
A. ._9134 Vérglelck der Herstailung yor: Butylen durch Iebydrlelung
;Lund dvrch kata*ytL60uw LEhVur’elhlg una aD80073essen—
erst ltuﬂc . (B«%HY Rot B R lﬁ -6.42 : :
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Ergebnis. | - .

Yergleiohsfall 2) . - v o TR T

Auf Grund der oben angefiihrten Betrachtungen zeigt sich zunichst =
~als billigste Herstel Iungsweise fiir Butylen und fiur AT 244 das Ver-
fahren Bahr ghne Isomerisierung. Es darf aber nicht dbersehen wer-
den, ‘dass hierzu ein Butar-Einset¥ notig ist, der das 1,6-fache,
- des bei dem katelytischen Verfahren bendtigten ausmacht. Fiir die
) Herstellung von Butylen betrigt der Verbrzuch sogar das 2,3-fache
© — von dem des Verfahrens mit katalytischer Dehydrierung. Dies ist
- darin begrindet; dass bei der Herstellung —— : o

- von 100 kg n-Butylen 129 kg Butadien + 99-kg Polychloride

bzw. 7 _1CO kg AT 244 .~ 58 kg Butedien + 44 kg Polychloride .

gsbilidet werden., T L

: - . - N N - ~ i ’ o oL .
.Damit geht dem Treibstoffsektor eine erhebliche Menge Produkt ver— _
doreans-Gleichzeitig muss darauf hingewiesen werden; dass bei Anwen-—-
.. dung des Bahr'schen Verfahrens (Vergreichsfall 2) una-3) ) fur die
~Chlorierung und “Dechlorierung sowie fir die Kupferlaugewdsche der
" Werkstoff~-Frage zurzeit noch besondere Beachtung geschenkt werden- |

© muss, was im Falle-der Butylenherstellung durch katalytische,Dehy=
- drierung nicht nétig ist, da«hierfﬁx;Betriebsgggahrungen;vor;iegen,‘
' —Ausserdem ist zu beriicksichtigan, dsass der fir die.Salzsiure- .o
Elektrolyse notwendige Strombedarf von « 13 000 kWh/h die -Erstellung
.. ‘eines Kraftwexkes;mi§;einggigapitalaufwanquvoﬁ”caiiﬁm 4,0 -Mi31 . 7
" erfordert, das iIm-vérliegeriden Falle nicht beriicksichtigt iste o
- _v-Dei;nigdmige~6es%ehpreisdvoﬁ*ﬁMMQQ?36~¢%kg*n=ﬁutyiénfﬁézw, von B
. - 'BM 36,74 % kg AT 244 bei dem Chlordehydrierverfatren nach Bahr chne |
. Isomerisierung hat seine ‘UrSache in dem-.iiberwiegenden Anfall von

Butadien, das hierbei als Hauptproduktfange§éhen*werdenjmuésf;_

B - T R A et

" Es bilden sich bei de

~w . o =Vergleichsfall 2) : - . . oLl S o
© 7l . 48,8 kg Butadien . entspir. 39,3 % --(Bewertung RM 75,~ % kg) ~

© 37,5 kg-Polychloride ~ " - 30,2;%,‘CBewentunggBM'IS,--%;kg) -fA

‘tlﬁh;ordehydiiérung vonilOOfﬁé hQBufén_i”'

1;,124;1~kg Gésamtanfa;iJéhtépf,IOO,O_% 'gewihﬁﬁate"Produkte;*

:*. Butadién und«PQ1Y¢b10ridé;tragén bei-der xOrstéhenéen;EeWéygggg_ggv’
ipraktisch‘diﬁggesamtén4Rokmaterialkostenx Vor Beriicksichtigung~der
~ Gutschrift fir Butadien und Polychloride betragen die = .. - -
S o  V“sEeSeﬁV'. ? ibeZWQ E',‘Gestehkogténfiﬁ'ﬂ >,_ L |
-l 7 RE._ 54,32 . e ° RN 133,84 % Kg Butylen .
| RM 31,03 . o omo | RM 86,63 % kg AT 244 .

~
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Unter der Annshme eines maximalen Erlsses von RM 75,— % kg Butadiern —
und RM 15,~-- % kg Polychioride wiirden sich die voraussichtlichen

Gestehpreise gwischen - -
. RM 22,36 und ~ RM 133,84 # kg Butylen - |
.- bezw "o 36,74 ':ﬁndha . 86,§3;%:kg5A$ 244 ;;7“:f' IR S

- je nach Bewertung der "Nebenprodulte" Butadien und Polychlorbutan
bewegen. Dexr voraussichiliche Gestehprels wird sich dansch richten, .
.. -¢b Butadien. in der anfallenden Form und Menge unmittelbar Zfiir den -
~Kautscbhuksekior aawendbar isi,und ob—die Polychloride absetzbar
~ sind. A . o . . TR 7 .

. ‘ o Mliﬂf% o
~ Die Anwerdung des Babr'schen. Veérfahzans der Buiylengewinnung ohne
Isomerisierung mit ernchter Butadienbildung wirde - beispiclsweise
fir die 'Planung der Alkvlatanlggg\gfgxleingeSetzt ={ 5% 000 jnatc Zoixy

- 2% 000 jato Mindererzeugung AT 244

1. Denebeyr wiirden entstehen
o om.” 20 ‘000 jsto Butadien = S ]
- - }Qfgﬂlﬁggtgégclych}oride&g1."7,f;gy.gm;ﬂﬂl S

Abgesehen deavon, dass der Absatz der Polychloride in diessr Menge
©keum miglich selin dirrte, uad dass die Anlagen. zur Herstellung von
- Bufadien dereits bestehen, wiirde allein*die’Minderé%zeugung von-
21 7000: Jato 4T 244 die Anwindung des Bahr'schen Verfahrens ohne
iscmeris ierung verbieten. Fuxr dén Ausfall der vorgenannten 21 000
- ~jato AT-244 wire eine Freastzprodvkticn nitig. Da weitere dengen an =~
Butad-fur die Harstellung vonjFlﬁgfféfhstoffen'night‘zur Verfigung -
atehen, kime hlexfir dis HersteIlung von Di-1. 000 in-Frage, die von
© i-Butancl ausgeh#t. Zur Gewinnung von 21 00O jJzto Di 1.0CO sind c&.
- 30.000 jato_Iszﬁianol~néttg,“die.selbst;wiederAdiéiGewinnung von

e@wa~2¢6~ﬁ@@fjatb“Rohiswhﬁtyiﬁi*veriéﬁgén.”Fur_hlese Produktion - -
. ,refeéﬁe—ﬁeuinvegtierungjvon~etwa'BM?;O_Mill; fur>RohisobutleL?,,
-—€inschl. -Di 1 000 mit ¢4fism Geszmfeisenbedarf von etwa- 70 .000 +

- erfoxderiiche oo L T I

~ e =

 Yersleichsfall 1) wad-3), - _ e T
Ein Vergleich der beider,ﬁbfigen'Féllé@fﬁlkylathérstéllungfmit -
Xxatalytischer Dehydrierung und mittels Chlordehydrierung mit . Isome- o
'—risierungT(maximowﬁutylenarzeugung)'zeigfg-daﬁsmhinsichilich der——=—.
. ___G?S.t ekip;eise .‘V,on” N o — : -~ . : ~' - _“‘ . _*;“:,T»,‘T‘._.-:... .o e ) B ; N
| BM 51,14 % kg AT 244 ul RM 55,85 % kg Bubylen-

L AT .

g’hlo§aéhydriérung max.)

(Butylengewinnung - ) -
N 3193"(Kat21-iﬁehydriérggg) o

" eine Differenz von2 % fir AT 244 bezw. 12-% fur 3utylen zupunsten

de?.' _Fahz-wei se mit k&talw I}eh_ydi-d erlz_:‘?g bes‘tehtol ] R . §

RU 50,38 % kg AT 244 u. RM 49,79 % kg But

- Soférn man nierbei -die Alkylatausbeute und die’ Anlagekosten in den -
s_:“%beigeﬁﬁgtenxTabellen,betrachte$4und.die,Tatsache.berﬁckSichtigt; dass...
- dle Herstellung von AT 244 mittels katal.Dehydrierung ein bereits '

- praktisch erprobtes Verfahnren darstellty wdhrend die Chlorde drierung =
~. mnoch mit gewlssen WerkstoffSChWierigkeitgnwéxnpferléugewaschef e

s
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vlbghaftet ist, ist wegen.der—praktisch‘éléichen Gesfehkosten ein
besonderer Vorzug der Chlordehydrierung fur die Alkylaterzeugung
gegenliber der -katalytischen Dehydrierung gurzeit nicht ‘zu ersehen.

— "Dabei sind zwei weitere Vorteile der Butylehgewinnunggﬁureh katal. -
Dehydrierung noch nicht beriicksichtigts - e -

©.1) Auf Grund von -Kleinversuchen darf eine Steigerung der Butylen-

"~ ausbeute von 85 auf 88 % erwartet werden. Damit erhdht sich im Fa.le
‘der katel. Dehydrierung die~Alkylatausbeute von 87,5 auf 89,0 %, -
wghrend sich- der Alkylat-Gestehpreis erniedrigt. S —

~ 2) In den belliegenden Tabellen ist fernerhin eine Kostensenkung
nieht berticksichtigt, die sich durch Ausniitzung der im Rohbutan
enthaltéenen Clefine bietet. Wiahrend im Falle der Butylengewinnung
-mit~ls Chlordehydrierung die im Rohbutan_vorhandenén Butylene == = —-
duxch zusidtzliche Aufwendungen - Vorhydrierung - mit Verlust an
Butan entfernt werden miissen oder andernfalls Butadien ergeben, — . -~
‘kann = wie aus dem beigefiigten Fliessschema 1 ersichtlich ist -
. im Vergl.-Fall 1), katal. Dehydrierung, urspriinglich vorkandenes .
=~ -Butylen in der Alkylierung ungesetzt werden, da es bei der katal.
- Dehydrierung;keine,Nebenreaktionen_gibt.:Damituexgibj“sichztﬁr"‘
v‘iVérgleichsfaIl'l)'eineHentspiechend,kleinere'Dehydrietﬁhg,uﬁd’somit»

eine entspreéchende Eihsparung'gg“Dehydriegpngsverlustgg. D
.-~ Bei einem Olefingehalt von 4,8 % im Rohbutan wird éine ErhShung der =
' AT-Ausbeute um 0,6 % auf 88,1-% (52 860 jato AT) und eine Senkung -
~des Gestehpreises um BM 0,50 % kg auf RM 49,88 % kg AT erzielt. .
‘Bel Annahme einer 88 %igen Dehydrierungsausbsute ergibt sich fir
- den vcrgenannten Fall eine weitere Ausbeuteerhdhurg von 89,0 auf
- 89,4 % AT 244.  — . T

- Da sichere Voraussagen liber die Merge der im Rohbutan-vorhandenen
Olefine nicht.gegeben werden konnten, wurde fir d4ie Gewinnung von
AT 244 auf dem ¥ege der‘katal.‘DehvQxigxnng;dgxuﬁuefingghalx;ih~den—~
fabellen—und im Fliessschema "Ve¥gleichsfell 1%, dem die“in TabelleI |
- .aufgefiihrten Durchsitze in den einzelren Verfahrensstufen zugrunde 1
liegen, nicht in-Rechnung gesetzt. Die durch Bericksichtigung des . ]}
- Rohbutan=Clefingehaltes bedingten Andexungen sind dem korrekten .
- Fliesgschema "Vergleichsfell 1 mit Olefinverwertung® zu eninehmen.

-—EHerr Dr. Bahr gab in dem eingangs genannten Erfahrungsaustausch liber |
T Eohlenwasserstoffe einen in _guter Ubereinstimmung mit der vorliegeri~
- den ' Schatzung stehenden Gestehpreis fiir Butylen ir Héhe von RM 46 ;=
o %«kg;_Auf"Grundpdgrg;n-dieser-Arbeit durchgefithrten Vorausschitzun-

71~ gen ergibt sich mach: Umrechnung auf gleiche Einsatzpreise, und e

| --gleiche Gutschriften (Butan, Butadign) ein Gestehpreis von RM. 46,60
B R irtaonritten (B IR ein-Gentehprels von M 46,60
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»55-Der Gestehpreis fiir AT 244 stelit s1ch - nach den ins elnzelne' ~
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R 51,14 'g" 77 5 * . " - " Chlordehydrierung
V R -mex.Treibstoffgewg.
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auf

e
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Y Zusummensctdunas , yliﬂ“vercuche hber dessen 1S : ’l-Verfahs
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p Herrn Dr. “Von Staden
"Dr. Giesen

Hmpt,lahMJMﬁ)

AWP,

it i i et S e - b bt e 4 2 SRS

B&ré - “erke

G. .b.n. o

K - rbteilung- -

z,P fon Hnrrn Dr.,Breuers'

o a et
I‘o‘

fS‘c h It
Krs_.o i e

I3
bur

CT L o . Stickstoff- bt..
o . . T Lo So—.Bo/Hd/.\oW.
P R o/ s

'ulns“tz von butaLJenh 1t1“em Buten 4n dle AT-2 ,L—‘nl 256

PU . : -~ 3 . ..
: ey, ) . - . ) .

~Tie aebs esproc“u ;ff:hrt wir rlkyliérve suuhe im L borm 3stab mit Ihrem, be; derg

,Acgyylenhydr1:ruﬁg“nnfullenden ‘butadienhs itigen n-Buten durchy - ’~~uszu£rufen, iz.p
'ff~Wieweitﬂsich.d*r G*h,lu sn’ Buu‘dIEF s-ﬂ"ﬂprnd aax;den HzSO4-V"rorwuch nu"wlrkt.

'Béim'iinsata Ihres r“ou L fileln be*ra der QJu*evcrb*buch c 40

. guf hew“‘<t°11 es Alkyl : : »

" 'Dg aber; : 1e*vg*~esuuen, Ih“-uuugn Yor ~J.n“"‘rj n die Alkglie;anb dem zus. der
-n=Butzh-=Deh ydrivﬁurm kozoenden :n~Butane- n—Buten—uenlsch zugesetzt werden du?de
und doun nur nogh in einay Von&eﬂtr tion von maximel e Ty bezo:“r auf dgs Ge
“buten, vorlleb,, wyurdEn kor%ere Allylxervc?aucne mi -einem Garisch ausf92;f*

__rein, und. 8 i Ihresuﬁlgﬁlnqaﬁuach efuhrt.j

S 5 uleuem,ﬂdcn !:rh 1‘ nizgen in der~—roaukn’cnsnnl“ce nnvol echenaen Gemisch
er ouurrverbr uch in mehreren Yersuchen um-etnsz 23 ¥ hiher als mit- re inem n--Butt
zu eTwarien 1st,.*u£ diz HoSQ —nuLce_nluungs=nlqoe dieser lLiehrznfall zn ver-
uchier Siure mit versrbeiten kaonn und diese: 4nlzge zu Anfuerz noch nicht voll.:
Eeﬁhtﬁt -1rd, "0170n'w1r auf jeden Fall ihr zrount mit v*%'*bnlten, zuml. ge-i
us Hesultcte. fiher das’ Jertel: en des puu;dzens erst helm Tintatz im JroP . arhﬂlf

s
r verﬂeﬁ ?o* en.,f N . v-”\- e

. - i
. 3

'”Zur bOlt i@ ne*uae #it der. "r:stellunD des, '1ebes auf Jliylwterzcu un— beJon-Q

nsn. “Wir rechnen "demit, Jaf mitdem Einsitz Ihrcs Produktes etwa in einem Tomat [}
aniafanzen werdof ZZrn. Bie Fcrcinnkﬁwe wirde dunn uchrlu$361 39, "estelger.<";rﬁert;

‘und sich @nfinglick nzach der Jeuelllhen Eﬁhe unsgerer. Trodult1onAr1cuten. iz boffh
daR dies ”lo?t zeséhehen K.nn. Ist . sich dinn “der re.tlose Finsztz ihres Freduktegh

Ch A

pzch' obigen ucanchxspunvten befriedigend entwickelt, . SO stiinde denn einer stErdi

volleon “aname nichts ig ‘ege. “be ie "t der” Verr qnuﬂg Puﬁte dhrn b la_elg
vor‘enor en erwen. ; B o A . 1
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Gesellschaft mit beschrankter Haftung
' ‘Work Gondorf

PPOSTANSCHRIFT DES: ABSENDERS DRAHTWORT FERNSPRECHER . FERNSCHREIBER
.. Anergans a G.m. b. H., Gendorf, Post Iluklreboullll (Obb.) I - Anorgans . Alt-Neusdtting

] [ _ Burgklr;hen ’ 334 A B J om -
| Ammoniakwerk Mereeburg . RFNmQUO818/0010° " g
) G'.m.b H. i : . o B . Sch AN v

Mer 8 e b ur g
,~Ab$eilung Hydrierungh,

thre Zolchen J T thre Nachvleht vom .  Unsere Nachricht vom : " Unsere. Zelchen _ - e G ENDORF

: Abt.Hydrierung 1 . - .G > . a3 43,
Abvomyizierwis 19343 . . OS/RA. MR

Bolreff ' i o m—

)

vfhhutanlieferung an Deuische Gasolin 1n Mnnchen-f¥ﬁ-,7 :;.V'T;ﬁ: :

-

Wir bestétlgen dankend den Eingang Ihres Sehrelbens vam 19.3 43¢‘~ L

Bezﬁglich der. gewunschten Analyse bemerken - w1r, dass das'bei uns
. anfallende Sumpfol ‘die. gleiche Zusammensetzung hat wie das aus
- dex” Schkopauer-Acetylenhydrierung stammende Abfallol. Und .zwar
: besteht es zu.-c’ L .
, . 7o-- 85 % aus 04-01efinen,
25 - "lo % aus 06-01ef1nen, e
‘- . 2 - 5 % aus hoheren Oleflnen.:_

A

'-—Der C4-Ante11 enthalt neben ca.;ﬁ % Butadien und Spuren Isobutylen ﬁ'

,dv*v S

ca.4o % &Butylen und SRR
ca.40 % B-Butylen, = L
der Rest besteht aus hdheren Oleflnenr ;

-

Uber den Schwefelgehalt llegen elgene Untersuchnngen,hicht:vdr.;,::i
Wir bltten Sle, sich hierﬁber mit Schkopau in Verblnﬂnng zu setzen.;

Der vorauss:chtliche monatllche Gasanfall durffe fur die nachste V*;
Zeit 120 - 150 to Fldssiggas betragen. ; .

S e
R C N

Heil Hitler!*

‘ " A N 0 R G AN A
Gesellschaft mit beschr _Qg

é’}é’ “}4” é"’&r"é’““‘d

DKMZ é&iﬂu l.lndorlunk Allllongaollsclnﬂ. Borlln ll'l 1, Ilnlor den l.lndeu 70 Po.hchool( Mﬁnchon 8061 EEE
yomcllo Voulmb-nk, All-lloumng S T e ot

o [
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¢ Herrn Dir. Dr--Giesen
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AWP - -

“Arorgena G.m.t,Ho
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G on ;
-~ Post Burghki
“o {Obkay. }

S%lcksto"f‘-ﬂb o 18acdpril 1943 3.
HO"EO!E—'; }EQ":,O A S ’

—

-

3e :hu:resproche“,- fvd_,.,"ton Y’i"" é;;kyﬂ'lerve“suche ir' Ia bcm Ba%&a m.#‘i I‘nre'n‘, Ted f?ez*
Cheotylenhydricrung anfalienden, bu t~3dienkeléigen n~Bulten durch, wm : z.«pv*ufe
“invieweit afch der Cn‘ac aly an ),atadien u:s""ZISherc,iedhrF em =sul den E

w ™

haperer-tpalyse hef gond
"C!'.:.‘lll-,.Luu‘, tckgtand €be: 200 s_i.ﬂ;ezzd.

e, den YerhEliénissen in
e A i G ey ""?-‘»;*_""“" L

YRS e e Ty e

78T '.‘3 rzuchier. Siif.‘ Te m’t S
, -'re :zmem, ac-... im R

dem f-..nsa,tz Lr 2s pmé—"‘*‘:t"" vefange ’z‘dexs kenn, Dis ?'o’feﬁ".ﬂ-'-,w

' "'t wera _.‘Q Zat ch'#

ers SEurs-huibave
T_a.:"wvtem L:-:a.:n, 17 rdeﬁ*wi“
e .'--_, 2 Mopaben mid ,
wa_ﬁ'}:*gc-:«, fi¥de denn sch rzi;‘s*raxz_e m_.?i ungereyr Produkt
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6.5.43..
Dr.Sche/?ach

Seheim!
1. Dies ift ein Staatsgcl)cxmms im Sinne des
§ 88 R5t®3. -

R l aus Pi Bchersznthege - 2. Weiteraabe mur verfchloffen, bei Poftbcf&rbcmng
. . N als ,Einjdreiben”, L
: LR . 3. llufbcwalznmg unter Derantivorfung des Gmps -
' = fangers untec-gefidhertem Derfdjlug. .

-

- - -

—t ’ ; R T : .
von Rheinpreufen und Ruhrchermie ist bereits verfiigt,

'.'setzung hat.

>

| ca' -So %,.c- davon etvia die Halfte c4 |
;.ca 50- % 03 davon etwa vyﬁw_f"é3=:~‘-

‘ff . Anfall von Gg + CA 1941/45

 :;jafcif RS moto "1'ffc tato _': » stuto |
T S TG ——24— A5 R
Schaffaotsch 3,000 3.000 _'7_250 %50 8.3 ‘1,__.&0..35%&..3 ,
“Krupp '.;-7-‘_’,;._,_,‘4"98.0 4,080 - 340 - 340 11.3 11 3- 0447, 0.47 -
‘Hoesoh T--  2.280 - 2. 280"; 190 190 6.3 6.3 0.26 0.26
‘Essenér St K. 6.600 6.600 55 550 - 18.3 18.3_ .0.76" 0.76-,
'Vle"or SR '3':4530_ - 3.480 290 1 290: 9.7 9,7 0.40 0.40
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zur derabaetzung des Sﬁuroverbrauohea in der 33244-321880

k]

nweaends
Dr. Haniach
3 LI. «'-eidm&.nn o
Dr. Strits Dr. Hill o
br. Yiedemann Dr. Schneider .
Dr. Nowotny'
Dre .£oh) = -

e

f ; ddsherigé Versuche. , .

- Dxe Nowotny unu Dr. Fohl berichten fiber die Ergebnisse bezﬁ¢l;ch des Sdurevere=
brauches bei-der mlkjllarung 1r éleinverbuohen mit vﬂrSchledenen vorbehandelten -
Dehqdrierpasen. o e T c Lk e

i r 5.0 bfn is 8 e;

F——

Dr. Nowotny  ' Dr. Pohl

Vorbehandlung‘

ckeine. T = 25 - 308 | ».26';}’3

£y

festes NaCH

Wigohe bei uJumtemperatur Jn der
uaspnase m;t 15—20 ﬁ&““r KaCH

" bei + L vn uer Gasphase
v wiuer aOd o

@ische bei 2 - 30 iy
Ca s men o T
mit 20 Figer HpOE.

© pATtiell hydriert bi £50-300° weBew | -~ | oo oo

"LaSDung 4bu» m.écrbaht 4738(3r.gtratz), e AT - abgeschlossen.

ﬁatronlauveuasche u.anachlleﬁ n&é 'ih]
'par‘iella Jydr*érung Dr.otr ﬁz;

-feraucne noch nicht abgeschlossen.
. 33ure zézgt besonderb gutes Aussew
AR o L “hen (Keine Rotfirbung mehr). Ls ist)
partiell thriert b. 11C-125° u.ﬁe- "i,ein SHny ev*rbrauch VOoXl G8. 1 g zu.
;_.lastung~luu mereduzisriem &ontakt 3076 { e arten,‘ﬂa ‘Tei einsgy- gaurekonzen-

. Zylat gebildet- ist, daf ' aich ein
'a avebarbranch von 15 p errechnat. i

v

.. . . : . K]

argebniase Bisherig ﬁalbtechniscner Versuche Dr.Pohl

“? m Vorbehdndlung ' ‘f;Mh_i = ;EWEEEEEEEEL___-_

k e 1 o e_;,ﬁ v

dectic b. 2-30 in der Flis= | 20 ,V(Versuch
sigphase it 15,iger JﬂCE N -.moch nlcnﬁ ab@eschl)

(Dr.-ledemann) s _ fvtration von cae. 93% schon soviel ald
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- OTe LYTHYE Berlahlety I;B’in Jer "reJuAtionnunzlga dn:ch fuaahnn mit 20 iiger Xe o
221 laberlemperatur sowohl 44 Gno~. ale auch in iliesigphase bis jetat keine iine
~deorung Jus Blursvorbreuches beaobachitet wurde. rid ‘..L:,ﬂzamg xit in Flussizphase
Fewaschgnen Johydriergag ist allerdings orst seit 2 Tagen in Batried, so daf 2o

mtif ~—r€ebniwe pock aviumarten sinde sis obige :Jyronisge crisenren lasyen, soh |
tislle :iJlrierung von mmmmwmmg_m

. -
13

"le) urs- r‘iadémmm*wird’ vei. dex. ;mrtiallezr n‘,driu.un@' dea .m.‘_;:iriermas vomahw.
usn"ontalt 3&?6-3% ey zu ualauben. < - :

p L
Iire '-trata wird dig bigher uruutloa Guron sfihste 9art 113f53dr;§rung boi
5 =30 g% = ruckfhirtar Qb‘ »om rﬁusion, vursuaheﬁ. :

Vostails. dar .,,m:;u..;,,. swz;g caiﬁrliah und

: ‘ -.?"”"gd..ﬂ.il BREE 33 : A .

?3:3 -fsgv.,.sezzt v...nd

O

ol

‘>& cxxﬁl*au,d Grfegpds wmw '1‘ ,“f‘jf_ im wla;n—Auad
~mem«z.,nsn guprifte . - e

FEF e T won -~mh,, d ! HERD vrm* 3 a&a ..;‘sia‘zwa ~deg
wum:ﬁ -1 chsinken des h‘&tﬁui@uﬂ‘ﬂmllmﬁﬂ““_.

1‘-5):3: * &':,\,l ii'aw -L_"u-l‘- £ f,ww@m”
ﬁ&iu”

o,

; roenﬁﬂe_ﬂa;f :
lrePehl} -
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" Verfas/§§~()g} Reichardt

JTuzeh: ruck an.

5 x PoYitz
5 X Ccholven

die Herren-

U TI. Friedrich
§ Pir.Pre. Kﬁhler -
"Dro”Hohn
":';—’ro

1lz
»Griephan
1"vua.:!.d o
_ elchard*‘
_-.Akteo g . .
oY Polger

JIo

-:LLv, uchon¢eldcr

1roﬁr~n KOhIer 19“-““1:“" -

.0Is Palzér— -

DI. ;glbhbnn‘ el R
L L Zelchcn-_'7‘
AT 244 Allga~.
Dr,Kb Pz/Rdt’*

R Ira -Hohn 20 8:
5 .;.112
. T:Grlophun
. +TI. Ewald - =
L“Ai.Relcharnt = E

o O Im Xeinke
DT Haﬁésch
~Ir. Ficchors

2£4~ErfahrunggaLsth“uch

0 ) 1»59 - urfahrunfsaast u"ch
A Procurtloni,UmuatzeLAuobeuten 4 - R
‘Pie- Produktion und -Gésamtausbeute dor fﬁ; 1000 motoe
,'auf"cle +en“?olttzcr”T~52 An&aﬁ ,5eict~ro&¢endesufh
v T 52 ‘ g

%000t
H-,“'1387 ST
1211t

E

onut

Gecantausbeutevgf f‘

wq‘

: liwrz ‘ '—"
CoApriioo
Juni- 1740 %
cduli o 1740 %

‘71xrbnv‘wurdcp aGlﬁW“iuG Bclastmn “n crrexvht, die einar'“
-"Prqaukcion von_ 1900 moto cnts vrohrod._d1e Gesamtausbente |
- on-Produkt vor éem Bingang in . Gie Hvdrlerung ist auf res

~nes: Butan bozogen. Der: ‘Propantekalt betrigt 3 =4 %o
& Bo.sind noch etwa 8 n\ungcdeckte Verlufte- vorhandene-ia- ik
"_Da“-Jt’c:.:i.:rt;.ge.L T 52-Prodult hat eine: Oktanzahl'von 96~97,,

cholvennr PrOLuLtion wird. cu:ch h¥as ife ﬁuufﬁlle
Fllefer torunren unranct1~ bQEinfluﬁﬁ“ﬁ”;ffi 

L E’lu
‘ 1nFol
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Yie hiochs te Produktion varde im Junl mit 2130 moto o 52
~errcicht. Die “Durchachnittserzecugung betrigt zur Zeit
2000 noto bei ciner Auslegung uer unlage fur 13500 moto.

Die Gesantausbeute liegt zur Zeit bei 64 ¢ gegenliber 63 %

den fruheren lionaten. Pas dauernde Absicllen der Anlage bef

Fllegcralarm hat -erhShte Undichtigliciten zur Folge, daher

" Gle geringe Gesantausbeute trotz Verwcnaanc des neuen Kon- .

'tahieu% uqholven heo t zZur Zezt noch 10 -~ 12 2 &ngeaeckte SR
ariuste, - -

In Louna bct;rw.'T dle Gesamtausbeutc an Pertzgproaukt zuletzt
mit zltem ontakt—és - 68 %, nit ncuen Kontakt 72 -~ 73 %,
“vezegen °uf ‘Butan einschl. Propans Die” hﬁchute ?roduktion
der Leun er Anlaae bctrub 2300 moto: T 52,

- B) Dehyur;erung VA*x‘

4) Spaltdfen R
3} ”lanmchvcrbindunfen

- P5litz hat jotst Brmtl: che "Hclﬁe Lc1tan~en” an’ upaltcfen
“**uﬁcrﬂﬁcr,ob‘rcn Ringleitung in . Icén (ohnn lusmaucrung) e
1;-m1t 1c¢nen’§en4ﬂe* ten bis zu- I GW TOO veriegt. rie o‘ce:r:fa Ring—~

Clcitunz sclbct ist jetzt geschweildt. Hierdurch sind die Un- .-

'alﬁhti;kciten weltgeherd kerabgedriiékt. Irie Eis enflanscaen

~werden mit Permac gedich 1tets: Vcrruﬁungen gind in den’ Tluen-_ :

“ leitungor nichkt aufgetreton, Bach -in PSIiiz’ au*chgefuhrtenﬂf””i
'g-Vﬂr wehen (e auch Pollt cer Dericht v, 8. 6049 nit FNachtrag vom

20, 7 43 Uber d:s Verwendbarkeit von -Zisea anctelle von Sicro= S
o rqlwtzuhien in dexr Tshydrlarung) worhilt: ezgh Tisen big g zu et—f, R
fwa 70090 1n1&t17 cegeniibsr Dutan (5000 be*'luﬁuuang 515 o

: &ﬂrruﬁhngﬂuer £ nuel Laboratorium versubn9n~
%“lb 5969 ein. H5S 1naktlv crt:die Disgnoberfl cheo
; ann s Heh-G.erhalt 5209C )
; b.:u**ta Setab deshaid seinem. yﬁlﬂ“0

e &e. hvugen Mgo zu, Auf-Crung obirer Fesisteliungen und “bif~
S 2 ﬂnrir»a»nwnuﬂkemr&eLsc SNt 'Teu—ﬂmim~gel&$z—aIA—ﬁerwandarc‘

-vcﬁ chrﬁﬁulst Jun nur.noch tilr ¢ie” EShrenbiindel deo letztens

o “upd -aes 0fen .fﬁ" erfopderlich, und zvar Ti-

1 1 (x dzo Teiley - cﬂe DRsiichgas 1nrueruhrung kom=~ -

' M&n@a ~’wﬂﬁé Tiie g anderen ¢c110 uPr Bundbi bacromal 3 odc¢ e

“ﬂ@ﬁ5ﬂu««ub0n “-Btgaiv‘p;u~ e = - : o

Liuna ve4mondc ‘zur ;1 n"chfnlchtuar Jetzu ebcuialls—rermaca~;
"’¢r*“aﬁar*hdn1 chen -Dickiung™ {5, prfohrungdaustaacch vy
4 ] orren in” huuﬂ& n oh kelhe Yerouche gexachb. Herr 4 5 G
Xeinlke ‘berichted, dab in- ossL orbann dicne Agchtunﬂe can
U BOC0-gr Tig 6C m-r'ﬂlanuchun nceh nie undichts ﬁerordun plnda' '
”Bie iek¥ungen ‘sind dord Driicken "von 15 = 1L ati und Teripe~ .
: uren bis zu WBQQC adsgesetzt. Dabei .cind statt der ur~ -
: VOJQVuJL ﬁ MCLh“{&ﬂﬁ"~1C“tTlf"Gn auu:.nlchc uvn‘.
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Herr Keinke erliuterte eine neue Flanschdichtung nach beiliegen~
der Skizze. Der Dichiring wird sus nalitlosem Siederohr herge-
Stellt. Die Flanschschrauben werden hierbei mit kleinerer Voxr= - .
- Spannung; als Ublich angezogens Die Dichtung kann in vorhandene
Rohrleitungen eingebaut werden. 7esentlich ist, daBl die Xeil-
flichen sauberfpearbaitgt's;nd und der Flansch und Dichtring:

den gleichen %inkel (22°) haben. : T T

b) Rauchgasverieilung - . .
4ur besseren Verteilung des Lauchgases auf die "einzelnen Rohre
fv;es_ﬁﬁhreﬁﬁﬁndé}s'{soEr?ahrﬁdgbﬁquaﬁééﬁ”V;4;9;42)”ﬁurdéﬁmih‘ﬂ
Leuna in dem Ringkensal fux ﬁauchgaseintrit§ bzw, -Austritt - ..
- Schirzen mit Schlitzen eingebaut. Mit 2 parallelen Versuchs~
- bindeln, ¥5n denen eines mit Luft statt mit Butan gefshren wird,
"wurden dessungen _emacht. Beil der Schirze _in der ersten Ausfith- B
Tung mit zlzich grossen Schlitzguerschnitien waren in dem Vew=" .
fuchsdindzl mit Luft die Inmenrohre 40° wirmer als die AuBenrohre.
in Gem Versucuasbindel mit Butan hatten die Innenrohre 24 /4, die =
SuBenrohrs degesedn nur 2 % Olefine trctzvgleiphmﬁﬁiger.Kantakng;_;
verteilung wnd Ausbau der Sciilitzrohre. (s.u.) Dusch SchlieBen .
dex Scilitze guf der Inneanseite wurde der obise Effekt umgekehrt.
. Buxrceh Verguche wirden dann -die-Schlitzgrdssen fir jedes Kohr er-
mittelt, d4ie eine praktisch gleichmiBige Belastung simtlicher ~
o mohrerergeben. In den enderen T 52sanlagen7ﬁu55en-die.richtigea;'
fSchlitzquexSchn;tte-der-Schurzen.am;bestengebenfalls durchk Ver-"
S suche ermitielt werdeni: - LT L e -

= Fir die gisichudBige hauchgasverteilung muf die eirzelnen Rdhren-
B bﬁndelxmitaﬂilfeuéer.Rauchgasdro§5elklappen ist die Klappenein- ™

8tellung noch sw aroks ggwgglitk;werdenfdie_ﬁahrenbuadel.allejB
| Tage miz.eipemr%g;mgggitfﬁh;gkaitgse;ﬁﬁwnachgemessen und danach
| Gie u@uchgasklappéh?nachregulierta,ﬁierdqsch“konnten die Unter-

sendiede iag Diefingehalt der eimzelnen Rihzenbiindel auf 1T -2%

haxabdiedaicki _wexden,

nigctvertetiong - v . o - S e
S Leunpsr U uchungen erhielten infoljge Entmischuns des -
= B2 . ) 7 LG8 15 des
tes ia Ao - ianenrohre sehr viel Kontakts

e'éagegsn_bevariﬁgtwdie;ganzenvKpntakgkﬁxnexm;;‘ L

‘dig Innenrohreé einen griBereSirvmungsviderstand N
en_Gasdurchgang. Die durch die ungleichmiBige
: ~«hervozg%rufeneywi;kung_wirﬁ;h;erdurch—noeh e

N T . ._" . oo ". 4._7’_ '”'-’ /:' ::—".— ._-. i >'"'” . [ - : . _"_,.__;;,,.‘ .'I o ] .
ginfashe Einhsuten in:dex Kontaktzulaufleifung ist sowonl
- aLs, sudh InPolity einejgleichmﬁss;ge-Kontaktvexteilung
wordep. - T UL T T TR
o - e R _[—’ - = - CTe e : 3 :

2 deér fehliturobve sgtzen sgich lengsam mit Lontakt- =
ad zwar die der Invenrohre, die ‘mehr Split erhalten, -

8 dig der AuBen¥ohre. Es tritt also jeine weitere Er-
Stromungswiderstandes ein uad damit . eine noch un- -

L’.} Cﬂ R

e
el

sere Bobrbelastung.
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In Leuna und Politz weyden die -Schiitzrohre durch Irennkamrern er~ -
setzt unid dadurch neben gleichmiissiger Belastung der einzelnen Boh-
re wesentlich lingere Laufzoiten der Cfen er'/ielt° “¢ihrend in
Schiolven zux 4eit die (fen mit Schlitzrorren nach etwa 100 Tagen -
absestells werden unilissen, ist in lLeuna ein Ofen ohne Schlitzrohre
gsehon 200 Tage in Detriedb gewesen. In Pélit: hat der Fortfsall dex -
-l¢tzrohre eine Ausbeutesieigerung von- 2 %4 sebracht. Die Politze;~
rrennxamaer hat eine wesentlich elnfacuere nwonstruiktion als die Lewu-
- naex,; .daflr -aber den Nachieil, dass die nohre niecrnt mehr von unten
L&u;?hoestcssen werden ;Lonnen° o - R -

L,

—ih. e -

3 P en ghne. r,.d.l'ﬁ ras™ T B oL R

- . - . i

Letas und PE1ite werden dic onaltofen zux elt ohue uultwas
‘anrenu ‘Anstliinde sn den Schleusen {d4rca zu starke 5taubabw
Lang und Verschmutzung des Getriebes) nsoen sich nidht’ Le-~
UET“uSSe*"unb ist al‘erﬁ;nbs, dass _derx wontakt jut gb<

. wirdss Le 24} und Dul¢tu vervenden Siebe” mit w'x & g -

-t

ausaeutes e B

iad in sllen - Anlaoan Jefat.auf ?0~er ﬁonre
imoauiurunryu‘gurcu hdnvenblelben von Aontakt xﬁ
nd,ndvn ~menrt au;ﬁetreueu¢. - : =

Cfer kBanoen mit bis. 2UT2450 m3/h Gag,belastet _
it fsﬁ Jc:en %cqwlarvrreitﬁn an der ulvnsche nur o
T r’rxz/h ol 1¢ch; Der u1ef¢n*e“aWt imGas , . -
S etwh 1,8 %y dm Aus_ong 16 - 18 42 Die ehemi~ % /7
gt Lar Ana ysen 80“;° In—?ulludvmerden de e T
24 ) beualn arzeuft Dex-Olefingée- -
25 rund 1,2 #;, “m Ausgimgsagas etwa y
wdfgsde)as?udb is t in quitz die chemi~ 77
iy ‘Ds aber gleichzeitig mit stei-
.—&iﬁenﬂn“fcriL ste~rolativ aleiner weFrs""
ohi Fesamtverluste sn Butiém.pra £tiseh
g hohe Bel;stun i der Anla-e ziemli- A
vwréen 14 yolxta 50,B,wge T erzeuoten~~ -
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| AliTve \r tch lie ot bdwo”lag bei dem ziten. uontAkt
5063 bei allen -3 Anl*fen zwicehen 4 5 Lg je ﬁ/~enu;n. (

wlr:CNHNt"ﬂﬂﬂ%”ﬁ
FSlivs filrt Jnt“t (die Ofen obne uchl,nﬁenvorerﬁer und Spit--
h:VOf;Z:;:A,wuu ¢en sebhr spriden ulcro.al 12. Hierdurch er-
—£ivt ciceh neton aineor weucntllcdcn betriceblichen Verelﬁ;dch_ng“;
oin geringer Lrucikverlust des Cfeneintritigases und kann denit -
der Ew“g i peza den ““"tcm heravgesctzt werden. Vor den 1.

. Utrﬂeaaycgu:b“vr Lotrigt Jvuzt cer Lruck nur nceh 1; ;9 atii. Der
"nicdrige Zirueck brlrgt geringere Undichti; xeito vrrlaute it siche.
Die Verringerung der Vervwir:erheisfliche wird m.7. Qurck ias

1lhcxe LClﬁﬁraua°~e¢alic in den Vormilfiern ausgeclichens LT
‘arlnrt 8le cine leratset ung dor Ofenéintrittaote pératur suaf
“D C. wmd dault hykoLLrﬂ aes uelﬂﬂauvcrbrauc res. . De ‘gegeniiver
schtober avell eine hélhere Bintr 7ttutemperatur ven 15600 degs
- driertcn Gas:qs in den Yoraanpfﬂro icger wird jeétzt infolgeA-
CCer Truelkatceinin:g kei nicdri Geren Lrucx (4 atii; wird anschlie-
-* Zond. anf B ooti ”\cuulert) und da it niedrigerox fordaxpfunru-
te, ﬂOLLin pefani-én. Die Gagwirme kann dechalb jetzt bis eouf
63°¢ hcragvnr avsgonntzt werden- und wird etwa %2 it/h Daxpf ge~ ’
art und fact foin ZHbhluas ser aehr in dem Cawkuhlerngebrmcatouf
;ahJV““‘C”U”h und raipfersparnis sleiechen-sich Tocten dfig
: ’~_,r01¢t¢or Lericht v. 20.6. Uber das "PahPen. elnes
oh;ﬁ—Spl Zon=- wnad ucnlsngervorwarmer s0% 1e den
bron-uvsatﬂlu_tﬁcrwarier . o

RS

! . —— - S

- . >

qt;f?er»rennangslui “dinreh én Daﬁpfvorwarmerv'
' jaann:gu:cb das T‘fx;vclu"z).sﬁ das =it 4400 ausg .
OO vorgewirnt. In P5litz vwird die Luft
Doudt ur -G Rwuchgas (bel Tahrcn ohne Upive?) auf -
_vorgerirnd :wa%_“zuohouu_r““uugli_900~_abo#_Lachr*dumuei —
JC“LL_tunﬁ ORI 5ng Rauchgas tC"DLf&tLI in Pclitz Abs eldﬂﬂg‘~;4
By Diconow ATa% AUFETItE . U Zein 0 Jckcﬁrﬁohrwandt A”~ -
LI@T,iﬂL dariit Vo IaJuLCﬂun 3 gc yiuC rohre "u'crL‘lten, I”t
“Tfuc,és cioe vor dem Beogeristro 11 If{vorvirmer ‘einen 25° qn
-‘erﬁ‘“ﬂer ﬂoqckui bot. (1°herv4 S. cbenfalls _obiror

a3

o) cn;er ot @

b

sy oy
| e

O
=41

-

nprat:,'ﬂ“,.v_;s'r_,; N

nRegh=-0fen s*att 4¢nu_uzon aus -
ah1~‘CLlltéc76640n eingebrut.

. aber infolges dég: "ﬁrlnaernn fnelen_<
;u*OPPT vidersitond FoT- das idilooag- 7

- Q:Htrecﬁ et 11011"%uze ulm'ﬁan~;s~:f
chck'@ar Pl 4
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Ptlitz regemcriert selnen_“ontakt von T % -Gehalt ‘auf 4 %
Leane-von 4 auf 2 %a Politz fhhxtdbis w3 Hauptﬁfen auf
1 1egorofeno"

..

b\ F&hren ohae ch;euse S -

5'§¢.u Politz-- Sahrt - gezzt auch Scholven ohne,ﬁontakxschleusen
{an _den fieg.-0fen. Da sich diese Fahrweise bewﬁhrt, werden in .
§idF nepg.-0fen der neuen. AT=°44~An1agen &eine feanleusen mehr
Aeanebau I , , . - ’

g&sl‘eln v‘:‘lg | . | N 4 / i LY }.. '.:’ /;:.“:-ml\;:-. / / / ‘ 7 o
'aeacﬁveﬂ T ;nigt Ges 1“enz:ms“fzsszwsc'asf,;xet,zt.eben:t‘alls mlt
“Koksfiltern, die auch hier einwandfrel arbeiten. Pié vorge~

sehene Llwische gur Gasreiniguniz hstte sich nigcht. b°WJhrto
£x wurde aHVLCl U1 duxca das neiﬁa Gas verdamvft°

¥

Pﬁilcz wechs 5211 scva n‘&mks &liﬁ 2 Monetﬂ ‘nach . e*nem Gasdurch-
“zong von etws 10 Miscbm. Dey Koks. wird herausgenommen, LmIe-
’ ﬁaufpﬁ+ ungd wﬂsdEf nxnreiullt Dle Pol¢tzer Fu*lung beateht

{ FREICY E“"n J_’"OL',': e

ChRG AR }._7..$n — . - - . N

~ -

Leung. it 20-er uné JG" k;“oxs aberelnandar weschlc tet-vhd~
- seine Fullung bigher aoch a¢ﬂn? veensaluaf~.,ﬂwf,~¢f _g
: fre“en‘Genduse der’ *cnlgnﬂenvqrwarmex
uaha?zL° In @diesen Abscneidexn fallen .im -
&Qn?aht :ries an und €s setzt sich Jetzt
th den HeLZflachen d°r Fohren-

nis

-
N
b
A
A
Eom
G 4

anen i
LEVESLE

A

n @n den Boxskrmsubangomp*essoren Type
. vad Lews noch aicht ganz behoben. Sie
L Leung rr,,,exat?;.ic-l zUrickgesangen. Hach.
1ls:en Hisy in exster L&nle umteine o
1ng-nfr Lyﬁe SJVL_E,Q hereltet menig

Fa ", : e S
2 e -

1"985_01‘921 L_llt emem no*"maien .'.u)l’.‘l“

~02_9 wobel es_dem Zylinderdl et-.
'_Leuaa vervey det . aur 7v¢;nder-‘ B
¢t wngefinr 24°F Nei S50° Cg das sich =
: Eﬁuchﬁl@¢lbucl en an’ den wu;fel-etrlee‘
1% aafgatre+euc.fu RN S S
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’ondensatuammélbehaltcr 18 gllch etwa -
c;eanzﬂle»s anaregelun; fur dea~¥onden§ana;’
tz einfoch: durak uberlaufenlaasen der. Flﬁ@a““*
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: Bamag~ulwasche : > N

In Scholven- wird s?att AeMittelol Jetzt vereuchswelse Tetrap—»
Produki els- . aschdl benutzt, das C, besser losts ’ie stark die
Verha¢7ung bei Tétys ist, kann nocﬁ nicht gesagt werden. Das
von Bamag -empfohleve Einblasen von Dampf in den ¢ Stripper ist iun
Scholven versuchsvvxse"emacht wordeny hat abe* nichts gebracht°

Pu11tz fahrt jetzt mit. einem aschdl aus 30 4 A-ditteldl umd*.
70 # B=iiittelpl oder DhD-Vorlaufo.AnBerdem wird@ der Strippex
jetet. als Austzeiberkslonne, mit kicafluss gefahren (0,7 cbm/h ).
Die ligiafliiche des Strippers ist fur dlece Fahrwelse zu klein
and wzrd Jetzt vergzuﬁerto

Bei der neuen Fahrwe - enthilt des Abgas trotZ“So /i er’ Uber»'
- lusiung der Ulwisch wetzt nur noch 0,8 % C,, wihrend ohne A~} jibe
,telolauaazz und filicks lnss 2‘~ 3 % Cu im Abgds waren. -

Dig neue: ulsascne_ ur Dcl Tz wird von‘Bamag in der . blsheriwen
in:m auf es»=14t_n“ﬂ dann von Pilitz selber -umgebaut.

— ..Téh;e a h“l slTen in P3Ilitz wnd Scholven werwendeten .asehﬁlen
.;ﬁ\:véiba.zuh auztrltb, hat Lesuns 4iese achwierlgkelten bisker nie.
v Bl CDas 1 wizd hier prazkiisch nur einmal im Jahr gewechsels., _
e;v wa*hew %emfll¢ie;uea B~Mittelol mlt elnem ‘Siedebe-
B0 - 3Du_ v:rvenaeta.,;; : B T T

3 lsmoclen faliren mit, folsenden Betllebsgertan-’
" @as . . esehBl _'04 -dm’ Aboa% . Entwasupg
cbm i~ "cam/h N . im, Stripper
1500 - 8 . 0, 3-0, 4 ?3 o) 5_‘/”6-.
':‘:O‘/, AR + 9. R e 1Y 8 7. - o 'E 5 ‘g
X ;t ‘also-dn Levns auch hoher. Als wesent lich,
“sofherme*rahrwelse‘de**;eunaer*ciwnsehc
aerdeﬂfdle‘”aucu%**me im Gegensirom duxch
vkuﬂku Lnu se die Lisungswirme kontinulerlich ab- .
wurde vereinbect, dass¥Leuna. an Scholven “vnd Politz
‘cezpmm Ipsentl &Jbu, damlt aert ulvergleache duxchm v
t*yezxap konu,‘, ORI S , v
iheklk :eblidhc'una ~if :
3 hﬂluubﬁd in der &LoAnla@e Leuna

und- Aufbebe1+ung ; ' o ,
-.Juca'“ﬁ ae”<L»unaer Alky11°runb b LTAST TRur
egenitbor 10 % nagh _@exr Planung. Dex hohe :“””

den ;e€4¢5en uptersueaunNen in eérster Linie

rursachi, die sich bei dnr Dehiydriering von

'D‘“Gu Einbau einer Wacnnydrlprung Fir die -
Verbrauéh wieder bcbeﬂﬁt wer&enorglein»

gdrie— CUiE ‘habeén -einen . »Verbrauch von o -

; =T» euna wird die Nacnhydrﬂe% zur.Zeit -ebant.,,,ff?

CHOeh wird man Aussagen iiber denm endgultlben Schwe-

b¥ Geh wacnen ktnnen. Bis. dahin werden ‘die Schwefel=

ﬁ?htl nen dor anderen’ Anlajen weiterhin fix 2D % Ver=

-edebt LI 5caolv€n,‘wc gdie QCﬂWefel sitnrekonzintyation .

.nﬁqp L;ch bnlaen aelten um 3e 2 Paullng&essel erwelnﬁ
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text. werden mues, wird vorerst nur eine Exrs elterung un 2 Lon-
ventratlonskebsal VO XrZenomuen -

Dle ta* ncullcuen Sluruverluste in der ﬁufbere1tun5 liegen Zwi-
schen 10 ung 15 % der aufzuarbeitenden Siure, wie in der pPlanung
vorg eséien. ot "die aufgearbeitete Siiuce noch von 96 % auf 98 % .
Vm;t Oleum ul}onzentrLert”aerden muss, ist.noch nicht entschieden

56 steht aver fest, dass auch mit 96 Figer E1n°atz=4ure noch ein
einwandlecics AT-Produkt gewonanen ylrd. .

e —

“In Gér Schwefclsiiurekonzentiation war die vorgeoehene Anparatu;
‘fur die Yeerabscheidung zu xlein. Die ab_eschiedenen Siurcteere
wiesen einersciis noeh einen Siurcgehalt “hbis zu 20 % auf, wihrend
sudererseits sich in der nsch eschalteten Apparatur noch Tfeer zu~
,sesutes &S ist aber moch aicht ‘einwandfceie festgestellt,; ob die :
sphtexr sbgescriedenen Yiere stimtlich. gus dun reerabschelie; mitge -~
DOmELEN yLnd 0CET ob si2d sich evil. ersi spiter durch Zer all vonr
ulfG«S-v?&n Lei hiheren ;nmn°raturen bildeno- : S
_,ﬁetzn nachtr:gl;vh fur‘dlé mcerab°cheldung ein 66
1ngeh4ai und daaurch der” Siurciehslt im Teer auf
‘Die uenge der anfallenden - -GHureteere hingt
nba*en uonaeLtrbtlon ab, mit der die Siure _
.~1f30nxqﬁmts Bel hbherer AonamJtra+10ﬂ ,»ne-det
’u;) - oo o T .

bueﬁse n setzis Ziech Teer im Dephlegmator ab und
Jegg’ﬁiethéS@a;e wird Jdeshalb Jeuzt ovomittelbar .
“efun&u’und<a1?= en Dephrlegmuator verdinnte reine ba"
~Hierdurceh geht die Hutalelstung aes &onzentxatloﬂsﬂ”
wn 10 1 avf etwa & % 503/24 "h AT-ShHure zuzaeko‘ s

-&r:f““”ateere.&cnn zur Zeit noch. nichi 5 Endm -

Luﬂr Bau einés Verbrepnungsofers fitr Sdure
uen: . Anlaoen vYoxrerst ZLruckzuqtellen,

dgr aus der- acawefelswur aonzentrqt¢on is-
-ﬁg‘ﬁi. Anlagﬁ usmittelbar neben dexr Siledlung
smer grosser Schronstein den ézﬂwelnen -
all vofzuzléhen»vm T

4&5 das. abvr$unba TOR aer=T Sz» auf die A?«aééw

rde. gnerst éie Iso-Butan~Debydrierung boibehalten

L aus Iso-Butan© and LsamButylen (statu Formalbu-~
Ddeses Produkt nau gineg. vexcwluu-smasclo hohe
A statt 94 bti Ecxnvezsuchen) e

_,_‘;»
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Das Anfshren ging in folg ;ender Reihenfolze vor sich:

Zuexst wurden die Rithrwerksbehilter mit je 12 - 14 cbm gefiillt.
"Doun wurde die Siure umzepumpi, die Rihrer in Betrieb gesetzt
“und langsam Iso-Butan zugegeben. Hierauf vurde die naltcanla“e
anuefah.reno Da noch keine heaktionswirme abzuf.inren jar, betrug
ie siilteleistung nur etwa 5 % Kihlbutan. Diese. geringe ueistun
kounte mit der Turbine anstandslos “gef hren werden. -~

Jetzt wurde lengsam in ein Ruhrwerk stiabilisiertes Dehydrlerun*s-
produkt zugegeben un& das Rinrwerks zuerst mlit halber spiter-vol-
lex Belastung gef: : rena ©it dem hierbei anfallenden But@u-AlkyIatg

. Geumisch wurde lan sam gie nachgerchaltete Agparatur—defullto Von

~den Feifsbscreidern wurde zuerst nur 1 Behilter, -im lLaufe der Zel
donn -3 sefahren. Die Laugewische wurde zuerst mit 50 cbm 15 giger
Fagil-Lause gefillt. und-dann das Buyanoemlsch aui der_Saugqeita
der- ischpumps zugegeben. L 3 -

. Die Desiillatiomekolonnén wurden vor der 1nbetriebnahme mit Wsthé"
‘nol gus. espiilt, wos nicht den versprichenen Erfolg hatte. Die Sto).
biicheen der pvmpen wurden verxrdorben umd ein groBexr Teil des Sehmu
zes in . den wolonnen wurde doch ersi von dem;ersten durchlaufenden
Bhtﬂﬂ nermusgespillt. Alse erste-Kolonne wurde dle "T-Vordestlll-tl
innerialb von 2 Tagev angefahreno S ‘ R

énSVLA4¢¢ené gurde dann 1anﬂsam die Dehydrierung auf Wormalbutan

Die Umstellung dauerte 8 PTage, indem ohne zwischen- .
SLiches. Abx$€%iaaﬁsiatb _ISo=5utan Normalbutan aufgegeben wurde
nd .sich mit cem noch id ‘der Anlage befindlichen Iso-Butan ein Ge

- - misch bildete. Entsprethend dem Ansteigen des iormalbutangehalles

'im ic«em Gemisch wurde ‘der Iso-Butans DLG”EI in der ATKyilﬁrung
den vorg;.s ehenen Stsnd gefanren. dit zunehmendem Normalbutan—
O,n“¢b im DEh“iriar zas qtleg der Scbwexelsaureverbzauer schnell - a

.ﬂlymaem Ents tfben eines so-Butan- mwnd Ng rmalbuﬁanzeﬁlsches vurde

uon—2ieButs &izennungr_una_zwar“zuezst*dlebnaschigxxn _
_ f9fmﬂ?€na smscilieBend die. Entpropan¢51erun6, Vakuudkolonne (Re-
.éasi;;latlon"vﬂd AT=-FBachst blilnleruab( Soiter wurde die Nachsia -

© bilisisrung vor die Vaxuwrkolonne get ehaltet, da der Vérlauf im
;ﬂa&qum nicht foende nulerz werden ﬁann und c—veder~1ns nuhlJasser
- _oder Abgas gehtb. Lo

, lverxa mLt Ted eraturre 1ern arbeltet gut.
'“iw>unemr£Lnullcn'ovuen remperacuzschwanhun<en
_‘ S +2°C. Notfalls Aogn
fehren.. Bro&ukt von 30%¢ ins ale Kiihrwerke.
q“e weltcLes mS;1ish. Ls stieg ledigiien die:’ £ithTbut anmen-
entsprecherd stark an.: Rihrer laufen mit 120 U/Min. Dexr
;gchmeszor Gsx Ritnxrblittex ceﬁragt in Leuna 500, 800 (normal) un
200 mm: Die Cr@Re des Durchmesse¥rs hat keinen BinfluB .auf das. -~
P;odﬁ ‘sehabis Eine langsamere Drehzahl dex Rilhrer ist durchaus
:m)‘llwan Da d“é Motoren fur*die anderen AT~Anlagen :gchon ausges
1Lefe“t werder., ist aber eéine Herabsetaung dex. Drehzabl. nich%
%zrcnfuhlhaﬁc’”*ellt man dle R rer ganz ab dann schlogt
ﬁmﬁ ULéﬁﬂlﬁ.ECho“mw'dv ST e e
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Die Stopfbiichsen gn den Ruhrwerken aind ‘dicht. Die Alkyliexung
ist betrieblich einfach zu fanren. -Betriebliche Schwierigkeiten
traten nur einige Jdale durch- Schiumen der Rilhrwerke auf. -Es bil-
dete sich hierbei eine ausserordentlich’ bestindige Emulsion, é&ie
sich selbst in der Feinabscheidung nicht trennte. Durch Abstel~
“len des Rithrwerkes fiir e.nige Stunden trat wieder Beruhigung ein.
Der Srund ‘scheint stosswelses Zufahren von Kihlbutan -zu sein,
weil  der Hegler durch -7asser im Kilhlbutam korrodiert war und une -
reselmissig srbeitet .. Bel schlechier Saurekon4entrution neigen
dle Mischer auch lel bt zum Scudumena R . R

-~ -

. Lavgewische ¢ ., . - : P S oo

Pie—bauhewasoue wird entgegen doy Planung dls ontlnulerlica ge«
fahran. Es wird 15 %ige Lauge eingefullt und mit dieser gefah- - |
ren /bls die Konzentration auf 1 % gesunken ist. Dax Lougever-
br aucn isnn noch nicht gensu sngegeben werden. Zr -echeint aber
Tnient ‘wecentlich von den im halstechaischen Versuch ermittel~
ten .erten ab.u'elchan__¢m halbiechnischen  Versuch betrug dexr
uezbvauch an.15 %ige@‘Laugep wenn die Verbrauchtlauge mit 1 %
- freiex ﬁaﬂn<ao-ezogen urde, etwa 4,5 Lix. je ¢ Buxanalky*at~uemxﬂ
. ¥Voraussetzung- fir niedrigeren Luuﬁeverbrauch und einwandfreies — «
“Arveiten éer Laugewisehe ist.geine zenligend grosse Feinabschei-
-dung. DRie aﬂs“hunw dexr Lauge mit dem Butangemisch in einexr ge-
mneinsamen hiischpunpe hat sich wegen der stark verccniedenen
*GLL€1¢uh°n Gewickhte nichi beaaa*tg”

ad*,u»&nbem&ocn und alejLauge werden getzt durcn getrennme th->

’}9n in den Qrifice-~d discher r-eélrucx{.ta Diese Fanr&e1°e(\ar bere -
fur dide Ierteren ATnAnLa ;en vorgeseaen,- : : R

'”u*Juehb,elsc_wurﬂc die Laugewische so *eiah:eng daﬁ*man das Buy

[t

Cpan €““¢h4iunenue Luuge durchlaufen lief. ver Neutrallslereﬁfakt
Je»er Fehyweloe war uenr senrec’qto i T

LT e

il L . o .

zanur“mhunb besteht lﬂ Tevna “gur Aeit aus 2 Kolonneng und_
Js einer huschigr ing= und einexw Clcckenhodenﬁolenne mit glei-
s uuicrme:sez und gleicher Hohe., Es ist hier somit die Mcglich-‘
: n QLS8R “Lﬂﬂ?ﬂﬁfr3$84 Vergleich swischen Raschigring-_uwnd
vodenkoloine gegebens Dé* Betriebsverg 1eich. erxgab dle ein-
h{be;fe enheit dex Glo Laennoaenxolanneo Bei gleichem Rein~
rad dex Produite varhq;t .sich die Durchsatzmenge dex a»"fv
'5.1n5ﬁ53<na§ zu fer der Gigckenbodenkolonne wie stwa 5 ?Oc
L?&Cﬂﬂm ruekxlaufverkhiltnis von 1:5 bis 1¢6 wixd -ein 26 = 97
;ﬁp Cproduky und gin 85- Awrfﬂ'¢opfprcduﬁt in der saschigs
T ted 6 com/b Einspritzung in der Glockéenbodenmkolonne
M»,a_¢¢$ ¢o ohm/Ys - ?“»ssfl??unr errzicht. Bei. dexr ulockeﬁbaden;ov
lopne wurde bei 12 « bm/‘ Binspritzung und einem ﬂuCh1QUf von 1i: 12
@i;;,?_“t:_,.auanw und Aog,nraduut gewonnen.

o f;In Gar GLo Asodenzc?onne werden Sumpf, Temp“ratur uné otdnd
.?miﬁ*d¥jgf';<\ sehaltung® asch RI. -eis geregelt, Q. k., -der Dampf
Hlrd von dem Standregler und der Sumpfstsnd von einen emofirdli¢.

e ZRRA - Tenpera +w£seg7er (s,mella Skwaze) besteuertu‘p:w,,
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Diese Hegelunz ist sehr stabil. Die Siemens~-Regelung der uaséhig-”
r*ngkolonne izt betrieblich auch ohne weiteres zu fahren, nur muss
Yfters nach;eregelt werden. .

Ahrend das Produkt im Aus ang der Lau'ewusche neutral ist, rea-
giert das Sumplprodukt der Vordestill fion wicder lelcht sauer,
anscneznend durch Zeafall von Sulfosiiuren bei der hohen Sumpftem-
_beratur von etwa 180°C. Zur Neutrslisation werden deshalb nachldem
Ausgang sus der  Laugewiische moch, 5 Ltro/h 15.%31 ~e~Na ronlauge in
das  rrodukt eingespritzt. - ‘

Die sich im gumpf der Vordes tilletton' absetzendén Selze werden -
durch Aindriicken vor “asser mit einer Pumpe wihremd des Betrie-
.b 25 hérausgespiili. . . o TTE _ (

-

s “Enmuen - o ‘ -
' E?“ ge& —Buxaandmocn traten hnfangs_sch71erlvVelten an den Stopf~‘“
ctichsen auf, die nber bazld behoben wurden 8ie Butanpumpen mit
ﬁwehzlﬂlen ulk'vu 1500 b/”ina haben Stoy fbuchspackunren aus “eich+ _ -
“rayhhﬁilne_hh”'a Graphitring e(aexgr~uehen sich alluiihlich; beim -
afnvcrnavdcu v&rﬂcn ginfach neue o€ ngen. .eschobens Die “l@h’
tigste V tzung fix eln Dben*qa“*en der Stopfhiichsen 1. % -

schon f¢ua s mehrfuach betont wurde -. ein tedellos runiger

50 nﬂump »a werden mit Graphitringen chae Binaegéttel'vérej
ind uib,eL vezur*avhen GdSGHESlciﬁun - : :

- X . X -

'3y gD“ﬂde%b&R$ﬁ“ﬂYdEl@fﬂﬂg L - S
mrolse dex Schwierigkeiten: lader Awkv11>rung wird die Dehydxieml
‘ Lccn seh vorsichtig _efahren.{Bei hiheren Temperaturea
$1nngvldunn)° Die Ofentehperaturen llebeﬂ exheb-
Jﬁus e* dexr. ISO“BQu&D°DEhJ Tierungs Dlg fauchgas-
3 etzl lm Ofen.oban 120 C seaut BuG Cﬁnnd,usten -
Ce o0 Lo : - s

an S¢uh_re*1nag ﬁoeb xondens¢c»t d&s bl Nerade
auc“ambuhe“»uﬂd sgtzt diesen 1qncsam zu@zble Rbhe= -
: ,etzt 8ile~6 -~ 8 Vochen in heifem Zustand
respiit. Rebei wer d&n,Nlelchéﬂltlg die
¥ i¥ chdxu&aﬁaJpP beheizt.. Fiur die neven Al-An--
.umechx“‘Q éxsten’ Hrmesustauschers. vorgesenen,
wihrend des § ulwnu nicht abgcestellt werden muss.
exrn erzeben 51»h durch das- GL keine Schwierigkei-
5$9‘"m sondensiert erst ln—dﬂn-uaSn ihlern. Hier
eb»gixhé‘vaﬁ]bﬁua - mqnat etva T cbm 1

aoch St&ﬂillSlELtg blc ﬁle Fraa;7f%
5 seldsi ists In dexr s tabilin
uaMKOudensatlon 200« 300 L

P
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£) Abhinzizkeit Gar Quaxitat des AT-Produktes
von- der Siurew{onzentration
Die Qualitdt 025 AT-Procduktes sinkt mit fallenderx
Gerschwefelsiure nach ungefihr fcirenden Terten:

Konzentration

SehwefeLSJuzeodonzentratlon . Oktenzahl

_‘..gg — ' . = S e

% 7 . -
% : ' - .= 93,5 - 94
o L . unter 92

BG& 88 %vger 59864*Letragt der Ruckutand 2 % vnd ist pra&tlsch
noch kein Vorlauf verhandeii. Bei weiter Fallender uonzentration

”**eAcen vorlaa; und dcalauf erLebllch ene T 7

e g
A

maxxmale Gesamtausbeute betragt,?? ﬁ

ner ez¢uexte C L
“entstehen eiwa 1394 uniontroillbfbare Veixgsteg

Pt ooz 4 ‘\’--—'.c S e o T ST i et £

Lepeleitaazen -
\cﬁleuu_e¢tuﬁrsn9 die es gestatusn, dgs Produ&z “yor-einém.

sndere n 20 f xen, haben 1ch in Leuna sehx hee;

‘33Aqef in &nz,

h)
shrt. . - . .
. _ a \

aWWﬁrmMWWhmzci‘“ S
3 .r~$4ci»léh*&n? wird dle Anla 3 x¢ltgehenddt véh flusslgemf

D&ﬂ Butan sus dem uﬂkcnerbau (und dex Feinab- -
in gas Sioplager abzgelassen. Infolge des gerin-

: ;iereru 1autt das Produkt zu- lan sS8m Wege

u&unzt mit Stickstoff in das Sloplaber ge= "~
lC»ﬁ*Offvthll wird neben dem Hondrad fuxr

—ber anjeordnet. Vom Sloplager fahLen zur., -

nxtes Leétun*en zu den beiden aerken,

ex Aaf rlpb hertscnt, der dus Butan nﬁch

~4 o«
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ﬁ:n ﬁaﬁéggggﬁgnrep WITE X “‘“”rﬁduxt miy”
zlnen erxe wurickgetrsnren. Die Des’
LlS entspannts Zur Abkithlung beil dachs |
liche Des+;113t19nskolonneﬁ benl selt

qumﬂmfih

-._.--v.:

B e

'g';“rcth in dle'mengenscbemata aer AL«Aﬂ‘acen dle
jrlu ts mit einzugetusen, da. die Schematzs sonst }rOw
" omgzsbeh, die spiter nichits zu erreichen sind umd
. o mlloxe¢ten segeniiber dem KLU entstehen monneno_
esbpestelll, dass auck dem il bezanni ist, dass =~ -
gnsonemnata nuy “thesretische  ‘erte anzeben und dass
srocrreitung der neoreulqchen Produrtionszaan- .
:SﬂJlﬁll tkeliten emacnt'nabegvhs werden also auch
' n’m@ﬁ@@ﬁ@uhemata nur die cnemlsuhen Jbrlustg,'
GrUmse oo fesntébo:~'w-_fﬂ*w R
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. Abschrift gurch AWP ve 23.5.1944 P. .75 r 39289
T [T RSN S

L
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Abschrizft o i Pl e ceeeee e e cemomen e ’

- . - -
: EIERI | 1 {5

'Vons Der Bveamftragte fur den‘nirierjahrespla.n """Beriin W 9, den 12,5.1944 .
- Der Generalbevollmichtlgte fiir Sonder- - Saarlandstr. 128 S
o ; fragen der. chemischen Erzeugung : o '

An ¢t den -Fé.dhbéaﬁftrgg ien flir _Alkxla:tef’zeﬁngung,—-r'-:, -
Herm Dir.Dr. Giesen, He T e _
B Zeichens I mntil-'Dr.Kip/Sa. ‘

-

- Geheimt

L o He 972/11/44 - Cehemmsh

Die Beeintridchtigung der Butanerzeougung,; insbesondere des Isobutan— )
~anfalls, durch Anderungen in der Fahrweise dé&r Hydrierwe rke nttigt —— ]
v zu Uberlegungen, Ersatz fir den Ausfall b ereitzustellen, : oy -
% . .Sie stellten in Aussicht, ein Frojekt flir-den Einsatz des Butans . P
- .der: Fischeranlagen fixr die Alkylaterzeagang vorzulegen,” ferner Untexr=
oo logen zu lieferm- fiixr :’-»di%~Vemt§rmng ‘der Isomerisiewung. ST

-7 . Die verstiérkte Jo-Erzeugung kann einen noch stirkeren Rlickzang des _
- - verfigbaren Buténs bringen. Ich bitte um Ihre  Stellungnahme, wie welt. .
* . ein BErsatz von Butylen durch Pro Pylen mbglich ist, ob insbesondere - L
~~ —die bestehernden ilkylatanlagen gegebenenfalls filr eine derartige e
‘getinderte Rohstoffbasis verwendet werden kénnten. Nach Mitteilungen’
- 3us der amerikanischen Treibstoffindustrie wird dort in gr¥sserem =
-~ Masstab ein Dimethylpentan aus Iscbutan und Propylén hergestellt SR
-mit ‘DeZs 89, wobei die erforderliche Isobutankomponenté durch ver—

stérkte Isamerisierung gewonnen werden miisste._

e

o R oo e Im o fmfrag e
- 8ez. Kranepudl ™ = " o

i g -

. D.: Herrn Dr, Kdding. . . .=
- (He.Dr.Giesen erb, Iiickspr o)

o ’“Yertéi]nng G AWPT s
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Versuchsgruppe Me 219  Geselischaft mit beschrinkter Haftung" Dr.Kfm./Le
LEUNA WERKE (KREIS MERSEBURG)
sucksibﬂ- bellung

Verarbeitung von Prqpylen bzw. ‘Propan in ATeAnlagen

Im Folgenden sei. Stellung genommen zu der. Fraga des Gebechem, in den AT-Anlagen T
~ anstelle von Butylen als Olefinkomponente Propylen einzusetzen. St

Allgemein sei’ vorausgeschickt, daB-iiber Alkylierung des Isobutans mit konzentrler-j
tem Propylen hier-keine geniigenden Erfehrungen vorliegen. Aus amerikanischen Mit-
teilungen und aus eigenen Versuchsergebnissen tber Alkylierung mit propylenhaltigem_
(bis 15'%) Butylen und iiber Alkyllerung von Isopentan mit Propylen glsuben wir '
Jjedoch” Qen Schlul 21ehen zu kdnnen, de8 die Schwefelsaure-Alkyllerung bei -Anwen-
dung von Propylen zu sehr hohen Sidureverbriuchen (50 % vom Alkylat und mehr) fiihrt -
‘und daB die Alkylierung selbst bei hbheren Temperaturen (25° und hdher) durchge-
fiilhrt werden muB, wofiir unsere Betriebseppareturen (10 atii zulédssiger Druck) nicht -
vorgesehen sind. H1n31cntllch der engezogenen- Hitteilung sus der smerikanischen .
Treibstoffindustr1e -iiber Herstellung von Dimethylpentan aus Isobutan ‘und Propylen
~wire—es interessant zu mzssen, ob .in diesem Falle uberhaupt Schwefelaanre angewandt
-~ wird els Katalysator. ' A , s

CIm Einzelnen - dsgs - Technlsche und kpparatlva wurde mit Herrn 0 I. &elnka bespro—-&; =
‘Vchen haben wir Folgendea zZu segen-»- : : - .

e R A N T Len TRl

© 1. ) Dehydrierqu von Propan
Da- sicher-nicht genugend C3~ und C4-Olef1n Zur- Verfugung stehen aird-mﬁssen
die entsprechenden Peraffin-Kohlenwasgerstoffe dehydriert werden. Wenn alles": .
" n-Butan zu i-Butan isomerisiert wird, so handelt es 51ch also nur noch um eine
Dehydrlerung des - PrOpans._. TR L= : R

Auf Gruna ‘unserer Propan-Dehydrlerversuche mussen wir folgende Daten zugrunde— M'!
mlegan. S : . - . ‘ . y o

Fahrperiode 6 Stdn., Regeneratlonszeit ca. 4 Stdn.k(bei gleichbleibendem 02-Ge- }L

, halt~im~81aaegas~etwa~lw924§§. ,g R ‘ N o

. Belastung 800 Volumen, Umsafz 20 %, Ausbeute 88 p, Koksbzlaung % v0m umge- “'
setzten. EgOpan. R . ; _ RS :

—.w -~

Festbettfahrwelse im behelzten Rohrenofén.'

f Bei Zugrundelegung ‘dieser Daten wiirde.. belspielswelce dle .Leunaer Anlage bei
~ 6 im Betrieb bef1ndlichen {fen einé Jshresproduktion von 20 000 to Propylen

.‘ergeben. 7ﬂha At f&/ pk_mmwuw«¢ﬂu%% muwéw/?a a%ﬁu, ou4a£¥§yunﬁxu:6ﬁu.éuﬁm¢q)

Techn1sch erglbt 31ch dab91 Folgendes.mﬂ;

De alle'Butanbehalter unﬁ der Verdempfer nur fﬁr Betriebsdrucke bis zu 10 Atm. .
“susgelegt sind, mu8 das Propan gekuhlt werden. Es-darf en kelner Stelle uber wer
250 kommen- (S1cherheltsventlle!} Tl e e o e

o Dle warmeaustauscher und Ofen kénnen unveranderthubernommen werden. Das fir die;
in den Ofen selbst’ stattfindende W1ederbelebung des Kontesktes notwendige Blase-.
" gas (etwa 20 000 cbm/Std ) migte durch 3 neu zu erstellende einstuflge Umlauf-';f

: kolbenpnmggn (fur 5 ati) umgewdlzt werden.);

Bei Betrachtung des welteren ?eges ergeben 51ch be1 der KOmpr9881on und bei der
Olwasche beachtliche notwendige Umstellungen. Da die Kompression nur auf 9 ath

- susgelegt” is&r_muBte also mit Kélte statt Wesser. gekiihlt werden. Des nicht kon-:'
densierte Dehydriergas -geht zu einem ‘Sehr groBen Teil (mindestens 35 %) in die =
ﬁlwasche. Dleae 1st fur” derarglga Mengen viel zu klein.,Eln.fluchtiger ﬁber—j»
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AMMONIAKWERK MERSEBURG

. ... Qeselischaft mit beschriinkter Haftung-
LEUNA WERKE (KREIS MERSEBURG)
oy Stickstoff-Abtellung
" Um s8llzu groBe Verluste an C3 hier zu vermeiden, ist man gezwnngen, einen
griéBe.en Prozentsatz an Inertgas (H bis C2) im Ulegewaschenen Kondensat: zu
belassen und diese in einer nachfolgenden Stsbiliaationskolonno herauszu-
" holen. Es sei derauf hingewiesen, dasf die in Leuna vorhandene Kolonne hie-:-
flr eusreichen wiirde, daB sber in den iibrigen AT-Anlagen an dieser Stelle
iberheupt keine Stabilisation vorgesehen ist. Fiir den notwendigen reichli-
chen C2-RiickfluB8 ist eine Kéltekiihlung erforderlich. AuBerdem muB fir die
héheren Driicke eine neuwe Einspritzpumpe (fir etwa 30 ati) beschafft. werden.
Im Interesse der’ nachfolgenden Alkylierung muB hier suf reinap;—Sumpf gear- .
" beitet werden,~wes einen gewissen weiteren Ausbeuteverlnst mii sich bfingen -
dirfte. : . , - - )

Um in den vorhandenen nachgeschalteten Alkylierapparaturen uberhaupt eine
' Alkyllernng des Propylens durchfiihren zu kbnnen, ist eine vorherige Abtren-
.nung des Propans vom Propylen erforderlich, weil anderenfalls die “entste-
_henden Betriebsdriicke zu_ hoch wirden und insbesondere der innere Kihlkreis-
lauf mit Propan nicht" durohfunrbar ist (Kompressoren, -Driicke,. Kondansatoren)

_Vienmentgegen der eingangs gemachteéen Annehme asuch noch iberschiissiges o

‘n=Butsn mit déhydriert werden muB8, so miiBte die Dehydrierung dieser beiden
Pareffin-Kohlenwesserstoffe schon sus dem Grunde getrennt geschehen, weil )
~¢ine Herausnshme— des Propans mit Rﬁcksicht anfwseine Siedelage _our durch - 7 -

- 2 grofe getrennte Kolonnen mbglich- whre. —2 - T o
M {.(_.nus‘—g,:_,‘* =

7Im dbrigen eracheint uns-eine’ gemeznsame-Dah#%aioaung‘mlt einem selbst o -
konzentrierten Propylen-Butylen-Gemisch undurchfiihrbar mit Rickaicht auf die e

7¥”£ur die belden QClefine verschieden optimalen Alkylierbedingungen.“ o

- — i

2. 2 Algxl1erggg - = :
Sémtllche.Apparaturen dleser Stufe sind fir 10 Atm. Hachstdruok ausgelegt.“
Dieser Druck wiirde susreichen, wenn’alsc, wie schon gesagt, fir Abwesenheit
- ‘nennenswerter- Mengen.Inerter (PrOpan) gesorgt ‘wurde. Zu dem eingangs-er-. . _
~ wéhnten, wahrscheirlich .sehr hohem ‘SHureverbreuch 'ist zu bemerken, daB die—'
ser in der Heuptsache dadurch begriindet 1st, daB die Pr0pylsckwefelsaure_;g»“ﬂ;
_1m Gegensatz zur Butylschwefelsaure sehr v1e1 schwerer in die Alkylreaktion(ﬂ
eingeht und somlt -einen -hohen Stureverbrauch und - euch PropylenVerlust mlt
sich bringt. Die propylenrelche Schwelelsaure unterschgig§¢mglc 2 ‘
‘Dichte nicht mehr so stark._von der des Alkylats, soda auch F%T*der Abschel-
lung slcher groBe Schwxerlgkeiten zu erwarten 81nd. .

fFur die’ nachgescbaltete Destlllationsanlage 1st auf Folgerdes hinzuwelsen. :
Da das i-Butan sls: Sumpfproaukx die Jetz1ge n—1—Kolonne verldst, wiirden klei- %

. ne Mengen n-Butan, dié sowohl mit dem Propan gls auch mit dem 1-Butan in - _
.den Prozef. eingefuhrt ‘werden, sich im! Alkylkreislauf anreichernst In einer zu- - -
'séitzlichen n-i-Kolonne miiSte dieses abgetrennt werden, wobel die groBe Menge

i-Buten als Kopfprodukt ﬁberdestit11ert/werden muf. - .

‘—Dle Jetzige Propankolonne muBte dann zur Abtrennung der noch, niedriger szeden-u,;«
den Antelle von denvzwar auch nur "geringen Mengen Propsan verwendet werden. :
. Das, Sumpfproaukt (Propan) ist in die Dehydrlerung zurﬁckzufhhrenf -

: Zusammenfasse' Ist zu sagen, das dxe Verarbeltung von PrOpan in den vorhan-

- ‘denen AT-Anlagen nur nech: umfengreichen und lidngere Zeit beanspruchenden,
“;apparaxiven Umanderungen und erheblichen Neuinvestierungen liberhaupt durchge-
. fihrt werden kann. AuBerdem: sind ‘erhebliche zusatzllche BetriebsmaBnahmen lau—

fend erforderlich. Es erscheint ‘uns unwshrscheinleih, daB -der Schwefelsiure~
’ bedarf im Rahmen des rtragllchen gehalten»werden.kann. {ber Geseamtausbeute

' 'des Prozesses-(bezogefi auf Propan) und dber Quallwat desr?rdproduktes kannen

wir genauere Angaben nzcht machen. ' I . . :

Herren Dir.Dr.Giesen, Dlr.Dr.H, "'A, 0.1. Keinke,
= Duschschigg Hit pme ;

19-16000—~3790inAs .7

]
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Versucqsorugpe le 219 - o vDr.Kfm./Scb. [ ' :

A.N.57/44 - o | < .- 00001272
- . S Besgr°caungsnotiz s T
_betr.: Herstellung von Triptan uyid

Alkzllerung mit~FluBsaure :

Dir.Dr.:iesen
Dll' oDr oHQTOld
Gl T L Dr. nanisch 3
- P Dnmﬁmm

: Versucasarbeiten mit ooiaen Zielen werden als notwendig anerﬁannt
der Treibstoffgruppe des “Versuchslabors (KW-Gruppe) £ind peide Auf S
---ben vor geraumer Zeit begonnen worden, aver - infolve Sczloasermaﬂgalq T
"fjaelt den: Anvrlffon zum Lrlieyen ‘gekommen . . :

Tnte “Einschaltung der’ organischen Aoteilge (Dr.“rrbcrt) erd folaende
Arbcitsteilun~ festgele*t. i s B - Ciamis

Organ.Abtl Isooktanﬂerstellupg durna Alkyllevung uber Hng uu
' F-Verbindungen.‘LﬂermiSLh xatalytische AC
(Druck) von lIsobutan mit Propylen mit Zi

. Ve rsuc h I DOY « ."Tri‘ﬁt‘a‘*m“e”r‘ t e llun c*“du:r ch‘“A'l 'yi*reru‘rrﬂ“von—“lﬂo outar mrt:m%;w
S : e Propylen iber H@Fy und’ F—Verbxndung -

Unoerﬁnrt von diese: “ezvlun"’“vfj_=n,die 1;01=r1q1p
ZYT. Bildunv von T:motan) der; -G -

@ iderrsen DiroDr“f asen/D;chanl on
T . : *rold/DMOKauxmnan
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Isomerisierung von n—Butan. - /éébﬁig 7

‘Fur die Isomerisierung wurden - ausser der Anwendung von reinem AlCl s

" _uch andere Kontakte ausgepruft und dntereinander verglichen,um dann |
'i - das am gunstigsten ‘arbeitemde Verfahren in die Technik zu iibertragen. f
oubllmatlonskontakt Als erster ein Kontakt der durch xn Einsublimieren von %
£1012 ixTonerde bei 200Grad: erhalten Wurde. (Sublimationstemp.AlCl3
" 360G7ad) .Das Algm nimmt so 15 - 22%selnes Gewichtes an A1C1, suf. o

Mlt dlesenKontakten -konnte bel Belastungen—von 0,5 - e1n Uﬁsatz

von 40 =50% errelcntwerden aber Kontakt klang schon nach 40 —60

Stunden ab. Ausser den verschledensten Tonerden wurden. auch andere

<—WNTrager w1e z.B A-Kohle, Blmsteln,Kaolln u. s.w.ausgepruft wobei sich i -

: immer dasselbe B11d zelgte Auch elne Vortrocknung des Butans mlt L

- hoherem AlGla-Gehalt ubergegangen wobei das Alulzdurch bchmelzen mlt

~dem™ Trager venmengt wurde.f; ";y"‘ x~~m .

vchmelzkontakte Als Trager dlenten auch hler wieder Tonerden Blmsteln A-Kohle
‘u. a.Hlerbel zelgte 31ch folgendes Hat der Kontakt elnen hoheren Tra-_
gergehalt als 40%730 blelbt er noch im- Ofen fest and anbeltet w1e dle

i-bubllmatmonskontakte d h.nach anfangllch gutem Umsatz kllngt er schnh

ab_1 und_ w1rd unbrauchbar Ist der Traggrgehalt nledriger als 40%'30

p BXgLxEL h schmlert der Kontakt iangsam ab, wodurch s1ch d1e
Oberflache standlg erneuert und der Kontakt nlcht eher abkllngf,als .
bls dan AlClBrestlos verbnaucht 1st Dlese Kontakte verhalteh sich also

ahnllch w1e relne\_Alul3 Es- wurden mlt einer Kontaktfullung Laufze1=

ten von 200 Stunden und mehr errelcht wobe1 bei Belastung 2 e1n Umsat‘?

-von’ 30 bls 35 % und eine Ausbeute ~voh 95b erzielt wurde Das entsprich
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-

Fullkdrper geschichtet wird und so langsam abriedelt.Die Fﬁllk6rpcn#«f

ucnicht wird 'so bemessén,dass der unten ankommnde Kontaktschlamm

,volllg aus: eagiertist wozu ein’ Verhaltnis Fiillkdrper: AlCljvcn..g'
| schon ausreichend ist. Der Kontaktbchlamm ist niedrlgviskos S0 dass\
es zu &einen Vorsetzungen im Ofen- kommb Bel Belastung 2 Kann-mit elgr;
'-n~r Ofenf¢¢lung blS 300 - Stunden und mehr gefahrehwercen Die Umsatze'

- liegen dann bei 30 bis- 35% die Ausbeute bei 94—96 Die erreichten Kona_
+aktverbrauche schwanken zwischen O 5—1 % bezogen an herbestelltes
i-Butan xxxDem A1C13Na01 und andpre btoffe bei zu mischen mit aenen”
es Ver ¢ndungen cingeht hat-sich aks unzweckmasulg arwiesen .da. durch%
den n1edr1gen bchmelzpunkt dieser Verdb. Ein vorZeltigeslAbbchmleren-
z'begunstht W1rd Eln weiterer Vorteil ist dass bei reinem AlCleas'
' kaufl1 he henommen weraen kann,wodurch ein weiterer Arbeitsbang eréé
iapart 1rd »m'” 'i-'fu, SR ﬂi" " ‘;V ‘"ﬂ';fj7 SN

o, 4=0y 5 Ag/lt/st Verwellszeit bei 100Grad 15at.Be12 4-5_ ekJ

-
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Beheiml
Dies ift ein Staatsgelieimnis im Sinne bdes
§83 RSGS, - : , -
Weiteraabe wur veridlofien, bet  Poftbes
forverung als , Einfdreiben. :
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Nufbewabruns e B REGrtung - des

“Empfangers unter gejideriom, Devidiug.
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FRIEDRICH UHDE | . 00001279
Ingenieur-Biiro - ' - - . :

und Fabrik lur%om. Apparaie
| ]| Verdw Dipd+~iogs, Resabardy
zwnigbum lauua w°rk° . ~ . A Yv::‘:-::’:. R -' o ” ;

X 'Aklennbhz

| et Dipti.-Ing. Jabers vea m'wr,e.‘!e-... ‘-&"M"hs&..- 3% |
» 'h.ﬁe Bespredllmg mit: | , nom Dr. KShler & -0

~
v

Dr, Herold ...
0.1. Keinke

. Dr, lmtnq "
Dr;, Pohl o

DI, Weidmann ~
D.1, Palgexr- A l . 3
Do, Griepal_m ; . 4

=

dio -ﬁc}ﬂ'a’i'

I) L. Happe

33 3z33333sfs

+

3 B ~l. Peplow - . B e »
"Drs Herold .I, Grieshen I D,io Roichardt R
xahl’r zt' o Do’I o or%h . . . ; . R
, : : 2 x fu:te o e : .
. Weidnann

o e e s N A

- Baiobardt - S | AT 24 4/Baat Tag:-

)rxa/pz/c pho - 1604042 -

In Hinblick auf den uachtrﬁ:glich featgmt-ufga Penta.“ocemlt"
“im Eingangspsb8ikés lox’ A’!‘-Yordeatillau.m bat la:r B‘z*;-*H
folgonde& gastgestel' %3

Bei. degy. gewdhlten Rﬁvhiiueverhhl‘é‘.ms fon 1 % 0,4 gehb
" des C. iber Kopf und mit dem n-C, ‘dutch den Sumpf der utankolonnqin
-die. Iéo»&xxlageg wo dabi mit ezneé (‘.‘é ~Gehalt bis zu-

T Lossa - |

",Rdt/ﬂhn -

-3

-

.~ .Eine_scharfe. Trennung yon_a L 5_(' ' _J:ann“e,xst__&r
dee Riickflulverhdltnis auf 1 5 1y ?antspreahend de
i Vernllinis k4 zu 2,0 und um:l*' dez’ Enloniisndureh
-~ Ruat, voa 2,0 m auf 2,4 m vergr'\ﬂsrt w*rd, D«szu korwl
groBerer .Jnerg_ovcrbxaucha ESH

. De& m«-h Aingaben vcn 13 "Herold die nansenheit von- La‘wrea' K ¥ °,, 5 bei
_ B Isomerim erurLg: eian tbheren B-mn} Hherbranch ergil t'-md r!:mser auch o
S -schoa duxch € an erngten ist, wiinasozt Hexr Jaherg 'ﬂe,ven dee Hohen .
o Preiaes fir AQC\ ja Ruséinieén eine C -rreie C a)?raktiono »D‘g Kolonne wing-
Flisc auf. 2:4"m Lar{,hwneeser vergroBertd hn. axl genelnes Iloierwase dafir
bes teht, ‘wicd Leuna duron Versuch d:n &bhanglgkoit de= Kontaktverbrauches
cwem O, -Gehalt symitteln. -~ - - , : , e co :

20, tmsatu dar Isour!risieru‘x_g_.— -

, f-" Zur .,rzwlumg ellner hohrren Ausbeute ued einea genngeren Kantaktverw
by &J‘ches #3326 auf Vorschlag von Leunu der Umsais in der. Isome*a:.e:erung
vor 35 % bezw. 12 % auf 5 % gesenkt virdens Die lzimreh snfiTetende

Mebrbelastung dnz AT»V_ov'l\ash’ latien - Jﬁ Q0T az }.a\ ner Bu.mt*ennuns

A

ey
XA.

 Target =
8 -8074.02 -




