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Steuerungsvorrichtung bel Wassergaserzeugern. o
N fur ‘'den Wechselbetrieb.; o fT?:ff“:F::i?_@'“

: .A?i". -

Bei der Herstellung von Wassergas aus festen Brennstoffen
o “F"'“"”

._imﬂWechselbetrieb w1rd eiﬁé Relhe von Wln """""" Gas Dampf- und

Abgasschlebern beim Wé“hsél der Perioden geoffnetu a geschlossen.

“l oder Druck~;‘

1uft von’ einex Zentralstelle, dem sog. Steuerbock*iauS“voanandfﬁj:

~eder maschinell zu—steuern. Dabei ergeben sich Offnungs* und ";fr“

Schllesszelféﬁ“fur die Schieber, die mehrere, meist 3 bis 8 Sekun»ﬂ

o l

 den betragen° Dies ist besonders der Fall bei grosseren Wassergas-*

~erzeugern, .bei denen grosse Schieber,’z.B. mit 950—b1$.l200 mm -
Durchﬁéésex angewéndt werdeg‘mﬁssen. ‘Die’ gesamten Offnungs— unﬁ‘——“

Sohliesszeiten der Verschiedenen\Schieber, die sog. Totzeiten der

‘_&\ Ko, o

“§t€%erun% b%tragen belﬁeiner Wassergasanlage fur eine volle

—Wechselperiode meist 10 bis 20 Sekunden, oft sogar noch wesentllch

. H_.._.,_ WENETTE R

mehr. Bei den ubli;hen langen Wassaxgasperioden von 4 bxa_lo Minu-;

Kauf genommen werden, dbglelch sie auch hier nachteiIig sina we11 

’.-

aie" Gaserzdugung wahrend der Um8$eu9x231tan aussetzt“wﬁre mit'deni?

bekannten Steuerungen zu erzielenden Mindesttotzeitan sind aber

516 - '
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_viel zu lang, wenn man mit ganz kurzer Wechselperiode, z;Bﬂ einerr
§ solchen unter 2 Mlnuten, arbeiten wmll. Die abgekurzte Periode
"brlngt aber ausserordentllche Vortelle, sowohl fir die Lelstung

der- Wassergaserzeuger, als auch fur den Wirkungsgrad mlt dem die'
'Brennétoffe zu Wassergas verarbeitet werden konnen.,““”w”

R Um eine moglichst schnelIe Schliess— bzw. ®ffnungsze1t der

gheinzelnen Schieber zu erzielen, werden nach vorliegender Erfindung

die einzelneﬂ Pressolsteuerungen unmittelbar -an die zugehorigen -

Oldruckarbeltszylinder der Schieber angebaut sodass ‘die langen o

Verblndungsleltungen zwischen Schieber und Zentralsteuerstelle in

Wegfall kommen. Um - trotzdemmvon einer Zentralstelle -aus aie Gas—ff

perzeugung uberwachen und regeln zu konnen, wird der ‘mit: den*ein-4*

Fanear e ~‘—~» :

iy

zelgen Schiebern zusammengebaute Druckolsteuermechanlsmus durch o
S

’ Elektromagnete betatigt dle 1hieraé1ts von elner Zentral.é“feaer-f~

’-walze aus 1hren Impuls empfangen. m:%n—{;;”

. ;wc In Abb mfa 1st -ein Sch;eber mit deraneuen Steuerungsvor—  3

richtung. dargestellt B 1st der. ublichaqudzunkzylindenumi$udem-a

mﬁifferentlalarbeltskolben*C“des Gasscﬁiebers A Dle untere, um?'”“

f
= 4)_

den Betrag des Kolbenstangenquerschnitts klelnere Flache des Kol=' 

bens steht unter standlgém Oldruck wahrend dle obere grossere

Flache abwechselnd mlt de; Druck— ‘und- Leerlaufleltung P bzw° L 

verbunden werden kann.,Der Kolben C. offnet in selner oberen Stel-

1ung den Schleber A der Leitung N ~wahrend er. 1&p 1n Selner unte~ y

R ‘“9 i

s unmlttelbar an den*ZyI der B angebaut'und'mlfﬂdlesem durch elneﬂ
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E 1st ebenso w1e der untere Te1l des Zylinders B mit der Drucklei—
Sl .

tung P verbunden. Der Untertell des Gehauses E ist an dlggmeer—f"

e (ﬁ‘

laufleltung L angeschlossen° Der Kolben S kann mittels des Stem- ﬂ

pels T durch den Magneten M angehoben werden, sodass die- Verbinc-'

dungsleitung Q auf die Leerlaufleitung L geschaltet ist. Bei Uhter=

_brechung des Stromflusses-im-Magneten M duroh die Zentralsteuer—

-walze, dle nicht gezeichnet 1st fallt der Kolben S durch sein

eigenesﬂGew1cht und durQh den Druck der.Qlleitung P in dle untere

'Stellung, die in“Abb Ib. dargestellt 1st Dadurch wird dle Ver-f‘

hindungsleltung Q auf”die Druckleitung P geschaltet unter Abscﬁiﬁﬁ'
_der Leerlaufleltung L und der Kolben C sohliesst den SchieberwA.

-

"fiwf ~An - der maschinell ‘oder v von Hand betflebenen Zentralsteuer—*’

;walze d1e d1e Impulse fur den Magneten M gibt 51nd verstellbare

K@n‘akte vorgesehqu die den Ablauf der Impulse far dle verschie-j@
" s T
denen Schieber "S0. geben, dass 31ch bei—einer vollen Wassergas-.

e

-perlode die entsPrechenden Wlnd— Gas-_ Dampf- und Abgasschieber

inacn den nrfordernlssen des Betriebes offnen und schliessen. Das

*Fuhrungsgehause des Steuerkolbens S kann, w1e in der Zelchnung .

&,

.dargestellt 1st unmltmelbar auf den Arbeitszyllnder B des Sch1e-57

R

vbers;ﬁfEETQESetzt werdeno Es kann aber auch seltlich an dem Ar—“7"

:beitszylinder angebracht seln. D1e~Verbindungsleltung Q kann sich

auch 1nnerhalb der_Wandung des Gehauaes_E und des Arbeitszylinders;

Lo : . N

.B“als Innenkanal beflnden.a.

e
y

Be1 grossen Schiebern benotlgt-ﬁer Magnet M zur Bewegung

\.

'des Steuerkolbens S erhebllohe Krafte, wenn “dexr Arbeitsvorgang ﬁ+f*

e e R N

des Schlebers~mog110hst schnell vor sich gehen soll. Infolgedessen»

N .
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empfiehlt Ba—sich fur solche Schleber den Steuerkolben s mitA-
'einem leferentlalkolben D zu kuppeln, der 1m Oberteil des Gehéu»
ses fur den Steuerkolggn angeordnet ist.‘Dlese Ausfuhrang ist 1n ;
_den Abb. IIa und IIb dargestellt Der leferentialkolben D’ steht
.dort von unten unter dem . Drack der Pressolleltung P. Er ist mit ::
 31ner feinen Offnung X1 versehen, dle die Raume unterhalb und o
"oberhalb des Differentialkolbens mitelnander verbindet sodass
~das Pressol von unten durch den Kolben D in den oberen Raum flies—

Lo

sen kann. Der Deckel des Gehéusest ist mit einer zweiten Offnung

gK2 versehen, die mlttels des éfempels T und des hlektromagneten M

:geoffnet oder geschlossen werden kann. Dabei ist zu beachten, dass—

fdle Offnung K2 grosser seln muss als d1e Offnung Kl Beispielswei—:
‘se hat Kl einen Durchmesser von 2 mm und K2 einen solchen von

5 mm._Wennwglso der Stempel die fonung K2 freiglbt findet im

well das Ol durch dle Offnung Kl nlcht mlt der glelchen Geschw1n~e

—

dlgkeit nachfliessen kann, als es. durch K2 ablauft d h. der le-
jferentlalkolben und mlt ihm der SteuerkolbenﬁS“géht nach oben, wie

“dies aus Abb. IIa er31cht11ch 1st‘ Wenn der Stempel T beim Nach- '

- 4———-—~-. -----

'lassen-des S%iomes 1m Magneten M durch‘Elgengewicht oder Federzug*

[, e

Der Differentlalkolben geht nach unten und schiebtv ébéi den Steu-‘

erkolbeﬂ S in die- untere Lage, yglp Abb. IIb Dleﬁﬁbertragung des

Oldrucks fur déh Steuerkolben S und den Arbeitszyllnder B ist ﬁle'

——

_glelche w1e in Abbw Ia und b.
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N Dle Steuerung des Druckes im Raum oberhalb des Differen—
ftlalkolbens kann auch 31nngemass mlt anderen Mztteln erfolgen,
\.B. mit Drehschlebern oder ahnllchen Vorrlchtungen, dle den ‘j
1 Raum abweohselnd an- die Druok- oder Leerlaufleitung anachliessene_

In dlesem Falle kommen die’ Offnungen Kl und K2 1n Wegfall.-

Der Vortell der neuen Anordnung besteht darin, dass dus-—

_serst kurze Offnungs—-und Schliesszelten fur die olgesteuerten

,Schieber erzlelt werden konnen° Be1 genﬁgender Weite der Rohrlei~

S b

tungen P, Q und L konnen auch fdr grosse Schleber Schllesszenten ﬁ

!

Llichkelt gegeben, die Gesamtsumme der Totzelten bel einer Wasser—j"

wgas—Wechselperiode S0 welt abzukdrzen, dass auchmbel Perioden vonv_

‘nur 172 bls 2. Mlnuten die Totzeiten kelne Rolle mehr splelen.g>

%

——

gErrelcht WlId dleses Ergebnls durch den Wegfall der langen Zu- und

{

Ableltungen fur das Pressol von den einzelne?,Schiebern zu'dem Q;ﬁ

blsher gebrauchllchen Zentralsteuerbooko Diese Olleltungen ste1—3f

mlenmmlnmlhzexmLange und den infolge der VQ;ggg;ggggggw§ggi§hg£:;:;

anordnungen netlgen Umlenkungen und Knlcken das Haupthemmnis fur"

. .*w' .

'—schnelle Schn.eberbev#ééfingendar° Ausserdem erglbt d1e neue Anord-?
R R S R ._;_._ oL .
nung elne wesentlich einfachere und uber91chtlichere Bauwelse depf

Gesamtsteuerung~ da nur elnlge elektrisohe Leltungen, dle leicht

j*zu-verlegen~und zu uberwachen sind,.zu elner kleiﬁ@n‘ﬁéntralsmeu—“

T erwalze zu fuhren sind Ferqer kann bei derx neuen Anordnung aaf

\',

v dle verw1ckelten Elnrlchtungen verzlchtet werden, dle bisher notlgv
\

| 8ind, um bei Ausfall von Strom dle ,,,,, sog. Handsteuerung, J ho manu-’;

; elle Bewegung,der Druckolverte1lungskolhen, zu betatlgeno Durch

[
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die neue Anordnung, besonders mittels~dés DifferenxialkolbenS‘D,
w1rd dle zur schnallsten Betatlgung dea.Schiebers notwendige

Kraft so gerlng, dass der Steuermagnet M mlt Glelchstrom niadrig—-

-ster Spannung betrleben werden kann. Bei Ausfall von Strom brauchtA

,also nur. auf eine Expatzbatterie umgeschéltet und die elektriache

'Steuerwalze entsprechend den Steuarzeiten VOnAHand weitergedreht

zu- werden, ohne dasé_zgvﬁaiig ist dle elnzelnen Steuerkolben s,

wie heute ublich,,bei Stromausfall von Hand zu schalten. '%ﬂé'

Die neue Steuerung kann sowohl furﬂ ydraulisch -alsg auch .

letzteren, wie z.B bei zwei“nebenelnander”angeordneten Wlndschle-r

‘bern, dlcht zusammenliegen. Auch fuf Wassergaserzeuger, die mit

helssen Uﬁﬁélzgasen unter Anwendung von Warmespeiohern arbeiten,._a

kann d1e neue Steuerung mit Vorteil Anwendung—flnden, da trotz

i

der dort ublichen langen'Wechselperiode von 15*bls 30 Minuten

ahiyiuied
zu verrlngern}?ffMM°v_._"j j; ' o L v,;;;fl.y“ ”'agmij

bp A e s R e - ,.~;;_ v -
———— T T e e e

PatentanSpruche. R S f‘j l:;

e ] E = R
: ‘_;-

—**i.j' Steuerungsvorrlchtung fur die mit—einem Druckmedlum (z B. ;;

'EﬁT_Wasser oder ?ressluft) betriebenen Schieber von im Wechselbe-fi

trieb arbelten&en Wassergaserzeugern,_daduroh gekennzelchnet dassf

die Steuerkolhen (S) fdr dle Vertellung des Druckmedlums unmittelﬁ

NG

bar mit den d1e Schieber betatigenden einzelnen Arbeltszylindéfn—~

W

~$B) Zusammengeﬁg“ﬁ und" mit diesen durch kurze Leltungen (Q fur-fi'

“das Druckmedlum verbunden 91nd und daas—dle Verteilﬁgéékolben

«\‘./_ .

i L
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werden, die 1hrerseits von einer‘Zénxralstelle aus betétigt

vwerden. |
2. Steuerungsvorrichtung nach Anspruoh l daduroh gakenn-

vzéichnet dass. der Verteilungskolben (8) fur das Druckmedium
1-von einem leferentialkolben (D) betatigt wird, bei dem der

'Drdgk‘des Druckmediums auf der Oberse1te durch Offnen und Schlies-

nsen einer~0ffnung (K?) mlttels eines elektromagnetisch betatigzgn
xiStempels (T) oder durch Drehschleber oder ahnliche Vorrlchtungen

beelnflussf'wird.  _ ‘le TR h ;-

1.6 FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSGHAFT,, -

‘1 Blatt Zeichnungen.
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