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Verfahren zur Entférnuhg‘Von'thleno;zg-aus Gasen.}

.»,_r~,,-v,

Es ist bekannt die Ausgangsgase fur dle Ammoniakher—

§tellung_und die Synthese von Benzin und Ul,,die duroh Kon—

e a¥re

fjrtierung voanassergas mit Wasserdwﬁpfferhalten und durch

:Waschen m1t1Wasser untér Druck von dem gebildeten Kohlendioxyd

befreit wurden,’zur Entfernung der im Gas ~~~~~ nochwvonhandenenw*”;ﬁ

'Restejvon Kbhlendloxyd und Kohlenoxyd

mit einar Kupferoxydulo

- \
- salzlosung unter Druckfzu waschen, die Kupferoxydulsalzlﬂeung

l\‘fu v/j)

1ann durch Entspaﬁﬁén qnd“Drwarmen wiederjzu beleben und im

,Krelslauf erneut dem Waschverfahren zuzufﬁhrén.

Der Betrleb der Wascher bietet bei der Reinigung von
-Gasen, ‘die” aus Stelnkohle gawonnen wurden, keine 8chw1erigkeiten°
-Werden dagegen Gase verwendet, die aus Braunkohle_herggstellt

C——

}wurden, so zelgen sich.séhon nach kurzer Zeit 1as¢1ge Stdrungena“

ADie Waschlosung schhumf erheblich, wird teilweise vernebelt

h‘—v&

,und aus dén.Waschern ﬁbergerisaen dgﬁch ..... dae Endggﬂ verunq;_;

;frelnlg%, dle Be}gstbarkelt d"J cher%miﬁ”demlzu reinigendgn
. .““ ‘« v : :j' e

'dGasfherabg setztvun

{\f7ff Zur Verhinderung d-éser Storungen hat man schon vor—;'
geschlagen, den zur Gasrelnlgung benutzten Fluseigkeiten Stoffe'

J'
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zuzusetzen, die durch Elnfuhrung von Polyglykolétherresten in

w—e

Amino- oder Merkaptogruppen aufweisen, erhaltlich 31ndo-

‘ Es wurde nun,gefunden— dass man mit elnfacheren Stoffeng
namllch durch Synthese gewonnenen Alkoholen mit mehr als |

12 Kohlenstoffatomen*im Molekul oder Gemischen davon eine weit

o «
JRSN

vw1rksamere S_haumverhlnderung er21elen kann‘und dass dabei

Werheblich geringere Mengen Je cbm Kupfersalziosung benotigt

 werden° Dank . der besseren Schaumverhutung konnen die Wascher

j¥starker belastet werden, 2 Be um etwa 80 % mehz als bel der

Aussérdem w1rd e1n glelchm§331g hoher Relnheltsgrad des End-' .

gases erz:u.elt° —7**f~7w “

| . Gee1gnete~Alkohole 31nd zoB° solche,.die durch Elnw1rkung

'von Kohlenoxyd und Wasserstoff auf Oleflne und Hydrlerung derpkv_ﬂ

I [ SU

hergestellt wurdeno'Insbesondere ko

men dle zwischen 220 undA.,f‘
260° 31edenden Fraktionen solcher Alkoholgemische in Frageo
Nf Die Alkohole werdsn der im Krelslauf gefhhxxenxKnpfer-‘

salzlosung9 zweckmassig in Form einer wassrigen, beisplelswelse B

'10%1gen Emuls1on, vortellhaft kontinulerllch, zugesetzta Zur

‘Bereltung der Emu181pn konnen Emulgatoren verwendet wex:den9 ng.

e

Stoffé, dle aurch Einfuhrung von Polyglykolatherresteh inf‘

e it

_organlache Verbindungen, die im Molekdl Hydroxylal Carboxylu :
‘Amlno—«oder Merkaptogruppen aufwelsenr_erhaltlich,81ndg So ist
2.B. das Ej.nwirklmgsproduktr-ven 5 Mol Athylenoxyd auf 1 Mol

: \.
eines &urch hohere Alkylreste"substltuierten Phenols sehr wirksamo
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Mit besonderem Vortell kann man auch die Produkte benutzen, “die

i

man erhalt9 wenn man 1n<l Mol der genannten hiheren Alkchole
mehrere9 z «Bo 5 bis .7 Mol Athylenoxyd elnfﬁhrto Vcn—einerv;
solchen Emu131on genugen etwa 1l bis 10 com ge cbm der umlaufenden
Kupfersalzlosungg am das Uberrelssen der Losung """ aus den Waschern

vollstandig zu verhlndevno Die S0 in d1e Losungen gelangenden

sehr gerlngen Mengen des Emulgators dben fur sich allein kaum

elne merkllche schaumverhindernde erkung ‘aus .
| Dle Ursachan9 dle fur die Schaumbildung bei langerer

Verwendung von Kupferoxydulsalzlosungen verantwortlich sind9 L

sind noeh nlcht gendgend geklart° Es war daher auch nicht

orauszusehen9 mit welchen der zahlrelcheng fﬁr andere Losungen B

bekannten Schaumverhinderﬁﬁgsmltteln sich in dlesem Ealle dlehm”
1§Stigen Storungen verhindern lassen wurdeno‘Aus dem. gelegentm -

lich gemachten Vorschlag9 in garenden Losungen oder in Leima_gwM

losungen durch hohere~ 1] T 1e Schaumbildung zu verhindern9
Mo s T .
konnte also nichts enﬁ mmen»werden dher die Brauchbarkelt

hoherer synthetlscher-AlkohoLe Iur dié*Verhﬁtung“deS“Uherw-"-mﬂ
reissens bel der. Reinigung von Gasen aus Braunkohle mit Kupferw*
oxydulsalzlosungen9 also be1 elnem Ve;fahren, be1 dem ganz

andere Verhaltnlsse vorllegen*ais—bei elner Vergarung oder in
eln¢r Lelm}osungo__' .  _ H_;:TQ . .j>_@.x ;”t - . '  .HV‘

S Belspiel 10_ . i"“fi

9 Gew;chts/ii;§/e1nes durch Elnwlrkung ﬁdn Kohlenoxyd g
L vf : .

und Wasserstoff auf Oleflne und Hydrlerung des\dabeiaentu

stehenden Produktes erha%tenen Alkoholgemisches9 @as etwa je :

ot g

Kohlenstoffatomen besteht9 werden mit 1. Gewichtstgll elnes i

Emulgators gemlschtg der dhlch Elnfdhrung von Je etwa 6. Mol‘_
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Athylenoxyd 1n Je l Mol . des glex&hen Alkoholgemisches gewonnen _

,Gemisch erhalt man elne EmulslonB die auch nach tagelangem
“Stehen bestandlg 1st° Man kann sie- noch frostbestandig machen,_-

Jindem man elnen Teil des zuzusetzenden Wassers durch Ammoniaku_;

%wasser ersetztpl SR ngq | . !»3"'_m“ Y

ﬂiese Emu1310n 1asst man kontinulerlich 8O- in dle w1eder~
abelebte Kupfersalzlosung einlaufen; dass auf 1 cbm umlaufende
}Losung etwa l cem mnulsionp d.he etwa O 1 ccm Alkoholgemisch,.;
.kommeno Die Wasdher konnen dann mit etwa 84 % mehr Gas belastet

werden als bel Verwendung von Rizinusoi, ohne dass die Lauge

‘Vaus den Waschern ubergerlssen wirdoW;:;;hz;:iw;m-ﬁ'“‘*jwﬁ

Anstelle des Alkoholgemlaches mlt 14 und 15 Kohlenstoffu‘

"atomen kann man mit glelchem Vorteil elnen auf dleselbe Welse
- hergestellten Alkohol mlt 13 Kohlenstoffatomen verwendeno'ﬁ

'“‘_m:» - Beispiel 24 .-" o _ ' :L?~-»<ﬁ%._ ﬁ:

—%'_;  9 Gew1chtsteile elner zwischen 240 und 260° sledenden R

wFraktlon elnes Gemlsches von Alkoholen_mltdmehr als. 12 Kohlenwi.

U

‘stoffatomen im Molekulg &as aus Kohlenoxyd und Wasserstoff bei

w-—._....-,__.,‘ e

;:etwa 25 at 1n GegenwartnggﬁElsenkaialysatoren bei Temperaturen

Lfauf l Mol elnes\durch hohere Alkylreste substituierten Phenols

hergestallt wurde° In das Gemlsch waxden 90 Gew1chtstelle Wasser

"Zelngerﬁhrto Von_dieser Emulsion w1r& der wiedprbelebten o

,Kupfersalzldsung l ccm Je cbm Losung kontinulerlicﬁ zugesetzto‘
3¥D1e Lbsung hat. schon nach kurzer Zeit kelne Nelgung zum ﬁberw |
,scﬁaumen mehro Es-konnen etwa 80 % mehr Gap durch dle Waacher

geleltet werden als hei Zusatz von R121nu3010'
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Die gleiche WifkﬁngWWird erziéit, wenn man der wieder-

“belebten~Kupfersalzlosung je cbm etwa.O, 2 cem eines durch

Einwirkung - von Kohlenoxyd und Wasserstoff auf Olefine und'““”

'HydrlerungwdeSMdabei entsvandenen~?rodukts erhaltenen Alkohois
mlt 14 Kohlenstoffatomen im Molekﬁl kontinuierllch und gleichu

*massig zusetzto R - . C I .gv' E

t‘~ Pdteﬂ_{a@sprucheo : T ;

1 Vezfahren zur ntfernung von Kohlepoxyd aus Gabeng die'

aus Braunkohle gewonnnn wurden9 mlt Kupferoxydulsalzldsung untex

Druck dadurch gekennzelchnet dass.man der Losung kleine Mengen

4§§£Ehetischer Alkohole mlt mehr als 12 Kohlenstoffatomen im

iMolekul oder solche Alkohole enthaltender Gemlsche zusetzto

~~2m Verfahren“nach Anspruch Iy dadurch gekennzelchnet dass»f;

‘man Alkohole verwendet die durch E1nw1rkung von Kohlen0xyd und

,Wasserstoff auf Olefine und Hydrlerung des dabei entstehenden

-Produktes oder durch Reduktlon von Kohlenoxyd mit Wasserstoffr_

bei mlttleren Drucken in Gegenwart von Katalysatoren der Eléeﬁa .

b
e

.wgnuppa_beaumemperaiurenuuntepuzso-erhal$eﬂewurdene~

”g’ 3° Verfahren nach Anspruchen 1 und 29 dadurch gekennzeichnev,i

dass man dle Alkohole 1n.Form elner wassrlgen Emu131on gegem _;]“

'

2o Veﬁfahren nach Anspruch 39 dadurch gekennzaichnet /dass

man als emulglerend w1rkende Stoffe durch Elnfuhrung von v;*'

xAthylenoxyd 1n;die Alkohole—hergastelite Verhindungen Verwendeto

I G FARBENINDUSTRIE AKTIENGDSELLSCHAFTQ
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