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ﬂ Bei der Kohleverflus31gung durch Druckhydrierung fallen--—
'Rﬁnkstande an, die nach Entfernung der noch nutzbaren Ole in der

1ten d1e Ruckstande dle der zZu hydrlerenden Kohle als Katalysator ‘
beigemlschtenwFeststoffe;~w1e zoB Ea.senoxyde° Ausserdem enthaltenr.w
51e elnen Rest- vonahochpolymerisierten Kohlenwasserstoffen und As—
phalten, der bei der-: Herausnahme der nodh nutzbaren Ole nach den- . ;
ubllchen Aufbereltungsverfahxenrﬁz@Bo durch: Abschwelen oder Extra-*{f%
hleren, ‘nicht” entfexni_muxdeo Dle 80 zusammengesetztan‘éﬁfEi?Eﬁj‘fof%
aber 1mmer noch kohlenstoffhaltlgen Ruck‘tande werden melst alsf:ﬁ[ 5

_ ;7 foder duzch mlldes, nur tellwelses AbschwelenﬁwSodass genugend As-ﬂ
4671;W ' .
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'relnen Wasserstoffs geelgnefén Gases,;andererselts des in 1hnen ent-v
—haiténen Elsens ------- als Metall zl verarbelten° Man hat 31ch zwar schon .

nﬁ.b

vorgenommen, das EISen als Metall durch Verarbeltung im Hochofen _
oéermim Rennverfahren zu gew1nnen, ‘gocn erhlelt ‘man dabei nlcht ein *f
fur chemlsche Zwecke wertvolleSJGase-mg __ :’  ‘-'~'J"‘:kTw‘i1ii”; '

4;.;mf_v Das Verfahren besteht darin, dass man dle'Ruckstande im Ab-‘;'

_nur mogllch wennuman-dgn Kohlenstoffgehalt der Ruekshande, den

‘zw1schen~etwa 20 und 25 % betragt erhoht - Dies kann schon bel 1hrer?'
-Blldung.duxch“géélgnete Leutung der Kohlehydrlerung - abgekdrzte

I Reaktionsze1t oder ernledrlgter Wasserstofftelldruck - geschehen
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'phalte und hochsiedende O1e™ erhaTten blelben, oder durch Zumi-
schung kphlensteffreloher Rohstoffe, wie trockener Braunkohle,
felnkornlger Grude oder von Koksgrus° Um den Sauerstoffverbrauch
inm w1rtschaft11chen Grenzen zu halten, 1st eln Kohlenstoffgehalt
der Massen von mlndestens 40 %" erforderl:.ch° Ein Gehalt von' 50 % B
jund mehr kann unter Umstanden erwunscht seln° Bel nledrlgerem

Kohlenstoffgehalt lasst 51ch dle Vergasung mlt Sauerstoff zwar
hdurchfuhren der Aufwand an Sauerstoff 'um den Aschegehalt AP e

fschmelzen,
‘Wassergas erhalten WLIde_ '

, Welterhln muss—das Gut das melst 1n felnkornlger oder
krumellger Form vorllegt _1n stucklge Form gebracht werden,_'“’ -
_hlerdurch w1rd erst ein- storungsfreler ‘Betrieb des Gaserzeugers
;ermogllcht chhtlv 1st nun, dass dle Uberfuhrung in Stackform
f(Brlkettlerung) ohne Zusatz von Blndemltteln mogllch 1st da’:“5“
vdle Riickst ﬁéeWSelbst genugend Blndevermgggn bes¢tzen, “auch- wenn-
flhnen kohlenStoffrelches Gut zugemlscthWurdeo‘Man kann dle Ruck—
| stande, so wie. 51e nass anfallen, zeBs‘mlt etwa 15 b10420 % Was—n}
7Vsergehalt §verpressen oder aueh’ 1n trockener Form, w1e 31e bel e

_der Schwelung erhalten werdeno_  , *f?**

S Aus: Brlketts mlt etwa~49—%.Kohlenstoffgehalt wurde mlt
Sauerbtoff 1m Abstlchgaserzeuger ‘ein Wassergas mlt 5 bis 6 %
—Ko: n—:te NS ure—~—6 8—bi:s—7- @—-L%—-Koh&—enox -y dey—20-bi. s-2~5..%_.Wa SS. e:cs:t.o&unL
0,8 bis 1 % Stlckstoff erh-alten° Fir 1 m’. dleses Wassergases War—,
- den l 0 kg brlkettlerter Hydrlerruckstand der unter Verwendung
von 67 % Ruckstand mit 20 %. Wasser und 33 7 Grude aus mittel- .
deutscher Braunkohle hergestellt wurde, 0, 28 m3 Sauerstoff und
10,207 kg Dampf verbraucht, ‘Erotz des Gehaltes der Brlketts an;*ﬂ 
““Kohlenwasserstoffen ist das erhaltene Wassergas vollstandlg freii
,avon Methan und hoheren_Kohlenwasserstoffen, So dass es ahne wel-

 Kohrensaure ‘als’ relner Wasserstoff fur dle Hydrlerung dleneﬁ -
- kanns- Be&—der Benzlngew1nnung durch Druokhydrlerung Vo mIttelw7

. deutscher~Braunkohle relcht auf dlese \31§F deruani 50 % Kohlen-
: Rt i 3§ % i

*-dle Hydnlerungfbénot gf n-Wassersto:ffesfwhé‘rzuéte1len° <
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o ST Durch vorsteaende Erflndung 1st auch ‘die Aufgabefgelost
dle als Katalysator bel der Druckhydrlerung belgegebenen'Metall—
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Eisen. In dem Abstichoaserzeuger wird das ‘in ‘den- Ruckstanden ent~
haltene Elbenoxya Feduziert. und das blsen scheldet sich beim Abstich
lelcht von der Schlacke ab. Durck die . vorgeschlagene Verwendnng_der<
. Hydrlerruckstande w1rd also nicht nur elne vollstandlge Ausnutzung
”:des bisher auf der Halde verloren gegangenen Kohlenstoffrestes der, 
TurSPrungllchen Kohle errelcht sondern es w1rd als wertvolles Nebenr

f,erzeugnls auch der Katalysator Zeo B Blsenoxyd als Elsen w1ederge—‘
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. Verfahren zur Aufarbeltung der entolten kohlenstoffhaltlgen
LiRuckstande der Kohleverflu551gung durch Druckhydrlerung, dadurch .ge-
'kennzelchnet dass der Gehalt der Egggutande an’ Kohlenstoff entweder
w":"sc:'hcn bei 1hrer Blldung oder durcn néchtragllche Zumlschung kohlen—'
,;stoffhaltlger Stoffe auf mlndestens 40 Kohlenstoff erhoht w1rd un<
_;d¢e Ruckstanae ohneﬂweltere Blﬁﬁéﬁif?gl brlkettlert und im Abst10h=
Zigaserzeuger mit Sauerstoff und Wasserdampf zu Wassergas verarbeltet
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