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Verfahren ZUur Verwertung schwefelwasserstoffhaltiger Gase.m .
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_ E§; 1nd zahlrelche Verfahren bekannt um Schwefelwasserstoff
‘oder schweLelwasserstoffhaltige Gase zur Schwefelgewinnung zZu ver«ff
_werten, doch haben nur-wenlge praktlsche Bedeutung erlangto Die L
bei dem

stoff uber Katalysatoren9 w1e hisenoxyd oder Bauxit, g?leltet wirdo
:Da die Umsetzung stark exotherm 1st und die Temperatur im Katalysa= 
>tor nlcht iber elne gew1sse Hohe ansteigen darf kann man den Kataeﬁ
1ysator nur schwach belasten und braucht ‘daher. sehr grosse_Igrrichw e
’tungen, dlemteuer s1nd undwvlel Platz erfordernobAusserdem erforu*

t'wl:um‘:‘an.gre:Lch.e Vorrlch‘.‘tﬁingenj W1e Llektrofllter oder Fllehkraftabw'”‘w

scheidero,Vor allem aber. verlauft die Umsetzung nlcht vollstandig,
“sodass schwefelhaltige Abgase entstéﬁen9"ale nur schwer unschadlich '

_ , En neuerer Zelt haben sich daher andere Arbeltswelsen in -
'zunehﬁéndem Maose elngebargert° Man kann zoBo,dle schwefelwasser—'
fstoffhal%tgen—Gase zu einem Drittel zZu Schwefeldioxyd‘verbrenneng";;

_,f;notwendlg, dlemefme sorgfaltlge Uberyachung und Instandhaltung

“s1e dann ml%ﬂden unverbrannt gebllebenen zwe1 Dritteln mlschen und

winnen° Nach elner anderen Arbeltswelse w1rd-def%Sch“éfe1wasserstoff
mit. der-fur die Oxydatlon zu.Schwefel theoretlsch notwendigen Mengeﬂ

Luft oder baaerstoff amgesetztgvdle dabel frelwerdende ﬂarmemengeﬁ*f

zur Dampferzeugung ausgenutzt“und das schwefelwasserstoff» und

menge des darln enthalfenén—bchwefels, an. elnem ..... Katalysator welter

.............. i - ’ : ]

umgesetzto.. S SR R . . [P po S ~__,_7_< Ny } :
‘ Auch bel dlesen Verfahren w1rd gedoch—kelne restlose Umw;q

setzung erz1®hﬁ%wsonderh“g§ treten durch elneh unvermeidlichen Gea;;
halt ‘der-Abgase-—an- SchwefelwasserstoffMund Schwéfeldloxyd Schwefel-
verluste auf. ‘Auch 81nd Zur Durchfhhrungjdleser_lerfahren umfang—“

relche Kontak%ofgn, Fllehkraftabscheider; Llektrofilter und derglo'
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o ‘Es wurde nun gefunden, dasé\man'SchWefelﬁaéseistoff 
oder schwefelwasserstoffhaltlge Gasgemische in besonders ein--
facher Weise und sehr- W1rtschaftllch fast vollstandlg verwer- L
ten kann, wenn man das schwefelwasserstoffhaltige Gas- mlt der-
zur Umsetzung des darin enthaltenen Schwefelwasserstoffs ‘zu vt>
Schwefel notwendigen Menge Luft oder Sauerstoff in der. Flamme,“
verbrennt, wobei ein grosser Teil des ursprunglieh vorhandenen
Schwefelwasserstoffs in elementéren Schwefel umgewandelt wird,
die hierbei geblldeten Gase9 gegebenenfalls nach teilweiser R
Kuhlung9 unter welterer Kithlang in 1ﬁnige Beruhrung mit f1d881m
gem Schwefel brlngt dle h1erbe1 verblelbenden Gase von neuem
mlt Luft oder Sauerstoff und zwar Jetzt 5m Ubersdﬁhss, am=
setzt um die noch_vorhandenen Reste von SchWefelwasserstoff
und ulementarbchwefel durch Verbrennung 1n Schwefeldioxyd uber-
zufuhren,,und das entstehende, bchwefeldloxyd enthaltende Abgas,

1n Schwefelsaure uberfuhrto¢;f o , - o
. ’ D1e Oxydatlon des Schwefelwasserstoffs in der ersten
Verfahrensstufe kann mlt Hllfe der verschiedenartlgsten Gas
brenner- du;chgeidhrt Werden° hs empflehlt 51ch, elne mit feuer—
festen Stelnen auscemauerte klelne Zundkammer zu verwenden, dle
zu Begi““unter Verwendung """ von Helzgas auf Rotglut erh1tzt~w1rdo
44»4' Gewunschtenfalls kann man nun e1nen~Teil der bei ‘der J‘
Oxydatlonwentstehenden/Reaktlonswarme 1n elher belleblgen Vorﬁ.
rlchtung ZUur- Gaskuhlung abfuhren° Fur dlesen Zweck elgnet 31ch
besonderb gutheln Dampfkessel der darch Veranderung des*ﬁrﬁbkes

e e

tur der aas dem [essel aastretengen Gase*gestatteto Man kann
’den hessel oder elne andere Vorrlchtung zur' Gaskuhlung 80 betrel-

ben,}daos aus 1hnen bereItsmebn Te11 des durch die’ Verbrennung
gewonnenen Schwefels abgezogeﬁ wird doch 1st dles nlcht erfor— Ci

R LN

d—erllcho o _ - ,\MN;; R ,
o 'Dle Gase gelangen}nun ln e1neﬁ~hascher, in dem 31e unter
weiterer Kuhlun" ln ‘innige Beruhrung mlt f1a531gem Schwefel ge=’;
bracht werdeno Dleser Nabcher ‘kann’ zoB° mite Raschlgrlngen oder:Lf
mlt anderen,bekannteh rullkorpern gefullt oder als" Regenwascher
'ausgeblldet werdeno_ﬁﬁ w1rd am besten,nlcht isoliert _da@it,die

ﬂascherwandung mit als Kuhlflache wirken kann. . In,dlesem:ﬂaSCher
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Wwird -nicht nuxr- der_im- Gas: bereits vorhandene elementare Schwefel
nledergeschlagen, sondern auch eine weltere, uberraschend weitgee"
hende Umsetzung ‘des noch vorhandenen Schwefelwasserstofis und O

. Schwefeldioxyds zu Schwefel erzielt. Der aus dem Wasj,kr ablau~ R
fende Schwefel wird gekuhlt und. dann im Krelslauf W1eder auf den.
?Wascher zuruckgefuhrto-hedlgllch der ‘durch die- Londensatlon und -

: weltere Umsetzung entstehende Schwefeluberschuss wird fortlaufend
‘oder in zeltllchen Abstanden abgezogen° Elne Berleselung der. Ra=

’schlgrlngn oder sonstlven Fdllkorperschicht 1st nicht unbedingt

‘notig, v1e1mehr gendgt unter Umstanden der an den Fullkorpern sich}5
‘von selbst ausblldende Schwefelrdcklauf zur Erzielung der gawunsch»
'ten erkungo,-,1 - ’ ' s ' : e

Die den Nascher verlassenden Gase enthalten noch gewisse
Mengeanchwefelwasserstoff und”Schwefeldioxyd,1sowie Je nach der ,
Temperatur mehr oder mlnder grosse Mengen Schwefeléampf041hre Um=3 '
’setzung Zu Schwefeldloxyd nach Zusatz von Luft oder. Sauerstofff;:ﬁﬁ
folgt in- an 31ch‘bekannter Welse durch Verbrennung in -der- Flamme
sdexr an- Katalysatoren° Dle dabel auftretende Waxmemenge kann . w’émd
_gleldhfalls nutzbar gemacht werden9 zoBo-durch thlung der Gase |
in einem Damnfkesselo“ ’ . -
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o Das geschllderte Verfahren bedeutet eine wesentllche Verﬁl5
'elnfaehung gegendber—der blshei dbllchen Aufqrbeltung schwefelwasm;
serstoffhalt;ger GaseojEs ersetzt die- umﬁangreiche und kostsplelie,

f1u351gem Schwefel und brlngt dadurch eine entsprechende minspac 
rung an Baustoffen, Platzbedarf -und- InstandhaltungskestenoaNahrend
bei deﬁ-blsher békannten Verfahren die. Abgase_wegen_lhrer grossen
;Verdunnung und 1hres hohe@ Wassergehalts nur'mlt Schwierlgkelﬁag,

'Welterverarbeltet werden konnen, konnen*dle im vorllegenden Falle
'entstehenden Abgase ohne welteres auf Schwefelsaure verarbeitet
»werden° hln besonderer Vorteil des Verfahrens llegt darin;, dass,;“
:‘durch die Llnstellung der. Temperatur des Schwef: lwasehers-ganz"

"mach Vunsch ein hoherer oder: nledrlgerer Gehalt an elementarem “

,-Schwefel vor der“Nachverbrennung elngestellt werden kanno Bs wird‘
‘ﬁdadarch trotz des Gehalts der Gase an bei der Oxydatlon gebi;de- ;
’ tem-Wasser mog)rch }n der nachgeschalteten Schwefelsaurefabrlk ‘i&

Schwefelsaure belleblger Konzentratlon herzustellen,'ohne dassfff]
\als Hllfsmassnahme&lxgendeine Vortrocknung der GaSe elngeschaltetf

wefden musss - o e
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< 71000 m3 Gas mlt elnem Gehalt von 40-% Schwefelwasser
stoff werden zusammen ‘mit 1000 m’ ‘Luft in elner Brennkammer
: verbrdnnt° Die dabe1 frelwerdende Narme w1rd iﬂvéinem Dampf—~
kessel. zum grossen Tell ‘zur Erzeugung von Damp?f. von 20 atii ‘
.verwendeto Die Gase treten ‘mit einer Temperatur von 350o aus -
dem" Kessel in elnen Schwefelwascher iiber und werden dort miti,
Hilfe von umcepumptem flussigem Schwefel auf 130° abgekuhltog <

”/Die dabel vom.Schwefel aufgenommene Warmemenge wird ausser=

A

Wasser in solcher Menge, dass das Nasser vollstandlg verdampft,i”
_uabaefuhrt° Das den SchWefelwasoher verlassende Gas enthalt nur
~noch 8 %- Schwefelwasserstoff und Schwefeldloxyd, ‘sowle 0, 08 %
;"Schwefeldampfo Es wird nach Erwarmung auf 250 rund nach Zusatz
ﬁqvon 1800 m3 Luft in: elnem Nachverbrennungsofen zu Schwefeldi-.

aus der praktlsch schwefelfrele Abgase entweicheno”,
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Lo Patentansprucheo , gon T
Hwb'l*ﬁ Verfahren zur.. Verwertung*veﬁfSchwefelwasserstoff oderm~
.schwefelwasserstoffhaltlgen Gasen durch Umsetzung mlt der zur-

wendlgen Menge Luft oder Sauerstoff,_dadurch aekennzeichnet,-
,‘dass die bei:.der. Oxydatlon entstehenden Gase uanter Kuhlung
in“;nnlgeﬂBendhxungwml$m£1uesigem«Schwefel~ge%racht“~die"ve
bleiberiden Gase mit Luft oder Sauorstoff zu‘SchwefeldiG_yd umu/
.gesetzt und dleses in Schwefelsaure ubergefuhrt wirdow~" S

.f 2 ). Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekennzelchnet,A
- dass ein Teil der Reaktlonswarme zur Dampferzeugung ausgenutzt

~w1rd° o B l_f»gu'_i LR TS v I
, M R R : T

1. G FKRBLNINDUbTRIE‘AKTl NGWSELLSbHAFTA





