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o Zur Entfernung von Schwefelwasserstoff und anderen schwaohen i
gasformlgen Sduren aus Gasen. werden hauflg Waschflu531gkelten Yer- -
wendet die’ Alkalisalze. vonwAminosauren, insbesondere Nwalkylierwxﬂf

 ten Aminosguren, ‘als wirksamen-Stoff‘enthalten-80&che Waschflasw;l;

_sigkeiten nehmen grosse Mengenﬁder sauren Gase auf*und geben sie Lol
beim Erhitzen w1eder ab manehe davon zeichnen sich dadurch aua,

]gen» Yerluste daran moglichst zufvermeideno Die Waschfid591gkeiten !

‘werden deshalb wenn 1hr Aufnahmevermégén'fur dlg‘sauren Gase nach f
langerem Gebrauch durch Elnwlrkung sEEEHZEEnder Stofﬁe zu sehr ab~‘
—gesunken ist nach dem Vorschlag der Pa%éﬁtsnhrift 680 675 mit- ei~ i

~l1lvsliches Salzo Auf. diese WQige

ner grosseren Menge einer starken Saure,‘vorzugswelse Schwefelsauv—

ire,“als zur. Neutralisatlon erforderlich.lstm behandelt zweckmassigw
bei erhohter Tempexaturp worauf dle stazke Saure w1eder aus der ‘: i
jElus51gkeit entfernt w1rd insbesendere durch Fallung,als sﬁhwer—fj
"1rd das Aufnahmevermogen der . -

'Waschfldssigkelt ~~~~~ fur die saurén Gase wesentlich géhoben, 1n manohenf

Dagegen wird nicht errelcht dass dle gerelnlgte Waschflﬂ381gke1t
’Schwefelwasserstoff S0 selektlv auswascht wie- elne‘neue, v1elmehr -
ist_zur Erz1“lung eines bestlmmten niedrigen Schwefelwasserstoff-x

R A

lble grogséie;ﬁenge W—schflwssigke+t nlmmt mehr Kohlendioxyd aus \%?
dem Gas aufﬂ so dass das durch Erhitzen ausgetriebene Gas wesent—’

ilnohvweniger Sohwefﬂlwasserstoff enthalt als bel Verwendung elner.
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- mg wurde nun gefunden, dass man solche Waschflu5310kelten

in ihrer Wirksamkeit noch weiter verbessern und 1nsbesondere »
auch 1hre oelektlvitat weltgehend wieder herstellen kann, wenn
man sie’ mlt reduz;erenden Stoffen behandelt* vorzugswelse 1n der
-Wa%me, 1nsbesondere bel etwa dem oledepunkt der Flu351gke1t Als
”Reduktlonsmittel elgnen sich belsplelswelse Hydroxyl&mln und '
“Ghrom=2»salze, ferner Schwermetalle, die in saurer Losung Wasser-
8toff entwickeln und deren Ionen. sich 1eicht zoB durch ‘Schwe- -
'felwasserstoff odethulfldeT—w1e Alkali- oder Drdalkallsulflde, r
. oder als Hydroxyde quant1tat1v fallen 1assen, Zo Ba Eisen, Alu—f¢4

R

"mlnfﬁm und Z:Lnk° Von dlesen w1rkt Zink wesén selnes hohen Re~

‘tion auoh mlttels elektrolytlsch in der Waschflu551vxelt entnj‘
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w;ckeltem Wasserstoff durchfuhrena' . - ;;‘~ ”fl;w;

Durch eine Béhandlung mit- Reduxtlonsmitteln in der genann~f

ten Welse wird das Aufnahmvl mogeaﬂder Waschflu331gkei% noch
—mehr als bei degﬁVerfahr@n'naoh der Patenféchrlft 680 675 dem -,;f
dex uréprungli;heiAWaschfiusslgkelt w1eder angenahert@wAuch*dle
Selektlvitat der F1u881gkelt wird erhoht errelcht Jedoch v1el—;ﬂa
faeh nicht den ursprungllch vorhandenen Wert Um auch e*ne hohe '
wﬁelékt;gixat derrFIﬁgging’ }zu—erzielen hat —es—sich als vortell-
~haft erw1esen, die" Behandlﬁﬁg mit Reduktlonsmltteln in- Gegenwart "
_von Aldehydanmduxchzaﬁggxanw~Alsmselehemkann“man“b%1splelswe1se
Eofmaldehgd Acetaldehyd oder Paraldehyd ferner ProPionaldehyd
oder Butyraldehyd verWenden° Beim: Arbelten -in- Gegenwart “yon' Alde-
hyden verwendet man zweckma351g solohe.Re&uktionsmlttel die: mit
dem AldehydTn;eht reagieren, man vermeldet a&aowvortellhaft daa

Arbelten ..... mlt Hydroxylamin oder ahnlicgén Stoffena- _‘ ’Jﬁwﬁ-ééagf“

K Wenn dle zZu behandelnde Waschf1u531gkeit zum Reinlgen von
Gasenvg%dlent hat “die ausger~Schwefelwa§§érstvff-und Kohlendi= e
.oxyd keine wesentllchen Mengen anderer Verunrelnigunben enthaifen )
und,lnsbesondere“frel von Gyanwasserstoff und’ Sauerstoff ‘8ind, so -
behalten dlese FIussigkalten aubh nach sehr 1angem Gebrauch 1hr
Waschvermogen, bigsen aber nach Jahrenyﬁbdh €inen . Tell’ihrer Se-
lektiv1ﬁa$ ein. Diese w1rd dureh,die”genannte Behandlung mit Re-”_
duktionsmlttgln und Aldehyden w1eder herges%éllt ‘ohne dass es-
erforderlich ist, vorher elne Behandlung mit star&ep Sguren nach

den Anaaben der Patentsohrlft 680 673 durchzufdhrenv»Wurden dle
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’Was,hfxﬁssigkeiten dagegen»zar Behandlung sehr unrezner Gasa'verwenry
det, insbeaondere solcher, die auch cyanwasserstoff und bzwo oder
rSauerstoff enthalten, 80 . 1st .es zweckm3551g, ‘vor. der Bahandlung mit
den'Reduktionsmitteln‘und gegebenenialls Aldehyden eine Behanﬂlung ,
‘nagh - der Patentschrlft 680 675 durohzufuhren,vln dlesem Falle erfolgt
}dle reduz;erende Behandlung zweckm3351g in der stark sauren Losung,;_
wahrend sie sonst auch in schwaoh _gaurer oder neutraler Losung
,duxehgefdhrt wexden kanno__=ﬂsf' }‘ ‘A ; “v ""' »‘ e ‘- -
RO T Beispiel Lo B e n
'@f, Eine 40%13 Losung deS“Kfliumsalzes der Dlafhyiamin@proplon» s
Maaure ‘war 1 Jahr ians zum . Auswaschen vgn Schwefelwassersto££ aus :;*“
Sohieferschwelgasen benutzt worden, bls Sle noch etwa 30 % deé ur

i

‘saure nach der Patentsohxlft“éso 675 erlangte sie etwa 85 % des
Waschvermogens von neuex Wasch£1u881gkeito;:;n e

lché“Wexsé auf ‘so: be§1tzt~dle Waschf1u881gkelt 95 % des Wasehvermo='j

— > \

Seﬁzt _man wahrend der Behandlung mit elektrolytlseh enthckel= 
#$emmWassersto§£~au£m-Lé¢er~derwurSpruugliohen—Wasohf%&ssigkett
25 g Metaldehyd zZu, 8o beaitzt dia Wasohflﬁss1gkeib nach'ﬁntiernung
der Schwefelsaure und Zu abe der riohtlgen Alkalimenge glelchﬁalls
'95 % des Wasohvermogens elner neuen,vist aber: insoiern noch weiter
verbessert als ‘bei der Retnigang eines bestzmmteh—eases mit 10 g
Sehwefelwasserstoff im m3 aui I 3 HZS/h dle aur. mit Schwetelsaure
behandelte Wasehfldssigkeit die 3:§ach,e9 die mit Sahwefelsaure und
Wasserst@ff hehandelte die 2 Sfache und die ausserdem mit Mﬁtalde—:;
hyd behandelte wye eine ‘neue Waschfldssigkeit nur die 1, 5£ache Menge ;
Kohlendloxyd ‘bei aenst gleiohea—memperaturm un@ Waschbedingungqn o
mit puswidscht (efwa entspreohend einemﬂGehaiijﬁon 25 bzw. 28 bzw° T
40 % Schwgﬁelwassersf“ff%in dem aus'EEE‘W—EGEIlﬁsgigkalt_balm mx—*iv
hitzan ausgatriebenen Gas) . Das sus der meuén._ Waschfluasigkelt upd
der mit‘Metaldehyd behandelten beim Exhﬁtzen ausgetriebene Sthe-';ii

4gens einer neueno- Ta:%g--gi‘ S R L _.,_‘%ﬁ_-.

im Glausofen auf Schwefel verarbeitene;-
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blne losung der Kallumsalze eines Gemlsches von Amlno—'
sauren, ‘das durch ﬂydrolyse von. Diwelss enthaltenden Abfallen
~ hergestel1t wurde, war ?2 Jahr. lang zum Auswasohen von Schwe- 1
ffelwasserstoffvaus wenlg gereinigten bchwelgasen benutzt wor—
_'den° Danach besass sie nur noch 50 % des Waschvermogens einer
Aneuen Wasehfluss1gke1t und lleferte mit dem erwahnten Schwelw9
gas beim” Austreiben ein 50 % behwefelwasserstoff enthaltendes
~Gas. Wurde dlese Waschflussigkelt nach . Patent 680 675 gerei-ft
_nigt 80 zeigte sie 80 % des Aufnahmevermogens fir saure Gase,‘
vergllchen mlt neuer Waschflu351gkelt ‘and lleferte mit dem :
glelchen onhwelgas ‘beim Austrelben eln Gas mit 55 % Schwefel~

'Behandlang mit Schwefelsaure mlt 50 ther 30 %1gem Formaldehyd
und mlt .45 -kg Zlnkspanen Je m3 Waschflussigkelt 24 Stunden:?'j
;;lang am.: Ruckilusskuhlerwzum ﬁleden erhitzt darauf deerorma1- 
5denyd abdestllllert und dle Elu531gke1t nach der. Neutrallsation
'xmit Kalk Zur; Falluna des Zinks. mlt bchweielwasserstoff oder,fgwu
-beltet ‘so be51tzt dle sé erhaltene'Wabchflu351gke1t 90 ﬁ der 77
4Au£nahmefah1gke1t T saure "Fase (vergllchen mit neuer),_und
'lieIert belm Austrelben ein Gas, das 65 bis 70«% bchwefelwas— f

72 %1ges Gas ln.efert° , S R :

R w“mf,_,_,,“l  Belsplel 33,, ﬂf;Qg“ngwj??ifoNf

Elne—Waschlosuna, w1e 1n BelSplel 1 beschrleben9 hatte
3 Jahre 1an5 zur Relnlgung eines auf Grund 'seiner Herstellung
sehr reinen """ Wassergases gedlentoplhr Aufnahmevermogen iur sau-
re Gase betrug noch 90 % einer neuen Waschflussigkelt :aber o
dlg_égéggt1v1t§t hatte S0 abg,enommena dass ‘neben Schwefelwas-~
= serstoff éﬁ"éidése hengen Kohlendloxyd mit ausgewaschen wur— 7
den, dsss’ das durch Lochen ausgetrrebene Gemlsch von Schwefel~A
<~mmsser~inff_und_Kohlend1oxyd lm_01awso en- nur unter starxer o’
7 Ausbeutemlnderung mlt Luit zu Schwefel verbrannt werden Konnte:;

Dlese Naschflu351gkelt w1rd nun w1e foigt—behandelt.l :
Naoh Einengen auf das halbe Volumen and. Pallen’ der*Hauptmenge  %7

‘des. Alkails als Blcarbonat w;rd dle Waschf1u331gkelt mlt soviel
Schwefelsaure versetztnadass,31o lOO g/ther frele Saure ent—.
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hélta 100 Liter der sauren Losung werden~dann mit 12 Liter 30 %igem
Formaldehyd und 16 kg‘ElsenSPanen 24 Stunden 1ang,am.Ruck£1usskuhw* -
‘ler zum Sieden erhitzt Darauf wird. der Foxmaldehyd abdestlllierte o
_Durch Neutralisation mit Kalk w1rd dle grosste Menge Eisen auage» |
-£H11t, der Rest des Eisens w1rd durcb Einleiten von Luft in dred- vy
"wertlges Eisen ubergefuhrt und so gefallt Mit Barlumhydrexyd werwvlﬂ
‘den die Reste Schwefelsaure und mlt Kohlendioxyd dlé‘ﬁrdalkalien aua
-;der Wasohfla531gke1t entfernto-bchllesslieh wird das .als. Bicarbonat
‘zmu Anfang des Reinigungsibrgangs ausgsfallte*Alkali wxader zuge=-}-w*
 fugt “Die: so erhaltene gereinigte Wasehflhss;gkeit ist neuwertlg
fund 1iefert bqiq;Austrelben ein Gas, das sich gut im Glausofen" uf j
;Schwefel verarbeite ; ' o S : ‘

2°  Verfahren nach Ansprueh 1 dadurch gekennzelchnet dass die fi
ﬁBehandlung “mit feduz1erenden Mitteln'in-Gegenwart von Aldehydenw“'”
,dhxchgefuhrt wird°v ;j;ngw 23 b L e D

fahren der Patentschriit 680¢6¥5run$erwor£en werdenc**
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