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Vertahren zur Herstellung aromatischer KgﬁiehﬁaSSerstoffe}A
e e e i i . e AL e e e e D e e fe e = - = - L

';zusgtszu Patent ... . (Anmeldung I.68 284 IVQ/lZo)

o

In dem Hauptpatent (Anmeldung I. 68 284 Iyu/lzo

vom . 25 November 1940) ist: eln Veriahren -Zzur katalytlschen Alkylle-l

rung aromatlscher Kohlenwasserstofie mlt Methanol Dimethylather

oder Oleilnen oder olef1nabgebendenwverbindungen be1 erhohter Tem-~
iy :

peratur und unter erhbhtem Druck beschr1e%enm;pei dem man Kataly-%w

lysatoren verwendet, dle durch Mlschen—vch_B blS 40 % Kleselgur mit

S BRI E

5 blS 30 - Zlnkoxyd und 55 bls 90 % Phosphorsaure und Trocknen des

erhaltenen Gemlsches bei 130 Qis 500 bls zur Verfest1gung herge-,f

stellt wurdenov,};f~,. o o S

jj‘ f: ns*wurde*nun“gefunden““dass*man&bel*dreser“Umsetzungmw~

noch wesentllch bessere Ergebnlsse erhalt wenn man den genannten :
Katalysatoren naturllche oder kunstllbhe Hydrosillkate,i B Blelch-
erde, Kaolln, synthetlschen Montmorlllonlt usw°9 zufugto : .' “f*”iﬁ

e Man erhalt h1erbe1 Katalysatoren, dle.elne langere Le—."

LW

bensdauer-und elne grossere Formfestlgkelt haben und zur Blldung
hoherer,Antelle der gewuneéhten;aromatlschen Kohlenwasserstoffe_ln__
demlErzeugnls fuhren, Sle haben ausserdrm ein’  ' _':'e” ”,‘ ¥
k%elheres Schﬁ%tgew1cht und 81nd 1nfolgedessen~aehr sparsam iﬁ Ge—e-

brauch 'Bel Verwendung von—Methanol als Umsetzungsteilnehmer erzieltf

’f’man_mlt rhnen*e1ne~Umsetzung von’ ﬁber 60 % der angewandten Methan01~e
i menge ° \‘\
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. Man verwendet dle genannten naturllchen oder kunstllehen Hy—ua

dr031likate im allgemeinen in Mengen bis zu 20 %,_vortellhaft nhr bls:"

zu 10 %, bezogen auf den fertlgen Katalysator° ' @“W“ %}17‘ ' f;_ﬂ#fﬂ“?*

) Als aromatlsche Kohlenwasshrstoffe+sd1e nach” der Erflndung 7;'
'alkyllert werden konnen, kommen, wie- nach dem Hauptpatent, besonders ‘
'Benzol und Napthalln und ihre Homologen 1n Betracht -!vk“,jﬂV j9f"

Das Verfahren w1rd ebenso wie das Verfahren nach dem Haupt—jf
5patent | (Anmeldung I. 68 284 IVd/12o) zweckmassig 4in e1nem |
éipefiien Druckofen bel Temperaturen von 300 bis 500‘*—vorteilhaft

w350 vis 450°, und Drucken von 30 bis 1000 at, vorzuésweise 100 bis
JBOO at, durehgefuhrt Die Durchsatzgeschwi@dlgkelt kann stﬁndllch o, 1 ’

;;bls 1, 5 (am besten 1) ther Je ther Katalysator betragen° Das dampf—fi

- - Y - ek,
form;ge Gemlsch des aromatlschen Kohlenwasserstoffs mlt dem'alkyl;er—?
[S— — »ft‘f? : ‘z e e e e e _

f;ten Umsetzungsteilnehmer kann von‘unten oder von mben durchwden Ofen.gwl

;;geleltet werden° Besonders vortellhaft erken dle Katalysatoreng wenn "

A

dafir gesorgt w1rd, dass das umzusetzende Gemféohﬂel ‘Eew1$sen Was—f

serdampfpart1aldruck aufweist. Bel—#eywendung von Alkoholen und " Aihern“

wird dleser durch d1e Umsetzung selbst erzeugﬁ Bel Benutzung von Ole--ﬂ

—

—_— o
flnep "mllein w1£//zweckma951g Wasser- zugegebenwaesondere Vortelle,,_x,

—_lnsbesondere“hlﬁsichtllch der Lebensdau des Katalysators, ergeben_

‘sich, wenn man die Stromungsrlchtung der—umzusetzenden Stoffe in kur-ff

!
S

- zen Zeltabstanden,_z B. tagllch, wechselt° Dle Umsetzungsprodukte
. Vs

werden durch Dest;llatlon aufgearbeitet° Dle alkylrerten Antelle kdn->ﬂ

R #'_z —

nen, gegebenenfalls nach elner Nachhydrlerung, fur 51ch oder zusammeng

RN . s

‘mit den nlcht umgesefzten Antellen der Ausgangsstoffe, 1nsbesondere

-L_. ........... i

3 als hochklopfieste Trelbstoffe,?verwendet werdene'
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Zur Umsetzung von Benzol mlt'Methanol oder Dlmethylhther

, arbeltet man im allgemeinen bei Temperaturen zw1schen 280 und . 370
v zweckmassig zw1schen 310 und 340o und’ unter Drucken von 25 bis 500 at
"oder auch hoher, vorteilhaft bei 30 bis 100 at,,und hhlt dabei in der :
'Regel eine Durchsatzgeschwindlgkeit von' stﬂndllch O 1 bie 0, 5 Initer9 o
fvorzugswelse von 0 25 bls 0,3. Liter, Ausgangsgemlsch je ther Kataly-
'isator e1n° ’ | ' o Ny
e Man verwendet zweckma331g ein Gemlsch mlt uberschu881gem 3
B Benzol, Z B° eln solches, das Benzol und Methanol im- Molverhaltnis 4 1

’Vﬁoder Benzol und Dimethylather im Molverhaltnls 8 1l enthalt° Wahrend dlei

;Lnach dem Hauptpatent verwendeﬁgg,Katalysatoq/zu elner Ausbeute von 15

,ﬂbls 17 % Toluol neben Spuren vbn Nebenprodukten fﬂhren, erhﬁlt man

: mlt den Katalysatoren nach der vorllegenden ﬁrflndung 17 Eis 19 %”“‘“’

“‘To-:lLuolA, o

-_J,f~:;‘ Belsplel 1,W? j ,4'V~

"» W 240~ Gew1chtste11e Zlnkoxyd werden mit 585 Gew1chtste11en

Kleselgur, 60 Gew1chtste11en Blelcherde und 330 Gew1chtste11en Wasser

1n\e1nem Kneter gemlscht Zu der ernaltenen homogenen paqtenartlgen

Masse 1asat man 2490 Gewlchtstelle 85 %1ger Phosphorsaure bei lau- .

fendem Kneter zufltessent~wobe1 sich das- Gemlsch durch dle stattfin~ y

1"dende Umsetzung erwarmt. Man homogen131ert dann. das Ganze noch 2. Mi,_a%

-fnuten durch welteres Ruhren und lasst die efhaltene sahneantige Flua-':
.51gkeit auf Alﬁmlnlumblechﬁ ab Anschliessend erhltzt manddie Flussig_q
f_keit allmhhllch auf 300 und belasst a;e dann 8 Stunden lang bel die- :

e R

v¥~ser Temperatur° Dle dabei-gebildete feste Masse wird ‘nach dgm Enkalten

1n_Stucke gebrochen.j fﬁ_"fQﬁ _f:;”fff”j] ' ﬁg;£A;;; "“*,“Tf”fiifé*é

| N ﬁber den so. hergestellten und in eipem e{: fnen Druckofen
aﬁgeordneten Katalysator &eltet g(,ybei 35 at’ und\33o von oben nach
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unten ein Dampfgemisch, das 4 Mol Benzol anf l Mol’Methanol enth&lt,
mlt elner sthndllchen Durchsatzgeschw1nd1gke1t von q,25 Liter je Li—
_zgg—katalysator, ‘Das durch Kﬁhlen der” aua dem Ofen austretenden Dﬁmpfef
gewonnene Kond\nsat besteht aus 5 % 'aeser, 72 % Benzolf 20 1 % To-_‘
‘1luol, 2 % Xylol, 0 5 % hbhermethyliertsn Aromaten, 0 3 # Hethanol ﬁhﬁ.

— -

0 1l % Dimethylather, ‘ o e R

. P

P et Katalysatcr zeigt naeh 10 chhen ununterbz‘oohener~ae-

ST SRS

nutzuhg nur ‘einen unwesentlichen Abfall ‘seiner Wirksamkeit,,i LT

Beiapiel 2. _ s

Uber elnen nach Beiapiel 1 hergeatellten.Katalysator—wird

—

unter den dort angegebenen Arbeltsbedingungen ein Dampfgemisch gelei:*
tet, ‘das’ 8 Mol Benzol auf 1 Mol Dimethylather enthalt Das duroh Kﬁh-

1en der aus dem Ofen auetretenden Dhmpfe gewonnene Kondensat besteht

'aus 5 %"Wasser, 73 % Benzol, 18 -4 %-Toluol, ? % Xylol, 1 % hdherme—f,
thyllerten Aromaten und 0, 6 % Dimethyidther,__fﬁf ‘;j>1" L
Der’ Katalysator zeigt nach 10 Wochén ununterbrochener Be-i?

nqtzung nur elnen unweaentllchen Abfall selner erksamkeit. 

S
........... N

”'F*_ Hber einen aus 525 Gewichtstellen Zinkoxyd, 525 Gewichts-m_Q;:
tellen Kleselgur, 120 Gewichtsteilen Bielcherde und 2293, Gew1ch¥‘teilen

85 %iger Phosphorsaure in gleichér Weisa wie nach BetS§§§1:1RQg£§§-JE:

Stellten Katalysator leltet man bei 100 at und einer Tempe‘ s

380 bls 400 eln dampfformiges Gemlsch von Benzol und hbheren Alkoho-\L

1en, deren mlttlerea Molekulargew1cht 120 betragt und d1e bei der,**v*

als Nebenprodukte erhalten wurden, unter Einhalten einer Durnhsatzge-;'
schwindigkeit von. stﬂndllch 1_Lligr Je ther Katalysator° Das Benzol
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Vw1rd dabel in einer- solchen Menge angewandtg dass auf 2 Mol Benzol

1 Mol Alkohol kommt Das dabel ‘neben, dem Umsetzungswasser geblldete

S I

mKohlenwasserstofiol besteht _‘,'. . o SEE

1) zu 59 % aus einer bis 130° siedenden Fraktlony die-
' Oleilne (C4 bis 08) und - Benzol enthdlt und wieder
im d1e Umsetzung zuruckgegeben wirds;  _—~—~—m

2)?zu 30 % aus elner von 130 bis 200° ’81edenden Fraktlon\
:V“dle 80 bis 90 % Alkylbenzol und 10 bis 20 % Olefine:
(C bls Cll) enthalt und hach Sattlgung der Olefine
durch schonende Hydrlerung ein aromatisches Benz1n
' mlt elner OKtanzahl von. 110 bls 120 erglbt°”> Mﬁ§_W

'3)‘zu 10 % aus’ einem. uber 200 »51edenden Antell der aus.
: ”’hoheren Alkylbenzolen besteht e T

;wDer Katalysator zelgt nach lO Wbchen ununterbrochener Benutzung~“

nur ‘einen unwesentllchen Abfall seiner erksamkelt "v

- S

;;[ffﬁﬁﬁ“r<:'95’f°a "Patentanbbruch'J;fg ;c*f;,:"w_g_~=31s;ug.,__w

o

_ Verfahren zur’ katalytlschen Alkyllexung‘aromatlscher Kohlenwas»b
serstoffe mlt Methanol Dlmethylather oder Oleflnen oder Oleflne ab— 
m_gebenden Verh;gdunganﬂnthmEa$£n$“¢WQu¢¢WuLAnmeldung_~T68u284--“~—~
IVd/12o) be1 erhohter Temperatur, un+er erhohtem.Druck und 1n Gegen-

dle durch Mlschen von 5 bls 40 % Kleselgurv

mlt 5“bls 30 % Zlnkoxyd und 55 bls 90 % Phosphorsaure und Trcéknenbu

des erhaltenen Gemlsches ‘bei 130 bls 500 ols zur Verfest1gung~her~f

)

gestellt wurden9 dadurch gekennzelchnet dass dle Katalysatoren e1h7'

hen welteren Zusatz von naturllchen oder kunstllchen Hydr081likaten'

enthalten° = L £;¢a S
: e LT

e 'f
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