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ivon Braunw oder Steinkohle uswo sind 1ndesse

,tohne welteres moglich da dle Siedepunkte der beidenjArte"
 @lenwassers$offen bei glelchen‘Kohlenstoffzahl_w ., ; ve:
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Naphxhenlsche Kbhlenwabserstoffe konnten 1m Gegensatz zu

den parafflnischen Kohlenwasserstoffen fur dle Herste&lung stark:
verzwelgter parafflnlscher Kohlenwasserstoffe, d hojsolcher mit
jmehreren tertidren oder einem quaternaren Kohlenstoffatom, bls—f'
her nlcht’verwendet werden v1e1mehr verursachen sie beil den'Um—,
,setzungen im Gemxsch mlt paraff1nlschen Kohlenwasserstoffen 1n
ﬁGegenwart von\Alumlnlumchlorld nach\bekannten Verfanren hauflg :
Storungen, da 51é‘zur Blldung fluss1ger Anlagerungsverbindungen
;mit Alumin1umch10r1d nelgen and 1nfolgedessen elnen hohen Kataw'
;lysatorverbraach bedlngen iMan' ‘koante naphthenlsche Kohlenw33w*~
serstoffe blsher nur so fir dle Herstellung von verzwelgten pa~'
raffinlschen Kbhlenwasserstoffen verwenden3 dass man 51e bei
Temperaturen uber 400° und unter Drucken’ von 200 at und mehr in
Gegenwart von bochaktlven Hydrlerkatalysatoren mlt Wasserstoff ;;
behandelteo Bel dieser Arbeitsweise wixd aber ein erhebllcher"m'

fkntexi~der Ausganbsstoffe zu niedr1g31edenden und gasformlgen

ftionserzeugnlssen dleses Verfahrens nux verhaltnismass;g gerlnge{
xMengen verzwelgter parafflnlsoher Kohlenwasserstoffeﬂ dle ausser»
aus” solchen mi’t - nur elnem tertlazen“Kohlenstoffwi

‘dem. uberw1egend

%atom bestehen wahrend Kohlenwasserstoffe mit mehr,ren tertmarén
‘oder einem quaternaren Kohlenstoffatom fast gar nlcht geblldet

werdeno Motorlsche Elgenschaften, wie- sie heu”e von elnem hoch~;

_wexmlganmEllggerbenyln gefordert werden, haben‘gedoch nur dle
“zuletzt genannten qtark verzwelgten Kohlenwasserstoffeu :

Es wurde nun;gefunden, dass- man- stark verzwelgte paraff1~aw

’nische K@hlenwaqserstoffe ohne Gasblldung auch aus naphthenlschen
Kohlenwassersto*fen oder Kohlenwasserstoffmlsohungen dle,wgsenthN
;liohe Mengen ‘solcher” enthaiten, erhalten kann, wenn man s1e bel
5Temperatu§;£”55ter 150° zweckma581g zw1schen 50 und 100° in
*Gegenwart von Wasserstoff unter einem Druck von tiber 10 at, zweck-
jmassig 7w1schen 30 und 200. at mit Alumlnlumhalogenld als Kata-e.'
%lysator behandeltc,Dle Naphthene selbs+ konnen dabe1 Elnzelkorper
 oder Mlsohungen mehrerer sein. Im Gegensatz ZW. der blsher*%ekann—'

,"ten Arbeltswelse ‘bei hoheren iemperaturen txlft in @em eri1n--, 1

lidungsgemass_elnzuhaltenden Temperatur] —Kaum exne SpalmJ

ftung %g Vevblndungen mlt elner gerlngeren Kohienstoffzahl eln,
:vielmehr wexden ‘fast- nur parafflnisshe Kohlenwasserstoffq ge-

- N
..... bildet, dié’die. vlelche Kohlenstoffrahl wie der. napﬂ%henlsche
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.Ausgangsstoffébe51tzeno:Die entstehenden parafflnischen Kohlenwassera
”stoffe bestehen dabei zﬁm ‘grossen Teil" aus solchen mit mehreren ter—-ﬁ
tisren oder einem quaternaren Kohlenstoffatom, a. h. ‘also solohen, e
die besonders gunstlge motorlsche Elgenschaften aufwelseno nln Zu—;;
,satz “vun’ Prooan 1st dabei nlcht erforderllch,V‘;V_Q.A_;_~u"

Der Katalysatorverbrauch ist: nur, gerlng, obwohl dle Gyclopa—-
%}rafflne wie oben erwahnt ‘zZur Blldung von- f1u331gen Anlagerungs—;;'“~
;verblndungen mit dem Alumlnlumhalogénld nelgen, wodurch anter den  _
‘jblsher angewandten Bedlngunben eln schnelles Nachlassen der Akt1V1~  P

”tat des Katalysators elntrat° Der Katalysatorverbrauch-kann dadurch
noch welter vermindert werden dass ‘man Metalle oder Motalloi§a€'°;ﬂ
—oder ~halogen3de von - Metallen der 6 oder 8. Gruppe der 2 Spalte;ff
der: lo Gruppe des perlodlschen Systems oder Halogenwde von Arsen Rt
,oder Antlmon hlnzufact Durch solche Zusatze w1rd dle Nelgung des
Alumlnlumhalogenlds zur Bllduna ‘von flus31gen Anlagerungsverblnduk
gen zuruckgedrangt und der hataLysator kann_ﬁéﬁh_der Umsetzung ih  .
AAAAA praktlsch unveranderter.Form w1edergewonnen werden;@Die Herstelluhg;;;
einés solgﬁgﬁ_fgggiysators erfolbt zweckma551g durch Mischen der: -
.belden Bestandtelle in felngemahlenem Zustandé;Zur Stelcerung der?'
~erksamke1t empfuehlt es 51ch dleses Gemlsch blS in die. Nane des

SubllmatlonsPunktes des Alumlnlumhalogenlds zu erhltZen oder es zu—

»sammenzuschmelzeng»

Der Katalysator kann in stuokiger Form 1m Reaktlonsraum angew"gq
,ordnet oder felnvertelltfals Suspen51on zusammen mlt den in flu831—,ij
ger oder dampfformlger Phase beflndllchen umzusetzenden Kohlenwas~vu”*
7serstoffen ‘durch den Reaktlonsraum geleltet werden4 Es ist zweﬁkmvw>_
ﬁ31g den Katalysator ;n elner henge von wenlgstens 10 Gew % bezogen
auf das im Reaktlonsraum vorbandene Reaktlonscut anzuweﬂaéH;,Elne
 we1tere wesentllche Stelgerung der W1rksamkelt des Katalysatoxs w1rd%
}durch Zusa+7 von Chlorwasserstoff errelcht Dabel 1st es zweo&mas-r .

Ls1g, elne Mence von wenlgstens”lo uew ﬂ ChlorwaSSerstoff bezogen

gen 31nd Spﬁren‘vbn Feudhtlgkelt—scrgfaitlﬂstJauSVuscnlleSben, da

BRI

hlerdurch ‘der Umsatz herabgesetzt und der Katalysatorverbrauch ge~¢£;,

stelgert w1rd° s R
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AOdNGéw Tell qul hexan‘werden mlt 60 Gew Tellen gepulvertem  f
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Alumlniumchlorld und 30° Gew,Tellen flass1gem trookenem bhlorwas~*’w
serstoff in Gegenwart von Wasserstoff in einem Elsenautoklaven

6 Stunden lang unter Rihren bei’ einem-" Druck von 150 at’ auf 100°
exhitzt . Das Erzeugnls enthalt 1 % Isobutan, 20 % 2 , 2-Dimethy1=""
butan (Neohexan) 6 %2, 3_D1methy1butan,und 18 % 2~ bzw.'3_Methy1
pentaﬁ reben wenﬁg n-Hexan. Der Rest’ besteht aus” nzcht umgesetz-
tem Cyclohexan und veangen Menﬁen Methy]nyclopentan° Der Kataw”
lysator kann unverander+ w1edergewnnnen,werdenp :

1
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Verfahren Zur qersteliung von stark verzwelgten paraff1~-
nlschen Kohlenwasserstoffen aus naph+hen1snhen Kohlenwasserstof—
~fen oder Kohlenwasserstoffmlschungen mit wesentllchen Mengen E
naphthenischer Kohlenwasserstoffe dadarch gekennvelchnet,%dass_
‘man diese- Aasgangsstoffe bei #emperaturen untex’ 130°“7wecxmas-w.
;51g bei 50 bis 100° An Gegenwart von Wasserstoff und vortexl~7ﬂ

THRatt von Chlorwasoerstoff unter_s:agm Druck von uber 107 at“””"”w
' wankmass;g zw1schen 30 und 200 at- mlt Alumlnlumhalobenwd als
Katalysatol‘ behandelt R . . R S i e e e e O T i
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