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_Verfahfeﬁ zuf'ﬁmSetZuhéfvéneKohlenoxy mlt Wasserstoff°

. Es ist bekannt dass man d1e Umoetzung von Kohlenoxyd
mlt Wasserstoff zu mehrglledrlgen Kohlenwassersto;fen 1n mehreren

_Stufen durchfuhren kann Hlerbel hat man im allgemelnen 1n der

(( 6 " - g ..,w‘
}Welse gearheltet dass 1n den ersten Stufen e1n mdég 110hst Weltm'
) ,»'I S E ._,;vJMJ .

,;atz des Synthesegases erz1e1t£ﬁurde,‘der nlcht umgeseth

”ffj;fi Neuere Untersuchungen haben gezelgt dass man aus den'geHNW

nannten/Gaseh dur%p Dlnhalten besonderer Bedlngungen nebehcden—

amehrglledrlgen Kohlenwasserstoffen auch grossere Mengen flus31ger

ud ‘gegebenenfalls auch fester sauersteffhaltlger organlscher Verﬁrd
,,,,, e :

blndungen, 1nsbesondere Alkohole, hers%éllen kann Hlerzu arbeltet o

man vortellhaft in Gegenwart von mlsenkatalysatoren und bel verha1t~

nlsma331g nledrlgen Temperaturen von z,B° 170 ‘bis - 250 und erhehten

e
- i

Drvcken vbn zweckma031g 12 bls 50 at,.-H'ff;'“ffff’e' : ,zggm
| '«,l/-xvv . “ ‘ ‘ 4 . . S

_ Es wurde nun gefunden, dass man dle Ausbeute an. saaenwf“5
. ! o .
stoffhaltlgen ErZeugnlsseE'wesentllch erhohen kann, wenn man d1e

'@idén an s1ch fur dle Blldung dleser Erzeugnlsse ge~‘

:-i\
P

Umsetzung unte

elgneten Temperatur—‘und Druckbedlngungenuln der Nelse durchfuhrt,

dass bei- elnem Durchgang durch elne Stufe der Umsauz des Synthe~ ‘

_segases nur gerlng 1st. Fln Mass fur dle Hohe des Umsatzes 1st dle

J.‘/" 1



neben mehrglledrlgen Kohlenwasserstoffen erwunscht 1st, setzt manﬁfﬂ

-WGesamtmenge der~f%uss&geneundmfes%en»ﬂrzeugnyssengegebenenﬁaLLs

'I

dung e;heblrcher Mengen“der ebITdeten‘fldSSlgen

oxyd und Wasserstoff erhalten w1rd dessen Weltere Verwertung zur’
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'Kohlensaureblldung,*ale in Gegenwart von Elsenkatalysatoren und bei -

den genannten Temperatur— und Druckbedlngungen bevorzugt gegenuber

lder Blldung von Wasser utattf:.ndet,‘es sollen 1n geder Stufe nlcht

mehr als’ 20% zweckmas31d nicht mehr als 15% Kohlensaure (bezogen :L5

auf dle Gesamtménge des von flu331gen und festen Antellen und von T

Gasol befrelten Endgases), geblldet werden.,
Sy _ ,A‘"_

Unter "Durchgang des Synthesegases durch elne Stufe" 1st

hler d1e Behandlung 1n elnem Katalysatorraum ohne ZWlschenabschelm;;;

'@}festen Er eugmii

“nlsse—zufverstehenrkDa_wegen_des_nach derﬁﬂrflndunb_ﬁlngehalteggn%“~

)

’gerlngen Umsatzes ‘gin” nndgaSMmlt noch erhebllchemwGehalt -an:- Kohlenww~

-Herstellung flu351ger und fester sauerstoffhalulger Verblndungen,_ mi

das Endgas nach Abscheldung Wenlgstens elnes Tells,‘VOrtellhaft der

auch der Kohlensaure und—éer—mehrglledrlgen gasformlgen Kohlenwas~ ;

bt

serstoffe, 1n eIner oder mehreren anschllessenden Stufen Welter um

oder Tuhrt es (nach entsprechender Aufarbeltung) 1n den glelchen _

‘Katglysatorraum zuruck. Im letzten Pall z1eht mah zweckmass1g,fort~f

1 A

.laufend oder nach zeltllchen Abstandenﬁelnen Tell des KrelslauLgaw-f

-gen gasformlgen Kohlenwasserstoffe (zo”.B° mlttels Aktlvkohlevoder

~durch Olwasche) nlcht mlt abgeschleden werden. Es empflehl

ses-ab, da dieses sonst zu stark an Gasen, wie Methan,\angerelchertf

_wurde, dle bel der Entfernung der hohlensaure und der mehrw;ﬂ;

\
' b

ﬂs1ch

..-N.M-, ~"-v‘:"

fsowohl bel ‘der Behandlung in mehrereh\stufen wie belm Krelslaufver~}

fahren dlgﬂKohlensaure W1e~auch dle mehrglledrlgen gasformlgen Koh—‘
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lenwasserstoffe zu entfernen, weil in 1hrer Gegenwart hohere Tempe— '

{

raturen elngehalten werden miissen, bel-denen d1e erwungchte Blldungﬂ

isauerstoffhaltlger Erzeugnlsse zugunsten der mehrglledrlgen KOhlenpff

1

-Wasserstoffe zuruckgedrangt w1rd.

.Der Umsatz—des Synthesegases bezw. die Kohlensaureblldung -

1W1rd durch Wahl elner geelgneten, beschrank%en Verwellzelt des Ga-
ses oder--bel gegebener Durchsatzgeschw1nd1gke1t des Gases— durch
'Wahl elner enﬁsprechen& geringen Katalysatorschlchxhohe, besonders

S

.aber durch eine entsprechende Einstellung der Temperatur, 1n Jeder_u;

wStufe nledrlg gehalten,_Dle geelgnete Verweilzelt bezw.;Katalysatorav

"schichthohe” hangt Weltgehend von der Temperatur, dem Druck, der

erksamkelt des Katalysators und auch von: anderen Bedlngungen,

der Zusammensetzung des Ausgangsgases, ab,_31e w1rd am besten durch'
elnen Vorversuch bestlmmt° Im allgemelnen kommen Verwellzelten vonWiw
P s

4 bis 400 Sekunden, bezogen auf alle Stufen, und be1 der bevorzug—
t@n&stund&rdhen~®u@ehsatzgeschw1nd1gke1t von 70 blS 500 cbm.Gas Je'.

Ebm Katalysatorraum Katalysatorschlchthohen von O, 5 bis 5 m in Be~t 

tracht,_ _
» Als Katalysatoren konnen z B,-Schmelzkatalysatorea, Siﬁfer§
katalysatoren, Skelettkatalysatoren oder Fallungskatalysatoren vermi
Wendet Werden,_Dle Schmelzkatalysatoren werden | bekanntllch durch )
Schmelzen von Tlsen 1m Sauerstoffstrom und anschllessendes Reduzle—;
ren des dabel geblldeten ElsenoxyduloXyds hergestellt dle Sinterm?i
rkatalysatoren durch Slntern von 1senpu1ver oder'pulverformlgen rem‘

Edu21erbaren Elsenverblndungen, dle anschilessend reduzlert werdén,
S .

die SLelettkatalysatoren’durch Levleren von Elsen mlt elnem"nderen
1){41 \

~Metall,\z B. Alumlnlum,‘und Herauslosen des 1etzteren, Ze B. be1 Ver=

-

!
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wendung von.Alumlnlum mlt Alkall, die Fallungskatalysatoren durch
Fallen von Elsen aus der Losung elnes selner Salze in Porm elner
:schwerlosllchen Elsenverblndung und Redu21eren des gewaschenen und. .
getrockneten Nlederschlags. Dle genannten Katalysatoren konnen aktl—
) v1erende Zusatze,_Wle Z.B. 311101um, than, Alumlnlumoxyd oder Al_if
kallverblndungen, enthalten, D1e Fallungskatalysatoren konnen aus—."

serdem auf Trager, ZoBoe Kleuelgur, Sll@%@te%mAlumlnlumoxyd uodgl°, _

aufgebracht Werden. _.' - o H D_wwf L ”1= o f‘ff‘f,"‘

Die Umsetzung kann in Geféssen belleblger Bauart stattflnwi_

den. Sehr vortellhaft arbeltet man mlt den bel der Synthese v1el- g

Umsetzungswarme durch mlttelbaren Varmeaustausch mlt elner verdampfen
den Flu581 kelt,'am besten Wasser, oder elner 1m Kuhlraum umlaufenw*
den F1u351gke1t abvefuhrt erd. Man kann Jedoch auch elnfacher ge- .
baute Ofen verwenden, " Z.B. —wenn man dle Umsetzung 1n f1u351ger Pha~

se; z.B. 1n Gégenwart elnes unter den glelchen Bedlngungen gebllde-

ten Ols durchfuhrt, In- dlesem Fall sorgt man Jedoch zweckma581g fur

e e

“elnen schnellen Krelslauf des Ols unter Herausnahme der aauerstoffm

. haltlgen Antelle, da diese bei 1angerem Verwellen im Katalysator~i
v\ )
raum lelcht\zu Kohlenwasserstoffen umgesetzt Werden konnen° blne V

sehr einfache” Ofenkonstruktlon (mlt nlcht oder nur wenlg untertell—’

T ten Umsetzungsxaumen) kann man auch anwenden, wenn man—die gebllde—

—

T te Uﬁsetzungswarme zu.eﬂnem erhebllchen Tell oder ganz durch schnel—
gl g T A i |

‘les Umwalzen der Gase aus dem Umsetzungsofen herausfuhrt (Wobel

\ b e

die umgewalzten Gase nur blS zu der am Elntrltt 1n den U setzungsm i

-~ — ______——7

‘ ofen herrschenden Temperatur gekuhlt zZu werden brauchen) und elnen

o \ 1

Te11 der austretenden Gase nach nbtrennen -der geblldeten fluss1gen
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und festenéErzeﬁgniSSerder erheblicher llengen hiervonvin'eihen”-
_zweiten Ofen fiihrt, dex in gleicher Weise betrieben werden kann,

Beispiel 1.

_ | Ein im Wesentllchen aus 1 Tell Kohlenoxyd und O 8 Tellen
Wasserstoff bestehendes Gasgemlsch das 3% Kohlensaure enthalt,:>
erd be1 25 at durch zwe1 Plattenofen (7 5 Iom Plattenabstand) ge-

- leitet, dle mit eln?m aus Elsen mit Zusatzen vonv lumlnlumoxyd und

 Ka11umoxyd bestehenden Schmelzkatalysator vefallt s1nd Wobe1 e1ne~
stundllche Durcasatzgeschw1nd10ke1t von 150 cbm Gas Je cbm Kataly-_ﬁ
 satorraum elngehalten erd Im ersten Ofen betragt die: Temperatur .

 180 , 1m zwelten 200 . Das aus dem ersten Ofen nach.Abscheldéh dér

s

:f1u831gen und festen Erzeugnlsse erhaitene Gas enthalt 12 Sp Kohlen—
-sdure. D1e Koﬁtr&ktlon betragt 22%° Der Alkoholgehalt der elnzelnen'f
Fraktlonen der flu551gen und festen Erzeugnlsse ist in der Iolgenden,

1

Tabelle angegeben.

- Fraktionen déf1 T .  Anteile dieser “ Alkoholgehalt derv\.
Tliissigen und- o . Prakthonen in % ! Praktlonen in %
festen Erzeug~. . . p. oo el | : »
nisse C : ‘ ) .
~bis 2000 | 54 L ARt
530 — 350° . . | ;.33 ...A._- | _N..¥  4 50 n
tbér 350° . . - ir -, | T 30 3

Nach der Behandlung 1n Qem zweiten Ofen enthalt—das Wle-'
. . & -

‘ der von flussigen und festen Drzeugnlssen befrelte Gas 12, 5p neugen

_blldete Kohlens ure, 1nscesamt also 257 Kohlensaure, Dle Kontraktlon

.....

betragt 15%. Der Alkoholgehalt der elnzelnen Fraktlonen der hlerbel
‘ 0o T



'320000330‘

N
£ ~'U

-6~ T e 136050

'gebildeten flﬁ ssigen und feoten ereugnluse 1st,in der folgenden
.y _

Tabelle angeeeben.:'

T,

VFrditlonen der fliis= |  inteile dieser | Alkoholgehalt
sigen und feuten Lr«;’ 3 - Fraktionen in % : der-uraktlonen
zeugnisse ' : b dns
bis ’20001 b L 55 =
200 — 2309 4o 2 f
230 - 350° . o, 32 i
ilber 350° R A b x "
‘ T PP N B S .

Puhrt man dagegen dle UmSetzung in elner elnulgen ubufe be1 dem

vlelchen Druck undder r“1e:1.chen Durch tzbescﬁm1nd1gke1t be1 200

séwelt durdh, dass duS Lﬂdéas nwch Lbocheldung der/f1u031genwund

-

;ersten urzeugnlsoe 25% Kohlensaure enthalt (Jobel aie Loutra&tlon
»37& betragt), so haben dle elnzelnen Wrartlonen dleger flusolﬁen :

¢ und festen ereugnlsse aen folﬂenden Al&oholrvehﬁlt{

Fraktionen der fliis— ‘-_nnuelle @1eser : af’ hWVOﬂolgcnalt
sigen tnd festen Er— | Fraktionen in % ¢ der Fraktionen
zeug nlsse A e T 7 in o »
,bisﬂ200r o IR Lo BB e e B0
200 - 230° . 2 B2
230 - 350° 5 A . 7
~ iber 350° s N 11 30
b o ' C v | B

_Han erhdlt also bedeutend‘mehr'Alkohole; wenn”man,nach'der~Erfindung
_ 1 )

' d1e Umsetzung 1n zwel Stu¢en auftellt,‘uodaos in Jeder otufe nur.f?

D - . A

1e1ne @erlnge Menge Yohlensaure Seblldet wird. Der durdhscnnlttllcheg
Alkoholgehalt der Fraktlonen der ersten utufe betragt etwa 45p der-

jenige der Praktlonen der zwelten utU;G etwa 3255, odass 31ch als;

'Mlttel ein erhebllch hoherer hl oholgeholt ef”lbt alo belm zrbelten
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in einer e1n21gen Stufe,r' A

Belsplel 2.

C Man kann auch von einem Gas aus gehen; das vonhVOrnhérein«j

elne grossere thlengauremenge enthdlt° Unterw1rft man eln Gas

mlt 25% Koh471Sduregehalt in derselben eise w1e nach Nbsatz 1 des

q‘é‘\‘mx;\m ey, —a " Q) -

vornergeh“ ten Béluplels der Umsetzun "so enthalt es nach'?

nbgchéldung éer dabei geblldeten llUA 1ﬁen uﬂd feuten ered&mgﬁse

3T, Kohlcnsaure,leeruontra thP betravt 8. Dle szammensetzung

fder B K solgen und fepten nrz

; nlsse erglbt siCh aus der folgenden’:

I

;ﬁabgllﬁfijg

- Praktionen der fliise lb'untelle dleser T Alkoholgehalt
_sigen ‘und feoten DT*’. : Fraktionen in % der Praktlonen
zeughnisse v e A

TAbiS'ZQQf- = 59  ~1227‘"“

200 - 2305 o2 - e s 22
230 - 350° — e 2
—iper—350%— : 12 200

{
Setzt man dann das Reotgas bel 230 w1e nach Absatz 2 deo Vorbergemf“
henden Belsplels (hlnter deI ersten Tabelle) um, 'so erhalt man - unter
einer Lontraktlon von 7% ein Lndgas mlt 50 Kohlensauregehalt und

hlervon abneochledene f1U581ge und feote rzeugnlsse mlt félgendem

Aléohol/gehalt der elnzelnen Fraktnonen. "' e | 7f o
Fraktionen der flusm SRR 'Aptelle dlesen -~ Alkoholgehalt ,
sigen und. festen. Er— T Praktionen in % - der Fraktlonen>;m
zeugnlsse i, L - in b
. A o S ’ v S T
bls 200 S ER 647 15 AT
200 - —230 ) e T . 2 : - L - | . | .. 15 ) v
.IUber )50 ﬁ Vf ':'“' :m"”"1a13f"ﬁ;y:~;ﬁf~-sm 1150
: . [ ) e ' | sy . S
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Arbeltet man aber in einer e1n21gen Stufe in sonst glelcher
Welse bel 230 daSs das Endgas 50% Kohlensaure eathalt und die
Kontraktlon 15% betragt, s0 erhalt man ¢luSSlge und feste “rzeugnl

se mit dem folgenden Alkoaol)gehalt 1n den elnzelnen zraktlonen.

Fraktlonen der flis— ~Anteile dleser ," Alkoholgehalt der .
51gen und-festen Er« 1 . Praktionen in % Fraktionen in 72
zeu nlssev f R ‘ . :
et ZOQOQ 1 T e
r§GU“~ 230° 2l n |
230 = 350° . - | 21 B ‘
| | 12

'uber 35005'

Belsplel 3,

_ man setzt ein koulenoyyd~Jassersto;I—Cemlsch, das durch
Waschen mlt das°er unter Druck von 25p auf Bp Ko;levsauregenalt ge—
.bracht wurde, unter denfglelchen Bedlnﬁunoén w1e Pach Belsplel 1,

"Absatz 1, sowelt um, dass der“Konlensauregehalt des von flu551gen

und festen urzeugnlssen beLrelten undﬂages SlCh auf 15 5p erhoht,-

1 |

RO ._:.1.

Die hontr tlon beuragu 28p. Dle geblldeten f1u051ven und ;esUen Lr—~

zeug snisse haben in den einzelnen fraktlonen folgenden Alkoholgehalt°

rrakulonen der flis~- - _.‘Antelle‘dleser_f" Alkoaolgehalt der‘
sigen und festen. Brm \ Traktionen in % = FraLtlonen in %
zeugnisse . : : - | |
s se - 29 o
3 8 S ‘; N . . . v 2 ’ - . .' :_‘ , .. : ‘ ‘ .. 30 ' . _ . S
| e B 2 PR RIS L
f7fﬁbef*55o°i-v; S SR B R, I Y . ey o T

\ i ; . . ‘ . ..» I s - — j : o “,,

Trennt man aus\dem Gas kelne Kohlensaure ab, S0 erhalt man
L
I

fbe}je;hem'etwa gleloh hohen Umsatz unter elnerYontraktlon von 8%

/

1
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f1u581ve und feste Erzeugnlsse mit dem folgenden Alkoholgehalt:A

Frant;onen der ilus-

sigen und’

feSUen mr~n'

Antelle dleser‘
- Praktionen in

Alkoholgehalt der
Fraktlonen 1n

0. .

zeugnisse — o
| bis: 200 “ 59 . - 22

200 .- 230° - - 22

230 - 350° 27 - 25 _

 iiber 350° 20

12

Belsplel 4.

: Unter den in kboatz 1 des Belsplel 1 c~ngegeloen.en Bedlngun».

gen w1rd eln

"

dass es nach Abscheldung der flaus1g

lensau re ZU

otoffen (Gasol) mittels

- Restgas in entuprechender‘

Wassergas mlt 3% Kohlensauregehalt sowelt—umgesetzt

- Abkuhlen 13 bls 14 Kohlensaure enthalt

en und festen Pro&ukte durch ﬁ

AkthkOhle wieder bls auf Bﬁ und setzt das

Man~enﬁfernt~dann.dle”Kohﬁw;

sammen mit den gasformlgen mehrglledrlven Kohlenwassers )

else 1n drel welteren Stufen uni- Man er~'

halt dabel in den einzelnen Stufen d1e in der folgenden Tabelle an-—

gegebenen Lrbebnlsse.‘ B ) _
 Koh;eﬁ5f— Synthese~ iohtrak~ Praktlonen Antelle,‘ Alkoholgeﬂ‘f\“
sdure im;#temperatur “tiognm.  jd. fliissigen|dieser” jhalt d. Frake
Endgas . - ~|u.festen Er{Fraktio- {tionen in %
- L W o zeugnisse ‘inen in-% - :
| 1 149 ~ 180° 23% bis 2000 | 54 YL
- o S - 4 200 - 230 2 et 47
1.Stufe | 230 - 3500 [33 50
: b _ fiver 350° 11 30
o182 — —|-15,3%= |__Dbis_ zoo 54 45 e
R | ) 200 ~ 2305, |2 45
2.Stufe - 230 - 3500 | 33 —47 (
o > . . U:beI" 3507, 11 - 28
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Kohlen - {Synthese- |Kontrak -  Fraktionen Anteile Alkoholgehaldt
sdure im [temperatur tlon I fliissigen | dieser -} d. E aktlonen
Endgas o a.festen Praktio - nf%w
. . ' Erzeugnisse’| nen in‘%: i
14% 1859 | 10,04 | bis 2002|° 557 45
L & - S 200 - 2302} . "2 45
3.5tufe 1230 - 3;00 B2 46
“ liber jbO ALl - 25
o 14 190° 6,746 {" Dbis 2oo 55 45,
' . - - 200 - 23024 2 45
4-Stufe § . 230 3502 | 32 46
o uber 350 11 25
W g L - _ ‘

—_

r»-rbeltet man in der wlelchen Vel e9 uber Ohne Herausnahme-;

~ der Lohlensaure AWloChen den ﬂlnzelnen otufen, s0O- erhalt man. in den

”“f”**““*>*spateren Stufen- ﬂerlngere Ausbeuten anmAlkonolen, w1e .aus.. der Iol~
» | 3 éenden Tabelle er81chtllch° ' et e, v , :
. |Eonlen- %Syntheue?_Akontrak~y,Ffékfiéﬁgﬁf >hﬁtéiiéa {Alkonolge—
... isAure im .jtemperatur| tion d.fliussigen | dieser . halt d. Frak—
‘ o {Endgas - : : u.festen. Fraktio- tlonen in- '
SR AN ' _ ’Erzeugnisse dnen in % ‘
T 12,5% 180° 22 bis 200 54 47
: IS ST o _ 200 ~ 230° 2 . 47
l.5tufe : _ . 230 — 350 33 50T
' \ Coee Uber.s 35Q, L 1 30
R 25% 200° 15% “pis 2002 |1 55 30~
_ A a 200 - 2302 {" 2 32
2.5tufe o - 230 = 3500 V- ’__#35 Co |
” Vo tber 350 - T 25 =7
. 37 5% 220 / % bis 2@0O 59 22 N
3.Stufe o o a 200 = 230 | —2=——| 22 :
SRR ‘ . — 230 —~ 3500 1. 27.. 25 A
; v 2T iUiber 350 12 20
) 504 . Le230° A bis;2oo 64 15
et SRR B 200 = 2300 |- ‘2. | 15
4.Sture ?‘ 230 -~ 3500 oL T
- iber 350 a3 S 15
[ RN - ) i ¢ . L
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Bei dieser Arbeitsweise muSs in den spateren Stufen dge)Témperqtur~

‘ sﬁarker elaobt werden als bel der Umgetzung ohﬂe Kohlensaureenc«

‘fernunﬁ WelL mlt den- durch die Yonlenbaafe erheblloh verdunnten,*

a4

oynthebegdsen be1 den anfangb e1ngehaltanen TempeLataren keln ge~ |
niigender Umsatz erhalten w1rd~_ﬁuuh bei Entfernung der Fohlenbaare
lsT ein lelchter Temperaturansn1ew—wa den %paturen Stufen erfordera

110h1_ﬂ§l} dle Gase durcn vorher gebliden S hefban uniAnreluberung

1nerter Gage etwab verdunnt werd;m@ R : T
Be1 den Benaadlungen ragn den VUleehPﬂdPﬂ Belspleten Wer

den mehrglieaflge ‘gasformige noﬂleﬂNQbSP( stoffe (GdbUl) ln elner

- - P DN B
1,) 1 Verfahren z Zur katalyT1sohen Umoet ung VOH Kohienoxyd mlt

Henge yon: etwa o b1 _157 deb GSWlbﬂtS der geoamten ereugn1sse S

(Gqsol und, flusulge und feSue“bIZGanISSP) erhaltenﬁ;‘

§~4 ‘_mf” T Patentan§grucneﬁ ‘Lm”ﬁ““

t

I "l
\asserstoff z0 flu““Lgeu und - festen bauerbtULfnth1gen organlschéﬁ

Verblndurgen nebea meanLiedzigeﬁ F‘hLenwasser tuifen antef Bedlnm‘

'gungen =d19 dle bevovzugte Blndang deb nﬂuht 1n diese VerblndungenM
'elntLgtendun Sauerbtoffb 1n ‘Torm von Kohlenbaure bew1rken dadurch\

- gekennzeLchneL--dabo marn bel elncm Darcngang dufbﬂ elne Stufe nwr

i v

soviel Gas umsetzt; dass dabel nlcnt mehc als QOpn zwehkmaSSLg

nicht mehr als 15%, KonLensau.re9 bezogen auf da\ von flu581gen und
. . "v
festen Erzeugn1bsen befrelte Dndgasn geblldet werden,'

|

—2- ) - Verfahren nach Amspruch 1 dadurch! gekennzelgnnetwmdabS‘”*
. ;

man die Umsetzung’ln mehreren Suafen darcnfuhxto ! NS S

1

3. ) W“”'Verfahren‘na Anqpruo nor und 2‘ dadurch 0*eke:rmze:.cl:me‘t;,———-———-’L‘

dass man VUf elner welceren Umseuzung de Gases dLe darln enthaltene
\ R

S e, Lo .

'Kgﬁ_ensauxe gan7 “oder wéltgehend entfernt. o
r Do s I G. FAPLBElTiITDUSTRIL AKTIENG’LSEI}LSQImETZ

Ny





