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Ihohem Druck und in- Gegenwart elsenfreler Katalysatoren verlaufende M"
 thano1synuhese bezwoudle unter ahnllchen Bedlngungen stattflndende

flqobutylolsynthese -und, dle 1n Gegenwatt von Metalle der Elsengruppe .
fenthaltendep Katalysatoren durchgefuhrte KohlenwasserstofIsynthese';,vﬁ
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R Es 1st bekannt, daB Kohlenoxyd mlf Wassefstoffyln verschle
dener Welse umgesetzt werden kann Technlsche Anwendung haben dle belgf

_gefundeno‘Fhr die letzte Umsetzung arbeltet man bei. Verwendung von: Ko-f
baltkatalysatoren gewohnllch be1 Temperaturen von 180 bls 200 unter '

gen von Alkoholen herstellen kann,'wenn man 1n Gegenwart von Elsenkavf:

talysatoren ‘bei mlttleren Drucken (1m allgemelnen von 5 bls 50 at)
Temperaturen elnhalt die. wecentllch, vorzugswelse mlndestens 20 un-_
‘férhalb‘ﬂer"unterenmﬁrenze“der*Temperaturenulregen*wbe%udeneﬁﬁbevor ‘f
zugt Kohlenwasserstoffe gebildet werden. Dabei ‘werden nicht nur, wie T
bel der Isobutvlolsynthese, Alkohole mit-bis-zu T oder~8 Kohlen-
stoffatomen geblldet, sondern auch hochmolekularé Alkohole mlt

Zo B 14 blS 18 und mehr Kohlenstoffatomen, dle 31ch von den bei der

.daB s1e eine- wesentllcﬁ andere Struktur haben° Auseerdem werden auch :
'andere sauerstoffhaltlge organlsche Verblndungen,'w1e Fettsauren,. o
Estexr, Aldehyde und Ketone,vneben den Kohlenwassefstoffen gebridet

' Es. wurde nun- gefunden, daB- man be1 dleser Umsejzpng d1e  ; §

 Menge der hoheren Alkohol@”erhebllch stelgern kann,'wennhman Solche"

*elsenhaltlgen Katalysatoren verwendet, die Kallum 1n elner Menge von»\
O, ,05 bis 0,9 %@ vorzugswelse 0,1 blS 0,7 %, oder eine. aqurvalente

- ‘Menge eLnes anderen Alkallmetallea cg%f das Gewlcht des trockenen

Katalysators) enthalteno
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S “Die Katalysatoren konnen auf verschledene Welse hergestellt =
:wéfdéﬁ, Z.B. als Fallungs=) Schmelz«V Slnterungs—‘oder Skelettkata—
1ySator¢n; Zur’ Herstellungivon1Fallungskatalysatpren‘fallt man.zweck-'
“méssig éine‘Eiseﬁsalzlﬁéung“in der>K§1te unter Rﬁhreh”mit einer Kalium-
carbonat~ oder —hydroxydlosung oder der Losung einer. entsprechendeﬁ~
Verblndung eines. anderen: Alkallmetall ... Dabei. kann man; allmahllch dle
eine Losung in die andere:- oder—belde glelchzeltlg in das RuhrgefaB :
elnfllessen lassene Der Nlederschlag w1rd flltrlert und so- lange mlt .
destllllertem Wasser gewaschen9 01s er, auf den'trocknen Zustand be-7:
ngen, eine 1nnerhalb der - angegebenen Berelche llegende Menge Kallum
bezwg-elnes anderen Alkallmetalls enthalt Hlerauf w1rd der Kataly-QT
sator getrocknet und gegebenenfalls reﬂu21ert g R
: ,' _ ‘Man kann glelchzeltlg mlt—dem Elsenhydroxyd auch andere Me—ig
tailhydroxyde oder =carbonate mlt ausfallen° Ferner kann man vortell’
haft Tragerstoffe, w1e Kleselgur, Tonerde, Fullererde—und dergl°, zu-
setzeno Du{ch Veranderung der’ Fallungsbedlngungen, Temperatur,‘_ :
mzentratlon und dergl -kann. man.- besondere erkungen, A Bo Verschie
bung des Sledeberelches der mlt dem Katalysator erhaltenen Erzeug-.ww

nlsse nach oUen oder unten, er21elen°”Zu sehr erksamen KatalySa-q~wm

Es

toren gelangt man auch “wenn ma%.eln auf belleb1%5 Welse hergestell—f
ie . gewlinsch o .

tes Elsenhydroxyd oder aoxyd das weniger-alsy allum oder anderes

Alkallmetall enthalt, durch Zusatz belleblger Alkallverblndungen

auf den gewunSchten Alkallgehalt br1ngt°~'

o%e&i%~manw&re~Kataiysatoren*durch*Schmeizen“vvnfmytaITTStmﬁmr
Elsen her9 so “filhrt man- dle Verblndungen des Kallums oder: anderen Al—
kallmetalls_ln grosseren Mengen - (z B. dem 5 bls 8~ fachen), dem Zu
-sbhmelZeﬁden Gﬁt zﬁ; da ein betrachtllcher Teil wéhrend des Schmel—ﬂ
‘zens verdampfto Die im elnzelnen Fall geelgnete Zusatzmenge erd
zweckma581g durch elnen Vorversuch ermlttelt, well durch Zusatz an— |
derer Stoffe9 dle neben dem Alkali vortellhaft s1nd dle Verdamp=«
fungsgeschw1ndmgke1t des Alkallmetalls erhebllch»beelnflusst w1rd
Sle 1st ferner stark voﬁ'der Geschw1nd1gke1t und der Menge des :“"
Sauerstoffs abhanglg, mlt dem das EIsen geschmolzen w1rd Kataly—,.
satoren aus Schmelzen‘mlt zu gerlngem Kallumgehalt kann man durch

Zusammenschmelzen mlt solohen hoheren Kallumgehaltes,:z B. in Jr*M;;
elektrlsch gehelzten Ofen, auf dle gewunschte Zusammensetzung brlnw

gen& BloBes Mischen fester Katalysatorkorner mit verschledenem ff '
Alkallgehalt geniigt. nicht, ,W.'<1_ T vv'_:ffi"_ il T

Dle Katalysatoren werden. vor’ 1hrer“Verwendung meist- mlt
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Wasserstoff oder wasserstofrhaltlgen Gasgemlschen reduziert, die zweck-
ma951g mit elnem stiindlichen Durchsatz zw1schen 300 und 10 OOO, am: be-.
sten oberhalb 2000 Raumelnhelten je Raumelnhext des Katalysators Qals“‘

Schuttvolumen gemessen) uber diesen geleltet Werden° ,
ey - Dle genannten Katalysatoren 51nd fiir die’ Durchfuhrung der
Umeetzung sowohl: ohne- w1e mlt Benetzung mit elner Flu531gke1t geelg—;@
net° Im 1etzten Fall kann man die Fluss1gke1t, % B, e1n Kbhlenwasser—
stoffol, ohne Blldung elnes Fluss1gke1tssp1ege1s uber den Katalysator
rleseln 1assen oder audh den ganzen Umsetzungsraum mit der Flussxg-*'”
kelt auofullenv In allen Pillen konnen dle Katalysatoren 1n Form von
Stucken in den'Umsetzungsraum gefullt werden. Bel der Umsetzung 1n
der fluss1gen Phase ‘kann man sie- auch in der Flus51gke1t suspendle—'
‘ren. Als Syntheseofen werden zweckmass1g solche mit. guter Warme-,fjg
abfuhrung gewahlt,“z ‘B, Rohren- oder. Plattenofenc",;,f““"j el
R D1e Synthesetemperatur llegt unter 250 "am besten zw1-f'
schen_l75 und 230 dle Drucke betragen 1m allgemelnen 5 bls 50 at’
und méﬁE:"EWeckma851g“10 blS 30 at“wMan-kann*In elner oder mehreren—
Stufen arbelten ‘oder auch das Gas 1m Krelslauf zuruckfubren° Dle

stundhlche Raumgeschwlndlgkelt des Gases kann verhaltnlsma391gq

N TS —

j‘nledrlg seln, B2 B 200 bis. SOQ_cbﬁf°

,’von.stundllch uber 2. cbm, 2:B. 4 cbm,
-—ten, WObel das G&s—%weckma331g durch elne oder mehrere Stufen 1m
Krelslauf gefuhrt erd und die entstandenen noH@rET@&@ndén Er=

zeugnlsse ‘sowie auch das geblldete Wasser jedesmal nach Verlas- :
-—sen des Syntheseofens herausgenommen werdeno ”
S D - I -2 A s—p iel oo — o

’ B'Ansatze a,‘b und ¢ eines Gemlsches von. 95 5 Tellen
'y reinem Eisen und 3,5-Teilen- Alumlnlumoxyd werden mit verschle—‘L“
denen’ Mengen“K’Ilumnltrat versetzt und im Sauerstoffstrom hbmo—3

b) O 35, c) E,Z % Kallumo Sie- werden auf elnevxbrngrosse von 1
bls 2 mm gebrochen und dann bei 450 mlt Wasserstoff reduz:Lert9
der mit elnem Durchsatz von stundllch 3 cbm je ther der Massen.

angewandt ‘wird. ‘Die redu21erte Masse ‘wird 1n elner Kohlendioxydwr
..atmosphdre in Rohrenofen elngefullt und dlent hier gls Kataly—.
sator zur Umsetzung eines aus glelchen Teilen Wasserstoff und-
”Kohlenoxyd bestehenden Gases, das mlt einem Durchsatz von stund-

11ch 350 Raumtellen Jje- Rﬁumtell Katalysator elngeleltet und ei=
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‘vner Temperatur von-120 -bis 200 und elnem Druck von. 25 at unterworfen
w1rd°,Dle zZwischen 200 und 400 51edenden Fraktlonen der dabei erhal-
. tenen Erzeugnisse enthalten folgende Mengen Alkohole H e

, Fraktion =+ Alkoholgehalt - 'mit Katalysator .
]%+; siedend von: g) | b) j-e)
200 bis-300° 34 &. .. 62 % _‘ 42 %
;300' " 400 28 % o 53% , 29 P

<

iDer Katglysator b, dessen Kallumgehalt dem gemaB der Erflndung ver~
{wendeten entsprlcht fuhrt somlt zu einer sehr starken und unvor-;
-hergesehenen Erhohung des Alkoholgehalts° Eln ahnllches Ergebnls
jer21e1t man, Wenn der Katalysator: andere zw1schen 0,1 und O 7 %

'llegende Mengen Kallum enthalt \yg”,”mW1 _w ugnl}”ffj,tm

AL
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Verfahre:izur Herstkt 1
Verblndungen nebif§KohlenWasserstoffen aus. Kohlenoxyd und Wasser—“l
*staff 1n~Gegenwart Elsen enthaltender Katalysatoren,«bel_mlttle---.ww

'ﬁ%g#sauerstoffhaltlger organischer

o

ren Drucken und solchen Temperaturen unterhalb 250°““a*e untenawa'
“halb der unteren Grenze der fur dle bevorzugte Kohlenwasserstofﬁw

;blldung mlt dem,g eichen Katalys or‘geelgneten Temperaturen 11e-,f

'gen, dadurch gekennzelchnet, daB>dér‘Katalysator Kallum ln elner f

fMenge von . 0, 05 bis 0,9 7} vorzugswelse 0,1 bls 0,7 %, des Ge B
~wichts des trockenen Katalysators oder elne dqulvalente Menge;;:

—eines anaeren ALkéllme alIB éhtﬂaito
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