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.'ffwfmethenwasserstoffolen,?i‘

v ——  c— ——— .

v v Es 1st bekannt, zur bntparaffinlerung von’ Kohlen~3-
wasserstoffolen”/ Jé%@ﬁtogér ihren Fraktlonen, dlese in Lﬁsungs»,i
mitteln, wie - Dichlorathan,_Methylenchlorid, Aceton,*Methylathylw-f
keton, Benzol oder aemischen dieser Stoffe, za 1osen, durch Ab—;'f
kuhlen,;ngn auf -10 bis ,200, das Paraffin’ auskristallisieren
zu 1assen und dleses mlttels Zentrifugen oder Filtriervorrichtun—f
gen9 ‘wie Fllterpressen, Trommelfiltern oder Bandzellenfiltern, 5
abzutrennenoLZentrifugen 51nd teuer und haufig nlcht iq der fﬁr
“die Verarbeltung grosser Olmengen erforderlichen “Anzanl oder e
Grésse zu beschaffeno‘Man benutzt ‘daher vielfach Filtriervor-lch';
tungen zZum . Abtrennen des auskristallisierten Paraffins,
“bisher mlsnahmslos unternVerwendung von Flltertuchern als Filter—
'materlalo Diese haben den Nachteil, dass die Fiitratlonsgeschwinog
digkelt verhaltnlsmas31g gerlng ist, wodnrch zZur Entparaffiniea;f:
*xungmalnexwhggtlmmten Menge 01 eine grosse Anzahl von: Flltriern'~l
;vorrlchtungen notwendlg W1rdo_ asserdem treten oft Verstopfungen»_
ﬂﬁder rllterporen ein, dle dann eine Flltratlén dberhaupt unmog“ i

<1lich. machen und elne umstandllche Reinigung der Filtertuche

forﬁerns - ‘9.1 R S L L S
S ~ Es wurde nun gefunden, dass be1 Verwendung von' Draht»
131eben geelgneter Maschenwelte an Stelle VOn 11tertuchern die QF
-oben angefuhrten Nachtelle vermleden werden° Besonders vorteil;l
*haft 1st dle Anwendung vonwDraht31eben aus Kupfer, Messing, ’

korros1onsfesten Stahlen ‘oder ahnllchen Werkstoffen mit- einer
v Maschenwelte zw1schen etwa 400 und 2500 Maschen je bmzo Unter -

sonst glelchen Bedlngungen 1st be1 Anwendung von Draht31eben

. die Filtratlonsgeschw1ndigkeit 3 bis 5. mal. sp gross w1e bei An@
wendung von Flltertucherno Verstopfungen treten nlcht auf,_ngL_

535/540 SERRRS dd&eh sich. dle be1 11tertuchern notw%ndlge umstandllche';f
S - R . R : o\/o
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Reinigung erubrigt° Diese Eigenschaften der Drahtsiebe,_ebenso
wie ihre lange Haltbarkeit machen sie besonders fir die Fil-5
tration- des Parafxlns im fortlaufenden Betrieb, . z.Bs auf ‘Band-
zellenfiltern oder Trommelflltern, hervorragend geeignet°f‘

e - Die neue Arbeitsweiae ermdglicht eine erhebli~_
che Verbesserung der an 91ch bekannten Entparaffinierung im
fortlaufenden Betrieb durch mehrstufige Gegenstromwasche° Bei .
dieser Arbeitsweise wird bekanntlioh das bei tiefen Temperatue
ren ausgeschiedene Paraffin fortlaufend auf umlaufenden Ban&—_
zellenflltern oderx mittels Trommelfiltern abfiltriert und dés,
abfiltrierte, noch auf dem Filter befindliche stark blhaltigéf

,WM

.....

frei gewascheno‘Der bisher ﬁbliche Gebrauoh von Filtertuchern};
bedlngt hierbei sehr gerlnge Elltrlergeachwindlgkeiten sowohli
beim ersten Abfiltrieren, als auch*belm Hlndurchsaugen des

~zum Waschen dlenenden Losungsmittels und damlt die Verwendungw

umfangrelcher und kostspleliger Filtriereinrichtungen° Ry
e ... Dieser Nachteil 1l#sst sich vermeiden, wenn _
man das Abfiltrieren des Parafflns in zweli . Stufen zerlegt, _
‘und zwar in- eine Grobflltration und- eine Felnfiltraxiono;nieﬁif
Grobfiltration arbeitet in der oben geschlldertep_Welse mit
Drahtszeben als Filtermateri“l ~die etwa 99 bis 99, 5. % des ge- -
aamsen abgaaghiedgnenuka:aﬁﬁlnSAzuruckhalxenmmDia¢Eein£ilxran—.
tlon geschieht mit- Flltertuchern"“dlg in der. Grobflltratlon v
durchgelaufene Parafflnmenge zurdckhalteno Die Vorrichtung S
zur Peinflltratlon braucht nur klein zZu seln, da die-im Fil-"
trlergut enthaltene Parafflnmenge klein ‘und daheraauch b91
vgrwendung von Filtertuwhern dle Filtriergeschwindigkeit ge—.
nugend gross iata Das in der Feinfiltration abflltrierte Pam,'
‘raffin wird zweckmassig_mlt dem in: der Grobfiltration abge- 
sohledenen Paraffin zZux- gemeinsamen Weiterbehandlung, insbe»&
Bondere zur Auswaschung, verelnigto;f' L.t SR

- S Als, Vortell _der Zerlegung des Filtriervoru:
'ganges in zwel Stufen, von denen die erste mit Drahtsieben,-‘“
‘aie zweitq mlt Filtertdchern als.Filtermaterlal arbeitet, er-
,5ibt sich elne wesentiich erhohte Flltriergeschwindigkeit und
damlt e1ne entsprechaﬁae Vereinfachung der Vorrlchtungeno o
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Die Wésche des noch olhaltigen Paraffins fuhrt man‘
‘zweckméssig in der Vorrichtung Zuxr Grobflltratlon ‘durch. Die Verwpi
wendung von Drahtsieben gewahrleistet auch hierbei eine hohe Fil—f”
trlergeschw1nd1gkeit "Dass ‘dabei geringe Mengen Paraffin-durch -
die Drahtalebe hindurchlaufen, bedeutet kelnen Nachteil, da die )
Waschf1u351gke1t entweder zum Taschen welterer Parafflnmengen oder
Tzuxr bntparafflnierung neuer Olmengen verwendet wird und deshalb
nicht parafflnfrel zu sein brauchta ‘ v ; ' _:

' ' Man' kann die Flltrlergeschw1ndigke1t noch weiter bedeu¢f
tend erhohen, ‘wenn man” ‘die noch stark olhaltlgen Paraffinkuchen'_ z
der ersten Flltratlonsstufen vom Fllter abnlmmt, in der Whechflus»'
‘sigkeit. aufschlammt und erneut flltrlerto,Nach einem solehe‘  Gf~
schlammen w1rd eine 3 bis 5 mal so. ‘hohe Flltriergeschw1ndigkeit
erz1e1t Wle beim Hlndurchsaugen ‘dexr Waschflﬁssigkeit durch den =
festen Kucheno Lost man belsplelswelse 5 kg elnes vorrafflnierten,
15 % Paraffln enthaltenden Schmlerols in 20°kg eines Losungsmlttel—
gemlsehesg.das aus 35 - Gewom% Aceton, 60 Gewon% Benzol: und 5 Gewo—%
Toluol bestent, “bei” pU auf9 kdhlt\gle“Losung“”nnerhalb 1V2mStun ;
den auf w20 ab und flltrlert das auskrista11181erte Paraffin auf_f
:"elnem O 85 m grossen Drahtsiebf11ter be1'm20° mit 100 mm Hg Untera

druck ab, SO betrqgt die Filtrationszeit 26 Sekundene Wird der e
éféiﬁ olhaltlge Parafflnkuchen auf- dem Filter belassen, mlt welt ;
ren_20 kg Losungsmittel uberschlchtet und wne oben. flltrlert, 80
betragt dle Filtrationszeit jetzt 55 Sekundeno-Wird“dervParaffin

‘kuchen aber voOr dem Flltrleren in den weiteren 207 Kg Lo§ﬁﬁ§§ﬁittél”
aufgeschlammt, so betragt dle Flltrationazeit unter sonst glelchen
Bedingungen nur 10 Sekundeno Unter Filtratlonszeit 1st dabei_die
Zeit von ‘der Aufgabe der zu filtrlerenden Ldsung bis ‘Zum plotzliaf
chen Abfall ‘des Vakuums durch. hlnsaugen von Luft zZu verstehenog =
. ‘ Ist ‘derx Parafflnkuchen auf*dle oben beschrlebene Weise~

weltgehendmgifrei gewaschen, dann_ist bei welteren Waschungen gen,
genuber dem’ noch stark olhaltigen Paraffinkuchen die Filtriergem,
schw1nd1gke1t_wessnt11ch grossero_So flndet man belsplelsweise in‘
der ersten Waschstufe;—aiso ‘bei-der- Nasehe—e&nesﬂnech—staxk_olhalm
tlgen Parafflnkuchens, elne Flltrlergeschwindlgkelt won ZsBo 30 '
fSekunden und in derxr- letzten Wasohstufe, also bel- der thche des
 schon weltgehend olfrelen Paraffins, eine Flltratlonsgeschwindigw'

kelt vqn nur 5 Sekundeno Wegen der hphean1ltrlergeschw1ndigkeit

T i Vooe -
..o/o ) K
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, in den . 1etzten stufen ist es nicht’ meﬁr notweﬁﬁié, den’Pafaf-
flnkuchen in 1hnen vorher-im Losungsmlttel aufzuschlammen,
sondern man e121e1t Jetzt auch beim Hindurchsaugen des Ld—
sungsmlttels durch den auf dem Fllter belassenen Paraffin-
kuchen hohe~F11triergeschw1ndigke1teno Uberraschenderweisei'
hat 51ch gezelgt dass d1e Waschwirkung, gemessen an der .
Reinhelt des erhaltenen Paraffins, beim Hindurchsaugen deéV
Losungsmlttels durch den festen Kuchen grbsser ist,*als wenn
man den Parafflnkuchen vorher im Losungsmittel~aufsch1ammt '
und ‘dann. flltriertovSo erzlelt man ‘bei dem oben beschrieben
nen Beisp1e1 im ersten Fall ein 59 %iges Paraffin, 1m zweiw

o sy

‘tén Fall ein nur 39 %iges Paraffinoi,
. o ’ﬁﬁ Unter Berucks1chtigung dieser Erkenntnlsse
ivé§féhrt man bei den‘Wasehungen vortellhaft wie folgt:

- o Man schlammt ‘den durch Fllﬁraticn durch
Draht31ebe ethaltenen Paraffinkuchen, solange er. infolge

selnes ®1geha1ts verhaltnlsmassig schlecht filtrlerbar iet,
im Losungsmittel anf, erzielt damlt eine- schnelle Filtration,
verzichtet aber auf dle beste Waschw:.rkung° Sobald der Olge— :
halt garlng ‘und das Paraffin gut flltr ' =

Ibar geworden 1sv, :
saugt man das Losungsmlttel durch den festen Kuchen9 und er¢:;

1'21e1t so be1 grosser Flltriergeschwindigkelt eine sehr gute

‘Waschw1rkungo ‘v', - : , . TR R
- e Die durch Anwendung von Drahtsieben sowie RN
| durch Aufs@hlammen des Paraffinkuchens erziel%e hohe Filtrlerw
| geschwindlgkeitfmacht d1e Anwendung .einer mehr'fufigen Gegen—'
stromwaschewohne grosse und daher kostspielige Voxriphtungen S
' mogllgh,'wahrend 51e bisher wegen ‘der grossen zu flltrieren—?
den\Mengen bei ‘den durch«verwendung von Flltertuchern bedlnz— |
ten langen Filtrlerzelten unwirtschaftlich war. Hinzu kommt,4
dass die “erheblich bessere. Ausnutzung des Ldsungsmittels eine
Ersparnis an Losungsmltteleinsatz und. an Energieverbrauch zur ;
. Ruckgewxﬁnung des’ Losungsmlttels @it 31ch bringto;» ' v s
' Im nachstehenden wird elne—belspielswelse Aus
ffuhrungsform des. Verfahrens unter Benutzung einer solehen Vor—'
‘richtung an Hand der belllegenden schematlschen Zeichnung be~4
wschrieben.," R R ’ ‘ - : .‘
‘ Das za’ entparafflnlerendé Rohol wird bei 30

.o-./.o

e
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bis 40% in einem ‘beheizten Rihrbehdlter 1 in dem Filtrat deor
zweiten Stufe geldst, das- durch die Leitung 2 zugefﬁhrt wird,:;
Die Losung,_bestehend aus 61 Paraffin und Ldsungsmittel, ‘wird
in einem Kithler 3 auf -20° gekuhlt, wobei Paraffin auskristal-;
lisiert. Dieses wird in der ersten. Filtrierstufe (A) ‘der Fil-,”Q
.triervorrlchtung 4 iiber Drahtsieben abfiltrlarto Eine besonders
‘geeignete Vorrlchtung fur die Grobflltration besteht im wesent»
lichen aus mehreren dbereinander gelagerten und zweckm&ssig um
,eine senkrechte Achse drehbaren ringu oder kreisformlgen Filter-

flachen aus Draht31eben9‘f" S ﬁ_;,.m. e

Demgemass bestéht dle Filtriervorrichtung aus waageméQﬁ
‘rechten, rlngformigen, ubereinanderstehenden Filterflaehen ans
Draht31eben geelgneter Maschenfeinheit, dle durch eine gemeinsa»f{
'me, vertlkal stehende Welle 5 mit bestimmter Geschwindigkeit,_ zi
Bo - elner Umdrehung Je Minute, gedreht werdeno Die Fllterflachén'ﬁv
;sind in Zellen unterteilt° Der Unterdruek ;eder vvvvv Zelle«wird~v0n~wwh
elnem nlcht elngezelchneten Steuerkopf ahnllch w1e bei den bew”"
/kannten Band—voder Trommelzellenflltern geregelto Durch elne “wQ
nlcht gezelchnete thlung oder Isolierung kann—die ganze Vorrich~*f
'tung auf die gewunschte Temperatur gebracht werden° Dle Filter-'"”
‘flachen bilden dle einzelneh Trennstufen elner mehrstufigen GegenP
stromwaschee ‘ ‘ S S :

,uas~Fi1tra%*der~8tufeﬂﬂumdas~info}ge4ﬂﬁwen&ung““&er--~
Drahtsiebe noch 0,5 bis 1 % suspendiertes Paraffin (bezogeh auf '
d1e Gesamtmenge des auskrlstalllslerten Paraffins) enthalt wird -
in der nachgeschalteten Felnfiltratlon 6 von dem Rest ‘des: Paraf— 
flns befreito Zur Feinfiltratlon_konnen die ubllchen mlt Filterc"
tuch bespannten Vorrlchtungen, o B. - Fllterpressen, verwendet wer-
den. btatt mittels einer. Feinflltration kdnnen dle im Filtratwmm,
noch vorhandgggg_gggggﬁigyeste auch~durch Zentrlfugleren abgem ?
trennt werden.. Das Filtrat der Feinfiltratlon gelangt tber « diel

Heizvorrlchtung 7:in die Destlllatlonsanlage 8, Wo das Ldsungs-_
mittel entfernt wird, wéhrend das Paraffin mit dem der Stufe A
verelnlgt wird, das durch ein féststehendes Messer von- der ‘in
Drehung’ befindlichen Fllterflache fortIaufend abgehoben wirdo:

Das Abheben des Paraffins von den Drahtsieben kann lelcht und _
ohne Verstopfungsgefahr durchgefﬁhrt ‘werden. Das Paraffin wird\.-;
fortlaufend mit. dem Filtrat der drltten btufe (C) in. einem Mibcher

i ‘o .:,Q.‘

)
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;9, zoBokeineA Pumpe; aufgaschlémmtosDie erhaltene Aufschlammnng
wird in der zweiten Stufe (B) wieder filtrierto ‘Das Filtrat die—
ser Stufe wird . ﬁber die Heizvorrlchtung 10 geleitet und, w1e
oben beschrlepen, fortlaufend zum Lﬁsen von Weiterem RohBl ver-——
ﬁendato B < : I T “Hif ,i‘j : “”“;r“
i ~f o o Das Paraffin der zwelten Stufe wird wieder~m;;;w
kont1nuier11ch abgehoben und in der Vorrichtung llwin dem: Fil-.._
‘trat.der'v1erten Stufe (D) aufgeschlammt ‘and . danach in der drit—m
' 1tri i‘ _ieéer Vorgang w1ederholt5smch,‘”E‘
rdem"Schema er51chtllch,~fortschre1tend bis zur fdnften Stufe (E)
rDas Paraffln dleser-Stufeﬂw1rd nicht mehr—abgehoben, sondern
lnach dem—Absaugen~der—Ldsungjmdas“infolge der hler herrsehendenw
;grossen Flltratlonsgeschwindigkelt auf einem Vlertel oder der )
?Halfte;der Filterflache beendet 1st, mlt dem frlschen, aus den
fDestlllatlonsanlagen 8 und 12 uber den Kuhler 13 kommenden Laa;4
“sungsmlttel uber eine bestimmte Strecke des Fllters berleseltob
2D1es ist dle sechste oder. Waschstufe (F) Nun wlrd;das.Paraffin
w1eder abgehoben und geschmolzen und in’ der Destillatlonsanlége
12 von dem Losungsmlttel befrelto,iyiV = o

”7Die Flltratlonszelten in- den einzelnen Stufqn

LI MBS S R

von- A blS F verhalten sich ungefahr wie 1% yz:y33y4 ¥5:V5"'
Grosse der Filterflachen kann- dlesen Flltratlonszeiten ange~“5“°
passt werdeno;Man kann Jedoch auch die Filterflachen in: allen
Smufanugla;chgrnssmbemessenmund“d1euAnzahl~dez~Wasnhs$u£en*ﬁe-~
Filterflache veranderno'Im Schema sind s0 zoBo die Waschstufen
E und F auf einer elnzigen Fllterfléche untergebraehto

| R Die. obenstehend béschrlebene Vorrlchtung is»
_wesentllch klelner .als die ubllchen Flltrlervorrlchtungen zur -
;EntparafflnlerungokAusserdem braueht man weniger Losungsmittel

im Umlauf zu halten,;wodurch eln“Teil der th1= und Destllla«;f

~ ! ) T =

'tionsanlagéﬂmeingespart wird. ,'Q‘ qg- : T
: : T »,'ie in den sgateren, vor allem 1nﬂder 1etzten’
Haschstufe durqhgw'aufenen_Parafflnmemgen'sind wesentlich
'grosser als 1n—ae£ enst—en—Stufen° So betragt dle durchgelaufene
Paraffinmenge in der letﬁten Stufe (F) 7 bis 10 %, bezogen auf
dae gesamte Parafflno Da die durchgelaufene quafflnmenge zZum:
grossten Teil aus Welchparaffln besteht, lésst sich durch Ab—; 
_filtrieren oder Abzentrifugieren 1n einer Zusatzlichen Trenn~

°/°

)

A{_}
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vorrichtung .14 eine,geﬁxennte:GewipnungggiesexﬁWsiqpparaffiqersruf_
méglichen. ‘ A o “'._{tf“': L B e
o o Beisgiela',ﬁs S S ;
o 5 kg eines vorrafflnlerten, 15 Gewow% Paraffln,enthal—
‘tenden Schmierols werden in- 20 kg Losungsmlttel, bestehend aus ji
70 Gew°=% chhlorathan und 30 Gewo~% Methylenchlorld bei 30° ge= .
vlost und dann glelchma351g auf w20 abgekuhlt° Das auskristallimrtz
sierte Paraffin w1rd ‘bei der glelchen Temperatur und bei 100 mm Hg
Unterdruck uber ein 0,85 m2 grosses Fllter filt;lertalfV{_-’
SRR o Besteht das Filter aus ‘einem. Drahtsieb mit etwa 900
—Maschensje”cmz,ﬁ .
Filtriert man dagegen durch elnes der fur die Schmierdlfiltration
dbllchen Filtertdcher, ‘80 betragt dle Filtratlonszeit etwa 135
Sekunden, ‘dshi meht als das ‘Funffacheo .~ ~' "-~“w-:}
) D1e durch das Draht51eb durchgelaufene Paraffinmenge
betragt nur, ‘etwa 0,5 bis 1 %, bezogen auf das gesamte aus. dem’ﬁl
durch Abkuhlung ausgeschleaene Paraffino Diese~geringe~?araffiﬁ4¥—
menge im Filtrat,vdle sich . ala 1elchte Trubung zu”srkennen gibth'f
kann lelcht und mit: grosser Geschwindigkeit mlttels Flltertuch.,g;
‘wie dbllch,abflltrlert oder durch eine Zentrifuge abzentrifugiert_

e
werdeno, ,' o REETRRE B '*:;-*'*‘_" ;:”."’j",”-""" e

1.

S s : Patentansprucheogq R o £5ﬁ*‘“ S
, 15 1Verfahren“zur“bntparaffLnxerungmaonuKohlenwasserstoff=»;“;
olen durch Zusatz selektiver’ Ldsungsmlttel and Abtrennung des bel-
tlefeanemperaturen auskrlsta11131erten Paraffins durch*Filtrieran,;
dadurch gekennzeichnet, dass als Filtermaterlhl Drahtsiebe verwen—77
det werdeno s : i - T SR e 5
S 26 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeldhnet, dass_tﬂ
- das Filtrat einer Nachf;ltratlon mit Eiltertuchern unterworfenyA ~
oder zentrlfuglert w1rdo ‘W_'- Cs , ' : '
o 3o Verfahren nach Anspruchen 1 und -2, dadurch gekennzeichm
- netb; dass ‘man. dss_ggg_ggp Drahts;ebJabletrxertaf~nochsstark 61»'
haltlge Paraffin ‘ebenfalls unter Benutzung von Drahtsieben als '
Filtermaterial im stufenwelsen Gegenstrom mrt dem Ldsungsmittel

i

wascht° N ' F*;

L
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, 4of Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzelchnet
Mdass man die stufenwelse Gegenstromwasche in dem ersten o
“Stufen durch Aufschlémmen des Parafflnkuchens im Ldsungsu VVfw
,mittel und erneutes Abfiltrleren, in den spateren, vor allem '
71n der letzten Waschstufe,~durch Hindurchsaugen des Ldsungs—'
»"mlttels durch den festen Paraffinkuchen vornimmto-l‘

‘fﬁfI G FARBENINDUSTRIE AKTIENGESELLSCHAET/
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