kG FARBEN!NDUSTRIE,,AKTIENGESELLSCHAFT LU DWIGSHAFEN A RH;

Patentabtellung

380001@‘7‘7”'
0.Z. 12 513. .'
"1 68519 1va/23 b. ' 21.Dezember 1940
. 15. Mai 1942. -
o o Rh/Ha“.“‘ -

,Verfahreniéur Géwiﬁnuhg'Qon klopffestém;BenZih;;;;;

S PR

_\

Dle Elnfuhrung von Warme in Vorrlchtungen zum Spalten von Koh—
‘1enwaséérstoffolen oder zum Umwandeln klopfender Ben21ne in nlcht—
klopfende durch die Wand des Reaktlonsgefasses hlndurch ist oft bl
“schwierig und unW1rtschaftaxehh«Manmherzt~dahan~v1elfaoh dle Aus—g;
gangsstoffe vor Elnbrlngen 1n den Reaktlonsraum so hoch auf dassz
‘eine Zufuhrung Welterer Warme wahrend der. Umsetzung unnotlg 1st Da o
aber. die genannten Umsetzungen ‘unter Warmeverbrauch verlaufen, 1st es
notwendlg, die Ausgangsstoffe und gegebenenfallsmauch den’ Kaxalysa,~,
,tor .vor dem hlnbrlngen in den Reaktlonsraum stark zu uberhltzen, da—
‘mlt die fiir die" Umsetzung benotlgte Temperatur nicht nur . .im ersten
Teil des Rezktionsraumes, sondérn auch“nochfinm&eerlt$e~undmanthxu
herrscht. Durch eine solche’ Uberhltzung werden gedpchwvxelfach die. :
umzusetzenden “stoffe stark geschadlgt ~Man hat daher vorgeschlagen, ______
die Umsetzung in: mehrere Stufen zZu zerlegen und dazw1schen Helzvor—:
richtungen 2zu schalten, in"denen die in der vorhergehenden Stufe er=
_haltenen Produkte zusammen mit frlschem Ausgangsstoff auf dle fur
die folgende Stufe . notlge Temperatur erhitzt werden. In dlesem Fall
genugt eine Uberhltzung vor den elnzelnen Stufen um etwa 50 blS 60° »‘

Beil empflndllchen Ausgangsstoffen, z.B. bel 1elcht unter Gasbll-
dung - aufspaltbaren Ben21nen, verursacht Jedoch auch dlese Art der Be—
heizung: unerwunschte Zersetzungen. Ausserdem werden dabeli dl? temp?—i
raxurempflnﬂllchen Bestandtelle der Produkte der ersten Stufen und B
auch die- Katalysatorenw&urch &1e hohe Temperatur, dle im ersten Tell

ider nachgeschalteten.Reaktionsraume hersscht, g;ﬁ;gzgggl;ch gescha—'

- vdlgt ﬁberhltzt man dagegen weniger stark,,so reicht die zugefuhrte

'8 x . Wérme zur ' Aufrechterhaltung. der notlgen Temperatur 1m letzten Teil
dexr Reaktlonsraume nicht aus. Cr '
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des in die zwelte Ztufe sinzutibrendien Gemisoken ; saf 490° agsggagg“aag”i
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