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.PhoéphOrséurehaltige Kataivgaforeno
| Bei der Trocknung voﬁwigf;iysatoreng die PhosPhoraaure
auf Tréger aufgetragen oder mlt anderen festen Zusatzen vermischt
enthalten,-trltt sehr “leicht eine Korrosion déi Tir dle Katalysa=
toren verwendeten Unterlage ein° Auch bei - Anwendung von Blechen ausf
'Aluminium als, dem noch korrosionsbestandigstﬁﬁ Metall als Jnterlage
‘fﬂhrt die Elnwirkung der Phosphorsiure mit der. Zeit zur Zerstdrung |
}der Bleche° Nichtmetalllsche korrosionsfeste Stoffe9 wie Glas und
»Porzellan, und mlt Schutzﬁberzﬁgen versehene Metalleg'zoB° mit Phe-
.“nol_Eormaldehyd_Harzuuberzogenes_Elsenblechr&bewirken*eigenartigern
weisa oft d1e Bildung einer pulverformlgen Masse anstelle der ge-
wﬁnschten festen Katalysatorstdckee Diese Masse muss dann nochmals
fein gemahlen und zu Pillen gepresst werden9 wobei an der Pillenm

presse Korrosionaerscheinungen auftreten° Auch sowelt auf einem mit’

ey

PhenoloFormaldehycharz uberzogenen Elsenblech der- Katalysator noc:hb'~

in Form von Stiicken erhalten wird, haben diese gewdhnlich eine gerina

gere Festigkeit als die auf Aluminiumblechen getrockneten Stﬁcke der

gleichen Zusammensetzungov | o o ‘_' '
' | Es wurde nun gefunden9 dass auch. auf korrosionsfesten Un-

terlagen phosphorsaurehaltige Katalysatoren unter Bildung fester

Stﬂcke getrooknet werden kdnnen,/wenn man auf die Unterlagen verudem

. EN . 1



390001429

-2 - . 12413

Aﬁftragen des z2u trocknenden Katalysators eine sehr geringe: Menge
eines z. B. als Pulver, Bronze oder Flitter oder in Form diinner Blétt-
chen oden.Folien v0rliegenden reduzierenden Metalle aufbringtv £.B.
_dadurch dass man dle Unterlage einfach mit dem Metall bestreut oder
mit diinnen Stiicken des Metalls, insbesondere mit Folien9 belegto Es_
geniigt schon eine sehr geringe Mengeg Zo B° auf eine Unterlage von
1 qm Flacheﬁl g Metallpulver9 das durch Pinseln gleichmassig vertellt
wwerden kann. Man kann das zuzusetzende Metall auch anders zuﬁﬁhren,_
"z,Bo es VoI, w&hrend oder nach dem Aufbringen der zZu trocknenden
Ka%alysatormasse auf die Unterlage in diese Masse eintragen° Nimmt
man ‘eine etwas grdssere Menge Metall9 z°B° in Form von Pulver;oder}
belegt man vorteilhafter*die Unterlage mit Blechstucken oder Folien
- aus diesem Metall9 Do Bo aus. Aluminium9 s0 kann man auch Unterlagen
aus Aluminium~oder anderen an sich leicht korrodierbaren Metallen

verwenden, ohne dass die Unﬁerlagen zeretort werden° Die zugesetzten

Metalle 15sen sich unter Gasbildung ganz oder teilweise aufo

Als feinverteilte Metalle kommeﬁ fﬁr dep genannten*Zweckr—~
insbesondereZink9 Cadmium9 Aluminiumq Magnesium und Elsen sowie elew

mentares Silicium fir sich oder in Form von Leglerungen oder Mischnﬁn

Lk . : ,

gen in Betrachto. : “f  S R N

Die ﬁbrige Herstetiung und dle Trocknung der. phosphorsﬁup

\

rehaltigen Katalysatoren auf den Unterlagen kann in beliebiger Weiae

erfolgen° Als Trager fﬁr die Phosphorsauxe kann man an sich fir dleo‘

e

!; st

sen Zweck bekanngg grossober/fiﬁchige StoffewAwie Kieselgur, Kiesel-
C T T -

¥
gel, Asbest oder auch aktiver Holzkohle verwendene Als andere feste -

Zusatzstoffe kommen uoao Aluminiumoxyd9 Magnesiumoxyd, Zinkoxyd,

”K}gsels&ure ‘und Cadmiumoxyd und die entSprecheﬁaen Phosphate, wie
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Silicophoaphate, Zinksilic/ophosphate und Cadmiumphosphate in Be-
trachts Besonders vorteilhaft ist die ‘peschriebene ATt der érSck-
nung bei Katalysatoren mit Zueatzen von Zinkoxyd° Als sehr zweck-
massig haben sich Katalysatoren erwiesen, die als Zusatz Zinko&yd in.
einer solchenLMenge enthalten, daas dle PhOSphora&ure in einem Uber-
schuss ( von 2. B° 10 bis 30%) tiber die zur Bildung des sekundéren
Zinkphosphats erforderliehen Menge vorliegto Diese Katalysatoren
trocknet man zweckmassig bei- mhss1g erhohten Temperaturen bis zu
etwa 180° vorzugsweise nicht {iber 150° auf einen etwa 4% nicht un-
tersehreitenden Wassergehalt, zeBe auf einen Wassergehalt VOn 445
bis 12% und am besten von 5 bis 8% Bei Katalysatoreng_die neben dem>
Zinkoxydzusatz noch wesentliche Mengen Kreselgur enthalten, kann manf
sehr vorteilhaft Gemische mit etwa 5 bis 40 Geweo% Kieselgur mit 5
bis 30% Zinkoxyd und 55 bis 90% Phoaphoraaure verwenden und diese
bel . etwa 130 bis 500° ‘zur . Verfestigung trockneno Ist die Gesamtmenge:
d“*Ztnkoxydauin&denmzuletzt_genannten Katalysatoren hoch9 z.B. liber . .

25%, 80, wéhlt man zweckmissig. eine. 160° nicht ﬁberschreitende Temperas=
tur. Bei nledrigeréh Zinkoxydgehalt kann man. auch ‘hdhere Trocknungee
temperaturen anwenden, insbesondere wenn der Ante;l an silikatischem.

‘priger erheblich iste Einen mehr als 15% Kieselsaure enthaltenden a

e
Katalysator kann man ZoBo vorteilhaft “beil 300° und ohne Schadigung

aueh bei wesentllch ‘hdheren Temperaturen, zoBo bei 400° trocknen.

| ‘ IS
| Beiagiel 1. S BN ‘

| - : ' : —1

2% 2 kg Zinkoxyd werden mlt 1,2 Litern Wasser in einem mit

einem Rﬁhrer vereehenen Mischer 10 Minuten vermischt° Hierauf lésst
man unter fortgesetztem Rﬁhren in elnem V2 cm dicken Strahl 0 8 Liter
T0%ige Phosghoraaure zulaufen. drosselt dann den Zulauf auf etwa die>
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halbe Zulaufgeechwindigkeit und 1aset noch rund 1,1 Liter zufliessen,
Danach l1dsst man bei’ wieder vollem Strahl etwa 0,8 Liter zufliessen,
wobei der Rﬁhrcr beschleunigt wird° Man rihrt dann dae Gange zur
Homogen131erung noch weitere 3 Minuten und lidsset anachliessend die
—erhaltene sahneartige Flﬁssigkeit durch-eine im Boden des Mischers
befindllche Ablassdffnung bei laufendem Rﬁhrer auf ein mit PhenolaJ

g g

FormaldehydoHarz {iberzogenes Eisenblech von 1 qnm, - das mit 2 g Zinka.

staub gleichméssig eingestaubt is;; zu einer Schicht von 3 cm chkei

auslaufene Nach 14~sthndigmn Trocknen: bel 140° erhélt man eine katac

1ytlsch hochwirksame Masse,_die noch einen Wassergehalt von 6% . bem;

sitzt und an Featigkeit elner in- gleicher»Welse hergestellten und
‘auf Aluminiumblechen getrockneten nicht nachstehto |
""" Beisgiel 2,
750 g Zlnkoxyd werden mit 750 & Kieselgur und 330 ccm ‘

'#-.H“~J

Wasser in einem Mischer gemischt° Zu der erhaltenen homogenen pastenp
““@tigen‘Masse—Tasst~manf—~775wL1ter~PhosphorsauLe_vonuder*_ighmg“;gZM
| bei laufendem Mlscher zui‘liessen9 wobel 8ich das Gemlsch durch die \

dattflndende Umsetzung vorWarmto Nach Zugabe von 1 g Alumlniumbronze

in die Masse homogenisiert man das Ganze noch 2 Minuten durch weiw

teres Rﬁhren und 1asst dann die erhaltene sahneartlge Flﬁssigkeit—

1 o .
auf gerlffelte9 mit EﬁbnolaFormaldehyd=Harz ﬁberzogene Eisenbleche o

‘wvon 1 qm Fléche ausfliessen° Nach Erhltzen auf 300° erhalt man feste

dre1e¢kige prlsmatlsche Korper von hoher katalytischer erksamkeit°~

b o Beisplel 3o s - oo ’\

j
\

i Man'mischt 1345 g Zinkoxyd mit 345 & Kieselgur, 200 g Ab-

rieb aus einem vorhergehenden Ansatz und~ 600 ccm Wasser in elnem

Kneter und lésst éu der Mischung unter forgesetztem Rithren 2, 28 Liter
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85%133 Phosphorsaure zulaufen. Hierauf‘honogenisiert nan den erhal-
tenen Brei noch 2. Minuten lang, lédsst ihn dann auf ein ungefﬁhr

1 qm grossea Aluminiumblech auslaufen, das mit 20 & Alum;niumfolie

bedeckt ist, und trocknet anschliesaend bei 150° 44 Stunden 1ang.

Man~ erhalt einen “harten Koérper, Qer sich leicht vom Aluminiumblech

abheben 1asst, Das Blech zeigt keine Korrogionaerscheinungeno

_ Patentansprﬁche. T e
1. )'  Verfahren gur Herstellung fester phosphorsaurehaltiger

Katalysatoren, die neben der Phosphoqséure Triger odexr ‘andere feste

Zusatzstoffe enthalten,_dadurch gekennzeichnet, dgse msen - sie auf
' ¥
-wkorrosionsfesten -oder- korrodierbaren Unteflagen in Gegenwart gu—

satzllcher reduzierender Metalle trockneto

2.): . Verfahren nach Anspruch 1, dadureh gekennzelchnet, dass

A

mén ais reduzierende Metalle Zink, Cadmium, Aluminium, Magnesium

oder Silicium verwendeto F— 5
' |

3., 1‘ *VnrfahrEn_nach Ansnruch 1 und 2, dadurch gekennzelchnet,

dass man eine Masse, d1e neben der PhQSphorséure als Zusatz Zink-
oxyd in einer solchen Menge enth&lt dass: die Phosphorsaure im. Uber»
_;sdhuss iiber die zur . Bildung von sekund#rem Zinkphosphat notwendlge

Mengé vorhanden ist,-bis auf einen etwa 4% nicht unterschreltenden
A
Wassergehalt, vorzugsweise auf elnen Wassergehalt von 5 bis 3%,,
1

trocknet. 1gu L .}‘%“ o j _ o
: | :

4.) I Verfahren nach Anspruch 1 hnd’?, dadurch gekennzelchnet,
P :

- dass man Gemische, die 5 bis 46% Kieselgur mlt 5 bis '30% Zinkoxyd
- und 95 bis‘90% Phosphorséure enthalten, bei Temperaturen zwischen
130 und 500° trocknet. SR } , E I ' o
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