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_Kataleatoren fiir die- Dehydrlerung oder Spaltung von Kohlenwasseraf

”Satoren w1rd durch dlese Massnahme verlangertowg;ffg“

Verfaﬂ}éhgﬁﬁfﬁéhydfierﬁﬁngder¥Spa}%&ng von Kohlenwasserstoffen

Es 1st bekanntg belm katalytischen Dehydrieren oder Spalten f

von Kohlenwasserstoffen dle im Laufe ‘des Verfahrens unw1rksam‘f*
gewaxdanen Katalysatoren perlodlsch wiederzubeleben° Zu diesem

Zweck erhltzt man ‘gie unter Zufuhrung von Sauerstoff odar einesf}

sauerstoffhaltigen Gases’ auf Temperaturen von etwa 400 bls 500

o .'"“f"‘“"" R e o g Jrm

Nach dleser Behandlung konnen sie erneut fhr die gewﬁnschte Umsetzung

g?rwendet werdeno;.

B wurde nun - gefunden, dass d1e erksamkeit von gebrauchten

stoffen in besonders hohem MaBe w1eder hergestellt W1rd, wenn dle
Katalysatoren wahrend oder nach der . Wlederbelebung getrocknet

«Werdeno Die Dehydrlerung @der Spaltung ‘kann bei tleferen Temperau ¥

turen“éf’ éI“Verwendung~der~ﬂn~ublioher~Welsa“ngenerlerten
Katalysatoren durchgefuhrt werdena ‘Auch die Lebensdauer der Kataly-

L ; i ;,_; e s

Es ist ZWaT bekannt dass ein grosserer Wassergehalt des .fl}

’Katalysators be1 den genannten Umsetzungen mltunter stort, nlcht

vorauszusehen war gedoch, dass ein auf, etwa 5000 erhltzter Kataldu
sator uberhaupt noch Wasser enthalto Jedenfalls musste angenommen
Werden, ‘dass es- 31ch dabei um so gerlnge Mengen handelt dass die
erksamkelt des Katalysators dadurch nlcht bee;nflusst wirde,‘ |

D1e vorliegende Erflhdﬁng zelgtxnU% dass dlese Annahme un—;+ 
rlchflg ist. Der Katalysator nimmt bel dér Regeneratlon aus. den W
|

Gasen immérhln sov1e1 Wasser. auf, dass dies ‘bei der Weiterver-‘

_wendung des. Katalysators fiir die: Dehydrlerung oder. Spaltung storen E

kanno Beseltlgt oder vermindert man nun dlese Bisher vernachlassigten

<Wger1ngen;kengen von Wasser, indem man ‘den Katalysator vor der
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,Wiedereinfuhrung in den Reaktionsraum unter erhchten Temperaturen[ 
mit einem sorgfaltlg getrockneten Gas, wie Luft, behandelt oder: v
indem- man dafur sorgt, dass die durch den Regenerlerofen stromenden,
heissen Walzgase mogllchst frei von Wasserdampf sind, 80 kann man

.&.“

‘mit dem.Katalysator ‘bei tleferer Temperatur arbelten, ‘ohne dass.
der Umsatz zuruckgeht,’und den Katalysator 1angere,Zeit verwendeno;

Dle Trocknung des Katalysatorsg dle zweckmassig soweit durchwﬁi
gefuhrt erd, dass sein: Wassergehalt unter O 5 % vorteilhaft unter
,) % 81nkt hat besondere Bedeutung fdr Verfahren9 ‘bei’ denen der

Kebalysator durch den Reaktlonsraum und eine anschllessendeiff~-A

Revenerleranlage geschleust wird Selbstverstandllch erd man darauf
aohten9 dass der trockene Katalysator auf dem Weg zum Reaktionsraum
nlcht erneut Wasser aufnimmto . BT T S ‘
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Lm~"‘?‘  Beasgielo.kl

Durch elnenvvon aussenﬁbehelzten Rohrenafen,win dem n—Bu%an;ﬁ;

'dehydrlert w1rd,\w1rd chromoxydhaltlge aktive Tonerde von oben
;nach untenlﬁ%egt -Der. durch eine ‘Schleuse. aus dem Ofen aus=€;;

ftretende Katélysatorglauf dem kohlenstoffreiche Stoffe, dle selne
’erksamkelt beeintraohtigen, abgeschleden 31qd iw1rd An- elnem i :
 Regenerierofen mit: sauerstoffhaltlgen ‘Gasen behandelt, wobe1 die

 Abscheidungen verbrenneno_Eer regenerlerte Katalysator wird 5;
“dann“inme1nem~$reckenofen~bei_etwam490° mlxwderuxausendﬁaghan
Volumenmenge von Luf’c9 dle auf einen Wasserdampfgchalt von 0, 05 Vol 7

5getrocknet warde g behandeIt° Nach mehrerén Stunden ist’ der Wasserm;%,
_'gehalt des Katalysators ‘auf 0,1 Gewop gesunkens Der Katalysator _'

w1rd dann dem Dehydrlerofen w1eder zugef:‘uhar:'!;‘r RIS -t

B Verarbeltet man in- dleser Vorrlchtung nsButan,)so Werden bei
-einer Umse%zungstemperatur von 5300. 28 7 des Kohlenwasserstoffs_
_umgesetzt davon 90 % zu Butyleno,

. Untarlasst man Jedoch die Trocknung des Katalysators vor.
ger Jlederelnfuhrung in ‘den. Dehydrlerofen, so muss’ dle Umsetzungs»
: temperatur9 um den gleiOhen Umsatz zu erzielen9 auf 550° erhoht
| erdeno.Dabel werden aber nur ‘75 % des umgesetzten Butans in

fButylen umgewandelt und die Lebensdauer des Katalysators sinkt

v"infolge der hoheren Umsetzungstemperatur um etwa V4°..~‘/\‘

\‘/

Etwa dle glelchen Ergebnisse w1e bew der Zw1schenschaltung
eines besonderen Trockenofens zwischen die Regenerieranlage~und
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den Dehydrlerofen werden erzielt, wenn der- Wasserdampfgehalt des _
Wlederbelebungsgases durch Zufuhrung entsprechender Mengen von vor-
fgeheizter trockener Luft oder von Stickstoff auf etwa 0,05 Vol.%

gehalten wird, Der Wassergehalt des aus der Regenerieranlage aus— 7
qitretenden Katalysators betragt dann nur etwa 0 1 % L ;

: Patentanspruchov SR
SR Verfahrenﬂzur Dehydrlerung oder- bpaltung*von Kohlenwasserstoffen

‘ durch Erhitzen 1n Gegenwarf von Katalysatoren, die perlodlsch
_[w1ederbe1ebt werdens dadurch gekennzelohnet, dass die Katalysatoren

5fwahrend oder nach der Wlederbelebung getrocknet werdeno .
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