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Es wurde gefunden, dass man die 1astige Kohlenstoffab—
schaidung, &ie ‘bei- Umsetzungen -von- gas= oder ﬂampfformigen Kohlenpna
wasserstoffen in der Hltze, _.B. beim Spalten odar Dehydrleren, und
oft schan belm Erhitzen der Kohlenwasserstoffe fur solché Umsetzungdn
anftritt vermeiden kann, wenn man dle KohlenwasserStoffé mit hoher
Stro-nngsgpsck-hnélgkeit durch.die-Ezhitzungsvcrrichtung saugt und

“dafﬁg“sargt“~dasswderubrnck»an~Enﬁe;&ssuEzta$xers_nlegxigggw;st a;s
an der Eintrlttsstelle der Kohlenwasserstoffe und mindestens 1n dem
" Teil, in welohem die- Gefahr elner Kohlenstoffabscheidung besteht :eraJ

:hebllch unter Atmospharendruck 1168t° R

Co ——\

_ - Wahrend man blsher bei Kohlenwasserstoffumsetzungen, die
bei Unterdruck verlaufen sollen, z.B. bei der Spaltung VOh Methan~ '
darauf bedacht war, 31n gleiohma831ges Vakuum in der gaﬂzan Vorc'
’richtung aufrechtzuerhalten, ‘hat sich nun gezeigq, dass ein Sinken

 dss Druckes mit steigender. Temperatur, d h. mlt zunehmender Verkokunga-

gefahr, eineh ungestqrten Betrleb ermoglicht.
Elne Erniedrlgung des Druckes 1n der Erhltzungsvorrichtung;

\

Naﬁlwl die antweder als Reakticnsraum oder nur ‘als Vorheizer dienen kann,\~3'
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kann dadurch er21e1t werden, dass d:e gas-— oder‘dampfformigen iohien—
wasserstoffe mlt sehr hoher Stromungsgeschwindlgkelt z.B. 100 m/sec.,

" durch eine Helzschlange von entsprechenden AbmesSungen gesaugt werﬁens
Ausser von égi Sauglelstung dexr Punpe ist der Druck der 8ich dabei in-
der Heizschlange elnstellt abhéhgig VOn dex Bange der Rohrschlange und
von 1hrem Querschnitt. Saugt man 2.B. durch éine Schlange von- etwa

50 m Lange und elnem DurchmeSSer von etwa 30 mm unter gewbhnlidhem :
Druck stundllch etwa 40 cbm Propan so ist der Druck infolge des inheren
Wlderstandes schon etwa in der Mitte der Rohrschlange unter AtmOSﬂik’
pharendruck gesunken und betragt am Ende der Schlange nur noch etwa,'
L/2 ata° Je nach aer gewunschxen UmsetZung und dem angewandten Ausﬁ 
gangsstoff senkt man-den Druck- 1m Erhitzer auf etwa 6OO¢3M100 mm"*”H;

T

Queck81lberdruck oder tlefero,

_? Man kann den Druck im Erhltzer auch stufenwelse senken,7
1ndem man 1m helsseren, gefahrdeten Teil Rohxstucke von geringerem R

‘Querschnitt als im kalteren Teil verwendetol o N R

,TAls Werkstoffe_fuxudenmErhltzerq <~sbesondere fur seine

helsseren Telle, benutzt man zweckma531g solche, WGlche dle Kbhlenu-'
stoffabscheldung nlcht begunsxlgen, z. B Chromstahle° Dabel kann man
den Chromgehalt der, Stahle fir die elnzelneniRohrabschnltte 0 wahlen,

dass die am meisten gefahrdeten.Rohrtelle aus dem chromreiqhstqn B

Stahl bestehen. -f~ | ai. i R  1".'”“1, L

L Das zZu erhltzendemoder umzusetzende Gas kann auch unter

elnem hoheren als dem gewshnlichen Druck Z. B. unter dem Druck des

Gasometers, aus dem es entnommen wird, dem Erhitzer zuge fihrt werden.
Wesentllch ist. nur, dass der Druok in dem Tell des Erhltzers, in dem

die Gefahr der Kohlenstoffabsoheldung besteht, unter einer Atmosphare
1ie5t,
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‘ Dle Zufuhrung der Warme zum Erh;tzen kamr unmxttelbar o&ér
mlttelbar durch Helzgase oder auf elektrlschem Wege erfolgen.

Belsplelo

g Elne Mehrfach—Schlange, die aus 12 parallel gefuhrten

elnzelnen Schlangenéﬁohren von 28 - 32 mm Durchmesser und 50 - 55 W

Lange. besteht wobel der Windungsdurchmesser 1050 - 1160 mm betragt,
Cwird von aussen durch Verbrennungsgase behelzt Dle Schlange.besteh$
aus einem Chromstahl*~der 1m ersten Teil 7 %, im. mittleren 18 %, 1m,,
heissesten 23 % Chrom enthalto _ " |
| ; Saugt msn durch dlese Schlange stundllch 600 bis 650. obm '
unter gewbhnlichem Druck stehendes technisches Athan, das von gewohnh ;

llcher Temperatur auf 640 - 670° erhitzt werden soll “ist der Druck i
6

letzten Drlttel der Rohrschlange, ;n dem eine Tempera Ur VOn ubar 500
herrscht und somlt dle Gefahr elner Kohlenstoffabscheldung besteht,
1nfolge des 1nneren Wlderstandes erhebllch unter Atmosphérehdruck ge='

sunken° Am Ende der Schlange betrigt er nur nochfetwa /2 atao Nach

‘mehr -als elngahrlger Betrlebsdauer zelgt dle Schlange KElnerlel Wiaera
Nstandserhohung, die auf eine Kohlensgéffabscheidung schlieSSen llesaee
:Dles ist umso uberraschender, als des Ausgangsgas wesentliche Mengen
Oleflne enthalt di¢ bel den angegebenen Temperaturen stark zur .

vKphlenstoffabscheldungﬁnelgen,v'
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Patentanspruche.

1.) Verfahren zZum Erhltzen von gas- oder dampfformlggn
thlenwasserstoffen, da@prch gekennzeidhnet dass man die Kohlenwasser-
stoffe mit hoher Strbmungsgaschwindlgkeit durch d1e Erhitzhﬁgsvor-
richtung saugt und. durch en%sprechende Bémessung des Erhitdets und
_der Lelstung der Saugpumpe dafiir sorgt, dass der Druck am Ehde des
Erhltzers nledriger ist als an der. Elntrittestelle dqr Kohlanasser-
stoffe und mindestens in dem Teil des Erhltzers 1n dem die Géfahr
elner Kohlenstoffabscheidung besteht erhebllch unter dqm gewahnlicheni
Druck llegt° o ’ 4 P

- 2. ) Verfahren nach AnsPruqh 1, dadurch gekennZéichnet

dass ein Erhitzer verwendet W1rd des n QuerSChnltt mlt steigender'
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